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IEIORI~ DESCRIPTIVA
para solicitar
PATEATE D I  INVAINCION
en
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de GENBRAL REFRACTORIES COIPANY, entidad nortea~
nmericana establecida en 1520 Locust Street, Filadelfia,
Pensilvania, Bstados Unidos de América, por:
MIEJORAS INTRCDUCIDAS Eil LOS LADRILLOS REFRACTARIOS BA-
SICOS COBINADOSY

Tl presente imvento se refiere & ladrillos ré-
fractarios bdsicos que tienen chapas metdlicas oxidables
y a métodos pars su produccidn.

Un objeto del invento es el de obltener una liga
efectiva entre una chapa metdlice angular y una arista y
lag caras leterales del respectivo diedro de un ladrillo
refractario bdsico,

Otro objeto es el de asegurar una chapa metdlica
oxidable a un ladrillo refractario bdsico mediante un adhe-

sivo que no se ablandard perjudiclalmente durante el trans-
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norte del ladrillo o durante el calentamiento del mismo

en lag etapas inlcianles del calentamicnto de un revestimien~
to interior refractario de un horno.

Otro objeto es el de obtener une accidn ligante
de desarrollo mds rdpido y exenta de pezajosidad, al ce-
mentar chapas metdlicas oxidables a caras laterales coati-
guas de ladrillos refractarios, de menera de que esbos dl-
timos puedan ser manipulados y $ransvortados immediatamente
sin que se corra el riesge de que las chapas se desplacen
sobre los ladrillos.

tro objeto es el de emplear un adhesivo que sea
menos sensible a la pregencia de basuras o aceite sobre la
chana metdlica oxidable,

Otro objeto es el de asegurar una chapa a un la-
drillo refrectario bdsico aplicando un adhesivo de contac-
to a vase de policloropreno, sobre una superficie de la chaw
pa 7 sobre caras laterales contigues del ladrillo, peraltir
ave el disolvente se evapore del adhesivo, y llevar enton-
ces a lo chapa, que aln puede estar plana, con su superfi-
cie recublerte de adhesivo, a entrar en contacto con una de
las caras laterales del ladrillo que tambidén estd recubier-
ta de adhesivo de contacto, doblar a contimuacidn a la cha-
pa alrededor de la aris+ta y contra la misma, y llevar luego

a la superficle recublerta de acdhesivo del resto de la cha-

)

ra a entrar en contacte con la sunerficie recublerta de
adhesivo de contacto de la cara lateral contigna del ladri-
1lo, asegurdndose de esta mancra una perfecta concordancia
de la chapa angnlar con el ladrillo, en el correspondiente
dledro.

Otro objeto es el de debilitar a la chapa en una
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posicidn cercana a la arista, mediante cortes o forman-
do un rebajo, y doblar a la chapa alrededor de la arista
en la forma descrita previamente, de manera que de 12
confor.acidn de la chapo en la arista sea controlada por
la ubicacibn de la arista.

Otro objeto es el de proporcionur un rebajo en la
chana, en la arista, para facilitar la rewocidbn del disol-
vente del adhesivo,

Otro objeto es el de emplear como adhesivo una
composicidn a base de policloropreno que puede tender a
desprender deido clorhfdrico con el transcurso del ticmpo,
y proporcionar por pedio de i1a magnesia del ladrillo re-~
fractario bdsico un aceptador de deido efectifo para el
deido clorhfdrico, aparte y suplementariamente a cualjuier
aceptador de decido ya vresente en la composicidn del adhe-
sivo.

Otro objeto es el de utilizar un adhesivo de con-
tacto de tipo adhesgivo que constltuye uwna liga fuertemen-—
te adhesgiva entre el meterial refractario bdsico y el metal
oxideble de la chapa por simple evaporacidn del disolven-—
te y breve egtacionanicento & temperatura ambiente, congig-
tiendo el adhesivo esencialmente en policloropreno y una re-
gina de fenol-aldehide normalmente sblide, estendo consti-
tufda la resina de fenol-aldehida por un producto de con-
dencacidn catelizada alcalinemente, de una aldehida de
la clase formada por la formaldehida y la acetalaldehida
y un fenol monohfdrico gue tlene solamente dos posiciones
de reaccidén favorable particulares y substituldo solamente
en la posicidn para por un substituyente del grupo formado

por los radicales alquilo y arilo que contienen entre 4
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¥y 10 dtomos de carbono, hzlldndose presente la aldehi-
da en una cantidad en exceso de la relacidn moler 1:1,
con respecto al fenol, halldndose presente dicha resina
de fenol-aldehids en una cantidad en peso meyor que la
mitad de la del policloropreno, pero no superior a la
caxntidad equivalente a2l doble de la cantidad de dicho
policloronrenc.

Ctro objeto es el de utilizar un adhesivo de
contacto, eldstico, resinoso, que se halla ex condicio-

nes de proporcionar una capa resistenie al calor y a 10

&}

drillo refractario bdsico y & las superficles del metal
xidable, formado esencialmente por 50 a 200 partes en

Y

peso de policloropreno ¥ una mezcla de reaccidn mmtua

de 100 partes en peso de un producto de condensacidn re-
ginogo de fenol-aldehica, soluble en aceite y endureci-

Yle por el calor, de formaldehida y un fenol substituf-

do, conmo el nencionado, commpatible con dicho policloro-

prano, ¥ alrededor de 10 partes a 200 partes en neso de

dxido de magnesio, lo ¢ue proporciona un producto de

reaceidn de 1o resine de fenol-aldehida y dxido de magne-

[¢]

zio gue no funde a la teaperatura correspondiente al punto

] -

e fusidn de diche producto de condensacidn de Fenol-al-

]

‘...

delilda.

Ctros objetos surzirdn de la memoria descrip~
tive 7 de las reivindicaciones.

“n los dibujos se ilusitran solemente vnas pocés
de lus mumerosag formas de realizacidn que puede adoptar
el invento, formae que nan sido clepgidas tenlendo en cuen~

4o, los puntos de vista de una més conveniente ilustra-
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oidn, uno operacibn satisfactoria y una clara dewostra-
¢idn de los principios del inventio.

La Moura 1 es une vista csquendtica que llus-
tra el paso previo de la aplicecidén del adhesivo al la-
drillo y a la chape, ilustrdndose el ladrillo en eleva-
cidn y 2 un molde en corte.

La Jigura 2 es une vista ginilaer a ls de la

¥ig, 1, que ilustra ¢l secado del adhesivo por remocidn
del disolvente.

Iz Migura 3 es una vists sinilsr 2 le de la
Tg. 1, aue ilustre la unidn adhesiva de la chapoe a une
superficie del ladrillo y le ubicacidn de la matriz de do-
blamicnto azites de esta operacidn.

Lo FPigura 4 es una vista similer a la de la
Mg. 1, que ilustra a lo netriz de doblamiento conpletan-
do parcialmente la operacidn de doblamicnto y aplicando
a2 la chapa sobre lo cara contigea del ladrillo.

Le Tgura 5 es una vista en perspectiva de un -
ladrillo de acuerdo con el invento que tiene ciwapas sobre
todas las cvatro cares laterales, producido empleando el
nroceso ilustrado en las Figs, 1 a 4.

Lo figura 6 es una vista en planta de una chapa
lisa del tipo que puede ser empleado en el proceso de las
Figs. 1 a 4.

La Figura 7 es una vista en perspectiva de un
ladrillo de acuerdo con el imvento, que tiene chapas so-
bre iodas lag cuatro coras laterales, estando las chapas
cortadas varcialmenie en los puntos de unidn.

Ta Figura 8 es una vista en planta de la caapa

cortada, ilustrada en le Fig, 7.
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a Mizura 9 es una vista en vorspectiva de un
ladrillo de acuerdo con el imvento gue blene dos cuavas
sobhre pares opusstos de caras laterales coniizguas, sstan-
do las chgpas cortadas en las aristas de diblamiento.

La Mlgura 10 es una vigta en planta de la cha~
pa cortada ilustrada en la Mg, 9.

La Figura 11 es una vista en perspectiva de un
ladrillo de acuerdo con el imvento que tiene chapasg sovre
pares opuestos de caras leterales contlguas, estando las
chenas ranuradas en las aristas de doblamiento.

Lg Mpgura 12 es una vista en planta de la chapa
ranurada ilusdrade en la Fig. 1l.

En la prdetica industrizl correspondisnte, ha
resultado siempre muy deseable en numerosas casog aplicar
chapas metdlicas oxidables sobre las caras laterales de
ladrillos refractarios bédsicos, que corren desde el extre-
no caliente hasta substancialmente el extremo frio. Bstas
chepas son por lo corriente de acero y de calibres varia-
bles entre 0,254 milImetros y 4,8 milimetros de espesor.
Las chapas metdlicas oxidables sufren une reaccidn quimi-

v en cierta extensidn

v

ca con oxfzeno, gue produce Sxido,

estos Gxidos estdn en condiciones de re@ccionar con los par—

t{culas prdvimas de la magnesia que Fforma parte de los
ladrillos refractarios bédsicos, lo que tiende & ligar en-
tre s a loz ladrillos en las junias, sellar a dstas con-
tra toda filtracidn en el extremo caliente, y reducir el
egtillaniento,

Cuando los ladrillos no tienen que ser cocidos,
pero si ligados entre sf, empleando un adhesivo o algin

lizente quimico tal como el deido sulfdrico, el cloruro
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de magnesio, el sulfato de mognesio, o un compucsto and-
logo, ha sido de prdetica comin cortar lengletas o pro-
yeccliones de lag chapas y embutir a 4dstas eﬁ los ladrillos
refractarios por comoldeo.

gin embargo, cuando los ladrillos refractarios
vésicos tienen que ser cocidos, la texperatura de coccidn
es suficlentemente alta para fundir a las chapas de ace-
ro, de modo yue no resulia prdctico aplicar las chapas
a los ladrillos cocidos por comoldeo, Ademds, en algunos
casos, adn cusndo log ledrillos no son cocldos, es prefe—
rible agegurar adhegivamente a las chepas sobre los ladri-
1llog refractarios bdsicos sin cocer.

Para ligar adhegivamente las chapas a los la-
drillos refractarios bdsicos se ha tropezado con conside-
rables dificultades.

Serd evidente, por supuesto, cue el ladrillo re-
fractario bdsico es poroso y que para resultar efectivo,
el adhesivo debe hallarse en condiciones de manvenerse
gsobre la superficie. Ademds, el material refractario bé-
gico congtituye condiciones altamente bdsicas, de manera
de que un adhesivo que sexz afectado adversamente por ta-
les condiclones, no puede ser uitilizado. 7

hdemds, es importante que ¢l acdhesivo no sea
ablandado perjudicialmente por temperaturas ligeramente
superiores a le teuveratura atmosférica. Isto es cierto
en primer lugar debido a que los ladrillos son transpor-
tados a menmudo en condiciones que vueden revresentar ten-
peraturas elevadas si el transporte se realiza eir verano.
BEn segundo luzpr, es inpordante que el adnesivo gue se

halla en ¢l extremo frio, resulte efectivo hasta gue el
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neterial refractario y la chapa que se hallan en el

wiremo c2liente ze hayan calentado bastante y tenido
oportunidad de sufrir cierta reaccidn que senderd a vre-
venir gue la chapa se desprenda y calga.

Ts tambidn imvortante en mucinos casos esbar en
coniiciones de transportar & los ladrillos immediatanente
Gesrués de la aplicacidn de sus chapas. Por lo tanto,
cualquier adhesivo gue tiende a mantencrse blando y pega-—
joso represenitard un probleme debido a la tendencia de la
chapa a separarse del ladrillo durante su manipuleo ¥
transporte iniecial. EBeta dificultad es la que se encuen-
tra en el empleo de los adhesgivos a base de caucho de ti-
po corriente, que se manvienen pegajosos indefinidemente
vy que se endurecen muy lentanente.

Serd evidente que puede haber basuras, aceites
u 4xidos sobre la superficie de las chapas de metal, por
lo menos en cierto grado linitado. Si el adnesive es de ca-
racteristicas tales que las chapas tienen gue ser desengra-—

das 7 limpiadas cuidadosancnte para obbener una buend

[

S

&

liga, esto constifuye una seria obje celdn. Tegbe inconvenicn-—
te ha sido sufrico tanmbién con los adhesivos & base de cau=
¢io conocldos.

gtos nroblena

!'.Q

se agraven narcadamenie en el

o

cago de que ls chapa es de la forma anguler diseiiada

e
<

entrar en toma con dog caras laterales contiguas del la-~
irillo. Serd evidente aque en 2l caso gi l= chapa dobladga
previamente es llevada a cnbrar en contacto con una carg
loteral de nanera de que la arists de le misma no ge ali-~
nea correctomente con la arista del ladrillo, el produce

$o resultante tenderd a presentar uns chrapd defornada y
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no ftotelmente en contacto con el ladrille cn la arista, o
serd neccsario romper le primera adhesidn obtenida con

el fin de llevar a la chapa a una posicidn de correcta
alineacién con la arista. Esto se complica a2dicionalmen-—
te si la chaps no he sido doblada en formea precisa, en

31 dngulo exacto del diédro del ladrillo, debido & que

s la chapa puede Hender a dejar un espscio en la arig-—
ta cuando ambas caras del dngulo son llevadas a cntrar

en contacto con las caras laterales contizuas del ladri-
1lo. 31 es necesaric doblar a la chapa adicionalmente pa-
ra ottener ung buena adherencis, el retroceso cldstico que
ge vroduce puede provocar dificultades.

Bl nresente invento estéd dirigido & solucionar
estas dificultades al aplicar una chapa angular a un ladri-
llo y a asegurar, particularmente, una precisa conforui-—
dad entre lo chapa y ¢l ladrillo on la arigta, sin gue que-—
de un esnacio de aire o burbujas entre el ladrillo y la
chapa en este sitlo.

£l nresente invento contempla lo aplicacidn de
la ciaapa al ladrillo mediante un adhesivo de contacto a
bage de policloroprenc gue es de fipo de disolvente, sien-
do aplicado el adhesivo previemente & las superficies de
la chapa y del ladrillo que deben ligerse entre sf, y ddn-
dose previamentc al disolvente la oportunidad de evaporar-
ge parcialmente, con preferencis con la ayuda de calor.

Tl adhesivo de contacto wutilizado en el presen=—
te invento no es ablandado perjudicialmente por el calor ¥y,
por lo tanto, soporta las bemperatuvras amblente guc pucden
encontrarse al efecto, adn en el desierto durante el vera-—

no, Tambidn retienc a las chiapas en su sitio en el extremo
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frfo hasta que el exiremo caliente esté suficlentemente
calicnse como pera promover lo oxidacidn y la reaccidn
al. woner por primera vez en narcha & un hofno e el que
se nean insitalado los ladrillos.

¥l adhesivo de contacto del iavento desarrolla
una liga muy fuerte en un verfodo de tieupo relativemente
corto, sin pegajosidad residual. Si el ladrillo con la
chapa anlicada es hecho pasar a través de tn horno 2 una
tenperatura de, por ejemplo, 71,120, la ligza se estavle-
ce on forua efectiva en alrededor de un minuto y medio,
La liga tembidn se establecerd a temperatura ambiente en
alrededor de 10 minutos.

La penetracidn en el material refractaric poro-
g0 es tan limitada que la accidn ligante se manifiesta
efectiva sobre la cara del ladrillo refractario después de
oplicar solamente una dnica cepa de adhesivo.

L1l adnegivo de contacto uwtilizado en el nresen-—
te invealto no es sensible & la presencia de pequeiias can-
tidades de aceite, basuras u &xido, sobre las chapas metd-
licas oxidables, de nanera tal que el acero witilizado no
necesiva ser desgengrasado especialmente,

Ia presencia de la magnesis crea condiciones qui-

4

wicag favorables para el adhesivo de contacto, desde rue
el mismo puede reaccionar con cualguier £eido clorhidrico
nroqueido ¥y que no ha reaccionado con el aceptador de dci-
do, si se halla presente, incluldo en el adhesivo.

Bl invento ge pregte particularmente bien 2 de-
terniner en forue nrecisa la pogicidn de le arista debido
8 cue la chapa pucde ser aplicada plens y doblada alrede-

dor de la arista = mano o mecdnicomente al anlicar la cha-
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sivo.
31 el calibre o espesor del acero e¢s lo bhastan-—
te grande como para presentar dificultades en su doblamien-
to, egts puede sger solucionado rebajdndolo en una pogi-
cidn opuesta & la arista o practicando une muesca que se dis-

pondrd adyaceniemente a la arigta.

ADHESIVO DE COLTACTO

El adhesivo de contactco utilizado en ol nresente
invento es un adhesivo a base de policloropreno o neopreno,
que incluye una resina de fenol-aldehfda, disuelto en un
digolvente voldtil adecuado.

Il adhesivo es aplicado a las superiicies colabo-
radorag de la chapa y del ladrillo re%ractario, adecuada—
mente por pulverizacidn, aungue si se lo desea, al adhesi-
vo puede ser aplicado con pincel,

Hogotros preferimos uwtilizar un adhesivo del +Hipo
descrito en la patente de los Estados Unidos de dmérica
n? 2,610,910 concedida a Thompson el 16 de Septlerbre de
1952, bajo el titulo de "Cemento Adhesivo de lleopreno-ienol"
o en la patente de los Istados Unidos de Américe n? 2,918.442
concedida a Gerrard y kattson el 22 de Diciembre de 1959
bajo el titulo de "Cemento Adhesivo de INeopreno-Fenol de Al-
ta Resistencia Térmice y Gran Fortaleza".

E1l adhesivo posee una registencia ligante prematu-
ra nuy elevada, muy suporior a la de los adheslivos & base
de caucho de tipo corriente,

Es importante utilizar una resina de fenol-alde-

hids del tipo descrito aqui.

-1l -
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En une forma de realizacidn del adhesgivo de
contacto utilizado en el presgente invento, la resina de
fenol-aldehida consiste en un producto de condensacidn
de un fenol substitufdo en la posicidn pars por un subs-
tituyente que tiene entre 4 y 10 dtomos de carbono en un
grupo alquilo o arilo, y uns aldehida de la clase de la
foraldehida o de la acetaldechida. Con el fin de que la
reging de fenolaldehlds sea del tipo reactivo requerido,
la aldehide deberd hallarse presente en cxeceso de la re=-
lacidn molar 1:1 con respecto al fenol, y la reaccidn
de condensacidn para producir 2 la resina de fenol-aldehi-
da, deberd ser llevada 2 cabo en la presencia de un agen-
te catalitico alcalino, tal como el hidrdxide de sodio,
el hidrérido de poiasio, el hidréxido de amonio, el car-
bonato de sodio o un compuesto andlogo. La reaccién de con-
dengacidn no es llevada a un estado de completamisnto, de-
jando a la resina de un tamalio molecular intermedio, pe-

ro es desarrollada lo suficiente como para producir una

i

resina sdlida a la teuperaturse arbiente. &1 fenol debe—
rd tener solamente dos posiciones de reaccidn favorsble
particulsr, en la moléeula no ocupada, Ejemplos de tales
fenoles son cl para-butilo terciario fenol, el para-amilo
terciario fenol, el pare~Tfenil fenol y el para-octil fenol.

Bl exceso de aldehfda sobre la relacidn molar
1:1 de aldehfda a fenol, es por lo corricnte de magnitud
tal como pers obiener una ielacibn molecular de aldehida
& fenol dentro de los limites de 1,2:1 y 1,6:1. La resgina
de fenol-aldehfda deberd hallarse presente en una cantidad
en peso superior a la de lo mitad del neopreno, ¥y en el

otro limie de la sama de valores utilizables, no deberd

A}
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ser gunsrior a 1,5 a 2 veces la cantidad del neopreno.
En la forma de realizacidn preferide, la resins de fo-
nol-aldenida deberd hallarse presente en une cantidad

en pese equivalente a un valor del 60 al 90 por ciento
del neopreno. Para obijener mejores resultados la resi-

na de fenol-aldelfda deberd utilizarse en una caniidad

equivalente a un valor del 65 al 85 por ciento en peso del

neonreno,
EJENPLO 1
Parte A. Bage de Policloropreno

Partes en peso

Policloropreno {(necopreno) 500

Tenil-alfa-~paftilemina (antioxidante) 10

lagnesia calcinada extra liviane 20

Oxido de zinc 25

Cevsewan

Bl polimero se muele en un molino de caucho has-

ta que Forma une limino continua alrededor del rodillo.

Se agresd el antioxidante y la magnesia, y finalmente

el &xido de zinc. Je retira del molino y se corta en pie-

zas de tamafio convenienie pars la disolucidn.
Parte B. Cemento
Partes en peso
laterial de base preparado como
se describe en la parte A 100

Iegina de para-butilo terciario

fenol y formaldehida 75
Resina de cumarona-indeno (punto
de fusidn: alrededor de 148,92C) 25

Toluol 350

- 13 -
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Se disuelven las resinas, ¥y luego el material

de bage recién vreparado, en el toluol, en un mezclador
de batido, hasta un contenido de sélidos del 22 por
ciento.

Bl neopreno Tipo CG es un polfmero de policlo-
ropreno 0 neopreno preferido, Sin embargd tanbidn pueden
usarse otros tipos de polimeros de cloropresno, tales
cono el eoprs=no Tipo ¥ o Tipo GII . En general seo prefie-
ror los polimeros de neopreno que fienen (en ls ausen-
cic de molienda) un valor de dureza de durdmetro rela-—
tivemonie elevado,

Un buen ejempnlo comerclial de la regsina de fenol-
aldechida es el “Super-Beckacite N2 1003", un nroducto
de la "Relchhold Chemicals, Inc." de Ferndale, :iichigan.
Zote producto es una resine 100 por clento de fenol-foxr
maldehlda, producido por condensacidn Ge un exceso de
1 mol de formaldehide con 1 mol de paré-buﬁilo tercia~
rio fenol, en la yresencia de un agente catalitico alca-
lino, vara proporcicuer una resina, sélida a teuperatura
aabisnte (por ejemplo, que funde, curndo es calembada
por primera vez a una tasperatura de 68,390 a 82,223C)

v soluble en alccholes, acetatos, disolventes deriva-

dos Gel alquitrdn de hulla, aguarrds y aceltes secan-

tes, La relacidén molar entre la formaldehfda y el fenol es
en zenerel de un velor entre 1:1 y 2:l; una buena relacidn
eg la de 1,5:1.

e notard que la megsnesia pregente en la compb-
sicidn adhesiva es deseable para reacclonar con las pe-
gueiias cantidedes de deido clorhidrico formadas por la

deccoupogicidn del neopreno con el transcurso del tiempo,

- 1;1, L
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El disolvente preferido para el adhesivo de
contacto enpleado en el invento, es el tolueno o el ben-
ceno, aunque tanmbidén pueden utilizerse variog hidrocar-
buros aromdticos, hidrocarburcs clorados y digolventes
derivados del petrdleo que contienen altos porcentajes
de substituyentes aromdticos o naftalénicos.

La foras de realizacidn preferida del adhegi~
vo de contacto enpleado en el presente ilnvento es de re-
sistencia ffsica y térmica excepcilonalmente elevada y
de endurecimiento rdpido, como se gellala en la patente
de Gerrard y Hattson mencionada anteriormente. listos adhe~
gsivos contienen normalmentc haste un 5 por ciento en
peso de un aceptador de dcido tal como el dxido de mag-

neslo. 1 sigulente es un ejemplo adecuado de tal mate-

rial:
BRI HLFPLO 2

Partes Partes

en Peso en Peso

(Basadas (Basadas

en 100 en 100

partes de partes de

Heopreno resina

Componente fenblica)

Policloropreno (neopreno Tipo “CG") 100 100
llagnesia calcinada liviana 4 4
Hidrdéxido de potasio 4,5 4,5
Oxido de zine (opeional) 5 5
Acetato de sodio (opeional) 1 1
Tiesina fendlica ("super-Beckacite 1003") 100 100
Resina de Cumarona ("Cumar W) (opcionzl) 30 30
Toluol 400 400
Alcohol etflico 8 8
A;?_’,'lla 4,5 4,5

- 15 -



10

20

30

.“lj'

4ETRO M
Yoy UL

La magnesia, el dxido de zinc y el acetato de
s0dio son molidos en el polfmero en un molino de caucho.
Lag resinas son disuletas en los disolventes en una ilez-

cladora de tipo de paletas, y la base molida es agréza-—

[1]

a entonces en vequefios trozos y dizuelta. E1l hidrdxido
de potasio es agregado como una solucidn en una cantidad
minima de azua o ée alcohol, y puede ser agregado a la
solucidén tento antes como despuds del agregedo de la ba-
se molida. Se obtiene una solucidn viscosa relativamente
pesgada que puede ser esparcida o aplicada con pincel hos=
ta obtener une velfcula delgeda lisa. Bn el eusayo de
punto de ablandaniento de Figher, muestras de ensayo
»reparadas con este adhesivo no fallaron & lo ftemperatu—
ra mdxima de ensayo de 1638C. 51 adhesivo desarrolla una
excelente adhesidn a SL@GTfiCieS de metal lisas o laguea-~
das, cuando se lo aplica sobre los nilswas y se lo scea
sobre ellags.

51 producto "iuper Beckacite 1003" es un ejem-
plo de una resine fenblica soluble en aceité, termoesta-—
ble, totalmente compatibvle con el neopreno en lag propor-
clones utilizadas y producida por reaccidn, exn la presen=-
cia de un agente catalftico alecalino, de formaldehida
con menos de una proporcidn molar ignal de un fenol sus—
titufdo. La resina especifica mencionada es producida con
un fenol monohidrice que tienc solamente dos posiciones
de reaccidn favorable particulares, en el micleo y susti-
tufdo solamente en 12 posicidn para por un radical de
cadena lateral que tiene por lo menos cuatro dtomos de
carbono, que en este caso es el para-butilo terciario fe-

nol,
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En la composicidn anterior, el producto de reac—
cidn de la resina de Ffenol-aldehida y el aditivo alealino,
no funde a la teaperaturs correspondiente al punto de fu-
aién del producto de condensaciln de fenol-aldenfda, an-.
tes de la reaccidn con el aditivo alcalino.

La resina fenblica es inicialmente totalmente com—
patible con el neopreno. Después de la reaccidn con el adi-
tivo alealino, la misma es adn compatible dentro de la ga-
ma Util de hasta alrededor de 100 partes de resina por 50
partes de policloropreno.

in los aspectos mds amplios de esta caracteristi-
ca del invento, une composicibn adecuada para el adhesivo
de contacto contiene:

1. Alrededor de 50 a 100 partes en peso de poli-
cloropreno,

2. Ia mezcla de reaceibn mutua de (a) 100 partes
de un producto de condensacibn rezinosa de fenol-aldehlda,
soluble en aceite, termoestable, de formaldehida y un Fenol
substitufdo compatible con dicho policloropreno, como se
describid anteriormente, y (b) alrededor de 10 a 200 par-
tes de 6xido de magnesio.

IEn la aplicaciébn prdctica de la chapa angular al
ladrillo, un ladrillo refractario bdeico que contienc por
lo menos un 10 por cienio de magnesia y por lo corriente
no nenos de 50 por ciento de magnesia, siendo el resto mi-
neral de cromo refractario, cocido por lo corriente a una
temperatura de coccidn adecuada de por lo menos 1,5002(,

y enfriado adecuadamente a temperatura ambiente, es recu-
bierto con uno capa de adhesivo de conbacto del cardcter

descrito pulwerizado sobre el mismo en un disolvente ade-
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cuzdo, como se menciond, sicndo el contenido de sélidos

de la solucidn de pulverizacidn de un valor adecvado den-
tro de los limites del 5 y el 35 por ciento en peso. Cuan-
do lag chapag deben disponerse sobre solamente dos lados
contigunos, el adhesivo de contacto es pulverizado sinple-
menve sobre estos lados, pero cuando deben aplicarse dos
juezos de cnapas angulares pare cubrir sustancialmente a
todos los cuatro lados, entonces resulta mds conveniente
trator a dlchoe cuatro lados admisiblemente en uomentos di-
fercntes.,

La cara de la chapa metdlica oxidable que debe
adherirge al ladrillo es +tratada por pulverizacidén del mis-
mo adhesivo de contacto, sustancialmente en foraus simultéd-
nea. 21 espesor de las capas del adhesivo de contacto, ob-
tenidas, es adecuadamente del orden de los 0,0254 milfme-
tros a los 0,508 nilimetros, y preferentemente de alrededor
de G,178 milinmeiros.

Son ¢l fin de que el disolvense se svapore se

4

eja transcurrir un cierto perfodo de tiempo, preferente-—
rnente del orden de los 10 minutos, aungue con este fin pue-
don auplearse perfodos de tiempo mds prolongados de hasta
una nora, o calentarse hasta una teuperatura de 51,79C pa-
ra acortar dicho perfodo de tiempo a unos pocos minutos.

ueso, 1la chapa eg llevada a eutrar en contacto
con les caras latersles del ladrillo a2l que debe adherirse.
Tan pronto como se egtablece un contacto firme, se obtliene
una adhesidn immediate, y las varies de la junta no pueden
ser novidas posteriormente uns con respecto a lo otra, gin
destruir lo adhesidn.

Une vez que se ha lozrado la adhesidn debida,
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loa ladrillos pucden ser apartados para permitir que el
resto del disolvente gea eliminado & la femperatura am-
viente, y esto se prosuce muy rdpidamente. La adhesién
entre la chava y el ladrillo es inmediatamente lo bastan—
te fuerte como para que ¢l ladrillo con las chapas fija-
das pueda ger arragirade sobre el piso 0 hecho ciéer sobre
dste sin ninsuna nérdide de adhesidn.

Sin embargzo, en lo furme de realizacidn preferi-
Ga, el ladrillo con lag chiapas fijadas a2l mismo es colo-
cado en un horno durante alrededor de 90 segundog & una
temperatura de alrededor de T1,12C y esto completa el
proceso de curado acelerado que de no ser asl se produci~
ria en unos minuitos a temperatura ambiente.

Considerando ahora a los dibujos en detalle, en
los mismos se ilustra esquemdticeamente un proceso para ce-—
mentar a las cnapas en las figs. 1 a 4, inclusive. Como
se ilustra, un ladrillo refractario bdsico (20) tiene
caras laterales (21), una cara extrena frfa (22) y una
cara extrema caliente (23). En las Pigs. 1, 2, 3 ¥ 4,
el ladrillo estd sostenido con sus caras latercles apo-
yéndose en un soporte o molde (25) cue sostiene & su ca-
ra infericr y a una cara lateral,

In la 7ig. 1 el adnesivo es aplicado a la cara
superior (26) y una cara lateral (27) por medio de una
accidn de pulverizacién adecuada. Como se ilusﬁré en la
Tiz. 6 , una cacpa metdlica oxidable (28), lo suficiente-
nente large ¥ ancha como para cubrir a léscarcs laterales
contimas (26) y (27), es sostenida por una matriz (30)

que puede moverse horizontalmente hacie el ladrillo, ilus-

trdndose solamente lo cara de retencibn de suceidn de di-
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cne matriz (30). La superficie (31) de 1z chava eé'fééu—
bilerta con el mismo adhesivo, por ejemplo, medionte una
accidn de pulverizacidn como o ilustrada.

In la Zig. 2, lag capis de adhesivoe {32) del la~
drillo y (33) de la cuapa, son dejadas cvaporar al dizol-
vente, por ejemplo, por medio de chorros de alre +iblo
gue ventajosanente nuede ger calentado.

La Fig. 3 ilustra a la matriz (30) con la chapa
(31) dotada de su capa de adhesivo (33), llevads a entrar
en contacto con le superficie adhegiva (32) de la cara la-
teral vertical del ladrillo. Una matriz de doblamiento
(34) que avanza progresivanenie desde la derechs hacia 12
izquierda, aceba de entrar en tome con la chapa, justa-
nente por arriba del limite superior del ladrillo, tenien—
do la matriz de doblamiento una nariz ahusada (35) para
proteger a la cuepe de todo deterioro a medida que la mis-
me eg donlada alrededor de la arista del ladrillo.

La FPig, 4 ilucira a la matriz de doblamienso

anza en ou aceidn de doblamiento progresivo para doblar
a la chepa en (36), de modo de llevar a la capa adhesiva
(33) a une condicidn do firme adhesidn con la correspon-
dicente capa (32) que cubre 2 la cara suverior del ladrillo.

in le Mge 5 se ilustra wn ladrillo completado

que tlene une chapa (28) cubriendo e dos caras laterales
contigues y & la arists comprendida y otra chapz (28)
civriendo a las caras laterales opuestas y a la arista com-
prendida del ladrillo., *n este caso, como se ilustra cn
la iz, 6, la ciana no presenta ninzdn debilitamiento en
correspondencla con le srista.

Lae Fig, 7, sin ewbargo, ilusira a un ladrillo
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que tiene cicpas (28') que entren en toma con caras con-
tiguas opuestas del ladrillo, siendo rebajada previamente
la cuapa en corresnondencia con la arista en (37), pare
facilitar el doblamiento.

En la Flg. 9, el ladrillo (20) tienc chopas
(282) que cubren a caras contisuas opucstas del ladrillo
¥ que son cortadas parclalmente para proporcionar abertu-
rag alargadas ca (38) en la aricgta, que permiten que ol
digolvenie escape duranbe el subsecuente curado del adhe=-
sivo,

La Pig. 11 ilustra 2 un ladrillo que tiene cha~
pas (283) que cubren a caras contiguas opuestas~del ladri-
110 y gue son ranuradag para formar une renura alargada
(38') opuesta a la arista, que favorece adicionalmente
el escape del disolvente, especizlmente durante el calen-
temdiento del ladrillo despuds de cue las capas adhesivas
han sido llevadas a uns pogicidn de firme contactho eﬁtre
h i

En ensayos heciios con chapas ansulares fijadas
con el acdhesivo preferido del imvento, se encontrd wue se
obtenfan valores de la resistencia al corte en caliente de
la lige, midiendo la cerga en kildsramos requerida para
empujar a las chapas angulares aplicadas & una cara de
15,24 centimetros por 22,86 centimetros y & una cara de
7,62 centimetros por 22,86 centimctros; estos son los re-
sultados:

CARGA AD CORTE B CALIZNCD; EI EITOGR&OS
A 26,78C
Inestra n Carga

* 589,70
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5 666,75

ATt 8 s
JARGA AL CUJ.L.L-H

ﬂ 135,08C

inestra n® Carga

1 390,09

> 249,48

3 231,33
SARGL AL C0RmD B CADTENTE, EF KILOGRAOS

A 176,7°C

inestra n? Carga

1 163,29

2 99,79

3 290, 30

El adhesivo de coniacto preferido utilizado en
el presenie invento puede ser obtenido en el mercado con
el nombre de "EC-2210" de la "iinnesota iining and ianmu-
Tacturing Company™.

Serd evidente gue por supucsito, log ladrillos
pueden ser dotados de uniones de suspensibn o de aber-
turag de susvensidn, segin se lo requiera. Las chapas cu-
brivdn prefercatenanie sustancialmente todas las caras la-
tersles de los ladrillos, aunque, cuzndo se lo desee, las
caapes no tienen porqué extenderse totalmente hasta el
extreno frio, sieupre gue las nismas cubran la parte pre-—
ponderante de lag caras laterales de logs ladrillos.

La presente solicitud gue corregponde a la pre-
sentada en lop Hstados Unidos de América, con fecha 11
de febrero de 1965, bajo el n? 431,819, se acoze o los
beneficiog del art? 51 del vigente Estatuito sobre Pro-
piedad Industrial,
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Log puntog de imvencidn propia y nueva que se
presentan para que sean ovjeto de la presente solicitud
de Patente de Iuvencibn en Hspaiia, por VEINTE afios, son
los piguientes:

lo= liejoras introducidas en log ladrillos re-
fractarios bdsicos combinados, gue comprenden un ladrillo
refractario bdsico que tiene una cera caliente, una cara
fria y caras laterales que forman aristas, una chapa me-
t41ica oxideble de conformacibn anguler que tiene a uno
de sus lados de forma concordante con la de una de las
caras laterales del ladrillo a su ofro lado de forma con-
cordante con la de otra cara lateral contigua del ladri-
1lo, extendiéndose dicha chapa alrededor de la arista en-
tre las caras laterales conviguas del ladrillo en estre-
cha concordancia con el meterial refractario de este Yl-
timo en la arista, y un adhesivo de contacto a base de
policloropreno que liga al material refractario de cada
una de dichas caras laterales con el metal de la chapa ad-
yacente a las mismas, con una accién ligante fucrtemente
adhesiva,

2.~ Kejoras segin la reivindicacidn 1, segin
las cuales, la chapa presenta en su arista una zona de
debilidad.

3.~ Liejoras segdn la reivindicacidn 2, segin
las cuales la zona de debilidaed estd constitufda vor una

dbertura gue se extiende longitudinalmente.
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4o— Ilejoras segdn las reivindicaciones 1 o 2,
sezin las cuales el adhesive de contacto es un adhesivo
de contacto de tipo de disolvente gue forma una liga
fuertemente adhesiva entre ol material refractarioc bé-
gico ¥y el metal de la chepa metdlica oxidable por simple
eveporacidn del disolvente ¥y reposo a temperature ambien~
te, consistiendo diciiwo adhesivo esencialmente en colopre-
no y wng resina de fenol-aldehida normelmente sdlida, es—

ando constitufda dicha resine de fenol-aldehida por un
producto de condensacibn catalizade alcalinamente de una
aldchida de la clese formada por la formaldehide y la ace-
taldehida, y un fenol monohfdrico gue tiene solamente dos
pogiciones de reaccidn favorable particularcs en la molé-
cula y sustituldo solamente en la posicibn para por un
sustituyente elegido entre los del grupo formado por los
radicales alguilo y arilo mononucleares que tienen de
4 & 10 dtomos de carbono, halldndose presente la aldehida
en uns cantidad en exceso de la relacidn molcecular 1:1
coxn regpecto a dicho fenol, halldndose presente dicha re-
gina de fenol-aldehida en una cantidad en peso superior
a la mitad de la cantidad del wnolicloropreno pers no ma-
sor del doble de dicha cantlidad de policloropreno.

5.- Lejoras segdin las reivindicaciones 1 o 2
sezin las cuales, dicho adhesivo de contactc consiste esen-—
cialmente en una composicidn de recubrimisnto, cldstica,
recinosa,que constituye une capa resistente al calor, re-
sictente & log impactos, tenaz y flexible, gue g adniere

firmemente al materisl refractario y al netal, y que con-
siste esencislmente en 50 a 200 pertes en peso de poli-

cloropreno hecnes reaccionsr con une maezela de 100 par—

- 24 -



10

20

25

30

P LV LR VY
.

€
49N

tes exn peso de un producto de condensacidn resinoso de
fenol-aldehida, ternoestable, soluble en aceite, de for-
naldenida y un Fenol monohidrico sustituldo solamente en
12 wogicidn para por un sustituyente elegldo envre los
del zrupo formado por los radicales alquilo y arilo mono-
nucleares que tiencn de 4 a 10 dtomos de carbono, y compa-
tible con el policloropreno, y alrededor de 10 & 200 partes
en peso de 6xido de magnesio, lo gue proporcions un pro-
ducto de reaccibn de la resina de fenol-aldehida y el
éxido de magnesio, que no se funde a la teuperatura corres-—
pondiente al punto de fusidn de dicho producto de conden-
sacidn de fenol-aldehida.

6.~ Un método para unir una chapa netdlica oxi~-
dable a un ladrillo refractario bdsico que tiene una ca-
ra caliente y una cera fria y caras laterales que forman
aristas, cue consiste en aplicar o dos caras latersles con—
tionag del ladrillo refractario un adhesivo de contacto
de tipo de disolvente a bage de policloropreno, aplicar &
una superficie de une chapa metdlica oxidable unz capa de
dlcho acdhesivo de contacto de tipo de disolvente, dejar
evaporar al disolvente, disponer a una porcidn de dicha cha-
pa con la superficie recublerta de adhesivo de contacto
hacia el material refractario, en contacto con la super-
ficle recublerta de adhesivo de contazcto de una de las ca-
rag laterales del ladrillo refractario, de manera de ha-
cer adinerir firuemente & esa »orsidn de la chapa al la-
drillo refractario, estando el resto de dicha chapa ain
fuera de contacto con lu cara labteral contigua del ladrillo
refrectario & la que tewbién se ha aplicado adhesivo de con

tacto, doblar a lz caepa metdlica oxidable alrededor y
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contra una arista del ladrillo y llevar a ia superficie
recubisrta de adhesivo de contacto del resto de la cha-
va netdlica oxidable a entrar en fatimo coatacto con la
sunerficic recubierta de aduesivo de contacto de dicha
cara lateral contigua del ladrille refracturio, de manera
de obtener una firme adherencia de la chapa con el ladrillo
sn y adyacentemente a la aristae y en las caras laterales
8 uno y otro lwudo de la arista.

T.= Un nétodo sezin la reivindicacidn 6, de acuer-
do con el cual la cuapa metdlica oxidable es debilitada
en un sitio adyacente a la arista, gue consiste adicional-
asnse en llevar a la superficie recubierta de adhesivo de
eontacto de lo primera poroidn de la cigpa a enftror en con-
tacto con la primera cara lateral del ladrillo,disponiénéose
la 1lfnca de debilitamiento en correspondencia con la arista
v doblar a la chapa por dicha lfnea de debilitamiento cuan-
o la chepa es doblade alrededor de la arista.

8.~ Un nétodo segdn la reivindicacidn 6, de acuer-
do con el cual, la cnapa presenta un rebajo en el sitio
adryacente a la arista, - we coasiete en llevar a la super-
ficie recubierta de adhesivo de coantacto de la primera por-
cién de la chapa a enirar en conbtacto con la primera cara
leteral del ladrillo refractario mientras el rebajo es ali-
aneado econ le arista, y doblar entonces a la chapa alrede-—
dor de la ariste dejando expuesta a une poreidn de esta
dltina a través del rebajo.

9.~ Iejoras introducidas en log ladrillos refrac-
$arios bdeicos combinados.

mal v como sc ha deserito en la iemoria que ante-

cede represeniado en los dibujos que se acoupafien y para los
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fines que se han especificado,
La vresente ilemoria consta de 27 hojas escritas

a mdguina por una cola cara.

tadrid,

-, {L JUN 1965
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