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MEMORTA DESCRIPTIVA

pars solicitar
PATENTE DE INVENWNCION
en
ESPANA

poxr VEINTE afios
a nombre de ARENCO AKTIEBOLAG, entidad sueca, éstablecida en
Siktpatan 11, Esbtocolmo-V#llingby, Suecia, por:
"UlN DISPOSITIVO PARA DAR FORMA CONICA A LOS EXTREMOS SUSTAN-
CIALMENTE CILINDRICOS DE LOS LIADOS DE CIGARROSY.

El presente invento se refiere a un digpositivo para
reformar los extremos de los liados de cigarro puro susbaon-
cialmente cilindricos, para darles una forma cbnica, por me-
dio de un tornillo giratorio puntiagudo que se encuentra mon-

5 tado de manera que puede desplazarse reciproca y coaxialmen-
te con un liado asegurado en un soporte en el gque por medio
de un mecanismo de actuacidn es introducido ¥y extraido del
mencilonado liado, y un dispositivo de formado montado de ma-
nera correspondiente, que trabaja en operacidn subsigulente

10 7 es comprimddo momentineamente hacia la porcibn extrema del
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En un dispositivo conocido, se ubtiliza un wornillo de

f

liado.

filete a la dexrecha, cuyo tornillo gira en el gentido de las
arujes de un reloj de meanera gue una porcidn del relleno o
tripa en la porcidn extrema del liado es extraida del mencio-
nado liado. Bl objeto de esto es exbraer tal cantidad de tri-
pa. que la compresidén subsisuiente de los extremos del liado
pera comunicarles una forme cdnica, gue quede la misms canti-
dad de %ripa por unidad de volumen en la poreidn extrema en
la parte restonte del liado. Una desventaja de este disposi-
tivo es que cuvando se trata de tabaco duro, porciones del re-
lleno telecs como tallos y nervios, al ser extraides del liado
nor el tornillo, wuede arrastrar consigo una porcidn de tripe
nayor o meror gque la inventada para que quede en la porcidn
final del liado. Semejantes particulas duras éueden quedar
sujetas sobre el tornillo y causar daflos en una serie de
licdos. Ademés, el tornillo orizina un desgarramiento inde-
seable de piezas de tabaco a particulas en el exbtremo del
liado.

El objeto del invento es proporcionar un dispositivo
del tipo seilalado, en el que se eviten los inconvenientes
mencionados. La disposicibn de acuerdo con el invenbo se en-
cuentra sustancialmente caracterizada porque los 1iletes del
tornillo tienen un paso dirigido de manera que una porcibn de
la tripa de tabaco de la porcidn extrema del liado, se distri-
buye haciz adentro y hacia la periféria del liado cuando el
tornilleo se oprime dentro dé la porcibn extrema del liado.

El tornillo no funciona como una barrena, sino como un dispo-—

sitivo de transporte, por medio del cual el tabaco de la por-

cidén extrema del liado se aprieta hacia adentro y hacia la pe~
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riferia del liado de manera gue se¢ obbiene una zona de ma-
yor densidad de babaco muy junto a la punta del tornillo.
Lias particulas duras del tabaco son asi comprimidas hacia
la porcidén que contiene el tabaco empacado méis fuerte, con
lo gue se evita de manera efectiva la posibilidad de que
tales particulas duras causen dafio a la tripa en la por-
cibn extrema del liado. Tales particulas no pueden tampoco
fijarse sobre el tornillo. Otra ventaja es que las particu-
las pequeilas suelbtas de tabaco son alimentadas al interior
del liado por la accibdn del tornillo, de manera gque el ex—
tremo destinado a la boca del cigarro purc acsbado se en-
cuentra completamente libre de tales particulas sueltas de
tabaco. Con objeto de obtener la distribucidn mis adecuada
del tabaco, es ventajoso que el flanco frontal del filete
del tornillo forme un éngulo de, por lo menos 602 con la
direccidn del eje longitudinal del tornillo, pues de otra
manera el tabaco podria apretarse demasiado duramente hacia
la periferia de la mencionada zona con objeto de facilitar
la distribucidn del tabaco mediante el tvornillo. También es
conveniente que la puntglel tornillo sea de forma semejante
a un cincel, por ejemplo, que posea una seccibn transversal
cuadrada.

La zona consistente en tabaco apretado duro no ha
demostrado pogeer desventajas de ninguna clase con respecto
al cigarro completo, mas bien, a2l contrario. La zona sirve
de filtro y, ademhs se encuentra situada en aquella parte
del cigarro en que éste se sostiene y donde es, por tanto,
ventajoso que el tabaco esté més apretado.

Debido al hecho de que el teabaco en la parte extrema

del liado ha sido previemente muy desigualmente apretado en
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lo que respecta a Gureza, ha sido necesario utilizar un dis-

positivo de formado que posee mandibulas méviles, con obje-
to de oprevar debidamente los exbtremos del liado en forma
cdnica. Por medio del invento es posible utilizar un dispo-
sitivo de formado mis sencillo, consigtente en un cuerpo
risido de formado dispuesto para ser apretado hacia la por-
cién extremo del liado, sin rotacidn del mismo con relacién
=l liado.

Bl invenbto se describe mis detalladamente a conbinua-
cibén con referencia al dibujo diagramético que se acompaila,
en el gue: la figura 1 represenba una vista en vlanta de una
realizacibn del invento, percialmente en seccidn, y la figu-
ra 2 nuestra en seccidn un deballe de la figura 1. La figu-
ra 1 representa una placa de monbtaje 1, unida a dos brazos
2 v 3 novidos de manera alternativa por un mecanismo no re-
presentado. La place de montaje 1 sovorta un motor 4, sobre
un eje 5, al que estd fijo un tornillo de filete de paso a
izgulerda 6, que gira en el sentldo de las agujas de un re-
loj. La placa de montaje 1 soporta un dispositvivo de formado
7, provisto con un hueco 8, correspondiendo a la forma cdni-
ca que se intenta dar, y un arrollamiento 9 para el calenta-
niiento eléectrico de los extremos del liado durante la opera-
cidn defbrmado, Los liados son alimentados paso a paso en la
direccidén indicada por la flecha, sobre un transportador 10,
que pasa éobre el tornillo y el dispositivo de formado, ¥ se
re¥imaen, coaxislmente con ellos por medios apropiados, no
representados, durante las dos operaciongs de trabajado. In
la posicidn sefialeda en el dibujo, la placa de montaje 1 se
encuentra en su posicidn més saliente, y el tornillo 6 es in-

troducido en el liado 11, cuyo extremo es asi adecuado, de la
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manera conocida per se, para ser rodeada por las mandibulas
soportantes o elemento anfdlogo, no representados, para evi-
tar que el extremo del liado se reviente al introducir el
tornillo. Un liado 12 que ha sido provisto de hueco en la
operacidén anterior por medio del tornillo 6, es colocado
frente al digpositivo de formado 7 que, en el movimiento ha-
cia delante de la placa 1 es comprimido contra el exbremo
del liado y le da la forma cdnica deseada. Con objeto de fa-
cilitar 1; penetracidn del btornillo 6 en el liado y de dis-
tribuir el tabaco, la punta 1% del tornillo tiene una sec~
cibn transversal cuadrada. Ademds, el flanco frontal 15 del
filete 14 forma un &ngulo de 602 (fizura 2) con la direccién
longitudinél del tornillo, de manera que la fuerza normal del
filete dirigida en &ngulos rectos con respecto al flanco, se
hace predominante en la direccidén longitudinal del liado.
El A&ngulo puede ser mayor. Con un didmetro constante de lia~
do de 13,4 mm la penetracidén del tornillo es convenienbemen~
te 25 mn: el nayor difmetro activo del btornillo es 9 mm: el
fnzulo de conicidad del tornillo en el extremo mayor es 2 -
2,521 el paso normal del filete es 4,5 mm y la altura del fi-
lete 1,0 mm,

E] dispositivo de acuerde con el invento puede eviden~
temente diseflarse de tal manera, que los dos exbrenocs de un
cigarro puedan ser trabajados al mismo tiempo. E1l invento es
también utilizable con liados de cigarro que no sean comnleta-
mente cilindricos, sino mas o menos cdénicos o bicdnicos.

Estﬁ solicitud, que corresponde a la presentada.en
Sueciz el 1 de junio de 1964, bajo el nfin. G640/64, se acoge

a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre
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Proniedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencibn en
Bzpafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

18, - Un dispositivo para dar forma cbnica a los ex-
tremos susbancislmente cilindricos de log liados de cigarros
por nedio de un tornillo puntiagudo giraborio montado alber—
nativa 7 coaxialmente con un liado fijamente retenido en un
soporte; cuyo tornillo, mediante un mecanismo de azccionamien-
to es  oprimido dentro y extraldo del liado; y de un dispo-
sitivo de formar, montado de manera correspondiente, que en
un ciclo de trabajo subsiguiente es momenténeamente presio-
nado sobre la porcidn extrema del liado, caracterizado porque
el filete del tornillo Tiene un paso dirigido en tal forma,
que una porcidn de la tripa de tabaco en la porcibdn extrema
del liado se distribuye hacia adentro y hacia la periferia
del liado cuando el tornillo es comprimido dentro de la por-
cidn extrema del liado.

22, - Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidén
1, caracterizado porque la punta del tornillo es de seccidn
transversal cuadrada.

32, - Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 6 2, caracterizado porque el flanco frontal del filete
Torma un &ngulo de 602, por lo menos, con la direccibén longi-
tudinal del tornillo.

49, ~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las
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reivindicaciones anteriores 1-3, caracterizado porque el

digpositivo de formado consiste en un cuerpo rigido dispues-
to para ser oprimido contra la porcidn extrema del liado sin
rotacibn con relacidn al liado.
8. -~ Un dispositivo para dar forma cbdnica a los ex-

tremos sustancialmente cilindricos de los liados de cigarros.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y con los fines
gue se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a méiquina

por una sola cara.

Medrid, 31 MAY 1965
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