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Sociedad de Prospeccién e Invenciones Técnicas, S;A.jrde
nacionalidad espafiols, con domicilio en Barcelona, calle Ilansd
ng 22, solicita-registrar una Patente de Introduccidn, por 10
aﬁos, para Espefia y sus Provincias de Ultramar, que se refiere
a: "PERFECCIONAMIENTOS EN TAS HERRAMIENTAS MANUALES PARA COLOCAR
REMACHESY

El objeto de la presente solicitud de Patente de Introduc-
cibn, es dar a conocer en Egpafia, determinadas mejoras aportadas
a8 las herramientas de accionamiento manual, para colocér remaches,
de disefio especialy

La herramienta perfeccionada Que se patenta, estd constituida
esencialmente, por unas tenazas de gran desigualdad entre los bra-
zog de resistencia y potencia, de forma que puedan ejercer una
fuerte presidn sobre el elemento remachado aplicando una fuersza
relativamente reducida en los brazos de accionamiento.,

El remache que se emplea estd constitufdo por un véstago cen—
tral, dotado de una cabeza envuelia por una funda que constituye
el remache propiamente dicho, Ia traccibn ejercida por las tena-
zas sobre el véstago, provoca la deformacién de la funda de recus~
brimiento, Una extrangulacidén practiceda en el véstago de trac-
cibn, provoca finalmente la rotura del mismo por dicho punto,
quedando el remache colocado, Un dispositivo de mordazas cénices
que presenta ls herramienta, asegura una fuerte accién de agarre
sobre el vdstago, facilitando la fécil extraccién del mismo, una

vez se ha producido su rotura.
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En los dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante
de la presente memoria descriptiva, se ha representado, a titulo
de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una realizacidén pric-
tica de la herramienta perfeccionada para colocar remeches, que
ge patente,

Dichos dibujos muestrans

Fig, 1e= Vista de conjunto de las tenazas con el remachey
dispuesto para ser aplicado,

Fig, 2.:-? Detalle de la forme especial de la cabeza del rema-
che,’

Fige 3.~ Seccibn esquemftica de un remache colocado.

Fig. 4.~ Seccién vertical de las bocas de la tenaza, mostran
do el dispositivo de agarre del vdstago del remache, para su apli._
cacién,

Refiriéndonos concretemente a los citados dibujos, pasamos
a describir con mayor detalle, las particularidades de constitu~
cién y de funcionamiento de la indieada herramienta perfeccionada
para colocar remaches.

Ios brazos -1- ¥y -2= articulados por el pasador =3-, consti-
fuyen un sistema de pelancas en las que se aplica el esfuerzo maw-
nual sobre 108 extremos -1’- y -2°- y el punto resistente estd
constitufdo por un c¢ilindro ~4-, articulado por el punto -;5- con
le paslanca ~]-, El interior de dicho cilindro e presenta, en
su extremo inferior, una forma cbnica ~4'- ¥y estd ocupado por una
mordaza, constituida por dos piezas ?-6—, acopladas, las cuales
son de forms cilindrice en su parte superior y cénica en la zona
inferior =6'=, Un muelle helicoidal Q-%- presions contra las pie;-
zas mordazas —6- para que se adepten a la conicidad —4‘- del oi-
lindro ~4-~, lLas punias de las piezas G presentan planos incli=
nados -6";, correspondientes al plano de contacto mutuo.

El brazo de palanca ~2-, que gufa mediante el cilindro ~2”/-

al cilindro mévil -4;, presenta, en su cara inferior, un tope =8~
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en forma céuica 510-;

El remeche estd constitufdo por un véstago -11=-, rematado
por la oabeza —12-, Una funda -13- de material mds dfctil y do-
tada de una arandela ;14-, cubre la zona inmediata a la cabeza
~12=, ]

El vistago -11=~ presenta, en el interior de la funda =13-,
una extrangulacién -15-~, que constituye un punto debil en la
resistencia mecédnica del mismo,

EL funcionamiento de la herramienta es el siguientes

Tos brazos -i- ¥y =2= se separan al méximo, 1o que determi-
na que el muelle ~7= gctue contre le mordazs -6;, la cual, al
presionar sus planos inclinados =6’‘- sobre la conicidad =10,
provoca la separacifn de ambas piezas —6;, permitiendo la ine
troduccibn del véstago -11; del remache, Una vez acoplados ame-
bos elementos, se introduce la funda cilindrica =13~ en los ta-
ladros previstos en las piezasg ~16- a unir, hasta que la aran-
dela —14;Vllegue a tope contra una de las citadas superficies
-16~, En egta posicidn se cierran los brazog =l= y ~2= y el ci-
1indro =4- es arrastrado, provocando la zona eénica -~4‘- un cie~
rre contra la conicided de la mordaza -6-, agarrando con gran
fuerza el véstago ;11;. Siguiendo la presidn ejercida, la cabe-
78 =12~ inicia la deformacién de la funda ;134, provocando su
ensanchamiento, hasta que dicha cabeza ~12~ llegs a la alturas
del plano —16¥, momento en que, al establecer tope, se produce
la rotura del véstago por su extrangulacibn 415—, quedando el
remache colocado,

Los detalles de constitucibén y montaje de la herramienta
a2 que hemos hecho referencis en el transcurso de la presente
memoris descriptiva, no son limitativos, en cuanto a la forma,

clages de material, disposicién y arreglo de los elementos in-

tegrentes de la misma, los cuales podrdn variar segin convenga
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a las exigencias de cada aplicacibén concreta, menteniendo, no
obstante, el principio bdsico de su funclonemiento y constitu-
¢ibén perfeccionados.

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el Articulo 70 del
vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace constar
como fuente informativa, que la herramienta perfeccionada para
colocar remaches, que se solicita patentar, ha sido llevada a
la préctica, con éxito satisfactorio, desde hace més de un afio en
Italia, por la firma Societd Privative Industriali Teoniche S.D.
A;{ de Torino,

Ia patente de Introduccidén por: "PERFECCIONAMIENTOS EN IAS
HERRAMIENTAS MANUALES PARA COLOCAR REMACHES", ouyo privilegio de
explotacién en Espafia y sus Provincias de Uitramar, se solicita
por un periodo de 10 afios, deberd recaer sobre las particularida-
des que se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES
12,- VPERFECCIONAMIENTOS EN LAS HERRAMTENTAS MANUALES PARA COLO-

CAR RﬁMACHES“, caracterizados por el hecho de que para aumentar
la fuerza deéarrollada por la herramients se dote de dos brazos
articulados, que forman un sistems de palancas desiguales, una

de ellas erticulada a un cilindro que puede desplazarse axialmen-
te, guiado por un alojamiento asimismo cilindrico dispuesto en el
otro brazo de palenca, que actﬁa_cuando se acclona la herramienta
abriendo o cerrando sus brazos de palanca;

28y~ WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS HERRAMIENTAS MANUALES PARA COLO-
CAR RﬁMACHES", gsegin lg 12 reivindicacién, caracterizados por el
hecho de que~serha previsto una zona c¢bnica interior, dispuesta
en el cilindro mévil, a la que se acoplan las zonas obnicas de
las dos piezas que constituyen la mordaza que se aloja en su in-
ferior, mediante la cual se consigue que el agarre de éstas al
véstago del remgche que sujetan, sea tgnto mis fuerte, cuanta mis

‘presidn se ejerce sobre losg brazos de accionamientoy
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32,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IAS HERRAMTENTAS MANUALES PARA COLO-
CAR RﬁMAGHES", segin las anteriores reivindicaciones, caracteri~
zadog por el hecho de que mediante un saliemte obnico, que pre-
senta el taladro practicado en la gula para el paso del védstago
del remache, sobre el cual se apoyan las superficies en planos
inclinados convergentes de las piezas mordazas, se logra, al
abrir los brazos de la herramienta, que la presibn ejercida a
través de un muelle helicoidal superpuesto a la mordaza, se abran
las plezas de dicha mordaza, permitiendo la introduccibn del vis-
tago del remache,

48 g "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS HERRAMIENTAS MANUALES PARA COLO-
CAR RﬁMAGHES", caracterizados por el hecho de que el remadhe,rque
estd fo:mmdp“por un véstago dotado de una cabeza, junto a la que
se ha dispuesto una funda de metal més dictil, de forma cilfndri-
ca, con un saliente o arandela tope, queda realmente constitufdo
cuando, por traccién ejercida mediante la herramienta sobre su
véstago, la cabeza del mismo produce la deformacidn de la zona
cilindrica de la funda ensanchéndola y adopténdola contra la su-
perficie del plano a sujetar}

5&,- WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS HERRAMIENTAS MANUALES PARA COLO%
CAR HﬁMACHES", segin la 48 reivindicacibn, caracterizados por el
hecho de que~en virtud de una extrangulaci&n prevista en el vés-
tage, en la zona cublerta por la funde que se convierte en rema~
che; se establece un punto débil en el védstago, por el cual se
produce la rotura al actuar ls mordaza y cuando la cabeza llega
a tope contra el taladro al que debe aplicarse el remache,

687~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS HERRAMIENTAS MANUALES PARA COLO-
CAR RﬁMACHES"f; Tal como ge ha descrito y demostrado en los di=

dujos adjuntos,
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Congta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara,
Barcelona a 8 de lMayo de 1965
P.A, de Sociedad de Propeccibn e

Invenciones Técenicas, S.A.

B. RENTER RIDAURA
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