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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE aANOS
EN EsPaAfA

Soliciteda e favor de D. AIBERTO RUIZ FERRER, de naciona-
1ided espefiola, residente en PATAFRUGEL (Gerona), ¢/. Cas
tafios ne. 1 .
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MEMORIA DESCRIP
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BEn la presente Patente de Invencidén vemos a referir
nos & un procedimiento de febricacidn de tapones de tipo
cabezado.

Es conoclida la existencia en el mercado de tapones
de corcho natural, aglomerado, o de cualqguier material de
adecuads elasticidad, conocidos por tapon cabezado, en el
cual el cuerpo es conico y presenta uma cebeze exterior ci
lindrice.

Con el f£in de mejorar dicho sistems, hen sido lan-~

zados en el mercado diferentes variantes de tipo cabezado,
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todos ellos con la misma finalidad de lograr une meyor fa-
cilidad en la extreccidn del tapon, siempre procurando que
el cuerpo del tapon o sea la parte que se introduce en el
cuello de le botella, ses de menor difmetro gue la csbeza
del tapon que quede en el exterior de la botella, es decir
que arrencendo de su base veya disminuyendo de didmetro,
haesta el limite de la parte que llamemos cabeza, que queda
en el exterior.

Ahors bien, en las botelles que contienen bebidas
espumosas 0 que contengen gases neturales producidos por
la fermentacidn o impregnados, al dar conicidad al cuerpo
del tapon, es sinonimo dé darle menor difmetro que en la
cabeze, dendo como resultado la expanzidn del tspon, resul
te menor, siendo mermade la resistencia e dejar escapar los
gases o liquidos de la bebida. _

Todos estos Inconvenientes quedan plena y totalmen
te subsanados con el procedimienio que se reivindica, en
el cual se ha pertido esencizlmente de la base de obtener
las dos finslidedes primordiales de esta clase de tapones
o sea la méxima facilided de extraccifm del tapon y wma
méxima resistencia a la salida de los gases y liguido espu
moso contenido en la botella.

Para hacer mds comprensibles las ceracteristicas
de este nuevo procedimiento de fabricecidn de bapones del
tipo cabezado, en la descripcibn que sigue nos vamos a re-
ferir s un caso de realizecidn préctice sin que por ello
sea limitativo el campo de aplicacifn de la invencifn. - .

Para la realizaclién de este nuevo procedimiento se
procede & la obtencidn de wn cuerpo cilindrico o cuadrangu

lar de cantos redondeados, en toda su longitud, efectuando
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en w punto determinado del mismoy en su superficle exter

ng wns renure o anillo refundico, que constituye el tope
de penetracibén del cuerpo, dentro del cuello de la botella
y cuys renurs hace que dicho cuerpo, segin la distancia
en que se ha formado dicha renura, seas més o menos largo
y en su consecuencia metre mas ¢ menos dentro del cue-
1lo de la botella, lo que hace que segin su longitud de
penetracién el descorche sea més o menos repido, y con di
cho cuerpo cuyo didmetro no decrecedd, se logrard la maxi
ne resistencie a ls salida de los gases y del liquido co-
no ya se Ha indicado, lo cual no ocurre si el cuerpo del
tepon es conico, cilindrico o de cantos redondeados, pero
de menor didmetro que en la csgbeza.

La ranura circular de que estd dotaedo el tapon ci
lindrico o de cantos redondeados, fabricado de acuvuerdo con
el procedimiento, es de profundided, anchura y forma varis
bles, pudiendo ser rectangular, concavo, biselado u obli-
cua, y asimismo puede ser variable la altura a que se efec
tua la citads renurs.

De esta forma sumemente simplificads consegulde
despuds de continuos y laboriosos ensayos y pruebas, se
he logrado una realizacidén, que considersmos précticamen-—
te ingupershle y gue mejora en grado sumo todog log mode=
log de tapones cubezados actualmente conocidos, en los cai
les como se ha indicado, se adolece del defecto de dismi-
nuir la expanzibn y por consiguiente la resistencia = la
selida de los gases resulta mermada.

Descritae suficientemenﬁe la naturaleza y caracte-~
rigticas de este procedimiento, solo resta consignar gue

gean variables los maleriales, cantidades, formes y pro=-
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porciones, siempre gue con ello no se altere la esenciali
dad de su objeto que se pone de menifiesto en la siguien-
te

¥ 0oT A

Los puntos nuevos que se presentan para su rei-
vindicacibn en la presente Patente de Invencibm, son:

18 .- Procedimiento de fabricacién de tapones de
tipo cebezado, caracterizado esenclalmente por el hecho
de dotar el cuerpo cilindrico o cuadrangular con cantos
redondeados del mismo, de une ranurs 0 anillo circular re
fundido, en su superficie externs, de profundidad, anchu-
ra y forme varisbles, produciendo una concavidad con su
espeldol, a determineds alture del cuerpo cilindrico o si
milar, logrando la obtencién de un méximo de expansidn del
cuerpo del tapon y por comsigulente wna méxima obturscidén
esi como facil salida.

2% ,~PROCEDIMIENTO DE FABRICACIONEDE TAPONES DE
TIPO CABEZADO, de conformidad en wn todo en lo esencial
¥y fines industriales a lo,descrito en la precedente lfemo
ria Descriptive, para su mejor comprensidn.

Lata Memoria consta de CUATRO hojas mecanografige
des por una sola cara & doble espacio en 90 lineas

Madrid, 17 de Mayo de 1.965
Por autorizacién del interesados
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