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PATUITE DE INVENCION .
por 20 afios
a Tavor Ge Don Aldo GATANTE
de naclonalidad italiana

residente en Isoverde (Campomorone) - (Génes) (Italia)

- pors:

VIENODO PARA L ACOPLAMILINO DI PEH?IIﬁs Hi=C08,
ESPCTALMENTE DE ALBACTON=S LIGERAS, APTOS LN
PARTICUIAR PARA JUNPAS AWGULARLS LN HARCOS FI-
JOS O HOVILES Di PUSRTAS, VERTANAS Y SILILARNWS®
reivindicéndose la prioridad de la Patente Ita-
liena N¢ 10061/64 de 8 layo 1964,

MEEORTL DESCRIPTTVA

Ia presente invencidn tiene por objeto un nétodo
vara el acoplamiento de perfiles metdlicos huecos, en par—
$icular de sleaciones ligeras, aplos egpecialmente para la

« 7 a 4a - -] 1
union angular de estos perfiles, en especial en los nercos,
fijos o méviles, de construccidn propios de puertas, venta-
nas y similares. La invencidn tiene también por objeto las

juntas, rectas o angulares, obtenidas con el mébodo arriba
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indicado ¥y vrevé, ademds, un marco particuler vidriado pa~-
g ventsnas y andlogos.

De acuerdo con la invencidn, se acoplan entre si
dos perfiles hmecos engarzdéndolos sobre un dnima de wnidn,
prefeveniensnte de alemcidn ligera, y Ffijéndolos a tal dni-
mz. por medio de clavos hincados en orificlos previstos tan-

to en los perfiles como en la propia énima.

De preferencia, de acuerdo con obtra caracteristi-
ca de la invencidn, los dog orificlos de cada par Ge ellos
previstos uno en el perfil y el otro en el dnima de unidn,
setdn liszeranente desplazados entre si, preferiblemente en
direccidn longitudinal del perfil, mor cuyo motivo se super
ponen sdélo en parte, permitiendo inseritar en el orificio
del dnima inicialmente sdlo la punia del clavo, deformindo-
se y/o determinando despuds un cambio de posicidn reciproco
forzado entre el perfil y el dnima en el momento de introdu
civ el propio clavo, a fin de permitir un empotrsdo sélido
del elavo y garantvizar le immovilidad del mismo. Bl despla—
zanicnto del perfil respecto al dnima de unidn en el momen-
to de la penetracidn de low clavos en los orificios despla-
zados y parcialmente coincidentes tilene lugar, de preferen-
cia, hacia el otro perfil hueco, engarzado sobre la propia
fniva, 8 fin de impeler los dos perfiles uno contra el otro,
obbtenidndose asi una buena adherencia de ellos en correspon
dencix con la junta y asegurando también de esta manera el
enpotrapniento de los clavos que sirven para fijar los perfi
les al dnina de unidn,

Segtn otra caracterisiica de la invencién, la re-
sistencia de la Jjunta arriba mendionada puede mejorarse no=-

tablenente ensartando los werfiles huecos & Jjuntar, con un
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cierto forzaniento sobre el &énima de wnidn, a fin de elimi-

nar los intersticios al manos en direccidn transversal a los
clavos de fijacidn y/o también en la direccidn de penetracidn
de tales clavos. A tal fin, para suprimiyr los intersticios

y para oblener un acoplamiento preciso, eventualmente con un
determinado rozamiento, el dnima de wnidn se trabaja y rec-
tifica y, por ejemplo se rebaja exteriormente, en tanto que
los perfiles huecos a juntar presentan, como minimo sobre un
lado y, Ge preferencia al menos sobre los dos lados paralelos
entre si{ o en dngulo, uno o més nervios o costillas internes
gue se trabajan y rectifican y, por ejemplo, se rebajan en
gsus superficies internas para obltener la exacta adherencia de
estas dltimas contra las superficies exteriores trabajadas
del dnima.

Los dos perfiles huecos a junbar con el méitodo se-
¢Un la invencidn pueden format entre si un dngulo cualquiera
0 vien pueden estar alineados. Por consiguiente, jambién el
éninma de wnidn puede ester constituida por un elemento angu-
lar o hien por un elemento recto y es, de preferencia, hueca
v eventualumente con partes de mayor grueso para obtener el
espesor necesarlo para los orificios de los clavos de acopla-
miento.

Lstas y otras caracteristicas de la invencidn y
lag ventajas que se derivan de ella resuliardn evidenies de
la descripeidn que sizue de una forma preferida de ejecucidn,
ilustrada & titulo de ejemplo no limitativo en el disefio
adjunto, en el que:

Ia Tig. 1 muestra en alzado el acoplamiento angular
entre dos perfiles huecos del marco vidriado de un batiente

de construceidn;
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Ia Pig. 2 es uwna vista de la parte baja, segin la
linea II-II de la Fig. 1;

Ta Fig. 3 ee una seccidn tramsversal a umayor escala
por la linea ITI-ITI de la Fig. 1;

Ia Fig, 4 representa s6lo el 4nima de unidn, en secw
cidn por la linea IV-IV de la Plg. 1;

Ta Fig. 5 ilustra en planta, y a mayor escala, dos

orificios desplazados y percialmente coincidentes, practicados

po]
o

en un perfil y en el dnima de unidn, pare la introduccidn de
un clavo de fijacidn; ¥ '

Tas Pigs. 6 y 7 representan esquendticamente, v a me-
vor esczla, la nenetracidn de un clavo en los orificios practicaz
dos en el perfil y en el dnima, en seccidn por la linea VI-VI
de las Pigs. 2 7 3.

Con refevencia a las figuras, se indican con (1) dos
perfiles huecos, de aleacidn ligera a base de aluminlo, que
Torean el marco vidriado (2) de un bab ;iente, por ejemplo de una
ventana., Cade uno de los per“Lles (L) presenta, esencialumente,
un peril rectangular, con una aleta exterior de alféizar (4) ¥y
con w1 lado provisto de una acanaladura longitudinal exterioxr
(5) varz el alojamiento del cristal (6). & awbos lados de esta
seanaladura (5), cada uno de los perfiles (1) presenta unas su-
perficies exbernas escupidoras (7), como se ve clavauente en
la Tig. 3,

Tos dos vperfiles (1) se hallan acoplados entre si en
tngulo por uedio de wn fdnima (3), consbitulda por un elemento en
"L, hueco y fabricads tambidn de una adecuada aleacidn ligera
@ base de gpluminio. ¥1 dnime (3) se halla trabajada y, por ejen~
plo, rebajada exteriormente a Tin de conferirle las dinensiones

exteriores precisas y preestablecidas., los dos verfiles (1)
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presentan, sobre tres de sus lados, unos nervios o cogiillasg
longitudinales internas (8) (Fig. 3), que estan trabajadas v,

vor ejemplo, rebajedas en sus superficies interiores, a fin
de delimitar un aslento que corresponda exactamente al nerfil
externo del dnima (3). Todo ello estd dispuesto de modo Hal
que pueda engarzarse los derfiles (1) sin intersticios y, pre-
Teriblemente, con un cierto Torzamiento o roce sobre los dos
brazos anculares del dnima de unidn (3).

Ta fijacidn de los perfiles (1) gl dnime de unidn
(3) se realiza por meiio de clavos. 4 tal fin, el dnima (3)
posee, en correspondiencia con elingulo, unas parsdes (103)
de mayor espmesor, en las cuales estén previsios unos orificios
profundos (9). También en los perfiles (1) se han praciicado
unos orificios (10), los cuales, cuando los perfiles (1) se
ensartan sobre el fnima (3), se superponen sélo en parbe &
los orificios (S) situados en la propia dnima (3) y quedan des
plazados respecto a estos orificios (9), en la direccidn lon-
citudinal del respectivo perfil (1), ligeramente hacia la ex-
tremided libwze del correspondiente brszo &e la propia dnine
(3), como se ve claramente en la Tig, 5. En estas condiciones
en la hendidura (11) delimitada por caeda bar de orificios (9),
(10) parcialmente coincidentes, se inserte lu punta de wn
clavo (12), el cual penetra despuds completamente en el Snima
(3), introduciéndose en diche hendidura (1l1l) y determinando
asi une cierta deformacidn de lss paredes opucsias de los dos
orvificios (9), (10) y/o provocando un desplazamiento Fforzado
del perfil (1), (2) sobre el anime (3) hucla el otro perfil
encartado sobre esta Ulitima. De esta manera, el clavo (12) se

empotra estoblemente y de forma inamovible en los orificios

(s), (10), acoplando sélidamente el perfil (1) al dnime de
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—secibi longitudinal h-cia el dngmlo del dmima (3), pars ase-

-

pumar la perfects adherencia entre los dos perfiles g wmir, en
corre-pondencia con sus ccbezag adyacentes, achallanadas a 452,

Faturalmente, los clavos (12) pueden ser de cunal-

i)

qisr Torme y material, roseyendo una recistencia adecuada pa-~

1a congezuly ei efecto arribs indicado, pudiendo ser igvalmen-
te de cvalouier dimensidn. Dslos clavos pueden asimismo ser de
otro tino ¥, vor ejemple, pueden esiar constituldos por clavos
con gancho, clavos o remaches huecos con perno raggable, es de~
cir del tipo cutoensenchable o expansible o similares,

Tas dimensiones de los orificios (9) vy (10) y los
clavos (12) sesin lag fipures 6 y 7 se hen de considerar pura-
nente ilustratives y exageradas part meyor claridad, mientras
gue lag dimensiones de lag Tiguras 1 y 2 se acercan. lmcio uds
a la realidad. In le vractice, despuds mo se podrd eviter en
coneral una cierts inelirecidn de log clavos (12), wor ejemplo
con su punta haciz el dngulo del dnima de wnidn. En el ejemplo
cjecutivo ilustrads, cads uno de log per’iles (1) se halla fi-
jado &l dnima de unidn (3) por medio de dos celaves (12), pero

weden wiilisar tambhidn uno o Lilen tres o més clavos, se=-

2
(6]
Fot

. E . L& o o - K3
n las necesidades. Es evidente, ademds, cue el dnjua de unidn

(2) puede ser uzciza, es decir llena en luger de tubular y que

pucde Talter eventualuente el regruesawiento parcial (103) ge
lag pavedes e la propia dnime (3). Eebas paredes del dnima

(3) pueden vrecentar todas el wismo grueso, aungue delgndo,
guficiente pera practicar en ellas log orificios (9) que alo~
jen a los varios tipos Ge clavos de fijacidn (12), como he que
dado exvuesto arriba. £l dnima de wnidn (3) puede estar cons-

’ o . o PR
titufde asimdsno por vma wateria plistica o resina sintética.
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n el ejenplo ejecutivo representado, el crisgtal
(6) de la ventanz estd montado por engmrce y, por ello, se en-
cuentre empotrado periféricamente en lo acanaledura (5) de
los perfiles en el acto del montaje del merco (2) en la pro-
pia veniasna. De cuaslquler modo, contrarismente a las realizo-
clones conocidas hasta la fecha, en las que se inbtenta hacer

neclilvo marco,

&

el cristal de la venbena independiente del res
evitande con culdado cualquier acoplamiento rigide entre cris-
tel y marco, sesin la invencidn el cristel (6) estd unido ri-
gldemente y se hallas golidsrizado al marco (2) de la ventana
por medio de un medio adherente adecuado, un adhesivo o un
ndstic endurente (13). De esta manera, el cristal (6) y su
marco (2) vienen a formar vn todo Umico, con sus varias par—
tes sdlidemente acopladas entre si. BEsto aumenta notablemente
la resistencia del complejo compuesto por el marco (2) y el
eristal (6) y permite reducir eventuzlmente las dimensiones

de los perfiles metdélicos (1). Como medio adherente (13) en-
tre el cristal (6) y los perfiles metdlicos (1) de su marco
(2) puede emplearse, por ejemplo, cualquier adherente adecua-
do @&l mercado o un misltic o adhesivo autoendurente, polimeri-
zante, btermoendurente o tamhién un endurente de cualquier
clase,

De lo gque antecede se deduce ovidentemente que la
invencidn no se limita a le forma ejecubiva hace poco descrita
e ilustrada, antes bien puede veriarse y modificarse amplia-
nente. Asi, por ejemplo, el méiodo segin esta invencidn para
la unidn de perfileg metdlicos huecos mediante clevos y un
dnima metdlicae puede aplicarse para acoplar perfiles que Tor-
men entre s un dngulo cualquiera o ¢ue se hallen hasta ali-

neados. Ademds, aungue tal méltodo se presta particularmente
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a perfiles de aleacidn ligera a base de aluminio, tombidén pue-
de aplicarse con éxito incluso a verfiles de otros metales o
aleaciones metilicas que permiten su aplicacidn, o bien de
otras materias, bales como resinas sintéiicas apropiadss o una

rateria pldstica. No es necesario ni siguiera que los perfiles

"L

w

aconlar tenugn en seccidn transversal un contorno completa-
mente cerrado, ya que pueden presentar también un contorno en
parte sbierto, por ejemplo a modo de canzl con aletas interras
en el extremo de los bordes o similar. Por el contrario, la
caracteristica de acoplar el cristal flida y rigidamente al
respectivo mnarco medisnte mésties o adhesivos endurentes, puede
aplicsrse a cualguier baitiente de comstruccidn, independiente-
nente de la forma y del material de los perfiles que constitu—
yen el marco y con independencia del sistema de acoplamiento
de los perfiles a los dngulos del marco, todo ello sin abando-
nar el principio informativo arriba expuesto y que se reivin-
dica a continuacidn.

N 0 T 4
RETVIHNDICACTONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de

i
Tnvencidn:

18 ,-Iétodo para el acoplamiento de perfiles huecos,
gnecinlmente de aleaciones ligeras, aplbos en particular para

juntas angulares en marcos f£ijos o méviles de puertas, ventenas
v eimilares, que se caraclteriza esencialmente por el hecho de
que los vperfiles & acoplar entre si se engarzan, de preferen—
cia sin intersticios y/o con un ligero Torzamiento o con un
cierto roce, sobre un dnime preferiblemente metélioa, de una
adecuada aleacidn ligera, Tijdndose a tol dnima por medio de

clavos o andlosos, introducidos en orificios previstes tanto
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en los perfiles como en el dnima dudidos.

28 ,=Método para el acoplamiento de perfiles huecos,
especialmente de aleaciones ligeras, apbtos en particular péra
Juntas angulares en marcos Fijos o méviles de puertas, ventunes
vy similares,segin la reivindicacidn anterior, que se caracleri-
za por el hecho de que los dos orificios de cada par de ellos
previstos uno en el perfil y el otro en el dnima de wnidn se
hallén ligeramente desplazados enire si, para que se superpon-
gan s6lo en parte, nermitiendo penetrar en el orificio del &ni-
me inicialmente sdlo la punta del clavo deformindose y/o detor—
minando después un desplazamiento reciproco entre el perfil ¥
el dnima en el acto de la penetracidn del propio clavo.

g ~létodo para el acoplamiento de perfiles huecos,
especilalmente de sleaciones ligeras, aplbos en pariicular para
juntas angulares en marcos fijos ¢oméviles de puertas, venbanas
y similares, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se caracte=
riza por el hecho de que los dos orificios de cada par de ellos
previstos uno en el'perfil y el otro en el Anima de unidn estdn
desplazados entre si en la direccidn longitudinal del perfil y
de manera que determinen, en el momento de la penetracién del
clavo, un corrimiente de dicho perfil respecto al énime hucia
el otro perfil engarzado sobre la propia énima, con lo que los
dog perfiles se ven ilmpelidos y ée adhieren uno al otro.

48 ~Iétodo para el acoplamiento de perfiles huecos,
especialmente de aleaciones ligeras, aplos en particular pare
juntas angculares en marcos fijos o méviles de puertas, ventanas
y similares, segin las reivindicaclones 1 a 3, que se caracte-
riza por el hecho de que para eliminar los interstlclos y para
obtener un acoplemiento preciso entre log perfiles y el énima

de unidn, la uisma, cusndo no es exacta se halla trabajada y/o
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rectificada y, por ejemplo rebajada exteriormente, mientras

gue los perfiles a unir, cuando no son exactos, presentan co-
mo minimo sobre uno de los lados y, de preferencia, zl menos

sobre los dos lados entre si paralelos o en dngulo, uno o mds
nervios indernos que estan trabajados y/o rectificados y, por
ejemnlo, rebajados en sus superficies internas, a fin de obte-

ad
ner su exscva adherencia sobre las correspondientes syperdicies

do para el acoplamisnto de perfiles huecos,
esnecialnente de alesciones ligeras, aptos en rarticulatr para
juntas sngulares en marcos Tijos o mdviles de puertas, venionas
v similares, segin lag reivindicaclones 1 a 4, que se carzcie-
rize por el becho de que el énima de unidn es, preferiblemente,

hweca, nresentando 1o

’

: orificios previstos en la micma rara la

’

introduecidn le los clavos una cierta profundidad y estan prace—
ticzdos en las paredes, eventualmente regruesadas o en otres
- s 1 he ] . ) '_ O
neries llenas de ls prowde andima.
68 ,=kdtodo para el acoplamiento de perfiles huecos,
esnecialmente de sleaciones ligeras, aptos en particular para

juptas sngulares en marcos fijos o mdviles de puertas, ventanas

r’

v cimileres, segun las relvindicacion=s 1

LN
~—

™

5, que se cavacte-

pina por el hecho de que los clavos de fijacidn wueden ser del

<

+in0 com gancho o clavos o reruaches huscos del vipo de expan-

o =imilares.

il
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A d

~ldtodo para el acoplaniento de perfiles huscos,

L
!

172

cenecislmente e aleaciones ligeras, apbos en narticular para
juntss angvlares en marcos fijosg o méviles de puertas, ventenas

7 simileres, segln les rveivindicaciones 1 a 6, que se caructe-

]

=

na por ol bhecho de @wlicarse & la fsbricacidn de narcos vi-

M

» L a -
dplados, cumeclislmente pera wontonas con adopeion de un mxIco
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constituido por perfiles ureferentenente metdlicos acoplados
entre si por los dngulos por cualguier modo y, eventuvalmenie,
con ayuda de clavos segun las reivindicaciones anteriores,
con la particularidad de aue el crigstal estd unido sbélida y
ricidamente al marco metilico, en particular por medio de
mastics o adherentes endurentes y se halla de preferencia eupo-
trado periféricemente en convenientes acansladuras del propio
NATCO,

8e,-IET0D0 PaRi HT ACOPLALIAIGO Di PuRTILLS HULCOS,
ETLCTADMLN Y, DB ATBACTONES LIGERAS, APTOS LI PARTICULAR PaRu
JUNTAS AWGULARLES BN FARCOS FIJ08 O NOVITES Du PULRTAS, VINTA-
TAS ¥ STHITARLS.

Sean cuzles fueren las circungtancias que concurran
con la esenclalided vropia de la misma.

‘ Consta la presente Memoria descripbiva de once pigi-
nes foliadas y mecahosrafiadas nor une sola cara y va acompalia~
da de una hoja de dibujos aclarativos.

Barcelona, 7 lMayo ds 1965
P, A,

h R. VOLARF PO
p. P
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