PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por YPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PANTALLAS
SEMTTRANSPARENTES PARTIENDO DE MATERIALES TERMOPLASTICOS
GRANULADOS", a favor de D. Ramén Bosch Barrena, de naciona-

lidad espafiola, domiciliado en Barcelona, Vizcaya, 311, 3%,
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MENORTA DESCRIPTIVA

Es conocida la febricacién de pantallas partiendo
de las corrientes planchas granuladas de resina termoplés-
tlca, planchas que son cortadas segdn patrén y conformadas
pare ajustarlas a su forma definitiva, soldando lg linea o
1ineas de unién del patrén medisnte calor. El empleo de es-—
te procedimiento se advierte a gimple vista al apreciarse

las lineas de soldadura de la plancha inicial,
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El procedimiento descrito es 'énloi%oso y lento,
pues implica la obtencidn o la adquisicidn previa de las
planchas grenulosas y luego su corte y manipulacién por
reblandecimiento para darles la forma definitiva, soldan-
do donde resulte preciso, stc,

81 hasta el momento solo se ha utilizado en la fabri-
cacidn de pantallas y otros articulos diversos la téenica
usual ya descrita,ha sido debido a que no se habla halla-
do otro sistema de obtencidén de cuerpos de resina termo-
vléstica con apariencia exterior granular que el sistema
consistente en distribuir regularmente sobre wna superfi-
cie rigida uma capa de resina en estado granular, calentén-
dola seguldamente hasta que los granos se unieran entre si,
pero sin desaparecer totalmente, forméndose la plancha gra-
nulada que luego se manipula. Siguiendo este procedimien-
Yo, la cara de la plancha que se gpoya sobre la superficie
calentada,aparecers allsada por el contacto con el molde,
pero, en cambio, la cara superior libre no perderé su rugo-
sidad o aspecto granular, que es 1o que se busca a efectos
decorativos.

Los perfecclonamientos objeto de la patente pretenw
den lograr el mismo resultado decoralivo, pero evitando el
tener que partir de una plancha previamente formada y des-
puds cortada y soldada, para ir directamente de la resina
temopléstica,en su estado granular corriente en el merca-
do,a la pantalla ya confeccionada, sin etapas intermedias,
Con ello se logra no solo un ahorro de mano de obra y de
costes en general, sino una mayor perfeccidén en el resulta~-
do, desapareciendc toda linea de soldadura.

El procedimiento a patentar se baga en la preparacidn

de wm molde riglido cuya cavidad de moldeo corresponderé g
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la configuracién de la pantalla a obtener. De este molde,
el noyo o nficleo interior tendrd las paredes lisas, mientras
que el molde exterior, formado por dos mitades, tendrd su
sﬁperficie interior fuertemente alterada por un grebado irre
gular que imite las gpariencias de una superficie granulada.

Dispuesto el molde,se le rellena de cualqulera de las
resinas termoplésticas corrientes en forma de granulado,so-
mqtiéndose el relleno a wm calentamiento proporcionado al
Indice de fusidn de la resina y al grueso del depbsito de
material formado, calentamiento que se mantendri hasta que
los grenos se hayan wnido sélidamente entre sl, pero sin de-
saparecer su configuracién peculiar.

Seguidamente se procederé al desmoldeo, abriéndose
los dos medios moldes exteriores y extrayéndose el noyo
interior, quedando liberado el cuerpo termopléstico obte-
nido, el cugl si bien interiormente aparecerd con su super~
ficie alisada por el contacto con el noyo de caras lisas,
exteriomente gparecerd con wna superficie rugosa 0 granu-
lar gracias a la irregularidad del grabado interior de los
dos medios moldes exteriores.

Si bien el cuexpo obtenido tendrd su superficie exte~
rior grenulada segin se desea, el hecho de que esate granu-
lado se haya obtenido en contacto con un molde harsd que los
granos se hayen castigado un tanto y hayan perdido el bri-
1lo preciso., Para salvar csta dificultad se someterén las
plezas obtenidas a una operacién fingl de acabado,consis-
tente en un tratemiento mediante disolvente en estado de va-
nor que se hard que bafie a toda la pieza, haciéndole recu-
perar limpieza en el grenulado exterlor, mejorando su bri-
1lo y &l mismo tiempo consolidando tode la soldadura de los

granog entre si.
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igte procedimiento permite fabricar toda clase de panta-
1llas para iluminacidn o decoracién, cualquiera gque sea su
disefio, incluldes todes las formas curvas, ya que no ge
parte de lémina o plancha, sino que se va directamente al
moldeo,

Todo cuanto no afecte, altere, canbie o modifique la
esencia de los perfeccionamientos descritos, serd variable
a los efectos de la actual Patente.

nOoT A,

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencidn:
le.= Perfeccionamientos en la fabricacidén de pantallas semi-
transparentes partiendo de materiales temoplésticos granu-
lados, caracterizados porque se dispone un elemento de mol-
deo gjustado a la configuracién de la pantalla a obtener,
elenento de moldeo cuyo noyo interior tendrd las paredes
lisas, mientras que el molde exterior, compuesto de dos me-
dios moldes como minimo, tendrd su cara interior alterada
con wmn gravado irregular, siendo dentro de dicho elemento
de noldeo que se situard la cantidad precisa de resinag ter—
mopléstica en estado granular para someterls a um calenta-
niento que producird la soldadura de los granos entre si,
gin pérdida total de su configuracién.
2.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de pantallas seni-
transvarentes partiendo de materiales termoplésticos grenu-
lados, caracterizados porque la pieza obtenida de acuerdo
con la reivindicacién anterior, sers seguidemente sometida a
wn bafio de vapor disolvente, vapor que se hars penetrar
por toda su estructura hasta consolidar la soldadura tér-—
mica inicial de log granos entre sl y hasta lograr que la
cara exterior de la pantella moldeada presente las carace

terlsticas de brillo y acsbado requeridas.
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Sean cuales fueren lag circunstancias que concurran en
la esencialidad de la Patente de invencién definida en
lag anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
3.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION LE PANTATLLAS SEMI
TRAITSPARENTES PARTIENDO DE MATERIALES TERMOPLASTICOS GRANULA
Dosy, |
Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas, me-
cenografiadas por una sola cara.

Barcelona, 10 MAY 1965
P.A. de D. Ramén Bos arrena,
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