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PATENTE
DE
INVENCION

por WEERFECCIONAMIENTOS EN CORDONES D& ACERAS Y ARRTATES
IE CARRETERAY, o favor de la firma de liechtenstein GINCAN
ANSTALT, residente en VADUZ (Liechtenstein).

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un coradn de
acere y arristes de carreters, con caja extems en materia
pléstica, y tiene ademds por objeto un procedimiento para
construir al propio corddn.

Es conocid que en la actualidad los cordones de las
aceras y de los arristes de cerreters son construidos s41ide-
mente con piezes de piedrs picads, 128 cusles 2on trebajedes
a mano con cincel y resultan por consigniente muy costoses:
sobre el coste de teles cordones incide puss noteblemente

as8imismo el gasto de trensporte de les piedres desde la
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centera el luger de elaboracidn y sl Sucesivo luger de su
puesta en Obra para constituir el corddn, y esto en particu-
ler en consecuencie del importente peso y volumen de las
piedras.
El objeto principal de la presente invencidn es el
de creer elementos gptos para substituir las piedras elsbo-
radas a cincel en la construccidn de los cordones de acerss
¥ errisbes de carreters y que presenten, con respecto a
diches piedires labredas, la venteja de une preparacidn més
rdpida y de un coste notsblemente mds bajo, especialmente
en cuento se refiere a los gastos de trensporte sobre el
luger de construccidn de los cordones. Tales slementos
estén constituidos cade uno por une caje externs de meteris
pléstica rellenada de hormigo'n. Pera obtener un corddn se
gigue un procedimiento que comprende los pasos de prefabricar
ung caja en materia pldstice que constituye la parte externa
del corddn y que tiene seccidn transverssl en forma de C o
de U, de rellenar sobre el lugar de empleo diche ceaja &
través del lado ebierto meaiante homigﬁn, de dejar endurecer
dlcho hormigdn, de preperar un cimiento en hormigén Sobre
el lugar en que se quiere construir el corsdn, y de colocar
en obra la caje rellenada de hormigdn sobre tal cimiento.
Les caracteristicas y ventajes del corddn seain la
invencidn spsrecerdn claremente en la desoripcidn que Sigie,
en la que se ilustre, a t{tulo puremente ejemplificetivo y

no limitativo, la estructura de algunos tipos & elementos
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constitutivos de corddn y el procedimiento para obtener el
propio corddn, haciéndose referencia a 105 dibujos enexos,
en 108 que:

las Figaras 1 y 2 representen, en vista perspectiva,
dos diferentes cajas constitutives de elementos para cordo-
nes, obtenides por extrusidn;

las Figares 3 y 4 son la representscidn en perspecti-
ve de dos cajas constitutivas de elementos pars cordones,
obtenidas por moldeo; y

la Pigure 5 muestra esquemdticamente la estructura
de una acera delimiteda por un corddn segdn le invencidn.

En la figura 1 se ilustra uns ceje construfda en
materia pléstica, por ejemplo de cloruro de polivinilo rigi-
do, obtenida por extrusidn,ucon téenice que no se describe
por cuanto es bien conocida a los tdenicos del ramo, y por
sucesivos cortes en piezas de longitud deseada, por ejemplo
de 1,50 metros. La caja es de forme hueca con Seccidn
transversel en forma de C, con dos paredes 1 y 2 respectiva-
mente enfrentedes, unidas medisnte une pared 3 y que presen-
ta bordes vueltos hacia dentro 4 y 5 respectivemente.

Sobre le cars externa de la pared 1 estdn practicades
ténues estrias longitudinales 6, mientras que sobre 18
cares intemas de las parede8 1, 2 y 3 estdn practicedes
grenulados 7, ignalmente longitudinale®. Los bordes vueltos

hacia dentro 4 y 5 estdn conectados entre si mediesnte len-
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gietas 8 dc materia pldstica, por ejemplo iguslmente de
cloruro de polivinilo rigido, fijadas a los mismos
rebordes medisnte soldado por fusidn perciel de 12 ma-
teria pldstica en el caso de que ésta Ses termopldstica o
mediznte uno cualquiera de los encoleanbtes asctuglmente en
el comercio y esimismo bien conocidos a los téenicos del
ramo. on la proximidad de les extremidades de la caja
ilustrade en la Figura 1, despuds que esta ha Sido cortade
& la longitud deseadsa, Se exbtirpa un breve trecho del grame-
lado 7 de modo que lz cara externa des les paredes 1, 2y 3
resulte 1iSa. sntre teles paredes y los bordes 4 y 5 se
inserte, en correspondencia de cada une de las extremidades
de la caja ilustrada en la Figurs 1, un tabique molduredo
9 de testera que se fija 811{ medisnte soldadura por fu-
sidn percisl de la materie pldstice o medisnte un encolan-
te. En 1le figure 1 Se representa Solesmente un tabigque 9
mont ado sobre el lado derecho de la caja, mirendo el di-
bujo, mientras que el lado izquierdo de la misSms caja Se
jlustre sin tabique para permitir una vision méds clara de
le extremidad de la caja con el grameado extirpado por un
breve trecho.

La caja completa con los tabigques moldirsedos de
testers y las lenglietas 8 viene preperada directamente de
le febrica, pero es comprensible que sobre el lugar de cons-

truceidn del corddn de la acera se puede con la méxime
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gimplicidad, cumdo se precise une caje mds corte que las
proporeionadas por la fabrics, cortar una de las cajas e
diaposicio'n ¥ eplicer mediante encolente un tebique 9 & la
testera abierta de 1la caja. La caja ilustrada en la Figu-
ra 2 o8 endloga & la de la Figura 1, y es igislmente obtenida
de materia plédstica extruifda y despuds cortads a la longitud
deseada; tel caja es de forma huec2, con seccidn transversel
en forme de U, con dos paredes enfrentedes 10 y 11 respecti-
vamente, unides por una pared 12 y que presentan bordes
revueltos 13 y 14 respectivamente. Sobre 1a cara externs
de las paredes 12 estdn practicades témues estries longi-
tudinales 15, y Sobre las carsl internas de las paredes 10,
11 y 12 estén practicados graneados 16, asimismo longitudi-
neles., De maners endloga 21 caso precedentemente descrito,
108 bordes 13 y 14 estédn conectados entre si mediante len-
gdietas 17 de maberia pldstica: en proximidad de la extre-
midsd de la ceja estdn montados, encima de los graneados 16,
tabigques moldurados 18 de testers, y el espacio existente
antre la periferis de cede tebique, 18 superficie interna
de laus paredes 10, 11 y 12 y los relievea del greneado 16,
se rellena del encolente o de la maberia pldstice fundida.
Para claridad, Se ha representedo montado solamente el tabi-
que de le izquierds Sobre la ceja ilustrada en la Fig, 2.
Le caja representads en la Figura 3 Se obtiene por

moldeo y estd constituida por dos paredes longitudingles
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enfrentades 19 , 20, conectadass medisnte una pared 21 y
mediente dos yabiques 22 y 23 de testera, presentsndo le
pared 21 Sobrs Su cera externa ténues estries longitudina-
les 24, Un tal elemento Se obtiene directements en uns

sola pieza por moldec de une meteria pléstice, por ejemplo

de una resina jolie’ster. Vent ajosamente, lg resina polie'ster
impregna y recubre una estructura de refuerzo en fibra de
vidrio, y mds precisemente en tejido de lens de vidrio o

en lena de vidrio corbtada @ pequeiia8 piezas y preforaads con
uno de los métods que Son usugles en la tdenica de le elabo-
racidn de 128 meterias plastices reforzgdas., Io Se describen
aqui los varios pesos tecnoldgicos necesgrios pars la obten-
cidn de 12 caja ilustrade en la Figirs 3, ye Sea ésta obteni-
de por moldeo de una materis pldstica sola o bien reforzads con
fivre de vidrio, por cuento que bales pasos son del todo
obvios pare un técnico del reamo. Bm le cajs de la Fig. 3,
entre las paredes longitudinales enfrentades 19 y 20 estdn
previstas lengietas 25, constitufdes por une plaguite metd-
lica y fijades cada una 2 128 mismas paredes mediembe puntos
eplicados con una mdquina de coser,

La ceje representada en la Figira 4 comprende 128 pa-
redes longitudinales enfrentades 26 y 27, las paredes 28 y
los tzbiques 29 y 30. Les paredes 26 y 27 estdn unides entre
2i mediante lengietas 31 en materis pldstice, fijades a ise

mismes peredes mediente un encolente. La superficie externsa
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de las paredes 26, 27 ¥ 28 no e® lisa 8ind que presenta Se-
lientes y pequerios relieves a Semejenza ¢ las asperczes
presentades por la superficie de un elemento de corddn en
granito. De las paredes 26 y 27 ha sido exbirpeds una porcidn
de pared, en correspondencia de la cual las paredes 26 y 27
hen sido unides mediante tabiques 32 fijados g las mismas pe-
redes mediante un encolente y que delimite un peso 50, o
entrade de cloace, para la descergs @& les aguaes a través del
corddn de la acera.

Todas las cajas en meteria pldstica descritas pueden
estar coloreades mediante la adicidn e la materia pldstica
de colorantes o pigmentos. Es pues obvio que mediente cajes
de longltud nomelizade prepersdas y equipades directemente
por lg febrica, Se pueden oblener cajas nds cdrtas mediente
una simple operacidn de corte y de sucesivo encoledo de un
tebique en le extremidad sbierts, segin ya ®e ha dicho prece-
dentemente,

Imaginamos ahora la construccidn de une ecera o ds un
erriete de carreters. & tel fin ®e envien desde la fdbrics
8l luger de utilizacién cajes como las precedentemente gescri-
tas. El trensporte es my econdmico por cuento las cajes
en 8i Son muy ligeras y, por comsigiiente, es posible trans-
porter una gren centidad en une sole vez, Sobre el luger
de utilizacidn les cajes son rellenades con hormigdn arencso,

preperado en el lugar y vertido en cads una de las cajas por
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oL lado sbierto que se mentiene vuelio hecia lo alto: las
lengietas 8, 17, 25 y 31, en los varios casos ilustrados,
tilenen la funcidn de der rigidez a laes paredes longitudina-
les enfrentades de la caja que es rellenadas con el hormigdn
darante las ope:sciones de verter sl propio hormigén en 1la
ca jae

Los tebiques moldurados de testers tienen la funcidn
de impedir al hormigdn de Salirse por les testeras durente
las operaciones de vertid.

Una vez que el hormigdn se hg endurecids haciendo
presa, Se he obtenid un elemento spto para ser empleado en
le construccidn de un corddn. En el oaso & la Figura 1,
los bordes 4 y 5, 1es lengietes 8 y el graneado 7, y en ol
cas0 d& la Figurs 2, los bordes 13 y 14, las lenghetas 17 y
el greaneado 16, tienen la funcidn de impedlr un eventusl des-
prendimiento del blogue de hormigdn de 1a Superficie de las
paredes internas de la ceja dursnte la colocacidn del elemen-
to.

En el caso de las Figurass 3 y 4, el desprendimiento
eventugl dol blogue de hormigdn de las paredes internas de
la caje es impedido por las lengietas 2B y 31 respectivemente.

En la figara 5 se ilustre la puesta en obra de los
elementos constituidos por uns ceje rellenads con hormigdn
39: a tal fin, entre el empedrado 33 recubierto de un estreto
34 de ssfelto de 12 calle y ls tisrra 35 de 1a acers, Se
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prepara un cimiento 36 en hormigdén arenoso sobre el cual

se situan una sucesidn de elementos obtenidos como se ha
descrilp precedentemente, Tales elementos se refuerzan

con hormigbn, después de Lo cual se termina la construccidn
del bajofondo 37 y del estrato superficlal %8 en asfalto o
rasillas de las aceras.

En el punto en que un elemento del corddn estéd en con-
tacté con el elemento adyacente se tiene una perfecta unidn
entre los dos elementos, por cuanto las testeras de los ele-
mentos estén delimitadas por suberficies perfectamente planas,
de manera gque el corddn no presenta solucibén de continuidad,

Entre el asfalto de la calle y la superficie exterior
del corddn estin dispuestas, en la figura ilustrada, rasillas
40 que actuan de canalones para la conduceidn del agua de
1luvia, que, a través de las entradas de cloaca 41 practica-
das sobre los elementos de cordén, se descarga en los pozos de
recogida, cerrados con una tapa 70, y por consiguiente en las
cloacas.

Ligs estrias 6, 15 y 24 en los casos de las cajas ilus-
tradas, respectivamente, en las figuras 1, 2 y 3, o la super-
ficie rugosa en el caso de la caja de la figura 4, tienen la
funcién de hacer la cara de la vista superior o de pisado del
corddn antirresbaladizo. La coloracién de las cajas puede esco-
gerse entre los colores mds diversos . EL color blanco, obte-
nible por ejemplo mediante adicidn de fxido de titanio al
cloruro de polivinilo rigido, tiene la ventaja de hacer al

cordbn claramente individual y visible, incluso de noche y en
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dias de niebla cuando son lluminados por los faros de los
automdviles.

NOoZTa

Descorito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindicaciones

con prioridad de la solicitud de patente italiana n® 9854/64
del 5 de Hayo de 1964,

1. Perfecclonanientos en cordones de aceras y arria-
tes de carretera, caracterizados por el hecho de estar consti-

suidos por elementos formados por una caja externa en materisl

pléstico rellenada con hormigdn.

2, Perfeccionamientos, segln la reivindicacidén, ca-

racterizados por el hecho de que dicha caja externa en materia

pléstica se obtiene por moldeo.

%. Perfeccionanientos segin la reivindicacién 2, ca-
racterizados por el hecho de que dicha caja en materia plis-

tica obtenida por moldeo es de forma hueca alargada, con sec-—
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cidn transversal en forma de U y con las testeras cerradas
nor tabiques obtenidos en una sola pieza con las otras pare-

des de la caja.

4. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3,
caracterizados por el hecho de que entre las paredes longi-
tudinales enfrentadas de ls caja en seccidn transversal en
forma de U, estin fijadas lengiletas en acero unidas por puntos
s las propias paredes, medianté puntos aplicados con una

méquine de coser.

5. Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 3, ca~
racterizados por el hecho de que entre las paredes longitu-
dinales enfrentadas de la caja con seccidn transversal en
forme de U estdn previstas lenglietas de materia pléstica, con
las extrenidades fijadas en las propias paredes mediante un

encolante.

6. Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 4 y 5
caracterizados por el hecho de que la superficie a la vista
de la caja en materis plidstica presenta relieves antirresba-

ladizos.

7. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 2 a 6,
caracterizados por el hecho de que la materia pldstica que

constituye La caja es una resina poliéster.

8. Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 7, ca-
racterizados por el hecho de que dicha resina poliéster empefia

e incorpora una estructura de refuerzo premoldeada en limina de
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9. Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn 1,

vidrio.

caracterizados gpor el hecho de que dicha caja externa en

meteria plistica se obtiene por extrusién.

10, Perfeccionanientos segfn la reivindicacidn 9,
caracterizados por el hecho de que dicha caja en nateris
plastica obtenida por extrusidn, es de forme hueca alargada

con seccidn tramsversel en forma de C o de U,

11. Perfeccionamientos segin la reiviandicacidn 10,
caracterizados por el hecho de que la caja tiens las testeras
cerradas por tablques moldurados fijados a la caja después

de su extrusidén y el corte a una longitud deseada.

12. Perfeccionanientos segin la reivindicacidn 9,
caracterizados por el hecho de que sobre las caras internas
de las paredes de la caja extruida se practican graneados

longitudinales.

13, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados por el hecho de que la cara ex-
terna de nisado de la caja presenta ténues estrias longitudi~

neles.

14. Perfeccionenientos, segin la reivindicacidn 10,
caracterizados por el hecho de que entre las paredes longitudi
nales enfrentadas de la caja con seccidn transversal en for-

ma de C o de U, se fijan lenglietas en materia pléstica.
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15, Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 9,
caracterizados por el hecho de que la materia pléstica que

constituye la caja es cloruro de polivinilo rigido.

16. Perfeccionamientos segfn la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho de que la materia pléstica que

constituye la caja esté coloreada mediante bxidos y pigmentos.

17. Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho de que transversalmente al pro=-

pio elemento se practican entradas de cloaca.

18.,Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados por el hecho de que el corddén de
acera y arriates para carretera, estan constituidos por uma
sucesidn de elementos formados por una caja externa en materis
pléstica llens de hormigdn y puesto en obra sobre un cimiento

asimismo en hormigdn.

19, Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados por el hecho de comprender los
pasos de prefabricar wuna caja en materis plastica, que
constituye la parte externa del corddn, que tiene seceidn
transversal en forma de C o de U, de rellenar sobre el lugar
de empleo dicha cgja a través del lado abierto mediante
hormigén, de dejar endurecer tal hormigdn, de preparar un
cimiento en hormigdn sobre el lugar en que se guiere cons-
truir el corddn, y de poner en obra la caja rellena de

hormigdbn sobre tal cimiento.
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20, Perfeccionamientos en cordones de aceras vy arria-
tes de carretera.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptive que consta de catorce hojas foliadas y escritas
e a méquina por una sola de sus ceras, acompafindas de dos

léminas de dibujos.

Barfia, peliadrid, a 4 de mayo de 1.965.

Pele ; "7
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