
P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN CORDONES DE ACERAß Y ARRIATES 

DE CARRETERA", a favor de l a  firma de lie ch t enet ein CINC AN 

ANSTALT, residente en VADUZ (Liechtenstein).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tiene por objeto un cordon de 

acera y arria tes  de carre tera , con caja  externa en materia 

p lá stica , y tiene además por objeto un procedimiento para 

construir al propio cordon.

5* Es conocido que en l a  actualidad lo s cordones de las

aceras y de los arriates de carre tera  son construidos s àlida­

mente con piezas de piedra picada, las cuales son trabajadas 

a mano con cincel y resultan por consiguiente muy costosas: 

sobre e l coste de ta le s  cordones incide pues notablemente 

asimismo el gasto de transporte de las  piedras desde l a10.
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cantera al lugar de elaboración y al sucesivo lugar de su 

puesta en obra para con stitu ir e l cordón, y esto en particu­

l a r  en consecuencia del importante peso y volumen de las  

piedras.

E l objeto principal de la  presente invención es e l 

de crear elementos aptos para Substituir la s  piedras elabo­

radas a cin cel en l a  construcción de lo s cordones de aceras 

y arria tes  de carre tera  y que presentan, con respecto a 

dichas piedras labradas, l a  ventaja de una preparación más 

rápida y de un coste notablemente mas bajo, especialmente 

en cuanto se re fie re  a los gastos de transporte sobre e l  

lugar de construcción de los cordones. Tales elementos 

están constituidos cada uno por una ca ja  externa de materia 

p lá stica  rellenada de hormigón. Para obtener un cordón se 

sigRe un pmce dimiento que comprenda los pasos de prefabricar  

una caja  en materia p lá stica  que constituye l a  parte extem a  

del cordón y que tiene sección transversal en forma de C o 

de U, de re llen ar sobre e l  lugar de empleo dicha caja  a 

travás del lado abierto mediante hormigón, da dejar endurecer 

dicho hormigón, de preparar un cimiento en hormigón sobre 

el lugar en que se quiere construir el corsón, y de colocar 

en obra l a  caja  rellenada de hormigón sobre t a l  cimiento.

Las ca ra c te rís tica s  y ventajas del cordón segón la  

invención aparecerán claramente en l a  descripción que s ig ie , 

en l a  que se ilu s tra , a títu lo  puramente ejem plificativo y 

no lim ita tiv o , l a  estructura de algunos tipos de elementos
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constitutivos de cordón y el procedimiento para obtener e l  

propio cordon, haciéndose referencia a lo s  dibujos anexos, 

en io s  que:

las Figuras 1 y 2 representan, en v is ta  perspectiva,

5. dos diferentes cajas constitutivas de elementos para cordo­

nes, obtenidas por extrusión;

la s  Figuras 3 y 4 son l a  representación en perspecti­

va de dos cajas constitutivas de elementos para cordones, 

obtenidas por moldeo; y

10. la  Figura 5 muestra esquemáticamente l a  estructura

de una acera delimitada por un cordón según la  invención.

En l a  figura 1 se i lu s tra  una caja construida en 

materia p lá stica , por ejemplo de cloruro de polivinilo r íg i ­

do, obtenida por extrusión,mcon tócnioa que no se describe

15. por cuanto es bien conocida a los técnicos del ramo, y por 

sucesivos cortes en piezas de longitud deseada, por e jemplo 

de 1 ,50  metros. La caja  es de forma hueca con sección 

transversal en forma de 0 , con dos paredes 1 y 2 respectiva­

mente enfrentadas, unidas mediante una pared 3 y que presen- 

20. ta  bordes vueltos hacia dentro 4 y 5 respectivamente.

¿obre la  cara extem a de la  pared 1 están practicadas 

tánues e strías  longitudinales 6, mientras que sobre las  

caras intem as de la s  paredes 1, 2 y S están practicadas 

granulados 7, igualmente longitudinales.. Los bordes vueltos 

hacia dentro 4 y 5 están conectados entre s i mediante len-25



guatas 8 de m ateria p lá stica , por ejemplo igualmente de 

cloruro de polivinilo rígido, fijad as a lo s mismos 

rebordes mediante soldado por fusión parcial de la  ma­

t e r ia  p lá s tica  en el caso de que e sta  Sea term oplástica o 

mediante uno cualquiera de los encolantes actualmente en 

el comercio y asimismo bien conocidos a los técnicos del 

ramo, ¿n l a  proximidad de la s  extremidades de la  caja  

ilu strad a en l a  Figura 1 , despuás que e s ta  ha sido cortada 

a l a  longitud deseada, se extirp a lín breve trecho del granu­

lado 7 de modo que l a  cara externa de la s  paredes 1 , 2 y 5 

resu lte  l i s a ,  Entre ta le s  paredes y lo s bordes 4 y 5 se 

in se rta , en correspondencia de cada una de la s  extremidades 

de l a  ca ja  ilu strad a en l a  Figura 1 , un tabique moldurado 

9 de te s te r a  que se f i j a  a l l í  mediante soldadura por fu­

sión p arcial de l a  m ateria p lá stica  o mediante un encolan­

t e .  En la  figura 1 se representa solamente un tabique 9 

montado sobre e l lado derecho de la  oaja, mirando e l  di­

bujo, mientras que e l lado izquierdo de l a  misma caja  se 

i lu s tra  sin tabique para perm itir una visión más c la ra  de 

l a  extremidad de l a  caja  con el graneado extirpado por un 

breve trecho.

La caja  completa con lo s tabiques moldurados de 

te s te r a  y la s  lengüetas 8 viene preparada directamente de 

la  fabrica, pero es comprensible que sobre el lugar de cons­

trucción del cordón de l a  acera se puede con la  máxima
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simplicidad, cuando se precise una caja más co rta  que las  

proporcionadas por l a  fábrica, co rtar una da la s  cajas a 

disposición y aplicar mediante encolante un tabique 9 a la  

te s te ra  abierta de l a  caja. La caja ilu strad a en l a  Figu- 

5. ra  2 es análoga a l a  de l a  Figura 1 , y es igualmente obtenida

de m ateria p lá stica  extiuida y después cortada a la  longitud 

deseada; t a l  ca ja  es de forma hueca, con sección transversal 

en forma de U, con dos paredes enfrentadas 10 y 11 resp ecti­

vamente, unidas por una pared 12 y que presentan bordes 

10. revueltos 13 y 14 respectivamente. Sobre la  cara extem a  

de la s  paredes 12 están practicadas tánues e s tría s  longi­

tudinales 15, y sobre la s  caraB internas de las  paredes 10,

11 y 12 están practicados graneados 16 , asimismo longitudi­

nales. De manera análoga a l caso precedentemente descrito, 

15 . los bordes 13 y 14 están conectados entre s i  mediante len­

güetas 17 de materia p lá stica : en proximidad de l a  extre ­

midad de l a  caja están montados, encima de lo s graneados 16, 

tabiques moldurados 18 de te s te ra , y el espacio existente  

entre l a  p e rife ria  de cada tabique, la  superficie interna  

20. de las paredes 10 , 11 y 12 y los relieves del graneado 16, 

se rellen a del encolante o da l a  m ateria p lá stica  fundida. 

Para claridad, se ha representado montado solamente e l  tab i­

que de la  izquierda sobre la  caja  ilu strad a  en la  Fig. 2.

La ca ja  representada en l a  Figura 3 se obtiene por 

25. moldeo y está  constituida por dos paredes longitudinales
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enfrentadas 19 ./ 20, conectadas mediante una pared 21 y 

mediante dos yábiques 22 y 23 de te s te ra , presentando la  

pared 21 sobrs su cara externa tenues e s tría s  longitudina­

le s  24. Un t a l  elemento se obtiene directamente en una 

5, so la  pieza por moldeo de una m ateria p lá stica , por ejemplo

de una resina p o liester. Ventajosamente, l a  resina p o liáster  

impregna y recubre una estructura de refuerzo en fib ra  de 

vidrio , y más precisamente en te jid o  de lana de vidrio o 

en lana de vidrio cortada a pequeñas piezas y preformada con 

10. uno de los métodos que son usuales en la  técn ica  de l a  elabo­

ración de la s  materias p lásticas  reforzadas. No se describen 

aquí los varios pasos tecnológicos necesarios para l a  obten­

ción de la  ca ja  ilustrada en la  F ig ira  3, ya sea esta  obteni­

da por moldeo de una m ateria p lá stica  so la  o bien reforzada con 

15. f ib ra  de vidrio , por cuanto que ta le s  pasos son del todo 

obvios para un técnico del ramo. Em l a  caja de l a  Fig. 3, 

entre la s  paredes longitudinales enfrentadas 19 y 20 están 

previstas lengüetas 25, constituidas por una plaquita metá­

l i c a  y fijad as cada una a la s  mismas paredes mediante puntos 

20. aplicados con una máqpina de coser.

La caja  representada en la  Figura 4 comprende la s  pa­

redes longitudinales enfrentadas 26 y 27, la s  paredes 28 y 

lo s tabiqp.es 29 y 30. Las paredes 26 y 27 están unidas entre 

s i  mediante lengüetas 31 en m ateria p lá s tica , fijadas a las  

mismas paredes mediante un encolante. La superficie extem a25
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de las paredes 26, 27 y 28 no ea l i s a  sino que presenta sa­

lien tes y pequ.en.os relieves a semejanza de la s  asperezas 

presentadas por la  superficie de un elemento da cordón en 

granito. De la s  paredes 26 y 27 ha sido extirpada una porción 

5. de pared, en correspondencia de la  cual la s  paiedes 26 y 27

han sido unidas mediante tabiques 52 fijados a la s  mismas pa­

redes mediante un encolante y que delimita un paso 50, o 

entrada de cloaca, para l a  descarga de la s  aguas a través del 

cordón de l a  acera.

10. Todas la s  cajas en materia p lá stica  descritas pueden

estar coloreadas mediante l a  adición a l a  m ateria p lá stica  

de colorantes o pigmentos. Es pues obvio que mediante cajas  

de longitud normalizada preparadas y equipadas directamente 

por l a  fabrica, se pueden obtener cajas más editas mediante 

15. una simple operacién de corte y de sucesivo encolado de un

tabique en l a  extremidad abierta, según ya se ha dicho prece­

dentemente.

Imaginamos ahora la  construcción de una acera o da un 

a rria te  de carre tera , ¿ t a l  fin  Se envían desde l a  fábrica  

20. a l lugar de u tiliz a ciá n  cajas como la s  precedentemente descri­

ta s . El transporte es muy económico por cuanto laa cajas 

en s i son muy lig eras  y, por consiguiente, es posible tran s­

portar una gran cantidad en una sola vez. Sobre e l  lugar 

de u tilizació n  la s  cajas son rellenadas con hormigón arenoso, 

preparado en el lugar y vertido en cada una de la s  cajas por25.



el lado abierto que se mantiene vuelto hacia lo a lto : las  

lengüetas 8, 17, 25 y 51, en los varios casos ilustrados, 

tienen l a  función de dar rigidez a la s  paredes longitudina­

le s  enfrentadas de la  caja que es rellenada con e l hormigón 

durante la s  operaciones de v erter e l  propio hormigón en la  

caja .

Loa tabiques moldurados de te s te r a  tienen l a  función 

de impedir a l  hormigón de s a lirse  por la s  te s te ra s  durante 

la s  operaciones de vertido.

Una vez que e l hormigón se ha endurecido haciendo 

presa, se ha obtenido un elemento apto para se r  empleado en 

la  construcción de un cordón. En e l oaso c& la  Figura 1 , 

lo s bordes 4- y 5, la s  lengüetas 8 y e l  graneado 7, y en e l  

caso de l a  Figura 2 , los bordes 15 y 14, la s  lengüetas 17 y 

el graneado 16, tienen la  función de impedir un eventual des­

prendimiento del bloque de hormigón de la  superficie de las  

paredes internas de la  caja  durante l a  colocación del elemen­

to .

En e l caso de la s  Figuras 5 y 4, el desprendimiento 

eventual del bloque de hormigón de las  paredes internas de 

la  caja  es impedido por la s  lengüetas 25 y 51 respectivamente.

En la  figu ra 5 se ilu s tra  l a  puesta en obra de loa 

elementos constituidos por una ca ja  rellenada con hormigón 

59: a t a l  fin , entre e l empedrado 55 recubierto de un estrato  

54 de asfalto  de la  ca lle  y l a  t i e r r a  55 de l a  acera, se



prepara un cimiento 36 en homnigón arenoso sobre el cual 

se sitúan una sucesión de elementos obtenidos como se ha 

descrito precedentemente. Tales elementos se refuerzan  

con hormigón, después de lo  cual se termina l a  construcción  

del bajofondo 37 y del estrato  su perficial 38 en asfalto  o 

r a s i l la s  de la s  aceras.

En el punto en que un elemento del cordón está  en con­

tacto  con el elemento adyacente se tiene una p erfecta  unión 

entre lo s  dos elementos, por cuanto la s  te s te ra s  de lo s  ele­

mentos están delimitadas por superficies perfectamente planas, 

de manera que el cordón no presenta solución de continuidad.

Entre el asfalto  de l a  ca lle  y l a  superficie e x te rio r  

del cordón están dispuestas, en l a  figura ilu strad a , ra s i lla s  

40 que actúan de canalones para l a  conducción del agua de 

llu v ia , que, a través de la s  entradas de cloaca 41 p ractica ­

das sobre los elementos de cordón, se descarga en lo s  pozos de 

recogida, cerrados con una tapa 7 0 , y por consiguiente en la s  

cloacas.

Las e s tr ía s  6, 15 y 24 en lo s  casos de la s  cajas ilu s ­

trad as, respectivamente, en la s  figuras 1 , 2 y 3; o l a  super­

f ic ie  rugosa en el caso de l a  caja  de l a  figura 4 , tienen l a  

función de hacer l a  cara de la  v is ta  superior o de pisado del 

cordón antirresbaladizo. La coloración de la s  cajas puede esco­

gerse entre lo s  colores más diversos . EL color blanco, obte­

nible por ejemplo mediante adición de óxido de tita n io  al 

cloruro de polivinilo  rígid o , tiene l a  ventaja de hacer al 

cordón claramente individual y v isib le , incluso de noche y en
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dias de niebla cuando son iluminados por lo s  faros de lo s  

automóviles.

N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención, la s  siguientes reivindicaciones  

5, con prioridad de l a  so licitu d  de patente ita lia n a  n& 9854/64

del 5 de Hayo de 1964.

1 .  Perfeccionamientos en cordones de aceras y a r r ia ­

tes  de ca rre te ra , caracterizados por el hecho de e s ta r  consti­

tuidos por elementos formados por una caja  externa en m aterial

1 0 . p lástico  rellenada con hormigón.

2 . Perfeccionamientos, según l a  reivindicación , ca­

racterizados por el hecho de que dicha caja  externa en m ateria 

p lá s tica  se obtiene por moldeo.

3 . Perfeccionamientos según l a  reivindicación 2, ca- 

racterizados por el hecho de que dicha caja  en m ateria plás­

t i c a  obtenida por moldeo es de forma hueca alargada, con sec-
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ción transversal en forma de U y con la s  te s te ra s  cerradas 

por tabiques obtenidos en una sola pieza con la s  otras pare­

des de l a  ca ja .

4 . Perfeccionamientos según la  reivindicación 3?

5 . caracterizados por el hecho de que entre la s  paredes longi­

tudinales enfrentadas de l a  caja en sección transversal en 

forma de U, están fijad as lengüetas en acero unidas por puntos 

a la s  propias paredes, mediante puntos aplicados con una 

máquina de coser.

1 0 . 5 . Perfeccionamientos, según la  reivindicación 3) ca­

racterizados por el hecho de que entre la s  paredes longitu­

dinales enfrentadas de la  caja con sección transversal en 

forma de U están previstas lengüetas de m ateria p lá s tic a , con 

la s  extremidades fijad as en la s  propias paredes mediante un

1 5 . encolante.

6. Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 4 y 5 

caracterizados por el hecho de que l a  superficie a l a  v is ta  

de l a  caja  en m ateria p lá s tica  presenta relieves an tirresb a- 

lad izos.

20. 7 . Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 2 a 6,

caracterizados por el hecho de que l a  m ateria p lá s tica  que 

constituye l a  caja  es una resina p o lié s te r .

8 . Perfeccionamientos según l a  reivindicación 7 , ca­

racterizados por el hecho de que dicha resina p o lió ster empeña

25. e incorpora una estru ctu ra  de refuerzo premoldeada en lámina de
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v id rio .

9 . Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,  

caracterizados por el hecho de que dicha caja  externa en 

m ateria p lá stica  se obtiene por extrusión.

5 . 1 0 . Perfeccionamientos según l a  reivindicación 9 y

caracterizados por el hecho de que dicha caja  en m ateria 

p lá s tica  obtenida por extrusión, es de forma hueca alargada 

con sección transversal en forma de 0 o de U.

1 1 . Perfeccionamientos según l a  reivindicación 10 ,

1 0 . caracterizados por el hecho de que l a  caja  tiene la s  testeras

cerradas por tabiques moldurados fijados a l a  caja  después 

de su extrusión y el corte a una longitud deseada.

1 2 . Perfeccionamientos según l a  reivindicación 9 , 

caracterizados por el hecho de que sobre la s  caras internas

1 5 . de la s  paredes de l a  caja  extruída se p ractican  graneados 

longitudinales.

13 . Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones  

precedentes, caracterizados por el hecho de que l a  cara ex­

terna de pisado de l a  caja  presenta ténues e s tr ía s  longitudi-

20. nales.

1 4 . Perfeccionamientos, según l a  reivindicación 10 , 

caracterizados por el hecho de que entre la s  paredes longitudjL 

nales enfrentadas de l a  caja  con sección transversal en fo r­

ma de C o de U, se f ija n  lengüetas en m ateria p lá s tic a .



1$ . Perfeccionamientos según l a  reivindicación 9? 

caracterizados por el hecho de que la  materia p lá s tica  que 

constituye la  caja es cloruro de polivinilo  rígid o .

16 . Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,  

caracterizados por el hecho de que la  materia p lá s tica  que 

constituye l a  caja  está  coloreada mediante óxidos y pigmentos.

17 . Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 , 

caracterizados por el hecho de que transversalmente al pro­

pio elemento se practican  entradas de cloaca.

1 8 . ,Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones  

precedentes, caracterizados por el hecho de que el cordón de 

acera y a rria te s  para ca rre te ra , están constituidos por una 

sucesión de elementos formados por una caja  externa en m ateria 

p lá stica  llen a  de hormigón y puesto en obra sobre un cimiento 

asimismo en hormigón.

1 9 . Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones  

precedentes, caracterizados por e l hecho de comprender lo s  

pasos de prefabricar una caja  en m ateria p lá s tic a , que 

constituye la  parte externa del cordón, que tiene sección  

transversal en forma de C o de U, de re llen ar sobre el lugar 

de empleo dicha caja a través del lado abierto mediante 

hormigón, de dejar endurecer tal hormigón, de preparar un 

cimiento en hormigón sobre el lugar en que se quiere cons­

t r u i r  el cordón, y de poner en obra l a  caja  rellen a de 

hormigón sobre tal cimiento.



20. Perfeccionamientos en cordones de aceras y a rria ­

te s  de ca rre te ra .

Según se describe y reivin dica en l a  presente memoria 

descriptiva que consta de catorce hojas foliadas y e scrita s  

a máquina por una sola de sus caras, acompañadas de dos 

láminas de dibujos.

BarRa, paHaárid, a 4 de mayo de 1 .9 6 $ .

p .a .  "y
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