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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
LA SEDA DE BARCELONA, Se A¢ =~ de nacionalidad egpafiola = domici-
liada en Avda. José Antonio Primo de Rivera, n® 654, BARCELONA.
por @ ‘
"Procedimiento para la formacidn de una estructura sdlida de secoidn
transversal continua".

: 0002

Memoria desocorinpnitivas

Lg presente patente ge refiere a un procedimiento para la fore
macion de un cuerpo moldeado de seccién transversal continua, por
combinacidn de dos intermedios de polimerizacidn, liguidos, reacti-

vog ¥ complementarios. Otro objeto del procedimiento de esta paten—
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te, es la produccidn de un cuerpo moldeado elastico de seccidn transe
versal oontinua, por combinacion de dos intermedios de pulimerizacidn
1iquidos, reactivos y complementarios. Otros objetos se explican mas
adelante.

De acuerde con la presente patente, el procedimiento comprenw
de la formacion de una estructura solida moldeada de seccion trans-
versal continua, combinando al menos intermedios liquidos de polime=
rizacién, regotivos y complementarios. Uno de dichos intexmedios de
polimerizacién, reactivo y complementario es, sl menos un puliéster
multifuncional con un peso molecular comprendido entre 400 y TO00.

Dicho poliéster tiene como enlace periddico caracteristico,

0

a c
w 0 < 0w en la calena polimera, contiens

una plurglidad de grupos
al menos, dos grupos reactivos capaces de reaccionar con alochol a
la temperatura ambiente pare formar un éster y por lo menos, uno de
los otros de dichos intermedios de polimerizacion reactivos y complew
nentarios es una poliamina primaria esencialmente monoméricae. La com
binaoidén de dichos oompuestos intermedios complementarios, se lleva a
cabo por extrusidn, a través de un orifiocio, de uno de los interme-
dios de polimerizacidn complementarios en el seno del otxo.

Los intermedios de polimerizacidn liguidos, reactivos y com-

plementarios, tiene por formula 3

R~ (x)n\
Z- (K)g

Z - (Nﬂé)n

en la que n es un numero pequefio entero mayor que 1, X es un grupo
capaz de reaccionar con aleohol a la temperatura ambiente para for-
mar un éster, Z es un radical organico, R es el redical de un poli~-
éster macromolecular provisto de grupos periddicos - C’=g -~ en la

cadens polimera y su veso molecular esta comprendido entre 400 y
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7000, Uno de los intermedios de polimerizacidn reactivos es R - (X),
o una mezola de R= (X)p ¥ 2~ (X)p que contiene una mgror propor-
cidn en peso de R — (X)pye Los intermedios de polimerizacidn, reacti-
vos y complementarios se seleccionan: de manera que al menos un 304 y
preferiblemente un 60% del peso del articulo moldeado finai es apor-
tado por el poliester macromolecular polifuncionale La cantidad de
poliamina organica incorporada 2l articulo final estara por supuesto,
regida por el peso molecular de loa reactivos. Puede usarae, una pe-
quefia cantidad de la poliamina, que puede ser inferior a un 1 %o

La expresidn "un cuerpo moldeado de geccion transversal conti-
nua" da a entender una estructura sélida en forma de filamento o po=
1:'.0@13,, cuys seccidn transversal es uniforme y no interrumpida en opo-
sicidn & las estructuras que poseen centros huecos o blandos. Los tér-
minos Ymonomérico" y “esencialmente monomerico" se usen alternativa-
mente para defini:;.' un.monémero o un polimero dé bajo grado de polime-
rizacién, poe. un dimero, trimero, etc. El término "polifuncional"
indica la presencia en la molécula de, al menos, dos grupos reaiivos
capaces de reaccionar con una moléoula complementaria funcionalmente
substituida para formar un polimero segun el proceso de la presente
patente. La expresidén "intermedio de polimerizacidén resctivo! designa
una molécula polifxmciénalmen‘be substituida, oapaz de reaccionar con
ung molécula polifuncionalmente substituida complementaria para for-
mar un polimero bajo las condiciones de reaccion del procedimiento de
la presente patente.

El procedimiento de la presente patente se aclarara ademas me—
diante los dibujos adjuntos, en los que :

La figura 1, es una vista de une seccion transversal de un fi~-
lamento obtenido segin el procedimiento de la presente patente; y

La figura 2, es una vista esquematica de un sistema de hilatu~

ra de acuerdo con el procedimiento de la presente patente.
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Refiriéndonos a la figura 2, uno de los intermedios- reactivos
se suministra por el tubo de alimentacion =2~ y se expulsa a través
del orificio -3~ en el senc del otro intermedio de polimerizacidn,
reactivo y complementaric -l=-. El filament{o —4-~, formado pof'&eaceién
de los dos intermediosy se conduce luegod alrededor de los rodillos
~5~ y =6~ para sor arrolladc de forma en si conocida.

Como se evidenciara por los ejemplos que se detallan mas ade=
lante, el polimerec constituyente del articulo moldeado final puede ser
un polimero lineal, un polimero con enlaces transversales o una COme
binacion de ambos, Ademas, el producto polimérico, prescindiendo de su
diversidad de enlace, puede ser un polimero del tipo conjugado (poee
8610 uno de cada dos intermedios complementarios se emplea en su pro-
ducecidn) o segmentado (p.e. wna mezcla de al menos, dos especies homow
funcicnales de un intermedio se hace reaccionar con une © mas especies
de intermedios complementarios homofuncionales). En la formacidn de
productes segmentados, la velocidad de reaccion entre varios interme~
dios complementarios es, preferiblemente, substencialmente igual. BEs
preferible que la velocidad de reaccion de los intermedios complemen=
tarios que reaccicnan mas aprisa, se ajuste a la velocidad de reaccion
de los intermedios complementarios que reaccionan mas despacio, en
cualguier sistema especiale.

El procedimiento de la presente patente es particularmente
apropiado para la preparacién de articulos moldeados elasticos. El
grado de elasticidad variara algo oon la clase de intermedios de poli-
merizacidn complementarios empleados.

El efecto de los intermedios de polimerizacidon macromoleculares
es particularmente pronuncisdo a este rospecto. En general, pueden ob-
tenerse productos altamente elasticos con intermedios macromoleculares
de peso molecular situado en el limite inferior del intérvelo especi-

ficado, peee alrededor de 400, si el producto esta gegmentado o provisge
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to de enlaces transversales con unidades de polimero derivadas de in-
termedios de polimerizacion esencialmente monoméricos. Cuendo el pro-
ducto formado es un polimero conjugedo lineal, es preferible un inter~
medio macromolecular de peso molecular algo elevedo, alrededor de 800,
El empleo de intermedios macromoleculares con wn punto de fusidén no
superior a H02%C, es particularmente ventajoso para conferir elastici~
dad al produc%o final.

Las propiedades elasticas de las estructuras obtenidas varian
en una menor extensidn con los intermedios esencialmente moromolecu-
lares. Bsto se aplica, particularmente, a las estructuras derivedas
de polimeros lineales preparados por el procedimiento de la presente
patenies Por ejemplo, si cada fase de la reaccidn oontiene un inter-
medio esencialmente monomérico a mas del intermedio macromoleoular
(presente con al menos un intermedio esencialmente monomérico), el
produocto obtenido sera un copolimero segmentado como previamente se
ha definido. Para unas propiedades elasticaes optimas de tal estruc—
tura, se prefiere que estos dos intermedios complementarios esenciale
mente monoméricos sean capaces de reaccionar juntos para formar un
polimero con una temperatura de fugidn superior a los 200%C en el inw
tézvalo de pesos moleculares hilsbles. Cuento mas elevado sea ol pun—
0 de fusidn de este segmento, copolimero segmentado el peso molecu=
lar del intermedio macromolecular se aproxima mas al valor minimo,
conservando una excelente elagticidad. Si el intermedio macromolecus
lar reactivo se expulsa en un liguido que comprenda s0lo un interme-~
dio complementario, de reaccion rapide y esencialmente monomerico,
entonces se prefiere que este intermedio, esencialmente monomérico,
sea capaz de reaccionar con los grupos finales del intermedio macro-
rolecular para formar un polimero que funde por enocima de los 2502C
en el intérvalo de pesos moleculares hilables. La variacion de elas—

ticidad causada por el caracter del intermedio esencialmente monomo-
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lecular, como se ha mencionado anteriormente, s mucho menos pronun=
ciada cuando se preparan estructuras con enlaces transversales. No
obstante, generalmente se prefiere que la estructura final contenga
solo un pequefio nimero de enlaces transversales por molécuia. Esto
puede realizarse empleando un intermedio macromolecular de peso mole=
oular relativamente elevado (p.e. oon un peso molecular comprendido
entre 3000 y 5000) o empleando al menos, dos intermedios complementa—
r¢0s esencialmente monoméricos, uno de los cuales es difuncional y el
otro es multifunoional, representando el Ultimo un pequefio rorcentaje
de la mesacla.

El empleo de un intermedio macromolecular con un peso moleou—
lar por encima del valor minimo indicado, tiens una ventaja debida
al hecho de que se obtiene un polimero hilable de alto peso molecu~
lar por combinacidén de un ntmero relativamente pequefio de moléculas,
dando por resultado la formacion de poco sub=producto, particularmen=
te cuando la polimerizacion es por condensacidne Ello simplifica los
procesos de formacién del hilo y de purificacidn. Ademas, pueden em-
plearse mases de hilar muy espesas (poe. el material extruido) que
reduzcan los problemas de separacion y recuperacion del disolvente.
Un resultado final importante es la formacidn rapida de esiructuras
sblidas, tales como filamentos y peliculas, en vez de filamentos tu=
bulares rotos o peliculas escamosas. Por estas razones es preferible
el empleo de, al menos, un intermedio macromolecular con un peso mo-
lecular comprendido entre 1000 y 5000,

Los intermedios de polimerizacion liquidos, reactives y com-
plementarios, me combinan, de acuerdo con el procedimiento de la pre~
sente patente, por extrusion de uno de tales intermedios, a través de
un orificio, en el seno de su complementario y el articulo moldeado
formado se conduce a medida que se forma, hacia un aspe u otros medios

apropiados de recogida ya conocidos en hilatura en mojado. Se prefiere
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una hilera con un orificio de 0,076 a 0,254 mm de didmetro, aunque
pueden emplearse orificios de mayor diamétro. Por otra parte, son més
apropiados orificios de forma no redondeadas Un orificio en forme de
rendija puede emplearse para obtener peliculas y cintas. Los erticu-
log moldeados pueden lavarse, estirarse, lubricarse o sufrir otros
pogt-tratamientos.

Preferiblemente cada.intermedio reactivo complementario es li-
quido bajo las condiciones de reaccion o esta disuelto en un 1liguido
diluente. No obstante, uno de dichos intermedios puede ser un sdlido
finamente dividido disperso en un liquido, en el que al menos, es
parcialmente soluble. Cuando se emplean diluentes, es preferible que
le conoentracidn total del intermedio extruido sea, al menos, de un
35% en peso del material extruido. El uso de elevadas concentracio-
nes da lugar a una compacidad de la estructuras, polimérica y reduce
los problemas asociados con la manipulacidn de grandes volimenes de
disolventes, particularmente de solventes organicos, que tienden a
ser t0xicos, caros, inflamables, etc. Sin embargo, pueden obtenerse
productos satisfactoriamente sOlidos usando bajas concentraciones
para ciertos grupos de intermedios complementarios.

La velocidad a la que los productos moldeados solidos pueden
recogerse, dependera de los reactivo especificos y de las condiciones
de reaccidn, tales como los diluentes usados y la concentracidn de
los reactivos en estos diluentes. Gran parte de la influencia ejer-
cida por log diluentes parece consistir en su efecto sobre la fuer-
zg del reactivo intermedio, el cual aotia como un donador de proto-
nes en la reaccidn. Por ejemplo, se advierte el efecto cuando se emw
plea agua como diluente, sin embargo, diluentes inertes para las
diaminas tales como el benceno y el dioxano, parecen ejercer un pPo=
queiio efecto notable sobre el curso de las reacciones implicades en
este Proceso.

Funciones adicionales de los diluentes gon el oontrol de la
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vigcosidad dé las fases y la tension interfacial entre la fase ex-—
trulda y el bafio. Por e¢jemplo, se ha observado que la adicidn de pe-
quefios porcentajes de W,N-dimetilformamida a los materiales viscosos
hilables permite una mejor penetracldon del bafio y se logran tenaci-
dades mas elevadass

Diluentes inertes para las diamines son el dloxano, benceno,
tetrahidrofuranc y parecidos. Materiales inertes para dilair los haow
luros acidos, tales como los cloruros acidos y cloroformiztos, son
el benoeno, tolueno, xileno, ciclohexsno, tricloioetileno, nlorobern-
ceno, nitrobenoeno, heptano, isoctano, &ter dietilico, acetato etili~
co, netil amil cetona, dicloruro de etileno, tetraclozuro de carbono
cloroformo, etc. Eg esencial gue los diluentes sean materiales que
no reaccionen tan rapidamente oon uno u otro intermedio formador de
polimero, como el intermedio complementario, y asi reducir la proba~
bilidad de formacidn de polimero.

Mientras que algunas veces es deseable la adicidn de un acep=
tor acido, en un sistema que implique una reaccion entre un haluro
de acido y un co-reactivo, no es necesario hacerlo asi.

La ventaja particuler de usar sproximaedamente un equivalente
de alcali por equivalente de diamina en el bafio es que regenera la
diamina desde cualquier hidrohaluro aminado que se forme, y minimiza
la recuperacion de diamina desde el bafioe Ordinariamente el proceso
se lleva a cabo a la temperaturs ambienie, aungue pueden usarse con
éxito, temperaturas comprendidas entre 10%C y 90%C.

El procedimiento de la patente se éclarar& con log ejemplos
siguientes, los cuales no deben considerarse limitativos. Entre las
propiedades fisicas de los productos relacionadas en los ejemplos,
la "tenacided" es una media de la resisiencis a la traccidn expresa-
da en gramos por decitex; el Y“alargamiento" es el porcentaje de alane

gamiento de una muestrs al puﬁto de rotura§ la "temperatura de pega~
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miento de la fibra" es la temperatura a la cual empieza a pegarse la
fibra a un blogque é.e latén calentado, cuando se mantiene ountra la su—
pexrficie del blogue durante cinco segundos con wun peso de dascientos
gramos; el "modulo inicial! se determine midiendo la inelingsidn ini-
cial de la curva de tensiones y alargamientos; y "M50" es la inclinam
cion de la ourva de temsiones y alargamientos a un SOV% de slurgam
miento. El procedimiento de la patente tiene un wvalor particular en
la preparacion de articulos de alta elasticidade Dichos articvlos pre-
sentan una recuperacidn de la extensidn por encima de un 90% y una
pérdida de tenacidad inferior a un 20%. “Recuperacidn elastica" es el
porcentaje de retorno a la longitud original dentro de un minuto des—
pues de cesar la tension a que se ha sometido una muestra que ha sido
alargada un 50% a razdn de un 100% por minuto y mantenida a un 50% de
alargamiento por minuto."Pérdida de tenacidad" es el porcentaje de
pérdida de tenacidaed de un hilo, un minuto despues de haber sido alar-

gado un 50% a razon de un 100% por minuto.

EJEMPIO I

Una mezcla de acidos adipico y azelaico (en una proporcidn mo-
lar de 90 % adfpico/10 % azelaico) y un exceso 100 % molar de etilén~
glicol, se calienta bajo nitrdgeno durante 15 horas a 140°C y a la
presién atmosférica, y luego durente 10 horas a 2209C bajo vacio. Se
obtiene un copoliéster que funde a 45°C, y cuyo andlisis nos da 315
grupos OH y 33 grupos earboxilo por millén de gramos de pol:'.mero, v
dicando un peso molecular de 5790. El polidster arriba descrito se
hace reaccionar con un exceso 100 £ molar de 1,5-naftaleno diisocia~
nato durante una hora a 85%C. El macrodiisocianato resultante se di-
suelve en suficiente N,N—-dime‘cilformamida para obtener uma solucidn
que contengs wn 77 % de sdlidos. La solucidn de macrodiisocianato se

expulsa a través de una hilera de cincuents orificios de Oy1 mm de



10

15

20

25

30

J 5 :"*‘3 '/.,ﬂ.

digmetro en un bafio a temperatura ambiente, el bafio esté ooné;;ituido
por una solucidn al 42 % de hexametilenodismina en agua. El haz de
filamentos obtenido se retira a razon de 15 m por min. Despues de dew
jar relajar los filamentos en agua hirviente, estos poseen las ai-
guientes caracteristicas : tenacidad, 0,33 g/d.tex; alarganisnto, 835

%3 M50, 0,05 g/dtex; temperatura de pegamiento, 1639C.

EJEMPLO II

Un oopoliester con un peso molecular de 3080 se prepers de for—
na conocida por reaccidn de acido adipico con un exoeso 50 % molar de
una mezecla de etilénglicol y propilénglicol. La memcla de glicoles
contiene 60 mol % de etilénglicol. El copoliéster mencionado, esen~
cialmente hidroxilo-terminado, se hace reaccionar con un exceso 1008
molar de p,p'-metilendifenil diisocianato a 859C durante una hora.
Este macrodiisocianato viscoso ge expulsa a tré.vés de una hilera de
un orificio en un bafio constituido por un 80% de m-fenilendiamina y
20 % de tris (aminopropil) amina. la solidificacidn tiene lugar inme-

diatamente, obteniéndose un filamento elastico fuerte.

EJEMPLO TIT
El copoliéster hidroxilo-terminado descrito en el Bjemplo IT,
ge hace reaccionar con un exceso 100 % molar de hexametileno diiso-
clanato a 859C durante dos horase El macrodiisocianato viscoso se ex~
pulsa a través de una hilera de un orificio en wna solucién acuocsa al
50 % de etilendiamina. El filamento solido se retira del bafio de diam
mina y se lava para dejarlo libre del exceso de diamina antes de ser
arrollado. Se obtienen filamentos elasticos de elevada Trecuperacidn
elastica y baja pérdide de tenacidad.
EJEMPLO IV

Un polidster hidroxilo-terminado de peso molecular 2900 se pre=
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para por éster—intercambio de forma conocida, a partir de 0,375 mols
de 2,2-dimetil-1,3~propanodiol y 0,125 mols de dimetil sebacato. El
polimero viscoso y ligeramente amarillento obtenido, cuyo analigis
nos da 665 grupos OH y 26 grupos carboxilo por milldn de gramos de
polimero, se convierte en un macrodiisooianato por reaccién de un mol
del poliéster con dos mols de p,p'-metilendifenil diisocianato. El ma~
crodiisocianato se expulsa en un bafio de etiléndiamina. para obtener
una fibra elastica que puede arrollarse tan pronto se forms. La fibra,
de titulo igual a 361 dtex, tiene las siguientes propiedades : tenaci-
ded 0,14 gfdtex, alargamiento, 484 %; mdédulo inicial, 0,02 gfdtex;
M5gs 0,03 g/dtex; pérdida de tenacidad, 8 %; reouperacidn elastica,

96 %; temperatura de pegamiento, 1702C.

EJEMPLO ¥

Un pbliester de peso molecular igual a 1370 se prepara de for—
me conocida a partir de 2,5-hexanodiol y acido adipico. El poliéster
se trata con un exceso de fosgeno y luego con una pequefia cantidad de
cloruro de tionilo a la temperatura ambiente, para convertir los gru-
pos finales OH a grupos cloroformiato, y los grupos finales carboxilo
en grupos cloruro acidos. Una mezcla equimolar de este biscloroformia~-
to y de biscloroformiato de hidroguinona, se expulsa a través de una
hilera de un orifiecio, en un bafio liguido de 4,4'~-metilénbis(ciclohe-
xilamina)e Se obiiene un filamento elastico.

Como ya se ha definido previamente uno de los intermedios de
polimerizacidn esencialmente monomérico y complementaric es una poli-
amina primaria organioa, p.8., un compuesto organico gue contenga dos
o mas grupos amino-liy. Los otros intermedios de polimerizacion com
plementarios contienen ai menos dos grupos reactivos capaces de reao-
cionar con alcohol para formar un ésters Entre dichos grupos puede

mencionarse el grupo cloruro acido, el grupo cloroformiato, y el gru-
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po isocianato. Las poliaminas primerias organicas, esencialmente mo-
noméricas comprenden alquilendiamines, tales como etiléndiamina, pro-
piléndiamina, hexametiléndiamina, asi como feniléndiamina, ciclohexi-
léndismina, las xilenodiaminas, p.p'-metilenodienilina, 1,2,3~benceno-
triamine y olilenodiamina. En el procedimiento de egta patente se em—
plean poliaminas primarias dado que poseen una velocided de reaccion
excepoionalmente elevads con el intermedio de polimerizacida ceacti-
vo ¥ complementario, factor muy importante para el logro del prooedi-
miento de la patente. Ademas, las poliaminas primarias pmoporcionan
productos con una temperaturs de pegamiento excepoionalmente elevada.

Como se ha explicado previamente, el poliéster multifuncional
es un compuesto con un peso molecular comprendido entre 400 y TCCO,
¥y se caracteriza por tener como enlaces periddicos una pluralidad de
gTUpoS —dig- en la cadena del polimero. Dichos polidsteres son ya
conooidos. Los poliesteres lineales se obtienen generalmente por re=
accidn de un glicol y un cido dicarboxilico o sus derivados. Los po-
liésteres linegles tambien pueden obtenerse a partir de hidroxiécidos,
tal como el acido hidroxi-etoxibenzoico, Tambien pueden usarse en el
procedimiento de la presente patente, poliésteres de ocadena ramifice-
da. Estos se obtienen a partir de acidos trifuncionales o alcoholes
como se ha manifestado por las bien oonocidas resines alquidicas sow
lubles del glicerol y anhidrido ftalico. El poliéster puede ser subse
tituido con grupos halogeno, alquilo, alcoxi, y similares que no inw
terfieren oon la subsiguiente polimerizacion.

Como yo se ha indidado, los poliésteres de bajo peso molecular
usado en la practica del procedimiento de la presente patente pueden
prepararse reaccionando acido, esteres, o haluros acidos con compues-
tos polihidroxi. Polioles edecuados son los polimetilenglicoles, P.e.
etilengliool, propilénglicol, butileénglicol y decametilenglicolj po-

limetilenglicoles substituidos, tales como 2,2-~dietil-l,3-propeanocdiol
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glicoles cioloalifiticos, tal como el ciclohexamodiol. Otros polioles
comprenden dietilenglicol, tiodigliocol, resoreinol, glicerocl,trimeti-
loletano, y l,4~bis-(hidroximetil) ciclohexano. Acidos apropiados sons
acido maldnico, acido succinico, acido adipico, Acido maleiso, acido
carbénico, acido tiodipropiodnico, acido subérico, &cido ftalico, Aci-
do isoftalico, acido tereftalico, y acido hexshidro-isoftalicc.

Como ya se ha dicho anteriormente, un intermedio polimero or-
génico, esencialmente monomérico y polifuncional, Z-(X)y~; puede usar-
se conjuntamente con poliésteres multifuncionales. Dichos materiales
comprenden cloruro de adipilo, cloruro de sebacilo, oloruro terefta-
noilo, los biscloroformiatos de 1los alquilenglicoles y de los fenoles
tal ocomo resorcinol, diisocianatos tal como diisocoianato de p~fenile-
no y parecidos. Compuestos de este tipo tambien son utiles para pro-
veer 1os grupos reactivos finales propios (X) a los polidsteres hidro-
xil-terminados para formar un reactivo intermedio de polimerizacidn
apropiado oon las poliaminas primarias organicass

Los cuerpos moldeados segin el procedimiento de la presente
patente son de seccidn transversal continua y uniforme, es decir, son
sblidos sin centros blandos o ablertos. Generalmente estas estructu~
Tas son mas resistentes a la oxidacidn que loe filamentos elasticos
convencionalese Si se desea, su estabilidad puede mejorarse incorpo-
randoles enti-oxidantes y estabilizadores a la luz ultravioleta, cow
nercialmente disponibles.

La tenacidad elevada, alto mddulo inicigl, excelente resisten—
oia a la abrasidn y alargamiento facilmente controlado de las estruo-
turas preparadas por el proceso de la presente patente convienen a
cualquier aplicacidn, particularmente en forma de pelioula o filamen—
to0, para las que no es deseable la goma. Una ventaja particular es
que los multifilamentos de titulo fino sin recubrir pueden emplearse

para elaborar géneros elasticos ligeros. Una ventaja adicional impor-
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tante particularmente para los filamentos, es que las estruéturas 80
lidas se obtienen por un proceso sencillo. Un gran porcentaje de los
hilos de goma usados se preparan cortando hojas de gomae. Eilo da lu-
gar a filamentos de elevado titulo que no pueden convertisse facil-
mente en multifilamentos y que no son apropiados para muchos usos,
particularmente en clertos tejidos.

En general, la presente patente proporciona un prosediaiento
muy Util para preparar peliculas y fibras constituidas por polimeros
de condensacion de alto peso moleoular. El procedimiento suvera muchasg
de las fases normales requeridas para convertir materiales polimeros
en artioulos moldeados utiles. Proporciona el unico método pare la
preparacion de articulos moldeados a partir de ciertos materiales po-
liméricos, por ejemplo, aquellos preparados a partir de intermedios
que son inestables a las elevadas temperaturas normalmente requeridas
en la reaccidn de condensacidn. Proporeions un método para preparar
polimeros elasticos de peso molecular suficientemente elevado & tem-
peratura ambiente en que los artioulos moldeados son Utiles. Tambien
pueden usarse intermedios que normalmente serian demasiado impuros
para su polimerizacidn por fusidn convencional. Ademas, no hay nece~
sidad de mantener un equilibrio delicado de materiales al objeto de
obtener un polimero de alto peso molecular, como se requiere en la
polimerizacidn por fusidn. Tambien se proporciona un nuevo nétodo pa=
Ta preparar peliculas y filamentos constituidos por ciertos polimeros

con enlaces cruzados.

N o T A

MBI

Se reivindica como objeto de la presente patente de introduc
oidn 3

1, =~ Procediniento para la formacidn de una estructurs sdlids



10

15

20

25

30

T 312834

de seccion transversal continua, caracterizado por combinam al menos
dos intermedios de polimerizacién, liguidos, reactivos y complementa~
rios; siendo, al menos, uno de dichos intermedios de polimerizaciodn,
1liquidos, reactivos y complementarios, un poliéster multifuncional de
peso molecular comprendido entre 400 y 7000, con uniones éster perid-
dicas en la cadena polimera; que contiene al menos dos grupos reacti-
vos capaces de reaccionar con un alcohol a la temperatura anbiente
para formar un éster, y al menos uno de los otros intermedios de polim
merizacion reactivos y complementarios, es una poliamina primaria onr-
génica y monomérioaj siendo tal la relacidn del peso molecular del
intermedio poliéster multifuncional al peso molecular del intermedio
poliamina monomérica, que, al menos, un 30 % en peso de la estructura
nmoldeada final es aportado por el intermedio poliéster; y en que la
combinacion de dichos intermedios complementqrios se lleva a cabo por
extrusion, a través de un orificio, de uno de dichos intermedios com=
plementarios de polimerizacidn en el seno del otro.

20 = Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado en
que dichos intermedios de polimerizacion reactivos y complementarios
incluyen una mezola del intermedio polidster multifuncional y un in-
termedio organico, esencialmente monomérioo, que contiene al menos
dos grupos reactivos cepaces de reaccionar con alcohol a la tempera-
tura ambiente para formar un éster, constituyendo dicho intermedioc po-
liéster la mayor parte, en peso, de dicha mezclas

3e = Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado en
que el poliéster multifuncional constituye, al menos, un 60 % en peso
de lg estructura final moldeadsa.

4 - Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado en
que el intermedio de polimerizacidn complementario que se extruye es
el que contiene dicho poliéster.

5e¢ = Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracterizado en
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que los grupos reactlvos cgpaces de reaccionar con alcohol a la tem-

peratura ambiente, son grupos halure &oido.

6s = Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caractorizado
en que los grupos reactivos capaces de reaccionar con aloohdl a la
temperatura ambiente, son grupos haloformiato.

7o = Procedimiento seguh la reivindicacitn 1, caracterizado
en que los grupos reactivos ocapaces de reaccionar con aleohel g la
temperatura ambiente son grupos isocianato.

8. ~ Procedimiento segin le reivindicacidn 1, caracterizado
en que los intermedios reactivos complementarios se combinan para for-
mar una anidae

9. - Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracterizado
en que los intermedios reactivos complementarios se combinaen pare for-
mar un uretand.

10s = Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracterizado
en que losg intermedios reactivos complementarios se combinan para for=
mar una ureg.

11. - Procedimiento segin la reivindidacion 1, caracterizado
en que cada intermedio reactivo complementario contiene zdlo dos gru-

pos reactivos.

12. - Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracterizado
en que dicho poliésier es un poliéster lineal. )

13. - Procedimiento para la formacion de una estructura solida
de seccion transversal continuas

Esta memoria consta de dieciseis péginas, escritas por una SO

la cara.

BARCELONA, 3 Mgyo 1965
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