
P A T E N T E
DE

I N V E N C I O N

por !TERIECCIONAMIENTOS EN JUNTAS DE FORMA ANULAR, CON LINEAS 

DE JUNTA DE TRAZAD) EN RANURA Y LENGÜETA DIRIGIDAS EN EL MISMO 

SENTIDO", a favor de DON FRITZ DEEXLER, de nacionalidad alema­

na, domiciliado en BABENHAUSEN (Alemania), Frundsbergstrasse, 

nóm. 38,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a perfeccionamientos 

en juntas de forma anular, con lín eas de junta de trazado en 

ranura y lengüetas d ir ig id as en el mismo sentido, prensables 

una contra l a  o tra .

5. S i en estas junstas conocidas -  que pueden e star  tam-

. bión frecuentemente insertadas unas en o tras -  se aumenta l a  

presión de apriete , entonces la s  su perfic ie s de junta (o bien 

l a s  lín eas de junta) experimentan por lo pronto una deforma­

ción p lá s t ic a . Al actuar presiones elevadas, provoca l a  pre- 

10# sión in te r io r  un aflojamiento de la s  su perfic ies do junta, de
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modo que os forzoso volver a apretar l a  junta.

Al reducirse l a  presión in te r io r , en cambio, toda l a  

fuerza de tracción , por ejemplo, l a  do lo s  to rn illo s  do la s  

bridas, repercute sobre l a  lín ea  do junta. Frecuentemente se 

5. sobrepasa con e llo  l a  deformación e lá s t ic a  dol m aterial, dañan, 

doso con ello  l a s  lín eas do junta.

Es aquí donde tr a ta  do h a lla r  remedio e l invento, subor 

diñando a l a  su perfic ie  do junta (lín ea  do ju n ta), una super­

f ic ie  adicional do apoyo (que también podría denominarse topo 

10. o frono), empleando tan sólo dos su perfic ies do junta (p iezas), 

correspondientes entro s í  (no precisándose una t ercera p ieza, 

bien sea in tercalada o dispuesta do otro modo).

Esto so consigue conforme a l invento, por e l hocho de 

que una suporficic bombeada do l a  lengüeta (d ispuesta en una 

15. p ieza primera ) , por ejemplo, una su perfic ie  anular, junto con 

su correspondiente su perficie  do l a  ranura (provista en una 

p ieza segunda) , forman l a  lín ea  do junta y a l  mismo tiempo 

o tra  (segunda) su perfic ie  abombada (p rev ista  asimismo en l a  pie­

za primera) , junto con su corrospondionto suporficic  do l a  ra- 

20. nura (prevista  también en l a  pioza segunda), rocibc foima do 

superficie  do apoyo (suporficio  absorbodora do presión), para 

lo cual l a  zona do soporto do l a  suporficic abombada y do l a  

suporficio de l a  ranura, que forman l a  suporficic  do apoyo 

(lín ea  do apoyo), so eligen lo suficientemente grandes pa- 

25. ra  que, a l actuar l a  presión mencionada (a apretara o on un prin­

cipio l a  junta de manera excesiva, no pueda producirse una
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deformación permanente dol m aterial en l a  zona de la s  lín eas 

de junta, os docir, quo la  fuerza do aprioto do lo s correspon­

dientes to rn illo s  do la s  bridas (o bion do otros medios simi. 

la re s  do aprioto) os absorbida, en primer término, por la s  su- 

5. sodichas su perfic ies absorbodoras do l a  prosión, descargándose 

a l  monos muy considerablemente l a  suporficie do junta (Unoa 

de ju n ta), propiamente dicha. La proporción en que so pueden 

sub-dividir la s  su perfic ies (supcrficio  do apoyo/Linoa do 

junta), dependo do la s  circunstancias dadas. Por lo general 

10. bastará con quo l a  superficie  absorbedora do l a  prosión sea 

dos a dioz voces mayor quo l a  suporficio do junta, s i  bien 

e sta  proporción so puedodLogir también de otra manora.

Para conseguir ósto, so e leg irá  convenientemente (una 

p o sib ilid ad )e l radio do l a  suporficio abombada, quo forma l a  

15. suporficio absorbedora do l a  prosión , mayor que ol do l a  sur- 

porfic io  abombada quo forma l a  lín ea  do junta, mientras que, 

por ejemplo, ol radio do l a  ranura pormanooo siempro ol mismo. 

Ahora bien, también so podría, por ejemplo, e leg ir  superfi­

c ie s abombadas do igual tamaño y adaptar e l radio do l a  ranura 

20. do l a  su perfic ie  do apoyo e l radio do l a  suporficio abombada, 

a l  monos on una dotarmiñada parto de su longitud (visto  on 

sección tran sv ersa l).

Es asimismo posiblo e le g ir  para l a  suporficio do l a  

ranura y/o do l a  suporficio  abombada quo forma l a  supcrficio  

25. absorbedora de l a  prosión, un m aterial más duro quo para la s
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su perfic ies (su p erfic ies do tanura/superficio  abombada), do 

l a  lín ea  do junta. Esta medida puodc adoptarse también en 

combinación con lo s  tamaños do lo s  radios do l a s  su p erfic ie s 

abombadas o do la s  su perfic ies de l a s  ranuras, t a l  como ha 

5. sido doscrito antorioimontc.

Ási, por ejemplo, se r ía  posiblo e le g ir  lo s  radios do 

la s  su perficies abombadas dol mismo tamaño, mientras que e l 

radio (visto  en soooión transvorsal) do l a  suporficio  do l a  

ranura discurro siompro ig u a l. S i entonces so oligo ol máte­

lo. r ia l  más duio .cnol lado do l a  suporficio  absorbodora do

l a  presión, entóneos no os imprescindible que l a  suporficio  

do l a  zona do apoyo soa de tamaño d istin to . B astaría  con que 

dichas suporficios fueran igu al do grandes. El ofocto porse­

guido por e l  invento so puedo conseguir, s i  l a  lín oa central 

15. de l a  suporficio abombada so desplaza hacia l a  lín oa do junta 

(os decir, quo entóneos la s  lín oas céntralos do l a  suporficio  

abombada y do l a  suporficio de l a  ranura, d ifioron  entro s í ) .  

Con olio so ría  primeramente l a  suporficio abombada de l a  lín e a  

do junta l a  quo lle g a ra  a hacer apoyo, y a continuación (so t r a  

20. ta  on realidad tan  sólo do dcoimas o centésimas do milímetros) 

l a  su perfic ie  abombada do l a  su perfic ie  do apoyo.

aparto do ósto , es posiblo también ap licar , a l monos 

on l a  zona de l a  suporficio absorbodora do l a  presión, un ma­

te r ia l  que, por ojcmplo, soa más duro quo ol m atorial restan- 

25. te  de l a  ranura y l a  lengüeta.
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Finalmente oa imaginable tambidn, que en l a  zona do l a  

su perfic ie  absorbodora do l a  presión so e li ja n  otros cursos do 

la s  curvas (visto en sección tran sv ersa l) . Así, por ojemplo 

so puedo dar a e sta  parto do la s  curvas formas tambidn recta .

5. En otra forma do realización  so podrían disponer tam­

bién unas tra s  o tras una pluralidad do, por ejemplo, superfi­

c ies absorbedores do l a  presión más pequeñas, del tipo ante­

riormente descrito .

Adomás so puedo correr la  lín ea  central do l a  lengüeta 

10. con relación  a .la lín ea  central do l a  ranura, do modo quo l a  

lengüeta so separo por un lado do su correspondiente superfi­

cie do l a  ranura (a l comienzo do sor aprotada l a  ju n ta). Esto 

mismo se puede consoguir de manera análoga, disponiendo parto 

do l a  lengüeta más elevada que l a  o tra  parto , o bion disponían 

15 . do l a  superficie  do l a  ranura más b a ja  o más olovada.

Entre l a  su perficie  abombada y l a  superficie  do l a  ra­

nura, quo forman l a  su perficie  absorbodora do l a  presión, so 

puedo in se rtar  tambidn una capa intermedia, que preferentemente 

tenga l a  misma forma ( la  misma curvatura), pudiondo ósta capa 

20. intermedia e sta r  f i j a  o su e lta . Esta capa intormodia podría 

disponerso tambidn de forma anular, apoyada en una cavidad 

prev ista  en l a  superfioio abombada y/ó en l a  suporficio do l a  

ranura. Al mismo tiempo puedo dicha capa intormodia sor de un 

m aterial más duro o, oventualmcnto, tambidn de un m aterial más 

25. duro o, oventualmcnto, tambidn de un m atorial más blando quo
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l a  corrospondionto superficie  abombada o su perficie  do l a  ra­

nura.

(Conformo a l a  definición, debo l a  su perficie  absorbe­

dor a de la  presión sor justamonto toda l a  su perficie  que en un 

5. principio no sirvo como junta; como es natural, tambión sirvo 

do junta en ol momento en que la s  su p erfic ie s quedan apoyadas, 

una contra l a  o tra ; para poder delim itar l a s  d iversas zonas 

entre s í ,  so subdivide l a  sección tran sversal do l a  ranura 

en varia s su perfic ies do ranura, designándose preferentemente 

10. l a  parte de l a  su perficie  de l a  ranura que sirvo adicionalmcn- 

tc  como junta, como lín ea  de ranura).

Otras c a rac te r ís t ic a s  ventajosas y convenientes del 

invento que so desoa proteger, so dospmndon do la s  siguiontcs 

formas de realización , t a l  cono han sido d escrita s y/o ropro- 

15. sentadas; netas nuevas c a rac te r ístic a s  -  a l igu al que la s  ya 

citadas anteriormente -  son su stan ciales del invento, bien 

sea por s í  su e lta s , o bien en combinación.

La Imita dura anteriormente d escrita  y explicada a con 

tinuaoión con todo dotadlo, puedo h a lla r  aplicación  en juntas 

20. do ranura y lengüeta, juntas c sfó r ica s , sistem as cónicos, o te . 

E sta  basada siempre en ol mismo prin cip io , os decir, en ol 

hecho de quo, por una parto, una su perficie  do junta (lín ea 

de jun ta), provoca l a  obturación propiamente dicha, mientras 

que adicionalmontc se ha provisto una suporficio  absorbedora 

25. do l a  presión.

Todas la s  figu ras 1 a 7 muestran en cada caso una sec­

ción a través do un lado (mitad) do una junta conformo a l in-
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vento, en diversas formas do realización .

La F ig. 1, muestra l a  sección transversal do una junta 

anular do das partos (un lado), constituido por l a  lengüeta 

2 y l a  ranura 10. La longUota 2 ponctra -  como os conooido- 

5. en l a  ranura 10, y provoca, nodianto su asiento, la  obturar- 

ción dosoada. En contraposición a la s  juntas conocidas, so 

aonsiguo aquí por lo pronto únicamente una obturación unilar- 

tc r a l  (lado izquierdo en l a  v is ta  do fron te). El lado derecho 

ha sido representado cono superficie  absorbodora do la  prosión 

10. con una zona de apoyo 6.

I,a suporficio abombada 1 oprimo contra l a  correspon­

diente suporficio 3 do l a  ranura a l  sor apretada l a  junta 

(o lo s  to m illo s , cuando se tra ta  do juntas do b rid as). Con 

ó llo  so produce una deformación todavía p lá s t ic a  y, por con- 

15. sigu iente, una obturación a l formarse una lin oa do junta.

.11 ser descargado e l sistema (o a l  aprotarso la  junta o 

lo s  to rn illo s  con demasiada fuerza), puede l a  presión do aprie­

to en l a  suporficio curva 1 l le g a r  a ser tan grande, que so 

produzca una deformación permanente. Aquí es dondo ontra en 

20. acción l a  suporficio absorvodora do l a  presión para lo cual 

so hace cargo do l a  prosión principal de l a  unión atom illar- 

da del sistema descargado, a l hacer apoyo entro s í  l a  supor­

f ic io  5 do l a  ranura y l a  superficie  abombada 4.

Las dimensiones so oligon do t a l  modo quo la s  supor-, 

f ic io s  absorbedoras de l a  prosión, a l sor l a  junta apretada25.
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do l a  manera necesaria para provocar l a  obturación, queden des­

cargadas, pudiondo la  superficie  abombada 4 y l a  correspon­

diente superficie  5 do l a  ranura quedar a c ie rta  d istan cia  

(naturalmente muy poqueñas), o bien superpuestas.

5, Cuando so in ic ia  l a  doscarga, tiene lugar l a  defor­

mación p lá s t ic a  en l a  zona do l a  su perfic ie  abombada 1 y l a  

su perfic ie  3 de l a  ranura, hasta e l punto do prodneirso un 

apoyo o topo en el sentido do una absorción de l a  presión en 

l a  su perfic ie  abombada 4 ó en l a  suporficio  5 de l a  ranura.

10. La parte do l a  ranura correspondiente a  l a  su perficie

abombada 4, puede e star  rebajada o resa ltad a  de acuerdo con 

l a  c if r a  do referencia 11 (lín ea do puntos), e l radio puedo 

sor elegido mucho mayor, o bien puedo ap licarse  en esto  lugar 

la s  c a rac te r ístic a s  rostantos en ol sentido del invento.

15. La Pig. 2 muestra, asimismo en sección tran sversa l,

una parto de l a  zona do apoyo, correspondiendo aquí (sin  s ig ­

no do referen cia), a l a  suporficio do l a  ranura 5 un an illo  

metálico (circundante), que junto con l a  suporficio abombada,

4, sirvo como suporficio absorbodora do l a  presión .

20. Una variante posib le , puedo verso en l a  f i g .  3. El

curso curvilíneodo l a  ranura (visto on sección tran sv ersa l) , 

presenta una pequeña curvatura y discurre en lín ea  recta en 

dirección a l a  lín ea  central. La suporficio abombada 12 os 

de mayor radio que l a  suporficio abombada 13. La lengüeta 

25. ha sido representada aquí do fom a cim ótrica, poro debido a l 

d istin to  radio do curvatura do la s  dos su perfic ies abombadas 

12 y 13, resu lta  que primeramente so apoya l a  su perfic ie  13 do 

manera obturante (femando una lín ea  de jun ta), contra l a  su-
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porfio io  do l a  ranura, no hadándola l a  superficie  abombada 

12 h ad a  más tardo, on calidad do superficie  do apoyo.

La F ig. 4 nuestra cono l a  superficie  de l a  ranura 

puede sor clogida tambión rec tilín ea , on combinación con el 

5. curso curvado do l a  lengüeta, ta l  cono ha sido representado 

tambidn on la s  figu ras anteriores. La inclinación que so dd 

a l a  lín ea  14, dependo de lo s  fines de u tilizac ió n .

En e l ejemplo mostrado on l a  f ig .  5, son la s  dos 

curvas 15, 16, do l a  misma forma^ l a  p ieza intermedia entro 

10. e sta s dos curvas 15, 16 , e stá  rebajada.

La superficie do l a  ranura 16 corresponde a l a  su­

p e rfic ie  do l a  ranura mostrada a manera do ejemplo on l a  

f ig .  1.

Una lín ea  de junta como l a  representa a manera de 

15* ejemplo en l a  f ig .  1, puedo verso on l a  f ig .  6. Aquí tienen 

forma d is t in ta  l a  superficie  absorhodora de l a  presión. Esta 

es recta en l a  zona do l a  superficie  do l a  ranura y asimismo 

rocta en lazona de l a  superficie  abombada, designada aquí 

con 18 .
20. Entro l a  su perficie  abombada 19 y l a  superficie roc­

ta  13+ so pueden prever más superficies do junta, conformo 

a l a  fonaa abombada do l a  lengüeta y sogdn puodo verso on 

19.
Una forma do realización  sim ilar a l a  mostrada on 

25. l a  f ig .  6, puodo verse on la  f ig .  7. Aquí os oxelusivanonto
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l a  parto derecha de l a  su perfic ie  abombada l a  que discurro 

en lín ea  recta a p a r t ir  do l a  lín ea  cen tral. Las suporficios 

20 y 21, por lo tanto, fe man l a  su perficie  absorbodora do l a  

presión, do manera sim ilar a l a  de l a  f i g .  6, mientras que 

5. l a s  su perfic ies 22 y 23 discurron en forma curvada, represen­

tando la s  lin eas do junta.

Las d istan cias elegidas en lo s  ejemplos, han sido 

elegidas premeditadamente muy grandes, para a s í  i lu s t r a r  

mejor el invento.

10. Todos lo s  ojenplos mostrados pueden sor aplicados

combinados entro s i  a elección. Así, por ojomplo, puedo l a  in­

serción do m aterial mostrada en l a  f i g .  2, h a lla r  aplicación  

en todos lo s  ejemplos restan tes.

La lin ca  do junta nc n ecesita  encontrarse en e l lado 

15. izquierdo. Tambión so puedo dLogir l a  suporficio  do junta -  

con relación a la s  diversas representaciones -  en e l lado 

dorccho, y l a  suporficio do apoyo, on e l lado izquiordo.

La F ig . 8, nuestra un abombamiento adicional 26, dis­

puesto centradamente (poro que tambión puodo sor oxoóntrico), 

20. que forma una lín ea  do junta 24, junto con o l lado corres­

pondiente do l a  ranura. A ambos lados ( s i  bien tambión puodo 

sor unilatcralnonto), so han provisto dos su perfic ie s absor­

bido ras do l a  presión 25, cono la s  ya d e sc r ita s . E sta  forma 

do realización  podría sor aplicada tambión cortada por l a  mi­

tad (por l a  lín oa del centro).25
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N O T A

Hecha la  descripción del presente invento se hace 

constar, que esta so lic itu d  se acoge a la prioridad de la  

so lic itu d  de patente alemana N9 H 52 703, depositada e l 

15 de mayo de 1,964, y que se declaran como nuevas y de 

propia invención la s  reivindicaciones siguientes:

1. Perfeccionamientos en juntas de forma anular, 

con lin eas de junta de trazado en ranura y lengüetas d ir i­

gidas en e l mismo sentido, prensables una contra lo otra, 

c a r a c t e r i z a d o s  porque una superficie  curvada 

(1) de la  lengüeta (2) forma la  línea de junta en coopera­

ción con su correspondiente superficie curva de la ranura 

(3 ), mientras que la  segunda superfucie curva (4) forma una 

superficie  absorbedora de la  presión, junto con su corres­

pondiente superficie  de la  ranura (5 ), debido a que la  zona 

de apoyo (6) es mayor y/o de un m aterial más duro.

2. Perfeccionamientos de acuerdo con la  reiv in dica­

ción 1, caracterizados porque e l radio de la  segunda super­

f ic ie  curva (4) es mayor que e l de la  su perfic ie  abombada 

primera (1 ) .

3, Perfeccionamientos de acuerdo con a l menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque



c l  radio de la  superficie  de ranura correspondiente a la

segunda superficie  curva (3 ), es menor que e l de la  super­

f ic ie  do la  ranura correspondiente a la  primera superficie  

curva ( 5 ).

4. Perfeccionamientos de acuerdo con a l  menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque 

la dureza del m aterial de la  su perficie  de la  ranura (5) 

correspondiente a la  superficie  curva (4) segunda y/o de 

dicha su p erfic ie , es mayor que e l de la superficie  de la  

ranura (3) correspondiente a la  su perfic ie  abombada prime­

ra (1) y/o de é sta .

5. Perfeccionamientos do acuerdo con a l  menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque 

se han previsto inserciones de m aterial más duro a l  menos en 

la  zona de apoyo (6 ).

6. Perfeccionamientos de acuerdo con a l  menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados por un 

curso rectilín eo  (en sección transversal) de la  superficie  

de apoyo (6) o de toda la  superficie  de la  ranura.

7. Perfeccionamientos de acuerdo con a l  menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque 

la  línea central (7) de la  lengüeta (2) está corrida con 

relación a la  línea central (8) de la  ranura (en dirección 

de la  línea de la  ju n ta).



3 1 2 9 6 3
8. Perfeccionamientos do acuerdo con a l menos una 

de la s  roi-vindicaciones precedentes, caracterizados porque 

entre la  superficio  curva (4) segunda y la  correspondiente 

superficie  de la ranura (5 ), está insertada una capa in ter­

media de forma preferentemente igu al, que está su jeta  o 

su e lta .

9. Perfeccionamientos de acuerdo con a l  menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque 

la capa intermedia es de un material más duro quo e l de la  

ranura y la  lengüeta.

10. Perfeccionamientos de acuerdo con a l  menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque 

la  superficie  curva (4) segunda está situada más a lta  con 

relación a l plano de la  superficio  abombada primera ( l) ,e n  

dirección a la  unión atorn illada.

11. Perfeccionamientos de acuerdo con a l  menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque

la  superficie  de la  ranura (5) correspondiente a la  superficie 

curva segunda está situada más baja que la  superficie  o 

línea do junta.

12. Perfeccionamientos do acuerdo con a l menos una 

de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados porque
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15.

la  superficie  de apoyo y la  su perfic ie  de junta se prevén 

asimétricamente entro s í .

13. Perfeccionamientos; de acuerdo con a l  menos una 

do la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados por 

una línea de junta (24), por lo menos, dispuesta aproxima­

damente en e l centro, a la  que correspondo a l menos una, 

pero preferentemente dos su p erfic ie s absorbedores de la  

presión (25); dispuestas a los lados.

do la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados por 

dos c más su perfic ie s absorbedoras de la  presión, y una 

o más su p erfic ie s o lineas de junta.

15. Perfeccionamientos en juntas de forma anular, 

con lineas de junta de trazado en ranura y lengüeta d irig id as 

en e l mismo sentido.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de 14 páginas fo liadas y e sc r ita s  a 

máquina por una so la  de sus caras, acompañadas de tre s 

láminas de dibujos.

14. Perfeccionamientos de acuerdo con a l  menos una

Madrid, a 14 de mayo de 1.965

p. a
JAME !SERN
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