10

Po”"290325
U 8 No. 367454

312895

MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a lg solicitud
d e
PATENTE DE INVENCION
formulade el 13 de Mayo de 1.965, con el nfmero 312.89
e n
ESPANA
por VEINTE ados
a nombre de RUBIN WARSAGER, de nacaionalidad norteamericana,
residente en 502 Summer Avemue, Newark, Nueva Jersey, Bsta-
dos Unidos de América, poxs
"UN APARATO Y UN METODO PARA DECORAR UNA SUPERFICIE QUE TIE-
NE IRREGULARIDADES"

Bste invento se refiere en general a un método y a un
aparato para la decoracidon superficial de art’icﬁlos, y mas
particularmente a un método y a un aparato paia decorar ar-
ticulos huecos, talee como botellas de plhstico en las que

la decoracidbn es aplicada uniformemente a la superficie del

- articulo a ser decorado independientemente de las pequedas:

variaciones de la superficie que se estd decorando.

Ia ornmamentacidon de articulos huecos, tales como arti-
culos de pléstico moldeados por gsoplado, es conocida em la
industria. f.‘l estampado en caliente, impresidn o decoraciodn,
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es llevado a calo oprimiendo un troguel u Qtro dispositi-
vo de transferencia al articulo hueco. Para ewitar la defoxr
macidn del articulo (u otro objeto) en el punto donde se
aplica la decoracibn, han sido presurizados log articulos
para (arles resisténcia a la deformacidon. Ias decoraciones
no han sido nitidas, claras y de definicibn aguda, y ha si-
do imposible decorar botellas més alld de ciertas zonas muy
restringidas. '

Otra desventaja de los métodos y aparatos de 1la tée~
nica antigua para la decoracibn superficial de articuloé;
es gue cuando hay variaciones en la superficie que se 2sth
decorando, la decoracidbn se aplica en forma Frregular. Es-
t0. da lugar a decoraciones. que varian en: intensidad, es de-
cir; en tono y matiz, y da lugar-a decoraciones que no son
nitidas ni de definicibn aguda. Esto es particularmente cder
to cuando se ornamenta por medio de estampado en caliente,
¥ por esta razbon la técnica antigua no ha utilizado en gene-
ral el estampado en caliente para ornamentar articulos hue-
cos. Una de las razones para esto, es que log métodos y a-
paratos de la técnice antigira que han intentado decorar
articulos huecos, lo han hecho oprimiendo un troguel u o-
tro dispositivo de transferencia a la superficie del arti-
culo hmeco a ser decorado con fuerza o presibm uniforme. A
estos trogueles se les daba forma para que se adaptaran a
la configuracidn tebrica del articulo a ser decorado. Esto
limitaba la superficie que podia ser decorada a aproximada-
mente el veintisiete por ciento (27%) de la superficie. De-
bido a esta aplicacibn de fuerza o presidbn uniforme, si ha-
bia irregularidades en la superficie que se estaba decoran~
db, el resultado era una decoracidbn imperfecta. Como se u-
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tilizaba presidn o fuerza uniforme, cualquier saliente en

la superficie que se estaba decorando daba Iugar a una ma-
yor aplicacibn de decoracidbn, mientras se aplicaba poca o
ninguna decoracidon a agquellas partes de la superficie gue
tenian rebajes o concavidades.

En vista de lo anterior, el objeto primario del pre-
sente invento es propocionar un metodo y un aparato para
la decoracibn superficial de articulos en los gue la deco-
racibn se aplica uniforme y simetricamente a la superficie
que se esth decorando independientemente de las peguchas
irregularides de la superficie.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un
metodo y un aparato para la decoracibn superficial de arti-
culos que no son simétricos longitudinalmente.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un
método y un aparato para decorar botellas alrededor de tod a
lé circunferencia, es decir de 360° en una operacibn conmti-
nua.

0tro objeto de este invento es proporcionar un método
y un aparato para aplicar decoracibtn a articulos huecos con-
formados, que tengan una superficie de seccidn transversal
horizontal que varie desde la parte superior a la parte in-
ferior.

Otro objeto mhs de este invento es proporcionar un mé—
todo y un aparato péra aplicar una decoarcidn clara, limpia
¥y de definicibn aguda a un articulo hueco.

Otro objeto mas de este invento, es proporcionar un
metodo y un aparaté para intercambiar répidamente conjun-
toé de mandril, pare permitir la decoracibn de diferentes
partes de un recipiente hueco,
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Otro okjeto mhs.de este invento es proporcionar un

metodo y un aparato que sea rhpido, fhcil de manejar y e-—
cdnﬁmico, al llevar a cabo sus objetos.

Serhn evidentes éstos, y otros objetos y caracteris-
ticas del invento, al leer la siguiente descripcitn Geta-
llada de realizaciones preferidas del invento, cue debe
ser leida en unibn de los dibujos que se acompahan, en los
cue componentes similares en las distintas vistas ectén i-
dentificados por los mismos nimeros de referencia.

Ea los dibujos:

la FPigura 1 es una vista en perspectiva del apareto,

la Figura 2 es una vista en alzado lateral de la par-
te del aparato en la que es cogido el articulo para que gi-
re,

la Pigura 3 es una vista en alzado extremo de una par-
te del aparato monstrando los medios de elevacibn de la pl a-
taforma,

la Figura 4 es una vista en alzado lateral parcial mod
transo los medios de cremellera y piton para gque entren en
contacto sincrbnicamente un troguel con un objeto giratorio
cue debe ser decorado, y

la Pigura 5 es una vista en alzado lateral de una par-
te del aparato en la gue se muestra un soporte desplagado
de forma diferente (alternativo del mostrado en la Figura
2).

El aparato pars imprimir recipientes, comprende una
mesa 1l que tiene montada sobre ella una plataforma 12 ajus-
table verticalmente. Ia plataforma 12 esth montada sobre un
var de ejes 13, 13. Un cilindro de aire 14 eleva la, plata-
Tforma 12 y mantiene una presion uniforme sobre la platafor-
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ma 12 de una forma que serd descrita. Los muelles 15, 15
esthn montados en los ejes 13, 13 y sirven para volver los
ejes 13, 13 a la posicidn normalcuando se descarge la pre-
sibn de aire del cilindro 14. Esth dispuesto un fope.ajus-
table 9 para limitar la elevacibn'de la mesa 12 eﬁ 21 caso
de fallo del sistema, |

Sobre la plataforma 12 esth montado un soporte gira-
torio accionado 16 para un extremo de la botella de plés-
tico o recipiente similar. El soporte 16 tiene una superfi-
cie de apoyo 17, y un pihon 18, con una pestada § para 1li-
mitar su introduceibn en el alojemiento 7. Ia superficic
de apoyo 17 es giratoria sobre un cojinete 19 del alcjomien-
to 7. Un mandril 6 pasa a traves de un orificio 5 del sopor-
te giratorio y estd mantenido rigidamente contra la rotacidn
por el blogue de sujeccibn 4, biOqueado en posicibn median-
te el perno 3, de modo que el mandril 6 permanece estacio-~
nario cuando el soporte 16 que le rodea, gira-. Bl extremo
exterior del mandril 6 esth desplazado (Vease la figura 2)
de modo gue un extremo girétorio 2, cubiefto por una funda
compresible 1, cue define un soporte, se aplicarh a la su-
perficie interior del articulo 34 frente al punto de apli-
cacidon del troquel caliente durante el estampado.

Ia plataforma 12 soporta también un cilindro de aire
20 gque lleva un segundo soporte 21 que puede girar libre-
mente. Cuando es accionado el segundo cilindro de aire 20,
el segundo soporte 21 se mueve en la direccibdbn del primer
soporte giratorio 16, de modo que sujetan un articulo de
pléstico hueco 34 entre ellos.

Por encima de la mesa 11, esta dispuesto un bastidor
22 con varillas 23 generalmente horizontaless Bsta provis-
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to un portador 24 para un troouel de repujar o estampar

en caliente. El portador 24 es deslizable sobre las varillas
23. Un cilindro de aire 25 esth montado sobre el bastidor
22 y conectado al portador: 24, para mover y trangportar el
nortador y un troouel unido al portador 24. Cuzndc se des-
carga la presibn del cilindre de aire 25, un muelle 26
vuelve el portador a la posicidn normal. Una cremalle ra

27 esth unida a pivotamiento al portador 24. Ia cremallera
27 engrana con el piton 18 del soporte 16, de modo uue el
movimiento del portador producird un giro correspondiente
del soporte giratorio 16. EL portador 24 soporta un calen—
tador eléctrico 28 y un troouel de estamvacidon en caleinte
u otro medio decorativo. Esthn previstas las adecnadas co-
nexiones eleéctricas pare el calentador 28. EL portador 24
esth mrovisto de un montonte vertical 31 gue rodea la vari-~
1la 32. Ia varilla 32 esta roscada y tiene un var de topes
o limitadores 33 montados sobre ella, estos topes limitan
el movimiento del portador y son ajustables.

El funcionamiento del aparato es como sigue: Se colo-
ca una botella de plahstico soplado, de pared delgada, o ar-
ticulo similer 34, sobre el mandril estacionario 6 en con-
tacto con el sovorte giratorio eccionado 16, Bl cilindro de
aire 20 es accionado para aplicar el segundo soporte 21 ILi-
bremente giretorio con el extremo opuesto del articulo 34.
Despubs es accionado el cilindro de aire 14, y eleva la pla-
taforma 12 hasta una posicion en la que el articulo 34 es-
t& situado para aplicacibn periferica con el trocuel de es-
tampado en caleinte. Cuando sube la nplataforms 12, es accio-
nado el interruptor eléctrico 8, para accionar el aparato
(no representado) aue éuministra aire al cilindro 25. El
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circuito al calenlador 28 ha sido cerrado de modo aues el

troguel estd mantenido en estado caliente, Un rollo de cin-
ta 35 es conducido sobre el articulo 34. BE1 troquel 29 se
mueve en contacto con la cinta de transferencia 35 sobre

el articulo 34 por medio del cilindro de aire 25 que mue-
ve el portador 24, y la cremallera 27 hace girar el articu-—
lo 34 en sincronizacion con el movimiento del trogquel 29.

Ia cinta 35 es conducida entre el troquel caliente 29 y el
articulo 34, aplicando de este modo el materail de transfe-
rencia w hoja del rollo desde la cinta 35 a la superficie
del articulo 34. Un: desenrrollador de cinta 36 hace avenzar
la cinta, cuando el troquel y el articulo 34 se mueven sin-
cronizados entre si y con la cinta 35 insertada entre ellos.
Una cremallera 46, unida a un brazo 47 del,portador 24, en-
grana con un pifdn 48, que acciona los rodillos desenrolla-
dores 49, 49. la hoja del rollo es transferida desde la cin-
ta 35 al articulo 34 cuando el desenrrollador de cinta 36
mueve la cinta en sincronizacidn.

El,pifion 18 esth dimensionado particularmente para
producir el giro del articulo 34 a la velocidad excata ne-
cesaria para simeronizar su superficie de contacto com el
movimiento del troquel de estampado en caliente 29. Es evi-
dente ¢ue pueden disponerse innumerables soportes 16 y man-
driles 6 de forma diferente, de modo que produzcen movimien-
to sincronizado exacto y soporte del articulo 34 en correspon
dencia con el movimiento del trogquel 29. ELl extremo del so-—
porte 16 esta rebajado .(vease la Figura 2) para aplicarse
al extremo dél articulo 34 en exascta conformidaed, y aplica-
cidn ajustada. Cuahdo se aplica el troquel al articulo 34
en su superficie externa, el mandril 6 estd dimensionado de
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modo que proporeione una punta glratoria 2 en el punto de
apilicacibn preciso del troguel, de modo que se proporcio-
ne un soporie interior rigido para el articulo 34. Ia es-
tempacidn sobre diferentes partes de articulos 34 de forme
irregular, se lleva a cabo facilmente mediante la rhpida
intercambiabilidad de los mandriles. Pueden insertarse man-
driles 6, de tamafios, formas y dimesiones variables, de mo-
do oue pueda llevarse a cabo la decoracibn del articulo 34
ineluso en un cuello estrecho, segﬁn se muestra en la Fi-
gura 2. Esto no podia llevarse a cabo previamente. En efec-
to; puede aplicarse ornamentacidbn a innumerables articulos
de forma irregular, si esthn previstos mandriles despleza-
dos para soportar al articulo de forma precisa en el punto
donde debe ser aplicada la ornamentacibn.

Con un mandril rigido relativamente delgado 6, es po-
sible en primer lugar hacer entrar un articulo de boca pe-
quefia 34, seghn se muestra en las figuras-z v 5, siendo tal
articulo simétrico o asimbtrico longitudinalmente, y apli-
car decoracidn alrededor &el articulo 34 en la totalidad de
los 3600, sin perjudicar la claridad y nitidez de la deco-
racibn.

El soporte giratorio 1, sobre un mandril fﬁerte, rigi-
do6, permite que se haga esto. EL articulo 34 gira en sin-
cronismo con el movimiento del trogquel 29, mantenido entre
los soportes 16, 21. Bl articulo 34 es girado realmente por
el soporte 16 que ests accionado, y el articulo 34 no depen-
de para girvar del contacto tangencial del troguel 29.

Seghn puede verse por lo anterior, la superficie del
articulo 34 es decorada alimentando la cinta 35 entre el
troguel caliente 29 y el articulo 34, aplicando de este modo
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el material de transferencia o pleicula laminada desde la
cinta 35 a la superficie del articulo 34. Esta transferen—
cia de material desde la cinta 35 a la superficie del amti-
culo 34 se lleva a cabo manteniendo contacto de presidn en-
tre el troquel 29 y la superficie del articulo 34 con la
cinta 35 comprimida entre ellos, Si el troguel 29 oprime

la cinta 35 contra la superficie del articulo 34 con presidn
insuficiente, entonces serd trabsferido poco o ninghn mate~
rial de transferencia u hoja del roollo desde la cinta 35

a la superficie del articulo 34. Por otra parte, si el tro-
guel 29 fuerza la cinta 35 contra la superficie del articu-
1o 34 con presidon excesiva, entonces la decoarcidon serd bo-
rrosa, tiznada y distorsionada y, ademés. se transferird una
cantidad excesiva de materail de transferencim o calcomania
de hoja de rollo desde la cinta 35 a la superficie del ar-
ticulo 34.

Puede verse por lo anterior que si el troquel 29 y el
articulo 34 se mantienen engplicacidbn con una presibn cons-
tante, entonces la fuerza, o presibn existente entre la su~
perficie del articulo 34 y el troqﬁel 29 variaran dependien-
do de lag irregularidades de la superficie del articulo 34.
Asi, en aguellas partes de la superficie del articulo 34
qué; tengan salientes o partes elevadas, la presidbn entre el
troquel 29 y la superficie del articulo 34 estaré incremen-
tada, mientras en aquellas partes en que la superficie del
articulo 34 bTenga escotaduras o sea cbncava, la presidn en-
tre el troquel 29 y la superficie del articulo 34 estarh dis-
minuida. Este factor da lugar a decoraciones que no som: ni -
tidas, claras y de definicibn aguda, y que varfin de colori~
do e intensidad. Por esta razon, ha sido considerado hasta
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ahora virtuarmente imposible decorar las superficies de
articulos de pléstico huecos, y obtener decoraciomes aue
sean nitidas, claras, de definicidn aguda y de intensidad
uniforme.

Esto es solucionado por el método y el aparato del
presente invento, manteniendo la superficie del articulo
34 contra el trogquel 29 en aplicacibn constante flotante
oamortiguada, es decir, manteniendo uniforme la fuerza o
presibn entre el troquel 29 y la superficie del articulo
34, independientemente de las irregularidades de la sugerfi-~
cie del articulo 34. Esto se lleva a cabo suministrande al
cilindro 14 presibn de aire desde una fuenie'de presion va-
riable: tal como el depbsito 40. Ia fuente de presibdn varia-
ble 40 actha, por oonsiguiente,ACOmo una almohadills, va-
riando la presidm de acuerdo con las irregularidades de la
superficie del articulo 34, para mantener uniforme la pre-
sibn entre la superficie del articulo 34 y el troquel 29.
De esta forma la posicibn vertical del cilindro 14 esth va-
riando continuamente dependiendo de las irregularidadeé de
la superficie del articulo 34. Ia forma de llevar a cabo lo
anterior es determinar la presibn correcta gue debe existir
entre la superficie del articulb 34 y el troquel 29. Una
vez que se ha determinado esta presibm, se ajusta la fuen-
te de presidn: 40 para mantener siempfe esta presibn entre
las dos superficies independientemente de las varﬁaciones
0 irregularidades en la superficie del articulo 34. Se he
visto gue proporcionando esta presion uniforme o efecto de
amortiguacibn, pueden obtenerse decoraciones gue sean uni-
formemente nitidas, claras y de definicibm aguda indepen—
dientemente de las irreguiaridades-de la superficie que se
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Lo gue se ha descrito es un método y un aparato para

esth decorando.

decorar la superficie de articulos huecos y otros articulos
siendo aplicada uniformemente la decoracidn a la gﬁpérficie
independientemente de cualguier irregularidad de iaféuperh
ficie del articulo que se esth decorando. Debe comprender-
se que aunque;han sido descrifas v representadas variass rea~
lizaciones del invento, pueden hacerse sustitucionec de ellas

gin apartarse del espiritu del invento seghin se define en

-

las reivindicaciones adjuntas: .-
Esta soliciitud que corresponde a la presentadé:gi Eg~

tados Unidos de América el 14 de Mayo de 1.964, con el nime-

ro 367.454 y el 7 de Mayo de 1.965, con el nfmero 453.943,

se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Esta-—

tuto sobre Propiedad Industrial.
-NOTA ~

Los puntos de invencibn propia y nueva que se presen~
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencidn en Espafia por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Un apérato para decofar una superficie ocue tiene
irregularidades en ella, compfendiendo dicho aparato unos
medios de transferencia para aplicar una decoracidbn a dicha
superficie, unos medios neumhticos para mantener dicha su-
perficie en contacto con dichos medios de transferencia, y
unos medios reguladores para mantener uniforme la presidbn
entre dicha superficie y dichos medios de transferencias in-
dependientemente de las irregularidades de dicha superficie.

2.~ Un aparato para decorar una superficie que tiene
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troguel, unos medios neuwbticos para mantener dicha super=
ficie en contacto con dicho troquel, una cinta de transfe-
rencia o calcomania interpuesta entre dicha superficie y
dicho troguel, con lo cual cuande dicho troquel es cnrimi-
do contra dicha superficie, se transfiere material desde
dicha cinta de transferencia a dicha superfieile, 7 unos me-
dios reguladores para mantener uniforme la presidn antre
dicha superficie y dicho troguel, independientemente de las
irregularidades de dicha superficie, decorandose asi dicha
superiicie uniformemente.

3.~ Un aparato para decorar uniformemente la svperfi-
cie de un articunlo hueco, cuya superficie tiene irregulati-
dades, teniendo dicho aparato un troguel calentado, unos
medios neumhticos para mantener dicha superficie en contac-
to con dicho troguel, uwna cinta de transferencia o calcoma~
nia interpuesta entre dicha superficie y dicho troquel, con
lo cual, cuando dicho troguel es oprimido contra dicha su-
perficie, se transfiere material desde dicha cinta de trans-
ferencia a dicha superficie, y unos medios reguladores pa-
ra mantener uniforme la presidn entre dicha superficie y
dicho troguel independientemente de las irregularidades de
dicha superficie, decorandose asi dicha superficie unifor-
memente.

4.,- Un aparato para decorar uniformemente la superfi-
cie de un articulo hueco, cuya superficie tiene irregulari-
dades, comprendiendo dicho aparato unos medios para hacer
girar dicho articulo hueco, un trocusl calentado, unos me-
dios neumAticos para mantener selectivamente dicha superfi-
cie en contacto con dicho trogquel, una cinta de transferen~—
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cia o calcomania interpuesta entre dicha superficie y di-
cho troquel, con lo cual, cuando dicho troquel es oprimido
contra dicha superficie, se transfiere material desde dicha
cinta de transferencia a dicha superficie, unos medios pa-
ra alimentar dicha cinta de transferencia entre dicha super—
ficie y dicho trogquel, y unos mediog reguladores para man-
tener uniforme la presion entre dicha superficie y Aicho
troguel independientemente de las irregularidades de dicha
gsuperficie, decorindose asi dicha superficie uniformemente.

5.- Un aparato seghn la reivindicacibn 4, en'ellque
dicha rotacibn de dicho articulo hueco y la alimentacibtn de
dicha cinta de transferencia entre dicha superficie y di-
cho trogquel esthn sincronizadas.

6.~ Un aparato seghn la reivindicacibn 5, em el que
el interior de dicho articulo hueco esth soportado frente
a la parte del mismo en contacto con dicho troquel.

7.~ Un método para decorar una superficie que tiene
irregularidadeé en ella, comprendiendo dicho metodo llevar
dicha superficie a contacto con unos medios de transferen-
cia para aplicar una decoracibm a dicha superficie, mante-
ner dicha superficie en aplicacion a presibn con dichos me-
dios de transferencia hasta que dicha superficie es decora-
da, y mantener uniforme la presidn: entre dicha superficie
y dichos medios: de transferencia independientemente de las
irregularidades de dicha superficie, decorhndose asi unifor-
memente dicha superficie.

8.~ Un metodo para decorar la superficie de un arti-
oulo hueco, cUya superficie tiene irregularidades, compren-—
diendo dicho método llevar dicha superficie a contacto con
un troguel calentado con una cinta de transferencia o calco-
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mania interouesta entre ellos, con 1o cual, cuvando dicho
troquel es oprimido contra dicha superficie, se transfiere
material desde dicha cinta de transferencia a dicha super—
ficie, hocer girar dicho articulo hueco en: sincronismo con
el movimiento de dicha cinta de transferencim entre ziicha
cuperficie y dicho troquel, y mantener uniforme la presidn
entre dicha superficie y dichos medios de transferencia in—
dependientemente de las irregularidades de dicha surerficie
decorfindose asi uniformemente dicha suverficie.

9.~ Un método seghn la reivindicacidbn 8, en el mue
dicho articulo hueco es soportado interiormente durante su
rotacibn frente a dicho troguel.

10.- Un aparsto para decorar un articulo hueco, que
comprende un primer soporte giretorio vare un articulo hue-
co, unmandril rigidamente montado cue se extiende dentro del
articulo hueco en el primer soporte giratorio, una parte
desplazada sobre el mandril en el articulo hueco, un sopor-
te giratorio en la parte desplazada del mandril, en aplica-
cion con la superficie interna del articulo hueco frente al
punto en la superficie externa del articulo hueco al cual
ha de aplicarse la decoracibn, un portador montado wara mo-
vimiento lineal, unos medios montados sobre el portador pa-
ra aplicar una decoracion al articulo hveco, unos medios pa-
ra mover el portador, medios para llevar el articulo hiieco
sobre el soporte giratorio a confacto tangencial con los me-
dios para aplicar una decoracidon durante el movimiento lineal
del portador, unos medios para hacer girar el primer sopor-
te giratorio y el articulo hueco en sincronismo con el mo-
vimiento de 1los medios para aplicar decoracibn, unos medios
para alimentar una cinta de transferencia o calcomania entre
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el articulo hmeco y los medios para aplicar decoracidn en
su punto de contacto tangencial, aplicandose asi el mate-
rial de transferencia de la cinta al articulo hueco.

11.- Un aparato seghn la reivindicacibn 10, en el que
el soporte giratorio es, al menos en parte, ligeremente com-
presible en respuesta a la presidn aplicada exteriovmente
al articulo hueco por los medios para aplicar deccracibn.

12.~ Un aparato seghn la redivindicacibn 10 y un se-
gundo soporte giratorio en oposicibn con el primer soporte
para coger en cooperacibm el artieculo hueco, unos medios
para mover alternativamente los soportes para gue cojon y
suelten el articulo entre ellos.

13.- Un aparato segln la reivindicacidn 10, en el aue
los medios para hacer girar el primer soporte giratorio es-
thn conectados al portador.

14.- Un aparato seghn la reivindicacidon 10, en el que
los medios paré hacer girér'el primer soporte giratorio es-
thn constituidos: por un pifon unido al primer soporte gira-
torio y una cremallera unida al portador y en aplicacidbn o-
perable con el pifibn.

15.- Un aparato seghn la reivindicacidbn 10, en el que
los medios para aplicar decoracibm al articulo estan cons-
tituidos por un troguel caliente y los medios para alimen-
tar una cinta de transferencia o calcomania esthn constitui-
dos por un soporie para un rollo de cinta, un desenrrollador
de la cinta, un rollo de c¢inta de transferencia o calcoma-
nia montado sobre el soporte conducido entre los medios de-
coradores y la pared externa del articulo a decorar y en el
desenrollador de cinta, unos medios para operar el desenro-
llador de la cinta para mover la cinta en sincronismo con
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el movimiento de los medios para aplicar decoracibm y con
el movimiento sincrono de la pared externa del articulo en
su punto de contacto tangencial.

l6.~ Un aparato seghn la reivindicscibn 10, en el que
el mandril es coaxial con el articulo hueco.

17.- Un aparato seghn la reivindicacibn 10, eﬁ el gue
el soporte giratoria sobre la parte desplazéda del nandril
es coaxial con el mandril.

18.- Un aparato seghn la reiwindicacidbn 10, en el gue
el mandril tiene un soporte giratorio en la parte cesplaza-
de. cue tiene un eje geombtrico cue diverge del eje geombtri-
co del mandril.

19.- Un método para decorar un articulo hueco aque com-
prende soportar rigidamente para rotacibn la pared interior
de un articulo hueco frente a un punto én la pared exterior
del articulo hueco al cual ha de aplicarse la decoracibn,
comunicar un movimiento lineal a unos medios decoradores,
hacer girar un articulo hueco sincrbnicamente en contacto
tangencial con los medios decoradores, mover una cinta de
transferencia o calcomania sinerOnicamente entre los medios
decoradores y el articulo hueco.

20.— Un aparato y un método para decorar una superfi-
cie oue tiene irregularidades.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y con los fi-

nes gue se han especificado.
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Esta Memoria consta de diecisiete hojas escrwitas a

mhguina por una sola cara.

Wadrid, 93 JUN 1965
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