,—l

104~

15¢=

MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondionie a una ‘atonte de Invencién que se solicita por VEINTE AROS, para
todo el Territorio Nacional y sus Provincias Africanas, a favor de Do Francisco
Valls Perez, de nacionalidad espafiola, resident e en Madrid, Francisce 3ilvela

444
pors PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSATICOS DECORADOS PARA LA CONSTFICCION.

La Patente de Invencifn a que corresponde esta Yemoria Desoriptivay se
refiere, como se indioca en su enunciado & un procedimiente de favricacidn de mo-
saicos decorados para la comstruccidn, cuyo aspecto exterior es paralepipsdico,
de secoiones rectas y medidss normales; que pueden comprender las de 20 x 203
15x15; 10831085 74 x 15, etc, etoy siendo su espesor variable entre 4 y 7 mili-
metros segdn los casos.

Su cara principal se prevee recubierts de barnizado y de colores lisos
o decorados artisticos y la posterior o revés, prevista de un esiriado embutido,
de seccifn triangular con la base del triangulo hacia el exterior y el vertico
hacia el interior de la pieza & Lin de detarla de un mejor anclaje, y al propio
tiempo facilitar el corte de estas piezas en las fracciones que sean necesarias.’
Este estriado puede ir colocado en la pieza molde en sentido paralelo a los la~—
dos o paralelos & un lado y perpendioulares al otro simflitaneamentes

Por 4sje objeto y =l amparo del derecho que s¢ reconoce en el art. 45
del vigente Bstatuto de Propiedad Industrial; se solicita el correspondiente w
privilegio que aseguro &l peticionario el derecho a su explotacifén industrial -
eiclusiva en todo el Territorio I;acienalo"-

El proceso de fabricacifn de @ste producto es el sigulenpe:
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Se prepara en una amasadora una mescla semilvimeds de carbonato chleico
nolido como Zridoy y cemento blancoe o gris, cuyo peso y proporciones serén varia-
blesy con arreglo a la dureza que desee obtenerse,

Con &sta mezclay se rellena un melde de acero especialmente preparade, ¥y
se le somete a la accifn de una prensa, con lo gue se obitiene una pieza modelada sew
gin les medidas elegidase

Eotas piezes son posteriormente introducides en una cédmara en loc que se
inyecta vapor de agua, durante unas horas a 110¢ C.y dejéndolas a continuaoién en
reposo el tilempo necesario para que fraguend’

Una vez transourrido dicho plazo, son trasladadas a otra ofmara de aire
caliente hasta su total secado, y posteriormente & un tren esmaltado, dcrde son Tew
cubiertas por una capa de barnis, del comercialmente denominado poliester (pigmentad:
dos), de pulimentado & de brillo directo, & butirato de acetato de celulosa; pasan-
do despdes a una nueva cémera de secado del esmalte.

El producto, una vez endurecido convenientemente la capa de esmalte, pasa
a las méquinas pulidores, donde es sometido al correspondiente pulido, que~danrdo
de ésta forma listo para su expendioidn y uso.

Se ha desorito con todo detalle el objeto de la presente Patente de In-
vencifne 88lo resta afiadir que en su realizacibén serd susceptible introducir todas
aquellas modificaciones de detslle, tales como variaciones de forma del objeto cone
seguidoy proporciones de mezclas, etey, en tanto gue no alteren su esencialidgd, que
es la que se desyrende de cuento antecede y se reivindica a continvacién, debiendo
guedar comprendidas todas ellas en la protecclén que se recabao

NOTA

En resfmen: la presente Patente de Invencién hebrd de recser esencialmenw

te sobre las siguientes:

REIVINDICALCIONES

18,=~ Procedimjento de fabricacifn de mosaicos decorades para la construce
cién, caracterizado esencialmente porque se parte de la mezcla, en una amasadora,
de una arens fina semihfimeda de carbonato cdlcico, como 4eldoy, y cemento blenco o

grise en proporciones convenientes y varisbles segin el grado de dureza descado, ob=
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teniendose un hormigén con el que se rellena un molde de acero especialmente prepa—
radoy siendo sometido a la accidn de una prense y consiguiendose una pieza dodelada
segin las medidas elegidass

284~ Procedimiento de fabricacién de mosaicos decorados para la construc—
cifn, segin la reivindicecifn anterior, caracterizado ademés porque la referida pieo-
Z&y en su oara posterior o de revés, y en la operacidn desorita, ha sido prevista
de un estriado embutido de seccifn triangular, a fin de dotarla de una mejor posibi~
lidad de anclaje y al propio tiempo facilitar su corte en la fracciones necesarias,
siendo el sentido de dicho estriado horisonbal, en sucesifn de lineas parvalelas,
transversal en la misma disposiocidn, u horizontal, y transversal combinadamente.

3%e~ Procedimisnto de fabricacifn de mosaicos decorados pare la construo—
cibn, segin reivindicaciones anteriores, caracterizadc ademfs porque posteriormente
son introducidas diches piezas en una ofmera en la que se inyecta vapor de agua du-
rante unes horasy a una temperatura de 110® C., dejéndoles a continuacifn en reposo
el tiempo necesaric para su freguadoy y siendo transportadas, uns vez transcurrido
dicho tiempo & una cémara de aire calients, hasta conseguir su total secado.

48,~ Procedimlento de fabricacifn de mosaicos decorados para la construc—
cién, segin reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porgue una vez cone
venientemente secas las plezas, son transportadas a un iren de esmaltado y sometida
por su cara delantera a un recubrimiento con una capa de barnis de poliester (pig-
mentado), pulimentado o de brillo directo, o de butirato de acetato de celulosa, ¥y
despues a una accidn de endurecimiento del esmalte en la correspondiente camara de
secado, siendo por Altime sometidas a una operacidn de pulido, realizada por medio
de méquinas pulidorase

S8 qme PROCGEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS DECORADOS PARA LA CONSTRUGH
CION,:

Todo ello tal y como se desoribe en el cuexrpc de esta Memoria y se reivine
dica en su Notae

Bsta Memoria consta de tres hojas foliedss y mecanografiadas por una solsa
de sus caras y a dos espacios. e 7

Madrid,
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