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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  so lic itu d  

d e

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

fonnulada e l  12 de Mayo de 1 .965 , con e l N§. 312.82?

e n

E S P A R A 

por VEINTE aSos

a nombre de PHILIP MORRIS INCORPORATED, entidad norteameri 

cana, establecida en 100 Park Avenue, nieva York, N.Y.* Es 

tados Unidos de América,por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE FILTROS PARA HU

DE TABACO

Este invento se re f ie re  a un f i l t r o  para humo de ta ­

baco. Más especialm ente.se re f ie re  e l  presente invento a - 

un f i l t r o  para humo de tabaco que comprende fib ra s  s in té t i  

oas, p artícu las de carbono activado y un p o lia lco h ilo  g l i -  

5 col de elevado peso molecular.

Las fib ra s  s in té t ic a s , por ejemplo, los esteres de -  

la  celu losa, han sido muy utilizad os en f i l t r o s  para humo 

de tabaco debido a la  fac ilid ad  con que pueden se r .fa b r ic a  

das en v a r illa s  de f i l t r o  con equipos de fabricación  de c i
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g a r r il lo s  co rrien tes , Estos f i l t r o s  s in té tic o s  comprenden 

genereinante acetato de celu losa  en forma de filam entos o 

fib ra s  continuas, rizadas. Los f i l t r o s  hechos de fib ra s  -  

de e s te r  de celu losa actúan, en general, eliminando del -  

humo una parte de la  mataría de p artícu las que pasan a — 

través de la s  f ib r a s . El rizado u o tra  colocación en posi 

ción f í s i c a  ae la s  fib ra s  dentro del f i l t r o  sirve para au 

mentar e l área su p e rfic ia l de los filam entos que estab le­

ce contacto con e l humo. Sin embargo, los f i l t r o s  compue_s 

tos exclusivamente de ta le s  fib ra s  no eliminan uel hamo -  

del tabaco cantidades algunas apreciables de constituyen­

te s  en fase gaseosa no deseables.

También se han aplicado c ie r to s  m ateriales a la s  f i  

bras s in té t ic a s  que se usan en los f i l t r o s  con objeto  de 

hacer la s  fib ra s  más e fica ces  en la  recogida de la  mate­

r ia  en p artícu las contenida en e l humo. Tales m ateriales 

pueden s e r , por ejemplo, almidón, celu losa molida o sim i­

la r e s , y generalmente son- su jetos en posición mediante un 

adhesivo o p la s tif ic a n te  t a l  como e l  d im e to x ie tilíta la to , 

el m e t i l f ta l i le t i lg l ic o la to  o la  tr ia o e tin a . Sin embargo, 

estos m ateriales no modifican materialmente la  incapaci­

dad de la s  fib ra s  para elim inar constituyentes no desea­

b le s  en fase  gaseosa del huno.

Otros m ateriales que son, en realidad , autoadhesi— 

vos se han sugerido para su incorporación a la s  f ib ra s  — 

s in té tic a s  a ser usadas en los f i l t r o s  para humo de taba­

co. Entre ta le s  m ateriales se incluyen, por ejemplo, c ie r  

to s tip o s de p artícu las de cera, ta le s  como de parafina o 

de cera de p o lie tile n o , y c ie rto s  esteres de azúcares, ta  

le s  como e l acetato  propionato de sacarosa. Sin  embargo,-
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lo s  f i l t r o s  que contienen ta le s  aditivos son también inca 

paces de elim inar cantidades algunas su stanciales de los 

elementos no deseables que están  presentes en fase gaseo­

sa en e l humo del tabaco.

También se han empleado en lo s  f i l t r o s  para humo — 

del tabaco c ie r ta s  p artícu las adsorbentes, de la s  que —  

constituye un ejemplo e l carbón activado. Tales parcícn— 

la s  adsorbentes han sido empleadas juntamente con papei -  

rizado y sirven para aumentar la  e f ic a c ia  de ta le s  f í l - — 

tro s  para elim inar la  materia en p artícu las contenidas en 

el humo, como también actúan para elim inar del humo cons­

titu y en tes en fase gaseosa no deseables. No obstante, en 

lo s  casos en que se ha usado carbón activado de e sta  mama 

ra , ha sido empleado en forma de p artícu las muy fin a s  o - 

de polvo, ya que se ha comprobado que la s  p artícu las de -  

carbón más grandes no son totalm ente s a tis fa c to r ia s  cuan­

do se incorporan a l  papel. Se ha comprobado que es v ir —  

tualmente imposible emplear la s  p artícu las más grandes -  

en f i l t r o s  del tip o  de papel.

Puesto que se ha demostrado que lo s f i l t r o s  de tip o  

de papel son menos e fica ce s  que lo s  f i l t r o s  de fib ra  s in té  

t ic a  o del tip o  de mecha, también se ha sugerido incorpo­

rar p artícu las de carbón activado a los filam entos s in té ­

t ic o s  para formar f i l t r o s  para humo de tabaco. Sin embar­

go, se admite generalmente que la s  p artícu las de carbón -  

no se adhieren por s í  mismas bien a lo s  fib ra s  s in té t ic a s  

del f i l t r o  y se han empleado adhesivos ta le s  como la  t r i -

acetin a, e l d im eto x ie tilfta la to  o e l  m e t i l f ta l i le t i lg l ic o  
la to  para su je ta r  la s  p artícu las sobre la s  f ib r a s . Se ha*

v isto  que ta le s  adhesivos contaminan o inactivan e l car—
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bón activado en medida.considerable.

Algunos de los inconvenientes de incorporar p artícu  

la s  de carbón en los filam entos s in té tic o s  se han supera­

do mediante e l uso de una mezcla adhesiva mejorada que — 

comprede p o li(v in ilp irro lid en o ) y un alcohol p o lih íd rico , 

t a l  como e l  g l lc e r o l .  Tal adhesivo ha hecho posible emplear 

p artícu las de carbono en una gama de tamaños más amplia -  

de lo  que anteriormente había sido p osib le . Sin embargo, 

incluso t a l  adhesivo mejorado es tan solo de e f ic a c ia  l i ­

mitada y se ha v isto  que para ta le s  ap licaciones la s  par­

tíc u la s  de carbón debieran se r preferiblem ente de t a l  t a ­

maño que tan  solo un porcentaje muy pequeño de e l la s  (de 

preferencia no superior a l 5yj) sean mayores de la s  que pa 

san por un tamiz de 397 mieras de abertura de m alla.

Aunque también se ha propuesto emplear p artícu las  -  

mayores de carbón en un f i l t r o ,  ta le s  p artícu las no se — 

han usado en la  sección que contiene f ib r a . En su lugar, 

ta le s  p artícu las se han usado en una sección de f i l t r o  se 

parada compuesta únicamente de la s  p artícu las de carbón, 

y esta  sección se ha colocado entre dos secciones de f i l ­

tro  que no contienen carbón. Este tipo de f i l t r o  tien e  — 

una venta ja  sobre los f i l t r o s  an teriores por cuanto no es 

necesario que la s  p artícu las de carbón estén en contacto 

con un adhesivo para su je ta rla s  sobre papel o mecha. Sin 

embargo, ta le s  f i l t r o s  dan lugar a un problema d iferen te , 

por cuanto la s  p artícu las de carbón su eltas tienden a des 

plazarse desde la  sección en la  cual son colocadas a otras 

partes del c ig a r r i l lo . Por otra p arte , este  tip o  de f i l ­

tro  tien e  e l inconveniente de que la s  p artícu las de car— 

bón no hacen contacto con la  to ta lid ad  del humo del taba-
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co en e l mismo grado. En t a l  f i l t r o  hay c ie rta s  sedimenta 

ción de la s  p artícu las de carbón dentro de la  sección que 

contiene carbón del f i l t r o  durante e l  almacenamiento y e l 

trá n sito  de los c ig a r r i l lo s , oreando un espacio -vacío por 

5 encima del carbón. Hay además una cantidad considerable -  

de espacio vacio en torno a cada una de la s  p artícu las de 

carbón. A si, en porcentaje apreciable del humo del tabaco 

siguiendo una tray ecto ria  de mínima re s is te n c ia , puede pa 

sar a travós de esos espacios vacíos en e l f i l t r o  s in  con 

10 ta cto  apreoiable alguno entre e l humo y e l carbón. Como -

se expondrá más detenidamente en lo  que sigue, e l  presen­

te  invento supera este  inconveniente y proporciona un con 

tacto  íntimo entre sustancialmente la  to ta lid ad  del humo 

del tabaco y la s  p artícu las de carbón.

15 También se lian hecho f i l t r o s  con adhesivos para ad­

h erir  la s  p artícu las de carbón entre s i  a f in  de formar -  

un disco o tapón compuesto de carbón y adhesivo. Aunque - 

con ta le s  construcciones se tiende a superar e l problema 

del desplazamiento de la s  p artícu las de carbón se ha com 

20 probado que los adhesivos se han empleado en ta le s  f i l ­

tro s de t a l  manera que e l carbón es a l menos parcialmente

desactivado por los adhesivos. Por otra  p arte , se ha com­

probado también que ta le s  f i l t r o s  proporcionan un contac­

to  relativa:n en te  d eficien te  entre e l humo y la s  p a r tí cu— 

25 la s  de carbón.

Sorprendentemente hemos descubierto que pueden obtts 

nerse resultados muy superiores en e l filtrado^ del humo -

del tabaco empleando un f i l t r o  compuesto de fib ra s  s in té ­

t ic a s ,  p artícu las de carbón activadas y p artícu las de car 

SO bón especialmente activadas de tamafio relativam ente gran-
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de, y un p olialcohileno g lic o l  de elevado peso molecular.

Un objeto del presente invento es proporcionar un -  

f i l t r o  mejorado para humo de tabaco. . .

Otro objeto del presente invento es proporcionar un 

5 f i l t r o  mejorado para c ig a r r i l lo s , cigarros, puritos y simi 

la r e s , teniendo dicho f i l t r o  grandes p artícu las de carbón 

activado dispersas en e llo s  de t a l  manera que e l  humo.del 

tabaco es puesto en contacto íntimo con dichas p artícu las 

de carbón activado.

10 Otro objeto del presente invento es proporcionar un

f i l t r o  para humo de tabaco en que p artícu las de carbón ac 

tivado son mantenidas en posición sobre f ib ra s  s in té t ic a s  

en un estado sustancialmente no contaminado.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un 

15 adhesivo para su je ta r  p artícu las relativam ente grandes de 

carbón activado a filam entos s in té t ic o s , cuyo adhesivo no 

enmascara n i desactiva de otro modo e l  carbón activado.

Todavía otro objeto del presente invento es propor­

cionar un adhesivo que, en s í  mismo, efectúa la  elim ina— 

SO oión se le c tiv a  de c ie r to s  constituyentes del humo del ta ­

baco.

Otros objeto del invento serán en parte evidentes y 

se pondrán en parte de m anifiesto en lo  que sigue.

jn  consecuencia, e l presente invento comprende, en 

25 general, un medio f i l t r a n te  fibroso  que contiene p artícu ­

la s  de carbón activado, cuyas p artícu las son mantenidas - 

en posición sobre dicho'medio de filtra d o  fibroso por me­

dio de un p olialcoh ileno g lic o l  de elevado peso molecular.

E l p olialcohileno g l ic o l  de elevado, peso molecular, 

30 que se d escrib irá  con mayor d e ta lle  en lo  que sigue, s irv e
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para eliminar selectivamente c ie r to s  componentes en fase  -  

gaseosa del humo del tabaco, a s í como para l ig a r  la s  p a rtí 

cu la s  de carbón, e l Ríe dio f i l t r a n te  sin  a fectar p erju d icia l 

mente a la  naturaleza o a la  calidad del humo que pasa a -  

5 través del f i l t r o .  Además, lo s  p olialcohileno g lic o le s  de - 

elevado peso molecular son compatibles con los m ateriales 

generalmente empleados en la  fabricación  de f i l t r o s  y no - 

tienen sabor u olor alguno ob je tab les.

Para una mejor asim ilación del presente invento, pue 

10 de hacerse referen cia  a los dibujos adjuntos, los cuales - 

forman parte de la  presente so lic itu d .

En lo s  dibujos, la  Figura 1 es una v is ta  seccionada 

longitudinal de un c ig a r r il lo  que re a liz a  e l  f i l t r o  del — 

presente invento.

15 La Figura 2 es una v is ta  en sección transversal del

c ig a r r il lo  ilustrado en la  Figura 1 , tontada a lo  largo de 

la s  lín ea s  2- 2 .

La Figura 3 es una v is ta  seccionada longitudinal de 

una modificación del presente invento.

SO La Figura 4 es una v is ta  en sección transversal del

c ig a r r il lo  ilu strad o en la  Figura 3, tomada a lo  largo de 

la s  lín eas 4 -4 .

La Figura 5 es una v is ta  ampliada de una parte del - 

c ig a r r il lo  ilustrado en la s  Figuras 1 y 2, en que se ilu s  

25 tran con mayor d eta lle  e l cuerpo de m aterial f i l t r a n te  pre 

carado de acuerdo con e l presente invento.

Refiriéndonos de nuevo a la s  Figuras 1 y 2, se ha — 

ilustrado en e lla s  un c ig a r r il lo  1 que tien e  un cilindro -  

de papel 2. Dentro del c ilin d ro  de papel 2 está  contenido 

30 e l  tahaco desmenuzado 3 . El cilind ro  de papel 4 está  sitú a
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t á  situado en e l otro extremo de lo s  c ig a r r illo s  a parte i  

del tabaco desmenuzado y hace tope con un extremo del c i l in  

dro de papel 2. E l c ilin d ro  de papel 4 define generalmente 

la  unidad f i l t r a n te  de c ig a r r i l lo  1 . E l c ilin d ro  de papel 

5 4 contiene una sección de f i l t r o  exenta de carbón 5, que -

preferiblem ente es una mecha, la  cual está  contenida den­

tro  del c ilin d ro  de papel 6 . La sección que contiene .car­

bón 7 contenido dentro del c ilin d ro  de papel 8 comprende -  

filam entos de acetato de celu losa  9 y p artícu las de carbón 

10 10 que están su je ta s  en su posición mediante adhesivo de -

p o lie t i le n g lic o l  de elevado peso molecular 11. La unidad - 

de f i l t r o ,  que e stá  definida por e l  c ilin d ro  de papel 4 , -  

está  unida a la  sección de re lle n o , la  cual e s tá  definida 

por e l c ilin d ro  de papel 2 , mediante e l  cilind ro  de papel 

15 15 , e l  cual abarca la  to talid ad  del c ilin d ro  de papel 4 y

una parte del c ilin d ro  de papel 2.

En la s  Figuras 3 y 4 se i lu s tr a  o tra  forma del pre— 

sente invento en que se ha representado un c ig a r r il lo  10 -  

que tien e  un cilind ro  de papel 20. E l tabaco desmenuzado -  

SO 30 está  contenido dentro del c ilin d ro  de papel 20. E l c i — 

lindro de papel 40 e s tá  situado en e l  otro extremo del c i ­

g a r r il lo  a p a r tir  del tabaco desmenuzado y hace tope con un 

extremo de cilindro de papel 20. E l c ilin d ro  de papel 40 -  

define generalmente la  unidad de f i l t r o  del c ig a r r i l lo  10 . 

25 E l c ilin d ro  de papel 40 contiene una sección de f i l t r o  exen 

ta  de carbón 50, la  cual es preferiblem ente una mecha, — 

pae e s tá  contenida dentro del c ilin d ro  de papel 60. La se<:

. oión que contiene carbón 70 contenida dentro del c ilin d ro  

de papel 80 comprende filam entos de acetato  de celu losa 90 

30 y p artícu las de carbón 100 que están mantenidas en posi—
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ción mediante adhesivo de p o lie t ile n g lic o l de elevado peso 

molecular 110. La sección exenta de carbón 55 contenida — 

dentro del c ilin d ro  de papel 56 está  situada entre la  sec­

ción 70 y e l relleno 30 y sirve para a is la r  la  sección que 

contiene carbón del re llen o  a s í  como para proporcionar un 

f i ltr a d o  adicional de materia en p a rtícu la s . La unidad de 

f i l t r o ,  que está  definida por e l cilin d ro  de papel 40, es­

tá  unida a la  sección de re lle n o , la  cual está  definida por 

e l  cilindro de papel 20, por e l  c ilin d ro  de papel 150, que 

cubre a la  totalidad  del c ilin d ro  de papel 40 y una parte 

del cilindro de papel 20.

Con referen cia  en p artícu las a la  plgura 5 , en la  — 

cual se i lu s tra  con d eta lle  una forma preferida del presen 

te  invento, se han representado la s  f ib ra s  de acetato de -  

celulosa 9 como elementos de f i l t r o  sustancialmente con ti­

nuos, rizados, lo s  cuales están sustancialmente alineados 

longitudinalmente y espaciados para proporcionar paso a su 

través para e l humo del tabaco. P a rtícu la s  de carbón r e la ­

tivamente grandes 10 están situadas dentro de los espacios 

entre la s  fib ra s  9 y están mantenidas en posición por adhe 

sivo de p o lie t ile n g lic o l de elevado peso molecular 11 .

Se verá en la  Figura 5 que cada p a rtícu la  de carbón 

se extiende generalmente dentro de varios de los espacios 

sim ilares a canales que son formados por los filam entos de 

acetato de celu losa. Estos espacios sim ilares a canales de 

finen generalmente una pluralidad de caminos tortuosos a - 

lo  largo de los cuales hace su recorrido e l humo del taba­

co. Durante t a l  recorrid o , e l humo del tabaco se encuentra 

con la s  p artícu las relativam ente grandes y es desviado por 

e lla s  a través de pasos adyacentes. De esta  manera, e l hu-
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mo no solamente pasa en torno a cada p a rtícu la , producién­

dose un contacto su stan cia l, sino que es además obligado a

pasar a través de un paso más complejo a través de los.p ro
* - *

píos filam entos. A sí, e l  humo es obligado a un contactó - -  

más íntim o, tanto con la s  p artícu las de carbón como con — 

la s  fib ra s  de acetato de ce lu lo sa , de lo  que hasta em pre­

sente había sido p osib le . *

Se observará también en la  fig u ra  5 que algunas de -  

la s  p artícu las de p o lie t ile n g lic o l de elevado peso molecu­

la r  se adhieren a la s  fib ra s  de acetato de celu losa como -  

p artícu las  diferenciadas y que ta le s  p artícu las no su jetan 

carbón alguno en posición por contacto directo  con e l  car­

bón. Estas p artícu las sirven además para mejorar la  capaci 

dad f i l t r a n te  de t a l  f i l t r o ,  ya que proporcionan barreras 

adicionales e l  paso a través del f i l t r o  de la  m ateria en -  

p artícu las  contenida en e l humo. Además, e l  propio p o lie t i  

le n g lico l de elevado peso molecular sirve para elim inar fe  

noles y otros constituyentes en fase  gaseosa no deseables 

del humo del tabaco.

Se comprenderá que los m ateriales empleados en lo s  -  

c ig a r r i l lo s  representados en lo s dibujos son simplemente -  

ilu s tra tiv o s . Por ejemplo, la s  p artícu las de carbón repre­

sentadas y e l  p olialcoh ileno g l ic o l  descrito  son simple­

mente representativos de ta le s  m ateria les, y los recu bri­

mientos de papel para la s  respectivas secciones de f i l t r o  

pueden también modificarse con respecto a la s  d isp osicio— 

nes representadas en lo s  dibujos, dependiendo de diversos 

fa c to re s , ta le s  como la s  conveniencias de fab ricació n .

A f in  de preparar e l  f i l t r o  para humo de tabaco del 

presente invento, la s  fib ra s  de acetato de celu losa o í i —
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bras sim ilares son preferiblem ente extendidas y tra s  e llo  

rociadas con una niebla que contiene e l  p o lia1co h ilen g li— 

col de elevado peso molecular. De esta  manera se forma en 

la s  f ib ra s  un recubrimiento no continuo compuesto de peque 

ñas p artícu las de p olialcohileno g l ic o l  de elevado peso mo 

le c u la r .

E l polialcohileno g lic o l  de elevado peso molecular -  

puede ser rociado o aplicado a la s  fib ra s  por medio de un 

aplicador centrífugo. A f in  de efectu ar esto , e l  p o lia lco ­

hileno gLicol de elevado peso molecular debe esta r  en una 

forma flu id a . E llo  puede lograrse calentando e l p o lia lco h i 

leño g lic o l  de elevado peso molecular hasta una temperatu­

ra ligeramente superior a la  de su punto de fusión. Enton­

ces se alimenta a un cilindro g ira to rio  perforado, desde -  

e l  cual se ap lica  a la s  fib ra s  en foima de una n iebla  fina. 

Alternativamente, puede ser pulverizado por un equipo pul­

verizador. También puede disolverse en agua y ap licarse co 

mo solución, s i  se desea, o por otros medios adecuados.

Aunque e l  método anterior para a p licar e l p o lia lco h i 

leño g lic o l  de elevado peso molecular es e l  preferido , tam 

bién puede depositarse sobre la s  f ib ra s  a manera de pelicu  

la ,  por ejemplo, como un recubrimiento continuo o semicon- 

tínuo.

Por comodidad, la  fib ra s  después de haber sido a p li­

cado e l  polialcohileno g lic o l  de elevado peso molecular se 

designará como "fib ra s  rev estid as", independientemente de 

s i  e l g l ic o l  fue aplicado por un aplicador centrífugo, por 

pulverización o de otro modo, e independientemente de s i  -  

se ap lica  e l g l ic o l  en forma de p artícu las separadas, como 

un revestim iento no continuo o como un revestim iento contí
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nuo

Después de la  ap licación  del polialcohileno g l ic o l  -  

de elevado peso molecular, se aplican la s  p artícu las de,_ — 

carbón a la s  fib ra s  rev estid as.

5 Alguno de los p olialcoh ileno g lic o le s  de elevado pe­

so molecular que pueden emplearse no se endurecen por com­

p leto  después de haber sido aplicados a la s  fib ra s  y yerma 

mecerán sobre la s  f ib ra s , por ejemplo, como líq iid o s  extre 

madamente v iscosos. En t a l  caso su acción adhesiva en ese 

10 estado es ta l  que e l carbón puede ser añadido o bien inme­

diatamente después de aplicado e l revestim iento o bien pas_ 

teriorm ente, incluso después de permanecer a la  temperatu­

ra  ambiente.

Los p olialcoh ileno g lic o le s  de elevado peso mole cu— 

15 l a r ,  que deben ser calentados para hacerlos flu id o s, se en 

durecerán, a l e n fr ia rse , después de su ap licación  a la s  f i  

bras. En este caso, la s  p artícu las de carbón activado debjs 

rán ser dispersadas sobre la s  f ib ra s  revestidas antes de -  

que la s  p artícu las de p olialcoh ileno g lic o l  de elevado pe- 

20 so molecular se hayan so lid ificad o  sobre la s  f ib r a s . Evi­

dentemente, la s  f ib ra s  revestidas pueden ser mantenidas o 

colocadas, en caso necesario , en una atmósferas que es té  a 

una temperatura suficientem ente elevada de ta l  manera que 

los p olialcoh ileno g lic o le s  de elevado peso molecular po— 

25 sean cualidades de pegajosidad o de adherencia cuando se -  

aplican la s  p artícu las de carbón.

Las fib ra s  revestidas que contienen carbón, todavía 

antes de haber so lid ificad o  e l p olialcoh ileno g l ic o l ,  pue­

den entonces reunirse entre s í  en la  configuración deseada 

30 para un f i l t r o  y formarse e l m aterial resu ltan te dentro de
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un cilin d ro  de papel u otra  envoltura para ser mantenido -  

en la  fonna deseada. Las operaciones de conformación pue­

den ser la s  usualmente empleadas en la  fabricación  de f i l ­

tro s para c ig a r r i l lo s .

Las fib ra s  s in té t ic a s  que pueden emplearse de acuer­

do con e l presente invento son preferiblem ente fib ra s  de -  

acetato  de celulosa y pueden se r  h ilo  o mecha de acetato 

de celu losa con un denier to ta l  desde aproximadamente —— 

25.000 hasta aproximadamente 75.000, y preferiblem ente des 

de aproximadamente 30.000 hasta aproximadamente 50.000, y 

con un denier por filam ento desde aproximadamente 1 hasta 

aproximadamente 16, y preferiblem ente desde aproximadamen­

te  3 hasta aproximadamente 6 . Preferiblem ente, los filamen 

tos o fib ra s  de acetato de celulosa están generalmente a l i  

neados longitudinalmente y se extienden paralelamente a la  

longitud del elemento de f i l t r o  y tienen partes de los mis 

mos que están rizadas con una alineación  diferente de la  -  

orientación general de lo s  filamentos con lo  que los f i l a ­

mentos tienen c ie r ta s  partes que se entremezclan en c ierto  

modo, como se ha ilustrado con los dibujos. Aunque la s  f i ­

bras de acetato de celu losa son lo s  m ateriales preferid os, 

otros esteres de celu losa, por ejemplo, e l  butirato  de celu  

lo sa , u otros tipos de fib ra s  s in té t ic a s  y mezclas de f i ­

bras s in té tic a s  pueden también emplearse como la s  fib ra s  -  

del presente invento.

Las p artícu las de carbón activadas que se emplean — 

de acuerdo,con el presente invento pueden ten er un tamaño 

de p artícu las comprendidas entre la s  que pasan por lo  tami 

ces desde aproximadamente 2.000  mieras de abertura de malla

-  13 -



hasta apio Amadamente 44 mieras de abertura de malla (Nor­

mas U .S .) pero preferiblem ente son p artícu las relativam ente 

grandes de tamaño comprendido entre los tam ices de aproxima 

damente 8.000  mieras de abertura de malla hasta aproximada- 

g mente 354 mieras de abertura de m alla, es d ecir , sustancial 

mente la  to ta lid ad  de la s  p a rtícu la s  pasarán a través de un 

tamiz de 2.000  mieras de abertura de malla y serán re te n i­

das en un tamiz de 354 mieras de abertura de m alla. Lo"ideal 

es que al menos e l  95^ de la s  p artícu las sean retenidas por

10 un tamiz de 595 mieras de abertura de malla y pasen a t r a ­
vés de un tamiz de 1.680 mieras de abertura de m alla. Las -

p artícu las  pueden ser de íoima aproximadamente esférica^ o -  

pueden tener otras formas regulares o irreg u lares, depen­

diendo del modo en que sean producidas, preferiblem ente son 

1S de formas irreg u lares, ta le s  como la s  producidas moliendo -  

carbón del tip o  de coco.

E l carbón activado que se emplea puede ser de alguno 

de diversos tip os conocidos, ta le s  como carbón con base de 

cok o carbón de cáscara de nuez o cualquier otro carbón ade 

20 cuado.

De p referen cia , e l carbón empleado es un carbón de t i  

po de coco. Tales carbones son de forma un tanto irreg u la r, 

y por consiguiente se sujetan algo más fácilm ente en p osi­

ción dentro' de la  masa de filam entos s in té t ic o s . Proporcio- 

25 nan además buen contacto y buena recogida de constituyentes 

no deseables en fase gaseosa.

Un carbón especialmente preferido es un carbón de co­

co t a l  como e l  carbón vegetal activado de calidad PCB fa b r i 

cado por la  P ittsbu rgh  Coke and Chemical Company. Este car- 

30 bón tie n e  un elevado régimen de adsorción y una elevada r e -
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tentividad. Gomo un ejemplo esp ec ifico , e l carbón puede 

tener la s  siguientes propiedades*

Propiedades f ís ic a s

Area su p erficia l Total Metros Cuadrados/gramo 

Densidad Aparente

Volumen de Poros (dentro de la  p artícu la)

Tanto por Ciento de vacíos en columna apretada 

10 Calor Esp ecífico  a 1002C

Espe c i f ic a c i  one s

Número de Iodo Miligramos/gramo

Adsorción de Tetracloruro de Carbono ^  en peso 
15

Cenizas -  máximo %

Humedad -  máximo p como viene envasado 

Número de Dureza, mínimo

D istribución por Tamaños -  tamiz de 1.680 x 59!

20 mieras de abertura de malla 

Abertura en Mieras de la  Malla Retenido

4 1.680 0 -5

1.680 x 1.190 20 -  40

25 1.190 x 841 40 -  85

841 x 595 10 -  20

-  595 0 - 5

Los p olialcohileno g lico le s  de elevado peso molecu­

la r  pueden se r  p o lie t ile n  g lic o le s , p o lip ro p ilen g lico les, 

30 g lic o le s  que contienen a un tiempo lo s  grupos -CgHqO- y -

1.200

400,48 kg/m^ 

49,4  cm /̂gm 

38 -  40 

0,25

1.200  mínimo 

60% mínimo 

4%

3%

92 mínimo
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-CgHgO- y pueden ser también mono o d iesteres de ta le s  po 

lia lco h ilen o s g lic o le s  de elevado peso molecular, por ejem 

pío lo s  metoxi esteres de p o lie t i le n g lic o le s . Tal cqmo,-- 

aquí se usa el término "p olialcohu lenglicol de elevado pe_ 

g so molecular" se pretenda que incluya todos aquellos'm ate 

rú a les, incluidos los e s te re s , que tienen pesos molecula­

res desde aproximadamente 600 hasta aproximadamente 20000.

Son representativos de ta le s  m ateriales los p o lie t i  

len  gl ico le s  que tienen  la  f  ém ula general:

10 HOCHgfCHgOCĤ OHg OH
donde x es un entero que tien e  un valor comprendido entre 

aproximadamente 12 y aproximadamente 453. Tales m ateriales 

pueden prepararse por métodos usuales. Por ejemplo, pue­

den condensarse 2 moles de la  sal monoxódica de d ie tile n - 

lg  g lic o l  de b eta , b e ta '-d ic lo r o e t il  é te r  para producir hexa 

m etilengLicol d icloruro, que luego se condensa con dos mo 

le s  de la  sa l monopotásica de h ex a etile n g lico l para produ 

c i r  un compuesto de orden 18. La s ín te s is  puede continuar 

se de esta  manera para obtener oompuestos de peso molecu- 

gO la r  incluso más elevado.

Ejemplos de polialcoh ileno  g lic o le s  adecuados in clu  

yen lo s  m ateriales vendido bajo e l  nombre registrado Car­

bowax. Los p o lie t ile n g lic o le s  Carbowax se designan corrían 

tómente en forma abreviada. Por ejemplo, e l Carbowax 500 

2g es la  forma abreviada de la  marca Carbowax de p o lie t ile n -  

g l íc o l  600.

El Carbowax 600 es un m aterial adhesivo p referido . 

Este m aterial tien e un peso molecular medio de aproximada 

mente 600 y es una sustancia blanda, blanca y cérea a la  

30 temperatura ambiente.
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Como ejemplos de otros m ateriales Carbowax que pue­

den emplearse se tienen : e l carbowax 1 .000 , e l Carbowax - 

1500W, el Carbowax 1 .540, e l Carbowax 4.000 y e l Carbowax 

6.000. Estos m ateriales tienen la s  siguientes propiedades: 

Carbowax 1 .000. Peso molecular medio 950-1.050. Só­

lid o  blando, blanco y céreo. Gama de so lid ifica c ió n  35-40 

20. Punto de inflam ación 2322C. Viscosidad Saybolt a - 

9920, de 70 a 100 segundos. Solubilidad en agua a 202 apro 

ximadamente 70% en peso, Higroscopicidad re la tiv a  = 5 - - -  

(g lic e ro l =  100) .

Carbowax 1.500W. Peso molecular medio 600 a 600. Só 

lido blando, blanco y céreo que tien e  la  consistencia de

lid if ic a c ió n  de 35 a 4020. Punto de inflamación 2212C.- -  

Solubilidad en agua a 202 aproximadamente 73^ en peso. — 

Completamente soluble en agua a 5020. insoluble en é te r  - 

de petró leo . El pH de una solución acuosa a l 5^ es de -  - 

aproximadamente 4 ,6 .  Higroscopicidad re la t iv a  = 30 (g lice  

ro l =  1 0 0 ). Viscosidad Saybolt a 992C, de 60 a 90 segun­

dos. Dosis le ta l  (LD§Q i .p . )  inyectado en ratones: 9 ,2  — 

gramos/kilogramos

Carbowax 1 .540 . Peso molecular medio 1.300-1700. Só
2tllido blando, blanco y céreo. d 1 ,1 5 . Gama de s o lid if ic a
20

ción 4 0 -5 0 ^ . Punto de inflam ación: ^  2322C. Solubilidad 

en agua a 202C aproximadamente 70% en peso, insoluble en 

é te r  de p etróleo . E l pH de una solución acuosa a l 5% es -  

aproximadamente 6 ,5 . Higroscopicidad re la tiv a  = 5 (g lic e ­

ro l = 100). Viscosidad Saybolt a 992C, de 100 a 15o según 

dos.

Carbowax 4 .0 0 0 . Peso molecular medio 3 .000  a 3 .7 0 0 .
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Sólido duro, blanco y céreo, d ^  1 .204 . Gama de s o lid if i
20

cación 50-55SC. Punto de inflam ación 2463c. Solubilidad -  

en agua a 208C aproximadamente 6% . Insolubilidad en é te r  

de p etró leo . E l pE de una solución acuosa a l 5^ es aproXi 

iradamente 6 ,3 5 . Higroscopicidad re la t iv a  = 1 (g l ic e r c l  

100). Viscosidad Saybolt a 9930, de 400 a 800 segundos.

Carbowax 6.000. Peso moleoular medio 6 .0 0 0 -7 .5 0 0 .— 

Sólido duro, blanco y céreo. Gama de so lid ific a c ió n  5C.-62 

3C. Punto de inflam ación 24620. Solubilidad en agua 3, 

2030 aproxinadamente 50/  ̂ en peso. Disoluble en é te r  de pe 

tró le o . Higroscopicidad re la tiv a  -  1 (g lice ro l = 100),. — 

Viscosidad Saybolt a 9930, 6.000-7500 segundos.

Pueden también emplearse a lcoxi p o lie tilen o  g lic o - -  

le s ,  por ejemplo, metoxi p o lie t ile n g lic o l u otros a lco x i 

p o lie tile n g lic o le s  in fe r io re s . Un ejemplo esp ecífico  de -  

uno de ta le s  m ateria les, y un m aterial preferido en este  

invento es e l  Carbowax metoxi p o lie t ile n g lic o l 750 que — 

tien e  la s  siguientes propiedades* peso molecular medio de 

715-785; peso e sp ec ífico  a 40/2080 de 1 .094 ; viscosidad -  

CUS a 998C de 10,5  y gama de congelación de 27 a 3080. Se 

ha comprobado que este  m aterial dá resultados incluso me­

jo re s  que e l Carbowax 600.

También pueden emplearse p o lip rop ilen g lico les de —

elevado peso molecular y g lic o le s  mezclados que tien en  — 

propiedades sim ilares a los p o lie t ile n g lic o le s  de elevado 

peso molecular.

Los Carbowax figuran desoritos más detalladamente en 

la  publicación de la  Union Carbide Chemicals company t i t u ­

lada "Carbowax Polyethylene Glycols" e id en tificad a como - 

F-4772 H, impresa en 1954, 1955, 1958 y 1960 por la  Union
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Carbide Corporation.

En lo s  tapones de f i l t r o  que rea lizan  e l  presente in ­

vento se emplean de 2 a 200 p artes , en peso, de carbón y de 

2 a 25 partes aproximadamente en peso de p olialcoh ileno g l i  

5 co l de elevado peso molecular por cada 100 partes de f ib ra . 

Preferiblem ente, cuando ha de emplearse el tapón de f i l t r o  

en un c ig a r r il lo  o producto sim ilar, deberá estar presente 

carbón su fic ien te  para proporcionar de aproximdamente 2 a -  

aproximadamentel50 miligramos de carbón por cigarrillo-,- Xas 

10 preferiblem ente, la  cantidad de carbón es aproximadamente -  

igu al, por ejemplo, no superior a l  20%, en peso, mayor o me 

ñor, a l  peso combinado de mecha, papel y pasta empleados en 

el tapón de f i l t r o .  La cantidad de polialoahileno g lic o l  de 

elevado peso molecular empleado, en ta le s  c ircu n stan cias, -  

15 estará preferiblemente comprendida entre aproximadamente el 

0 , 1% y aproximadamente e l 0 ,í% en peso de la  cantidad de — 

carbón empleado.

Los tapones de f i l t r o  que rea lizan  e l presente inven­

to pueden contener otros ad itiv o s, por ejemplo otros adsor- 

20 bentes, ta le s  como g eí de s í l i c e ,  almidón de arroz, alúmi­

nas activadas y s im ilares, pero preferiblem ente contienen - 

e l p olialcohileno g lic o l  de elevado peso molecular como e l 

único adhesivo o elemento aglutinante.

Los tapones de f i l t r o  que rea lizan  e l presente inven- 

25 to tendrán generalmente desde aproximadamente 4 a 25 milíme 

tros de longitud, cuando se emplean en c ig a rr illo s  o sim ila 

re s . Los tapones se incorporan preferiblem ente en combina­

ción con un tapón ex te rio r  exento de carbón, e l cual puede 

ser un tapón de tip o  de papel o un tapón de tip o  de mecha.-  

30 Preferiblem ente, el tapón ex terio r es un tapón de tip o  de -
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fib ra  rizada de acetato de celu losa  que tien e  un denier to ­

t a l  desde aprobadam ente 25.000 hasta 100.000, un denier -  

por fib ra  desde aproximadamente 1 hasta 16, una longitu.d de 

tapón desde aproximadamente <1 hasta 20 m ilím etros, y"una re 

s is te n c ia  máxima a la  aspiración de aproximadamente 150" a i  

lím etros ¿e agua.

También puede emplearse un tapón in te r io r  situado ên­

tr e  e l tabaco y el tapón que contiene carbón, s i  se d esea.-  

Ese tapón in te r io r  puede ser de naturaleza sim ilar a la  del 

tapón e x te r io r .

Tanto e l  tapón in te rio r  como e l  tapón e x te r io r , cuan­

do se emplean, pueden ten er incorporados en e llo s  p o lie t ile n  

g lic o le s  de elevado peso molecular, t r ia c e tin a , diversas cts 

ras y otros aditivos y iaateriales sim ilares y también pue— 

den in c lu ir  varios arom atizantes, s i  a s í  se desea.

Debe entenderse, sin  embargo, que cuando se emplean 

un tapón in te r io r  y un tapón ex terio r en combinación con — 

un f i l t r o  que contiene carbón del presente invento, los ta ­

pones in te r io r  y ex terio r no es preciso  que sean de la  mis­

ma construcción o que contengan lo s  mismos a d itiv o s, en ca­

so de que contengan alguno. A si, por ejemplo, e l  tapón exte 

r io r  puede contener diversos aromatizantes que no estén pre 

sentes en e l  tapón in te r io r .

Para la  mejor comprensión del presente invento puede 

M earse referen cia  a los ejemplos sigu ientes, que sirven — 

tínicamente para ilu s tr a r  c ie r ta s  formas del presente inven­

to .

EjeSAo.I

Un h ilo  de acetato de celu losa  de 5 denier por f i l a —
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mentó en forma de mecha rizada conteniendo 40.000 filamen­

to s  fué pesado sobre una s e r ie  de chorros de a ire  que ex­

tendieron lo s  filam entos sobre una anchura de aproximada­

mente 203-305 m ilím etros. EELentras estaban en ese estado 

g extendido, los filamentos fueron hechos pasar a través de 

un aplicador centrífugo en que se pulveriza un p o lie t ile n  

g lic o l  de elevado peso molecular (carbowax 600) que ha s i  

do mantenido en un depósito a una temperatura comprendida 

entre 30 a 352 C (es d e cir , de aproximadamente5-10S0 por 

1Q encima de su punto de fu sión ), sobre ambas su p e rfic ie s , su 

perior e in fe r io r , de la  mecha extendida mantenida a apro 

ximadamente la  misma temperatura que e l Oarbowax 6o0 . —  

Otros p o lia lco h ile n g lico les  de elevado peso molecular se 

aplican también preferiblem ente a la  mecha de acuerdo con 

15 el invento, a una temperatura ligeramente superior a la  -  

de su punto de fusión , por ejemplo, de aproximadamente — 

1020 por encima de su punto de fu sión .

Rl p o lie t ile n g lic o l de elevado peso molecular se — 

ap lica  a la s  fib ra s  en forma de pequeñas g o t ita s . La me— 

20 cha extendida y revestida resu ltante es luego hecha pasar 

bajo una to lva a través de la  cual se hacen pasar partícu 

la s  de carbón de tip o  PCD, de un tamaño de p artícu la  com­

prendido entre los tamices de 1.680 a 595 mieras de aber­

tura de m alla, con lo  que la s  p artícu las de carbón son — 

25 d istribu idas uniformemente a través de la  su p erficie de -  

la s  fib ra s  revestidas y extendidas. Las p artícu las de car 

bón son alimentadas por medio de una unidad de alimenta— 

ción v ib rato ria  magnética usual. Rl m aterial resu ltan te - 

es luego alimentado a través de una cámara impelente y es 

30 hecho pasar a continuación a través de un dispositivo con
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e l que es formado la  mecha según una configuración c i l in ­

drica y es envuelta en una envoltura de papel para produ­

c ir  una v a r i l la  continua con una circunferencia de aprcxji 

madaaente 25 m ilím etros.

5 La v a r i l la  resu ltan te es finalmente cortada en tr o ­

zos de punta de f i l t r o  de 12 ,5  milímetros que adquieren -  

gradualmente firmeza debido a la  acción adhesiva del p olie  

t i le n g lic o l  de elevado peso molecular sobre la s  fib ra s  de 

acetato de celu losa y sobre la s  p artícu las de carbón. E l 

10 a n á lis is  de esa sección de f i l t r o  de la  cual fue retirad a  

la  envolvente de papel revelan que co n sistía  en aproxima­

damente e l 48¿j de filam entos de acetato de celu losa , e l  3,,j 

de p o lie tile n g lic o 1 de elevado peso molecular y e l 49^ de 

carbón activado.

15 E l carbón activado no se desaloja fácilm ente de la s

f ib r a s , incluso aunque se golpease vigorosamente la  sec— 

ción de f i l t r o  contra mía su p erficie  dura.

E l examen de una se rie  de ta le s  secciones de f i l t r o  

indicó que la s  p artícu las de carbón se extienden en gene- 

20 r a l  en más de uno de la s  tra y ecto ria s  formadas por los f i  

lamentos de acetato de celu losa y que la s  p artícu las de -  

carbón eran mantenidas en posición por medio del Carbowas 

600, p artícu las del cual eran también depositadas sobre -  

los filam entos separadas de la s  p artícu las de carbón. E l 

25 Carbowax 600 servía  para su je ta r  la s  p artícu las de carbón 

en su posición mediante dos acciones: (1 ) ligaba entre s i  

los filam entos de acetato de celu losa para formar un velo 

que mantenía a la s  p artícu las de carbón firmemente en po­

s ic ió n , facilitan d o  e l tamaño y la  forma del carbón espe­

so c ia l  de coco empleado esa acción de su jeción  y ( 2 ) ligaba
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directamente la s  p artícu las de carbón a la s  fib ra s  por â c 

ción adhesiva.

Diez de esas puntas de f i l t r o  fueron unidas cada una 

de e lla s  por separado a diez tapones de f i l t r o  ex terio res 

5 de mecha de acetato de celu losa de 4 ,5  denier conteniendo 

68.000 filam entos. Esos tapones ex teriores tenían 7 ,5  mi­

lím etros de longitud y contenían e l  10% de un p la s tif io a n  

te  compuesto por e l 50% de Carbowax 600 y e l  50% de t r i a -  

cetin a. Las dos secciones de f i l t r o ,  en cada caso, fueron 

10 unidas a una mezcla usual de tabaco contenida en un trozo 

de papel de c ig a rr illo  su fic ie n te  para obtener una longi­

tud to ta l de c ig a rr illo  de 85 m ilím etros. E l tapón exte— 

r io r  contenía además aromatizantes seleccionados.

Se comprobó que los c ig a r r illo s  ten ían  la s  siguien- 

15 te s  propiedades (basadas en un promedio de los diez ciga­

r r i l l o s ) :

(1) Rendimiento de filtra d o  (% de brea eliminado) -

50,1%.

(2) R esistencia de aspiración to t a l  115,8 milíme—  

20 tro s de agua

(3) R esistencia  de aspiración del tapón in te r io r  — 

65,3 milímetros de agua

(4) R esistencia de aspiración del tapón ex terio r — 

27,7 milímetros de agua.

25 Un c ig a r r i l lo  con f i l t r o  ex isten te  en e l  comercio -

del tip o  de acetato de celu losa, y un c ig a r r i l lo  ex isten ­

te  en e l comercio con una sección de f i l t r o  compuesta por 

p artícu las lib r e s  de carbón fueron ensayados en compara­

ción con los c ig a r r i l lo s  preparados de acuerdo con este  in  

30 vento con los siguientes resultados: los dos c ig a r r illo s
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ex isten tes en e l comercio ten ían  rendimientos más bajos -  

(41 ,4  y 46,4)4 respectivamente) que los presentes c ig a r r i­

l lo s  y, a l ensayarse mediante determinaciones cromatqgyáL 

f ic a s ,  la  elim inación de la s  componentes en fa se  gaseosa-,

5 se comprobó que los presentes f i l t r o s  eliminaban del humo 

cantidades mayores de la  mayor parte de los constituyendo- 

te s  no deseables en fa se  gaseosa, ta le s  como e l acetalde- 

hido, la  acro leín a , la  m etil e t i l  cetona, e l a c e to n itr ilo  

e l  benceno y sim ilares.

10 Se prepararon c ig a r r il lo s  sustancialmente de l a  mis

ma manera, empleando (separadamente) en lugar de Carbowax 

600 Carbowax 750, Carbowax 1.000 y Carbowax 1 .540 , con re 

sultados sim ilares a los obtenidos usando Carbowax 600. -  

Debido a su con sisten cia  más só lid a , esos m ateriales de -  

15 elevado peso molecular son preferidos a l  Carbowax 600.

Ejemplo 2

C ig a rrillo s  preparados de manera sim ilar a lo s  del 

ejemplo 1 fueron preparados en dos tandas: los de una —  

20 tanda tenían tapones de carbón conteniendo l a  misma ca n ti 

dad de Carbowax 600 que e l c ig a r r i l lo  del ejemplo 1 , y lo s 

de la  segunda tanda tenían tapones de carbón que no conte 

nían Carbowax 600. Excepto en cuanto a l Carbowax 600, los 

c ig a r r il lo s  eran sustancialm ente id én tico s . Se analizó e l 

25 humo procedente de esos c ig a r r i l lo s .  Se comprobó que lo s  

c ig a r r il lo s  que contenían Carbowax eliminaban aproximada­

mente e l  18)j más de fenoles que los c ig a r r il lo s  exentos -  

de Carbowax, siendo los demás rendimientos y capacidades 

de elim inación de los c ig a r r illo s  ensayados aproximadamen 

SO te  lo s  mismos para cada tip o  de c ig a r r i l lo s .
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7
Se determinó la  re s is te n c ia  a la  aspiración como s i

gue:

Se estab leció  un sistema de vacío para asp irar una 

corriente de a ire  de 1 .050 centímetros cúbicos por minuto 

insertando e l extremo cónico de un tubo cap ilar usual a -  

través de la  pieza de boca del p o rta c ig a rr illo s  y a justan  

do la  lec tu ra  del manómetro de agua a la  re s is te n c ia  de -  

aspiración correcta . Antes de in se rta r  e l  tubo cap ilar — 

usual se puso en cero el nivel de agua del manómetro.

Luego se insertó  e l  extremo de un c ig a r r il lo  o ta ­

pón hasta una profundidad de 5 milímetros en la  pieza de 

boca del p o rta c ig a rr illo s . La caída de presión detrás de 

ese c ig a r r il lo  con un f lu jo  de a ire  de 1 .050 cm^/min. pa­

sando a su través fuá le íd a  directamente como re s is te n c ia  

de aspiración (milímetros de agua) en el manómetro de a— 

gua inclinado.

El peso molecular descrito en esta  memoria descrip­

tiv a  es e l peso molecular medio y se determinó como s i ­

gue;

(1) Preparación de reactivo  de anhídrido f tá l ic o -p i  

rid in a : Añádanse 42 gramos de anhídrido i t á l i c o  química— 

mante puro a 300 m ili l i tr o s  de p irid in a  recientemente des 

tila d a  contenida en una b o te lla  marrón con tapón de v i­

drio de 0 ,95 l i t r o s .  Agítese la  b o te lla  vigorosamente has 

ta  lograrse la  solución completa. E l reactiv o  debe quedar 

en reposo preferiblem ente durante toda l a  noche antes de 

ser usado; sin  embargo, puede calentarse la  solución bajo  

e l chorro del g r ifo  del agua ca lien te  hasta que se produz 

ca un lig ero  enfriamiento del reactiv o , lo  que indica que 

se ha completado la  reacción.
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(2) Procedimiento; prepárese un número su fic ien te  -  

de b o te lla s  de presión lim pias, secas y re s is te n te s  a l  oa 

lo r  para M oer todas la s  determinaciones teó rica s  y do la  

muestra por duplicado. Introdúzcanse cuidadosamente con- 

5 p ipeta 25 m il i l i t r o s  del reactivo de anhídrido ftá lico *-p i 

rid in a  en cada una de la s  b o te lla s , usando la  misma pipe­

ta  para cada tran sferen cia . Resérvense dos de la s  bote­

l l a s  oomo modelos.

Introdúzcase en cada una de la s  demás b o te lla s  lá  -  

10 cantidad especificada de muestra de la  manera indicada. -  

Efectúense todas la s  pesadas redondeando a 0 ,1  de m iligra 

mo más próximo.

Provéanse la s  b o te lla s  de tapones de presión y en­

vuélvanse cada una de e lla s  perfectamente en una b o lsa  de 

lg  lona, Colóquense la s  muestras y lo s  modelos lo  más próxi­

mas posibles en un baño de agua mantenido a 98 ¿  23 C du­

rante 30 minutos, manténgase agua su fic ien te  en e l baño -  

para cu b rir justamente e l  liquido contenido en la s  bote­

l l a s .  Saqúense la s  b o te lla s  del baño y déjense en fria r  a l  

30 a ire  a la  temperatura ambiente. No qu itar la s  envolturas 

de la s  b o te lla s  mientras estén c a lie n te s , n i tr a ta r  de — 

acelerar e l  enfriamiento sumergiéndolas en agua f r í a ,  —  

pues pueden producirse graves accidentes por rotura de — 

la s  b o te lla s , una vez enfriadas la s  b o te lla s , a fló jen se  -  

25 la s  envolturas, quítese el tapón para lib e ra r la s  de toda 

presión, y luego quítense la s  envolturas.

Añádanse a cada b o te lla  exactamente 50 m il i l i t r o s  -  

de hidróxido sódico 0 ,5  normal usual, usando la  misma p i­

peta para cada adición. Cerciorarse de dejar e l mismo tiem 

30 po de drenaje para cada b o te lla , pues esa cantidad no se
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considera en e l cálculo f in a l .  Añádanse cinco gotas de — 

una solución a l 1 ,0  por ciento de p irid in a de indicador -  

de fe n o lfta le ín a  y valórese con hidróxido sódico 0 ,5  nor­

mal usual hasta un punto f in a l de ro jo  permanente durante 

a i  menos 15 segundos.

(3) Cálculos:

gramos de la  muestra x  2.000
--------------------------------------------— = peso molecular medio

( B -  A ) N

A = m ilím etios de NaOH normal requerido para la  —  

muestra

B = promedio de m il i l i t r o s  de NaOH normal requerido 

para e l modelo.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presentada en 

los Estados Unidos de América, con fecha 14 de Mayo de — 

1964, bajo e l ndmero 367.446, se acoge a lo s  ben eficio s -  

del a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad In— 

d u str ia l.

N O T A

Los puntos de invención, propia y nueva, que se pre 

sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

de invención, en España, por VEINTE años, son los siguien 

te s :

1H. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de f i l  

tros para humo de tabaco que comprenden filam entos s in té ­

t ic o s , p artícu las de carbón activado y un p olialcohileno 

g lio o l de elevado peso molecular.
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23. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de a r­

t ícu lo s  para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  que 

comprende filam entos s in té t ic o s , p artícu las  de carbón ac­

tivado y un p olialcoh ileno g lic o l  de elevado peso molecu- 

5 la r .  - .

32. -  Mejoras introducidas en la  fabricación  d e-'fil 

tro s  para humo de tabaco que comprenden filam entos s in té ­

t ic o s , p artícu las de carbón activado que tien en  unas di­

mensiones comprendidas entre los tamices de aproximadamen 

10 te  2.000 hasta aproximadamente 354 mieras de abertura de 

m alla, y un p olialcoh ileno g lio o l de elevado peso molecu­

la r .

43. -  mejoras introducidas en l a  fab ricació n  de ar­

tícu lo s  para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  que 

15 comprende filam entos s in té t ic o s , p artícu las de carbón ac­

tivado con unas dimensiones comprendidas entre lo s  tami— 

oes de aproximadamente 2.000 a aproximadamente 384 mieras 

de abertura de m alla, y un adhesivo que comprende un p o li 

alcohileno g lio o l de elevado peso molecular.

20 58. -  Mejoras introducidas en la  fab ricación  de f i l

tro s  para humo de tabaco que comprenden filamentos s in té ­

t ic o s ,  p artícu las de carbón activado y un p o lie t ile n  g l i ­

col de elevado peso molecular.

68. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de ar- 

25 t íc u lo s  para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  que 

comprende filam entos s in té tic o s , p artícu las de carbón ac­

tivado y un p o lie t ile n  g lic o l de elevado peso molecular.

78. -  mejoras introducidas en la  fab ricació n  de f i l  

tro s para humo de tabaco que coxprenden filam entos s in té -  

30 t ic o s ,  p artícu las de carbón activado de dimensiones com—
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prendidas entre los tam ices de aproximadamente 2.000  a - 

aproximadamente 354 mieras de abertura de malla, y un po 

l i e t i l e n  g lic o l de elevado peso molecular.

83. -  Mejoras introducidas en la  fabricación  de a r ­

t ícu lo s  para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  que 

comprende filam entos s in té t ic o s , p artícu las de carbón ac­

tivado de dimensiones comprendidas entre lo s  tamices do - 

aproximadamente 2.000 a aproximadamente 354 mieras de —- 

abertura de malla, y un adhesivo que comprende p o lie t i le n -  

gLicol de elevado peso molecular.

93. -  Mejoras introducidas en la  fabricación  de í i l  

tros para humo de tabaco que comprenden filam entos s in té ­

t ic o s , p artícu las de carbón activado y un metoxi p o l ie t i -  

len g lic o l  de elevado peso molecular.

102. -  Mejoras introducidas en la  fabricación  de ar 

t ícu lo s  para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  que 

oomprende filam entos s in té tic o s , p artícu las de carbón ac­

tivado y un metoxi p o lie t ile n  g l ic o l  de elevado peso mole 

cu lar.

113. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de — 

f i l t r o s  para humo de tabaco que comprenden filam entos sin  

té t ic o s , p artícu las  de carbón activado de dimensiones com 

prendidas entre los tamices de aproximadamente 2.000  a — 

aproximadamente 354 mieras de abertura de malla, y un me­

to x i p o lie tile n  g lic o l de elevado peso molecular.

123. - Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de ar 

tícu lo s  para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  que 

corprende filamentos s in té t ic o s , p artícu las de carbón ac­

tivado de dimensiones comprendidas entre los tamices de -  

aproximadamente 2.000 a aproximadamente 354 mieras de —
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abertura de m alla, y un adhesivo que comprende un netoxi 

p o lie t ile n  g lic o l  de elevado peso molecular.

133. -  mejoras introducidas en la  fab ricació n  de -  

f i l t r o s  para humo de tabaco que comprenden filam entos —

5 s in té t ic o s , p a rtícu la s  de carbón activado y un polialo-y- 

hileno g l ic o l  de elevado peso molecular, conteniendo dir * 

cho f i l t r o  desde 2 a 200 partes en peso de dichas p a r t í­

culas de carbón y desde 2 a 25 partes en peso de dicho -  

g l ic o l  por cada 100 partes de dichas filam entos.

10 142. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de -

a rtícu lo s  para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r e  -- 

que comprende filam entos s in té t ic o s , p artícu las de car­

bón activado y un p olialcoh ileno g l ic o l  de elevado peso 

molecular, conteniendo dicho f i l t r o  desde 2 a 200 partes 

15 en peso de dichas p artícu las de carbón y desde 2 a 25 — 

partes en peso de dicho g l ic o l  por cada 100 p artes de di 

chos filam entos.

152. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de -  

f i l t r o s  para humo de tabaco que comprenden filam entos —

2o s in té t ic o s , p artícu las de carbón activado de dimensiones 

comprendidas entre lo s tam ices de aproximadamente 2.000  

a aproximadamente 354 mieras de abertura de malla y un -  

p olialcoh ileno g lic o l  de elevado peso molecular, contenien 

do dicho f i l t r o  de 2 a 200 partes en peso de dichas par- 

25 t íc u la s  de carbón y de 2 a 25 partes en peso de dicho — 

g lic o l  por cada 100 partes de dicho filam entos.

162. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de -  

artícu lo s para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  -  

que comprende filamentos s in té t ic o s , p artícu las de carbón 

30 activado de dimensiones comprendidas entre lo s tamices -
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de aproximadamente 2.000 a aproximadamente 354 mieras de 

abertura de malla y un adhesivo que comprende un p o lia l-  

cohilenogLicol de elevado peso molecular, conteniendo di 

cho f i l t r o  de 2 a 200 partes en peso de dichas p a rtícu -- 

5 la s  de carbón y de 2 a 25 partes en peso de dicho g lic o l 

por cada 100 partes de dichos filam entos.

172. -  Mejoras introducidas en la  fabricación  de -  

f i l t r o s  para humo de tabaco que comprenden filam entos — 

s in té t ic o s , p artícu las de carbón activado y un p o lie t i— 

10 len  g lic o l  de elevado peso molecular, conteniendo dicho 

f i l t r o  de 2 a 200 partes en peso de dichas p artícu las de 

carbón y de 2 a 25 partes en peso de dicho g lic o l  por - -  

cada 100 partes de dichos filam entos.

183. -  ÜEejoras introducidas en la  fabricación  de -  

15 f i l t r o s  para humo de tabaco que comprenden filam entos — 

s in té tic o s , p artícu las de carbón activado y un metoxi po 

l i e t i l e n  g lic o l de elevado peso molecular, conteniendo -  

dicho f i l t r o  de 2 a 200 partes en peso de dichas p artícu  

la s  de carbón y de 2 a 25 partes en peso de dicho g lic o l  

2o por cada 100 partes de dichos filam entos.

192. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de -  

artícu lo s para fumar que comprenden tabaco y un f i l t r o  -  

que comprende filam entos s in té t ic o s , p artícu las de car­

bón activado de dimensiones comprendidas entre los tanñ- 

25 ces de aproximadamente 2.000 a aproximadamente 354 mi­

eras de abertura de malla y un adhesivo que comprende un 

p o lie t ile n  g lic o l  de elevado peso molecular, conteniendo 

dicho f i l t r o  de 2 a 200 partes en peso de dichas p artícu  

la s  de carbón y de 2 a 25 partes en peso de dicho g lic o l  

30 por cada 100 partes de dichos filam entos.
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203. -  Mejoras introducidas en la  fab ricació n  de -  

a rtícu lo s  para fumar que comprenden tabuco y un f i l t r o  -  

que comprende filam entos s in té t ic o s , p artícu las  de car­

bón activado de dimensiones comprendidas entre los tam i- 

5 ces de aproximadamente 2.000 a aproximadamente 354 mi­

eras de abertura de malla y un adhesivo que comprende un 

metoxi p o lie t ile n  g iio o l de elevado peso molecular, cou* 

teniendo dicho f i l t r o  de 2 a 200 partes en peso de di­

chas p artícu las  de carbón y de 2 a 25 partes en peso de 

10 dicho g l ic o l  por cada 100 partes de diohos filam entos.

213. -  I36joras introducidas en l a  fab ricació n  de -  

f i l t r o s  para huno de tabaco.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que antece 

de, representado en e l dibujo que se acompaña y con lo s 

15 fin e s que se han especificado.

Esta Memoria consta de tr e in ta  y dos hojas e s c r i­

ta s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, tMM. 196§
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