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Ia presente invencidn concierne a un mecenismo

pesador perfeccionado. s partiocularmente, se refiere a
un mecanismo pesador perfeccionado para midquinas llenado-
ras de sacos adaptadas para introducir un peso predetermi-
nado de material en el interior del saco.

En tanto que la incorporascidén preferida de la
presente mdquina estd limitada a una mdéguine llenadora de
sacos, la descripcidén quedard limitada a la misma para ma-
yor claridad y conveniencia. Debe quedar entendido, no
obstante, que no deseo limitar Ja invencidn en esta forma,

puesto que la invencidn puede ser usada en conexidén con

cualquier méAquina llenadors de paquetes de las que intro-
ducen o afiaden un peso predeterminado de material a cada
uno de los paguetes.

Las mégquinas llenadoras de sacos han sido dise-
fladas anteriormente para el llenado automdgtico de sacos
con una cantidad predeterminada de materiales pulverulen-—
tos. Ias migquinas de este tipo incluyen unos medios pesa-
dores para controlar automdticamente la cantidad de mate-
rial introducida en el saco, y medios para la descarga
sutondtica del saco fuera de la méguina después de que di-
cho 8aco ha recibido la cantidad de material requerida.
Los mecanismos pesadores de las mdgquinas ya existentes no
han 8ido enteramente satisfactorias, sino gque han resulta-

do deficienes en, al menos, alguna de las siguientes carac-
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teristicas: simplicidad, preclsidén y exactitud en la pesa-
de. Esto resulta particularmente cierto en migquinas- expues-
tas al polvo.

Es un objeto de la presente invencidén la provi-
8idn de un mecanismo pesador perfeccionado para las miqui-
nas llenadoras de sacos adaptadas para iptroducir una cen-
tidad predeterminada de material en el interior del saco.
Es otro objeto de la presente invencidn ls provisidn de un
mecanisno pesgdor perfeccionado para mdquinas llensdorsas
de sacos en las que la colocacidn del saco bajo el chorro
no es critico. Bs otro objeto de la presente invencidn la
provisidén de un mecanismo pesador perfeccionado para miqui-
nas llenadoras de sacos, en las cuales, el mecanismo pesa-
dor no resulta relativemente afectado por la presencia del
polvo. Otros objetos y ventajas irdn sugiendo de la descrip-
cidn que sigue, realizads en conexidén con los dibujos gque

8e acompafian, en los cuales:

Ia Figura 1 es una perspectiva diagramdtica del

mecanismo pesador, con exflusidn de la mayor parte del me-

canismo de los medios de mocidn de los medios multiplicado-
res; y

Ia Figura 2 es una vista diagramdtica en perspecti-
va del mecanismo de los medios multiplicadores.

En general, la estructura que logra los objetivos

anteriores, comprende lo siguiente:
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( (1) Un armazén.

(2) Un conducto llenador a ohérro, unido a una ple=~
ca dispuesta verticalmente, estando unide dicha placa al arms-
zén por medio de placas flexibles paralelas.

(3) Medios multiplicadores del movimiento comprendien-
do une serie de palancas y muelles de torsién, estando conecta-
do uno de los elementos de dichos medios mltiplicadores de mo-
vimiento con el conducto llenador, y otro elemento unido a un
mecanismo actuador.

(4) Un mecanismo actuador pars interrumpir el flujo
de material a través del conducto llenador,

(5) Medios amortiguadores para reducir ls vibracidén
en el mecanismo.

Con referencia ahora a los dibujos, una realizacién
preferida del mecanismo pesador es la siguiente:

Un conducto llenador 1 estd rigidamente unido a
la placa 4, soportadora del conducto, la cual, a su vez,
estd unida por las placas flexibles 6 a la placa soporte
posterior 7. Ios soportes anteriores 5 de las placas fle-
Xibles y sus soportes posteriores Ha proporcionan los me-
dios de fijacidn para la unién de la placa 4, s través de
las placas flexibles 6, con la placa sSoporte posterior 7.

Bsta Yltima placa estd unida al soporte principal de hie-
rro dngulo o armazdén 8.

El conducto de llenado 1 estd rodeado por un co-
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1larin ebénico 2 que estd unido rigidamente a la placa 4. Un
guardapolvo 3 rodea al collarﬁﬁ e¢bnico 2 y queda también ri-
gidamente unido a le placa 4 soportadora del conducto 1, que-
dando un espacio anular entre el collar cénico 2 y el guar-
dapolvo 3, estando seflalado dicho espacio anular dor la re-
ferencia 3a. Un tubo respiradero 3b sale del guardapolvo 3
para proveer los medios de unidén de una manguera de vacio
para la aspiracidén del polvo. Se emplea una manguera flexi-
ble 9 para unir el conducto de llenado 1 con un tubo 10 que
se dirige a la tolva o fuente del material que Se envasa.

Un medio mulbtiplicador de movimiento se encuentra
unido, por medio de la harra conectora vertical 11 al guarda-
polvo 3. Opcionalmente, si no se desea el guardapolvo, la ba-
rra conectora vertical 11 puede unirse bien al collarin céni-

co 2 ¢ bien al conducto de llenado l. Este medio multiplica-
dor del movimiento, es como sigue: una barre itrensversal de-
lantera 12 estd unida a la barra vertical conectora 1l. Un
primer par de brazos de palanca 13 estd unido entre la barra
transversal delanteras 12 y la barra transversal posterior l2a.
En un punto intermedio enitre la barra transversal delanters
12 y la barra transversal trasera l2a, los brazos de palanca

13 estdn conectados gl muelle de torsidn 15 por medio de las

abrazaderas 16 de los brazos de palanca. Los extremos del

melle de torsidén 15 estdn sélidamente fijados a las placas

extremas 40 por medio de las abrazaderas 14 y tornillos 17.
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Ies placas extremas 40 estdn fijadas a la placa soporte pos~
terior 7, la que a su vez estd sujeta al armazén 8. La barra
transversal posterior l2a de los brazos de palanca 13 estd
conectada por medio de las barras conectoras verticales 18

a la barra transversal posterior 19 de un segundo par de bra-
zos de palanca 20. En un punto intermedio entra la barra
transversal delantera 25 y la barra transversal posterior 19,
los brazos de palenca 20 estdn unidos al muelle de torsidén
22 mediante las abrazaderas 21. ILos extremos del muelle de
torsidn 22 de las palancas estin sélidamente unidos a las
placas extremas 40 por medio de las abrazaderas 23 y torni-
llos 24,

Ia barra transversal delantera 25 de los brazos de
palanca 20 estd unida por medio de las barras conectoras ver-
ticales 26 a la barra transversal delantera 27 de un tercer
par de brazos de palanca 28, En un punto intermedio entre la
barra transversal delantera 27 y la barra transversal poste—
rior 33, los brazos de palanca 28 estdn unidos al muelle de
torsién 30 por medio de las abragzaderas 29. Los extremos del
melle de torsidén 30 estdn fijados a las placas extremas 40

por medio de las abrazaderas 31 y los tornillos 32.

Un micro-ihterruptor o interruptor magnético 43 es
accionado por la barra transversal trasera 33 de los brazos
de palanca 28. El interruptor estd adaptado para interrumpir

el flujo de material a través del pico de llenado cuando el
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saco unido al mismo ha alcanzado el peso deseado predetermi-
nado, lo que se apreciard con mayor claridad por la descrip-
¢ién que sigue:

Una gula 35 para el contrapeso de equilibrio estd
unida a la barrs transversal delantera 27 y a la barrs trans-
versal traseré 33 mediante los bloques de ajuste, delantero
¥ trasero, 38 y 39, respectivamente. Un contrapeso de equi-
librio 34 se encuentra situado bobre la gula 35 del contra-
peso mediante el tornillo de ajuste 36 del contrapeso al que
Se une el botdén de ajuste 37 para el giro del tornillo 36 so-
bre los blogues de ajuste, delantero ¥y trasero 38 y 39. lLas
barras 41 de blogueo de los muelles Se encuentran unidas a
las placas extremas 40 por medio de los tornillos de fijacidn
42. Ios amortiguadores 44 estén situados en la placa 4 sopor-
tadora del conducto 1 y en los brazos de palanca 28. EL cuer~
po de estos amortiguadores estd montado en soportes adecuados
(no mostrados). Su objeto es amortiguar cualquier vibracién
gue 8e produzes en sl conducto de llenado, brazos de palanca
u otraes partes del mecanismo, evitando asi gue el micro-inte-
rruptor sea accionado prematuramente antes de haber alcenzado
el peso deseado en el saco.

Al hacer un peso, el contrapeso de equilibro 34 es
sitnado de antemano en una posicidén gue permita la entrega

de un predeterminado peso al saco. Al comienzo del ciclo de

pesado, cuando no hay material en el saco (con preferencia
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un saco de vélvula), las dos placas flexibles 6 quedan lige-
ramente curvadas hacla arriba por el contrapeso de equilibrio
34 que reacciona a través de los tres dobles brazos de palan-
ca 28, 20 y 13. Los tres muelles de torsién de los brazos de
palanca 30, 22 y 15 son también regulados a "no peso" para
que presentan una pre-torsién que se oponga a la reaccidén del
contrapeso de equilibrio. Esta pretorsién se ajusta y mantie-
ne en los muelles de torsidn blogqueando las abrazaderass de
sus extremos 31, 23 y 14 en la posicidn adecuada por medio
de las barras de blogueo de los muelles 4l. Cuando sl saco
de védlvula comienze & recibir pso va despareciendo la lige-
ra curvatura hacla arribe de.las placas flexibles 6, asi co-
mo la pretorsién de los muelles 15, 22 y 30. En el aparato
particular mostrado en las figuras 1 y 2, se obtiehe una mul-
tiplicacidén aproximada de 20:1 del movimiento del conducto

de llenado a través de los tres juegos de brazos de palanca.

De esta forma, un movimiento muy pequefio del conducto de lle-
nado, originard un movimiento relativamente grande en la ba-

rra transversal posterior 33 que actia el micro-interruptor

o interruptor magnético.

Habiendo descrito la realizacidn preferida de mi
invencidén, se comprende que Son numerosas las variaciones
que caen dentro del alcance de la misma. Por ejemplo, he mos-
trado una serie de tres brazos de palanca y tres muelles de

torsidén en los medios multiplicadores de movimiento. Un apa-
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reto asi, segin la construccidén explicada, tiene un:factor
de amplificacidén de 20, Resulta evidente que cambiando el
mimero de brazos de palanca y muelles de torsién se obten-
drd una variacién del factor de amplificacidén. Tambien, se
han mostrado los brazos de palanca comprendiendo dos brazos
esencialmente paralelos. Resulta obvio que pueden usarse
mds de dos brazos auWn cuando no hay ventaja aparente. ILos
medios actuadores pueden ser un micro-interruptor, interrup-
tor magndtico u otros medios normalmente disponibles para
efectiar esta funcién. Estos medios actuadores controlan
une véalvula que cierre el suministro de material desde la
tolva o fuente de material.

Ia sensibilidad y precisidn de este mecanismo pe-
sgdor depende de su amplificacidén de movimiento y de la cons-
tancia en la repeticidén de la reaceidn de las placas flexi-
bles y de las barras de torsidn. De acuerdo con ésto, las
placas flexibles y lds muelles de torsién deben hacerse de
acero para muelles de alta calidad para que mantengan su
elasticidad y reaccidén constante.

El mecanismo pesador de nuestra invencidn ofrece
al menos tres importantes ventajas que son:

(1) No es relativamente afectado por el p9lvo, ya
que no se emplean puntos de pivotaje.

(2) Debido al alto factor de los medios multipli-

cadores de movimiento, sélo un pequefio movimimmto del con-

ducto de llenado origina un movimiento relativamente grande
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de la barra transversal que tropiezs con el mecanismo actug-
dor.

(3) E1 conducto de llenado se encuentrz siempre en
un plano relativamente horizontal cuando se mue¥e hacia aba-
jo debido a su pequefio movimiento y a la disposicidn en para=-
lelégramo del arwazén de apoyo, placas soporte y placas flee
xibles. Debido = esto, hay un mismo centro de gravedad paras
el producto y el saco que se estd llenando, con independen-
cia de la colocacidén del saco en uno u otro punto del conduc-
t0 llenador.

Resulta asl evidente que Se presents un mecanismo
pesador, para su uso en mdquinas llenadoras de sacos, que es
gencillo, preciso y confiable bajo todas las condiciones de
trabajo, incluyende la presencia de polvo.

Afn cuando se han descrito realizaciones particula-

res de la invencidn quedard entendido, por supuesto, que la

invencidn no queda limitada a las mismas, ya que pueden ha-

cerse en ella muchas modificaciones; y que se trata por tan-
to, de cubrir con las reivindicaciones anejas cualquiera de

tales modificaciones que calgan dentro del verdadero espiri-
tu y alcance de la invencién.

N_O0 T A

Ia Patente de Introduccidén, que se solicita por
diez afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Iegisla~
cién, deberd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN NECANIS-

MOS PESADORES PARA MAQUINAS LILENADORAS DE SACOS", seguin



Fuente de Procedencia de la Patente en U. S. A. n? 3.,075.595,
de acuerdo con las caracteristicas esenciasles de las siguientes

REIVINDICACTIONES

12,- Perfeccionamientos en mecanismos pesadores pa-
5, Ya mégquinas llenadoras de sacos, caracterizados porque com-
prendenz'una estructura de armazdén; une placa posterior de
goporte verticalmente dispuesto y conectada a dicha estruc-
tura de armazén; un par de placas extremas unidas & dicha
placa posterior de soporte; una placa anterior de soporte
10, verticalmente dispuesia gue lleva unido a la mismg un con~
ducto llenador, estando adaptado dicho conductoc pars su co-
mmicacién con uns fuente de materisl y dejar pasar dicho
material transversalmente a su través, un par de placas fle~
xibles verticalmente espaciadas y unidas entre dichas placas
15. de soporte anterior y posterior; un medio actuador adaptado
pera efectuar la interrupcidén del flujo de material que pa=-
8a a través de dicho conducto llenador; y un medio multipli-
cador de movimiento gque funciona entre dicha placa anterior
de soporte y dichos medios accionadores, para que un ligero
20, movimiento descendente del conducto llenador produscea el
corte del suministro de heterial que entra en el saco cuan-
do éste alcanza un peso predeterminado, comprendiendo dicho
medio multiplicador de movimiento una pluralidad de pares
de brazos de palanca interconectados y horizontalmente dis-

25. puestos, teniendo cada uno de dichos pares barras transver-
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Bales anterior y posterior y un muelle de torsién fijado a
los brazos de palanca en un punto intermedio entre dichas
barras transversales anterior y posterior, quedando unidos
los extremos de dichas barras de torsién a dichas placas
extremas, quedando unida la barra transversal anterior del
primer par de brazos de palanca a dicha placa anterior de
gsoporte, quedando unido el dltimo par de dichos brazos de
palanca a un contrapeso de equilibrio por medio de una gula
de contrapeso unida a las barras transversales anterior y
posterior del mismo; quedando unido dicho Wltimo par de bra-
zos de palanca en relacidén funcional con dichos medios actua-
dores.

22, Perfeccionamientos en mecanismos pesadores pa=-
ra miquinas llenadoras de sacos, caracterizados porgue com-
prenden una estructurs de armazdn; una placa posterior de so-
porte verticalmente dispuesta y conectada dicha estructura
de armazdén; un par de placas extremas unidas d dicho placa
posterior de soporte; una placa anterior de soporte que lle-
ve unido a la mismg un conducto llenador, estando adaptado
dicho conducto para su commicacidn con una fuente de mate-
rial y dejar pasar dicho material transversalmente a su tra-
vés; un par de placas flexibles verticaelmente espaciadas y
munidas entre dichas placas de soporte anterior y posterior

para formar un paralelogramo y mantener unos planos relati-

vanente vertical y horizontal con independencia del movimien-
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to del conducto llenador; un medio multiplicador del movi-
miento; un medio actuador adaptado para efectuar el corte
de suminisiro de material que fluye al interior del saco
al alcanzar éste un peso predeterminado, comprendiendo di-
cho medio multiplicador de movimiento tres pares de brazos
de palanca horizontalmente dispuestos e interconectados, te-
niendo berras transversales anterior y posterior, y un mie-
lle de torsién dispuesto perpendicularmente y fijado a cada
uno de dichos pares de brazos de palance en un punto inter—
medio entre dichas barras trabsversales anterior y poste-
rior, estando unidos dichos muelles de torsién por sus ex-
tremos a dichas placas extremas, quedando situado el pri-
mero de dichos brazos de palanca en posicién intermedia
entre el segundo y tercer par, estando conectada la barra
transversal anterior de dicho primexr par a dicha placa
enterior de soporte; y un contrapeso de equilibrio unido
al tercer par de brazos de palanca para quedar en relacidn
funcional con dichos medios actuadores.

38.~ Perfeccionamientos en;mecanismos pesadores pa-
ra mdquinas llenadoras de sacos, caracteriZados porgque com-
prenden: un medio unitario de soporte; un conducto llenador
adaptado pars su conexidn con una fuente de material y dejar
pasar dicho material transversalmente a su través; un medio

de soporte para dicho conducto llenador; al menos dos placas

flexibles metdlicas de longltud sustancialmente igusl y dis-
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puestas paralelamente en relacidén espaciada para unir dicho

medio unitario de soporte con dicho medio de soporte para
dicho conducto llenador, con los puntos de unién de dichas
placas flexibles metdlicas a dicho medio unitario de sopor-
te dispuestos sustancialmente en el mismo plano; un medio
actuador adaptado para efectuar la interrupcidén flel flujo
de materisl que pasa a través de dicho conducto llenador;
y un medio multiplicador del movimiento de torsidn unido
rigidemente a dicho medio unitario de soporte y comnicani:
do con dicho medio de soporte del conducto llenador y con
dicho medio actuador,

48,~ Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
para mdquinas llenadoras de sacos, caracterizade® porque tie—
ne1 solamente dos de dichas placas flexibles metédlicas.

58,~ Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
pare nmdauinas llenadoras de sacos, caracterizados porque com-
prenden: un medio unitario de soporte; un conducto llenador
alargado adaptado para su comunicacidén con una fuente de ma-

terial y dejar paesar dicho material transversalmente a su
través; un medio de soporte para dicho conducto 11§nador;

dos placas flexibles metdlicas de longitud sustancialmente
igual, y paralelamente dispuestas en relacidn espaciadas y

en sustancial alinesamiento axial para unirse a dicho medio
unitario de soporte y a dicho medio de soporte para el con-

ducto llenador; un medio actuador adaptado para efectuar la



interrupcidn del flujo de material que pasa a través de di-
cho conducto llenador; y un medio multiplicador de movimien-
t0 que commica con dicho medio de soporte para el conducto
llenador y con el medio actuador, comprendiendo dicho medio
5. maltiplicador del movimiento une palanca fijads pivotable-

mente sobre un punto intermedio de la misma sobre un muelle

de torsidn dque se encuentra unido rigidemente a dicho medio
witario de soporte.
68,~ Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
10. para mdquinas llenadoras de sacos, caracterizados poxrque
comprenden: un conjunto de soporte incluyendo un miembro
de placa posterior gue lleva sobresaliendo perpendicular-
mente un primero y segundo miembros de pleca lateral uni-
dos rigidamente a la misma; un conducto llenador adaptado
15, para su conexién con una fuente de material y dejar pasar
dicho material transversalmente a su través; una placa so-
porte para el conducto llenador; dos placas flexibles meté-
licas de longitud sustancialmente idéntica dispuestas para-
lelamente en relacidn espaciada para unir dicho miembro de
20. ©placa posterior y dicha placa soporte para el conducto lle- .
nador; un medio actuador adaptado para efectuar la interrup-
cién del flujo de material que pasa a través de dicho con-
ducto llenador; un medio multiplicador de movimiento que co=-

minica con dicho medio soporte del conducto llenador y con

25. dicho medio actuador, comprendiendo dicho medio multiplica-
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dor una pluralidad de palancas interconectadas, estando ca~-
da una de dichas palancas sujetas pivotablemente en un pun-—
to intermedio de las mismas a un muelle de torsidn que tie~
ne sus extremos unidos rigidamente a dichos miembros de pla-~
ca lateral.

78,~ Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
para miquinas llenadoras de sacos, segin reivindicacidén 68,
en los que dichas palancas comprenden unos miembros de arma-
zén rectangular dispuestos paralelamente y en relacidn espa-
ciada.

82,.- Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
para mdquinas llenadoras de sacos, segun reivindicacién 68,
en log que dichas palancas comprenden tres miembros de arma-
zén rectangular dispuestos paralelamente y en relacién espa-
clada.

98,.. Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
para mdquinas llenadoras de sacos, segin reivindicacidn 68,
en los que lsa palanca que comunica directamente con dicho
medio actuador estd provista de un medio de contrapeso.

108,~ Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
para méquinas llenasdoras de sacos, Segun reivindicacién 74,
en los cuales el miembro armazdén de palanca que comunica
directamente con dicho medio actuador estd provisto de un

contrapeso de equilibrio cuya posicidén es ajustable.

118,~ Perfeccionamientos en mecanismos pesadores
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pare miquinas llenadoras de sacos, segin reivindicacidn 82,
en los cuales, el miembro armazdén de palanca que comunica
directamente con dicho medio actuador, estéd provisto de un
contrapeso de equilibrio cuya posicidn es ajustable.

128,~ PERFECCIONAMIENTOS EN MECANISMOS PESADORES
PARA MAQUINAS LLENADORAS DE SAGOS.

Segiin queda sustancialmente descritio en la presen-
te memoria, que consta de diecisiete Hejas escritas a méqui-

na por una sola cara y dibujos.

Madrid, 11 de Mayo de 1965
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