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La presente patente de introducción se re­
f ie re  a un procedimiento y d ispositivo para m etalizar v i­
drios o lunas, que tiene  como aplicación principal producir 
una pelícu la  metálica (fundamentalmente a base de cobre, 
pero que puede ser de otros m etales), fuertemente adherida, 
sobre una estrecha banda, de unos ochos o diez milímetros 
de ancho, en los cuatro costados o bordes superfic ia les de 
los v id rios o lunas.

El objeto de la s  pe lícu las a s í establecidas, 
es que sirvan de soporte o cama a o tra  pe lícu la  po sterio r 
de estaKo, depositada en calien te  sobre l a  an te rio r, con 
e l f in  de que sobre esta  última pueda soldarse ya de canto 
o de plano perpendicularmente o en ángulo, p re tinas, t i r a s  
o chapas m etálicas, e tc . De esta  manera se consigue lo  que 
de otro modo se ría  imposible, esto es, un ir con toda garan­
t í a  de re s is ten c ia  v id rio  con metal.

El procedimiento que se re iv indica está  des­
tinado fundamentalmente a tener aplicación en la  unión por 
los bordes de hojas de v id rio  plano de la  misma medida, colo 
cadas paralelamente a c ie r ta  d istancia  entre s í ,  dejando 
entre e llo s  (dos o mas v id rios) espacios o cámaras de sepa­
ración. La perfecta  unión entre v idrio  y metal hace que e l 
cerramiento de estas cámaras garantice la  estanqueidad de 
e lla s , con lo que e l a ire  que contienen, previamente deshi­
dratado, no puede nunca mezclarse con e l a ire  ex te rio r. Cons. 
tituyendo e l conjunto un excelente vidrio  a is lan te  tórmico 
y acústico.
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Las fases y ca rac te rís tica s  esenciales del 
procedimiento a que nos referimos son:

-  e l metal que se u t i l ic e ,  para producir la  
primera pe lícu la  sobre e l v id rio , es lanzado en ca lien te , a 
modo de una pulverización, por medio de a ire  comprimido:

-  e l metal se prepara previamente en forma 
de alambre y con 6l se alimenta automáticamente un soplete 
o boquilla, que a su vez recibe una mezcla de gas propano 
y a ire , que a l quemarse produce e l ca lo r neoesario y su fi­
ciente para fundirlo, y a s í fundido, en estado líquido, es 
proyectado, por e l impulso de un chorro de a ire  comprimido, 
sobre e l borde de la s  lunas o v id rios;

-  previamente los bordes de las  lunas o v i­
drios se calientan, hasta una temperatura de unos 1009(3, 
por medio de llamas suaves, producto de un mezcla de gas 
propano y a ire ;

-  una vez metalizado e l borde de la  luna con 
l a  aleación que tiene  por base el cobre o metal equivalen­
te ,  es posible producir sobre ól o tra  pe lícu la  de estaño, 
sobre la  que puede ya soldarse p retinas o t i r a s  de plomo o 
sus aleaciones.
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En este proceso, que hemos esquematizado, 
hay que tener en cuenta la s  siguientes observaciones:

-  e l metal que se funde y pulveriza usualmen­
te  constituye una aleación especial a base de cobre-cromo-ti 
tanio , en la  proporción de 96% Co. de 1,75 á 2,25% Ti. de 
0,25 á 0,75% Cr. y no debe contener mas del 0,20% s í l ic e  n i
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mas del 0,10% de h ierro ; y e l alambre que con t a l  metal se 
prepara debe tener una conformación uniforme y diámetro 
constantemente exacto de 1,5 á 3mm.;

-  e l  calentamiento previo de los bordes de 
la s  lunas o v id rios tiene  por objeto impedir que e l "choque 
térmico" del metal ca lien te  a l  dar sobre e l v idrio  rompa 
a éste ;
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-  e l chorro o proyección pulverizada de me­
t a l  ca lien te  se lim ita  por medio de un aro rodante, o coro­
na c ircu la r, que rodea la  p is to la  o soplete, situado entre 
l a  boca del soplete y e l borde del v id rio , para co rta r e l 
chorro o pulverización de metal fundido, de manera que la  
pe lícu la  m etálica aparezca con e l  borde in te r io r  perfecta­
mente limpio, claro, recto y paralelo a l  ex te rio r, limitado 
precisamente por e l  borde del v id rio . Así se logra una ban­
da de metalización de ancho constante a voluntad, sobre la  
superficie de los v id rios o lun-as, en sus partes extremas 
a p a r t i r  de su borde, paralelamente a ó l, y hacia e l in te ­
r io r  de los mismos?

-  a ese aro o corona se le  imprime movimien­
to  c irc u la r sobre su centro, para que,al l im ita r  e l chorro 
de metal fundido, no se acumule óste siempre sobre la  misma 
zona del aro, de t a l  manera que a l  hacerlo de manera conti­
nuada sobre la s  sucesivas partes del borde del aro o coro­
na, permita lim piarlo y descargarle de la  acumulación sobre 
ó l, del metal fundido que no se proyecta sobre e l borde de 
l a  luna.
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Entre las  disposiciones que pueden u t i l iz a r ­
se para la  realización del procedimiento, de un modo prefe­
rente se reiv indica la  siguiente:

-  la  boquilla o soplete para fundir la  alea­
ción metálica se coloca, convenientemente situada, sobre el 
borde de una mesa, por la  que se desliza mecánicamente una 
especie de tap ia  rodante, que sirve de vehículo a la s  lunas 
o vidrios sobre los que se ha de producir e l metalizado; 
cuyo tap iz  rodante está formado por p e rf ile s  de hierro  o 
madera a to rn illados, unidos o ensamblados, perpendicularmen­
te  en sus bordes, a dos cadenas movidas, paralelamente en 
los extremos de la  mesa, por piRones o ruedas dentadas;

-  sobre los v idrios o lunas colocados en e l 
lugar exacto en e l tap iz  rodante, va dispuesto un soplete 
que proyecta e l metal fundido, de manera que guarden siempre 
l a  misma posición re la tiv a  entre borde de v idrio  y soplete;

-  un pivote que pone en marcha la  alimenta­
ción del alambra a l soplete, es accionado en su desplazamien 
to  por e l v idrio  o luna, cuyo borde va a se r metalizado a l 
soplete;
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-  existe otro dispositivo que automáticamente 
-corta e l paso de alambre, cuando ha terminado de pasar e l
borde de la  luna o vidrio a m etalizar;

-  e l mechero o soplete está  encendido de ma­
nera constante mientras dura e l trab ajo , pero la  fusión de 
metal solamente se pone en marcha cuando va a pasar bajo á l 
los v idrios o lunas a m etalizar.
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En la  aplicación del procedimiento y d isp o siti­
vo que se re iv indica , caben m últiples modalidades, tanto  en 
lo  que se re fie re  a l  empleo de diversos m ateriales y a la s  
d is tin ta s  formas de re a liz a r  la s  operaciones o fases del tra4  
bajo, como en lo que concierne a l  d ispositivo que será en ca­
da caso de la s  ca rac te rís tic a s , tamaños, m ateriales y formas 
que se juzguen adecuados, sin  que la s  variaciones que se 
hagan en cualquiera de los extremos apuntados o en otros de­
ta l le s  de presentación o ejecución, afecten a la  esen c ia li- 
dad reivindicada, por lo que la s  aplicaciones que se hagan 
del procedimiento y dispositivo a que nos referimos, con 
cualquiera de esas modificaciones, no serán sino variantes 
igualmente comprendidas y protegidas por e l presehte reg is­
tro .
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La presente patente de introducción, compren­
de la s  siguientes reivindicaciones:

1 . -  Procedimiento y dispositivo para metali­
zar v id rios o lunas, caracterizados porque e l procedimiento 
comprende, como fase previa: por una parte , preparar la  aba­
ción, a base de cobre o metal equivalente, en forma de alam­
bre; y por o tra  calen tar los bordes de la s  lunas o v id rios, 
hasta una temperatura de unos 1003C, por medio de llamas 
suaves, producto de una mezcla de gas propano y a ire .

2 . -  Procedimiento y d ispositivo , según la  
reivindicación an te rio r, caracterizados porque como segunda
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fase, con e l alambre preparado, se alimenta automáticamen­
te  un soplete o boquilla, que a su vez recibe una mezcla 
de gas propano y a ire  y e l  metal fundido, se proyecta en es­
tado líquido, por un chorro de a ire  comprimido, sobre e l 
borde de las  lunas o v id rios calentados previamente.

3. -  Procedimiento y d ispositivo , según la s  
reivindicaciones an terio res, caracterizados porque e l metal 
que se funde y pulveriza está  constituido por una aleación 
a &ase de cobre-cromo-titanio, en la  proporción de 96% Co. 
de 1,75 á 2,25% Ti. de 0,25 á 0,75% Cr. sin  contener más
de 0,20% de s íl ic e  hi de 0,10% 3e h ierro ; y e l alambre se 
prepara con una conformación uniforme y diámetro constante­
mente exacto de 1,5 á 3 mm.

4 . -  Procedimiento y d ispositivo , según las  
reivindicaciones an te rio res, caracterizados porque una vez 
metalizado e l borde de la  luna, con l a  aleación que tiene  
por base e l cobre o metal equivalente, se produce sobre úl 
o tra  pe lícu la  de estaño.

5 . -  Procedimiento y d ispositivo , según la s  
reivindicaciones 1 á 3, caracterizados porque la  proyección 
pulverizada de metal ca lien te , se lim ita  por medio de un aro 
"rodante, que rodea la  p is to la  o soplete, situado entre la  
boca del soplete y e l borde del v id rio , a cuyo aro se impri­
me movimiento c ircu la r sobre su centro.

6 . e Procedimiento y dispositivo , se^ún las  
reivindicaciones 1 á 3, caracterizados porque e l d isp o siti­
vo comprende: una mesa, por la  que se desliza mecánicamente
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un tap iz  rodante, vehículo de la s  lunas o v id rios sobre los 
que se ha de producir e l metalizado; cuyo tap iz  rodante esta 
formado por p e rf ile s  a to rn illados, unidos o ensamblados, 
perpendicularmente en sus bordes, a dos cadenas movidas, 
paralelamente en los extremos de la  mesa, por pihones o rue­
das dentadas; un soplete que proyecta el metal fundido, di­
puesto en forma que guarden siempre la  misma posición re la ­
t iv a  e l  borde del v idrio  y el soplete; un pivote, que pone 
en marcha la  alimentación del alambre a l áoplete, accionado 
en su desplazamiento por e l v idrio  o luna; otro dispositivo 
que automáticamente corta e l paso de alambre, cuando ha t e r ­
minado de pasar e l borde de l a  luna o v idrio  a m etalizar; 
y e l mechero o soplete^: encendido durante e l trab ajo , mien­
t ra s  la  fusión de metal solamente está  en marcha cuando pa­
san bajo ól lo s vidrios o lunas a m etalizar.

6 .-  Procedimiento y d ispositivo para metali­
zar vidrio  o lunas.

Según se describe y re iv indica en l a  presen­
te  memoria descriptiva, la  cual consta de s ie te  hojas fo l ia ­
das y e sc rita s  a máquina por una solar-cara.

Madrid, a 11 de Mayo de 1.965.
CARLOS ROESa.P.,'
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