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La presente patente de introduceién se re-
fiere a un procedimiento y dispositivo para metalizar vi-
drios o lunas, que tiene como aplicacidn principal producir
wa pelicula metdlica (fundementalmente & base de cobre,
pero que puede ser de otros metales), fuertewents adherida,
pobre una estrecha banda, de unos ochos o diez milimetros
de ancho, en los cuatro costados o bordes superficiales de
los vidrios o lunas.

El objeto de las peliculas as{ establecidas,
es que sirvan de soporte o cama a otra pelicula posterior
de estalio, depositada en caliente sobre la anterior, con
el fin de que sobre esta Ultime pueda soldarse ya de canto
o de plano perpendicularmente o en dngulo, pretinas, tiras
o chapas metdlicas, etc. De esta manera se consigue lo que
de otro modo seriz imposible, esto es, unir con toda garan-
tia de resistencia vidrio con metal.

El procedimiento gue se reivindica estd des—
tinado fundamentalmente o tener aplicacidn en la unién por
los bordes de hojas de vidrio plano de la misma medida, colom
cadas paralelamente a cierta distancia entre si, dejando
entre ellos (dos o mas vidrios) espacios o cémaras de sepa-
-racién. La perfecta unidén entre vidrio y metal hace que el
cerramiento de estas cdmaras garantice la estanqueidad de
ellas, con lo que el aire que contienen, previamente deshi=
dratado, no puede nunca mezclarse con el aire exterior. Cong
tituyendo el conjunto un excelente vidrio aislante térmico

y acidstico.
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Lag fases y caracteristicas esenclales del
procedimiento a que nos referimos son:

- el metal que se utilice, para producir la
primera pelicula sobre el vidrio, es lanzado en caliente, a
modo de une pulverizacidn, por medio de aire comprimido:

- ol metal se prepara previamente en forma
de alambre y con é1 se alimenta automdticamente un soplete
0 boquilla, que a su vez recibe una mezcla de gas propano
y alre, que al quemarse produce el calor necesario y sufi-
ciente para fundirlo, y asi fundido, en estado liquido, es
proyectade, por el impulso de un chorro de aire comprimido,
sobre el borde de las lunas o vadrios;

- previamente los bordes de las lunas 0 vi-
drios se calientan, hasta una temperatura de unos 10020,
por medio de llamas suaves, producto de un mezcla de gas
propano y aire;

- una vez metalizado el borde de la luna con
la aleacidn que tiene por base el cobre o metal equivalen-
te, es posible producir sobre &1 otra pelicula de estafio,
sobre la que puede ya soldarse pretinas o tiras de plomo o
sus aleaciones,

En este proceso, que hemos esquewmatizado,
hay que tener en cuenta las siguientes observaciones:

- el metal que se funde y pulveriza usualmen-
te constituye una aleacidn especial a base de cobre-cromo-ti
tanio, en la proporcidn de 96% Co. de 1,75 4 2,254 Ti. de

0,25 4 0,75% Cr. y no debe contener mas del 0,20% silice ni
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mas del 0,10% de hierro; y el alambre que con tal metal se
prepara debe tener una conformacidn uniforme y didmetro
constantemente exacto de 1,5 4 3mm.;

- el calentamiento previo de los bordes de
lag lunas o vidrios tiene por objeto impedir que el "chogque
térmico" del metal caliente sl dar sobre el vidrio rompa
a éate;

- el chorro o proyeccién pulverizada de me-
tal caliente se limita por medio de un aro rodante, o coro-
na circular, que rodea la pistola o soplete, situado entre
la boca del soplete y el borde del vidrio, para cortar el
chorro o pulverizacidn de metal fundido, de manera que la
pelicula metdlica aparezca con el borde interior perfecta-
mente limpio, claro, recto y paralelo al exterior, limitado
precisamente por el borde del vidrio. Asi se logra una ban-
da de metalizacidn Ge ancho constante a voluntad, sobre la
superficie de los vidrios o lun-as, en sus partes extremas
a partir de su borde, paralelamente a €1, y hacia el inte-
rior de los niswmosy

- & ese aro o corona se le impriue movimien-
to circular sobre su ceniro, para que,al limitar el chorro
~de metal fundido, no se acumule éste siempre sobre la misma
zona del aro, de tal maners que al hacerlo de meners conti-
nueds sobre las sucesivas partes del borde del aro o0 coro-
na, permite limpiarlo y descargarle de la gcumulacidn sobre
é1, del metal fundido que no se proyecha sobre el borde de

la luna,
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Entre las disposiclones que pueden utilizar-
ge para la realizacién del procedimiento, de un modo prefe-
rente ge reivindica la sigulentes

- la boquilla o soplete para fundir la alea-
cibn metdlica se coloca, convenlentemente situada, sobre el
borde de una mesa, por la que se deslisza mecdnicamente una
especie de tapia rodante, que sirve de vehiculo & las lunas
0 vidrios sobre los gque se ha de producir el metalizado;
cuyo tapiz rodente estd formado por perfiles de hierro o
madera atornillados, unides o ensamblados, perpendicularmen=—
te en sus bordes, a dos cadenas movidas, paralelamente en
los extremos de la mesa, por plfiones o ruedas dentadas;

- gobre los vidrios o lunas colocados en el
logar exacto en el tapiz rodante, va dispuesto un soplete
que proyecta el metal fundido, de manera que guarden siempre
la misma posicidn relativa entre borde de vidrio y soplete;

-~ un pivote que pone en marcha la alimenta-
cién del alambre al soplete, es accionado en su desplazamien
to por el vidrio o luna, cuyo borde va a ser metelizado al
soplete;

- existe otro dispositivo que automdticamente
-corta el paso de alambre, cuando ha terminado de pasar el
borde de la luna o vidrio a metalizar;

~ el mechero o soplete estd encendido de ma-
ners constante mientras dura el trabajo, pero ls fusién de
metal solamente se pone en marcha cuando va a pasar bajo &1

los vidrios o lunas a mebalizar.
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En la aplicacién del procedimiento y disposif
vo que se reivindica, caben miltiples modalidades, tanto en
lo que se refiere al empleo de diversos materiales y a las
distintas formag de realizar las operaciones o fases del trad
bajo, como en lo que concierne el dispositivo que serd en cad
da caso de las caracterisiticas, tawafios, materiales y Fformas
que se juzguen adecuados, sin que las variaciones que se
hagen en cualquiera de los extremos apuntados o en otros de-
talles de presentacidn o ejecucidn, afecten a la esenciali-
dad reivindicada, por lo que las aplicaciones que se hagan
del procedimiento y dispositivo a que nos referimos, con
cualquicra de esas modificaciones, no serdn sino variantes
igualmente comprendidas y protegidas por el presehie regis-
tro,.
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La presente patente de introduccidn, compren-
de las sigulentes reivindicaciones:

1.,=- Procedimiento y disgpositivo para metali-
zar vidrios o lunas, caracterizados porque el procedimiento
couprende, como fase previa: por wna parte, preparar la gbka-
c¢idn, = base de cobre o metal equivalente, en forma de alam-
bre; y por otra calentar los bordes de las lunas o vidrios,
hagta una temperatura de unos 1008C, por medio de llamas
suaves, producto de una mezcle de gas propano y aire.

2.~ Procedimiento y dispositivo, segin la

reivindicacidn anterior, caracterizados porque como segunda
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fase, con el alambre preparado, se alimenta automdticamen-
te un soplete o boquilla, que a su vez recibe una mezcla
de gas propano y aire y.el metal fundido, se proyecta en es-
tado 1{quido, por un chorro de aire comprimido, sobre el
borde de las lunas o vidrios calentados previamente.

3.= Procedimiento y dispositive, segfn las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el metal
que se funde y pulveriza estd constituido por una aleacién
a base de cobre-cromo-titenio, en la proporcidén de 96% Co.
de 1,75 & 2,25% Ti. de 0,25 4 0,75% Cr. sin contener mds
de 0,20% de sflice hi de 0, 10% de hierro; y el alambre se

prepare con una conformacidn uniforme y diddietro constante

mente exacto de 1,5 & 3 mm,

4.~ Procedimiento y dispositivo, seglin las
reivindicaciones anteriores, caractierizados porque una vez
metalizado el borde de la luna, con la aleacidén que tiene
por base el cobre o metal equivalente, se produce sobre é1
otra pelfcula de estafio.

5.~ Procedimiento y dispositivo, segin las

reivindicaciones 1 4 3, caracterizados porque la proyeccién

pulverizada de metal caliente, se limita por medio de un aro
“rodante, que rodea la pistola o soplete, situado entre la
boeca del soplete y el borde del vidrio, a cuyo aro se impri-
ne movimiento circular sobre su centro.

6.6 Procedimiento y dispositivo, seflin las
reivindicaciones 1 4 3, caracterizados porque el dispositi-

vo comprende: una mesa, por la que se desliza mecdnicamente
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| formado por perfiles atornillados, unidos o ensamblados,

| perpendicularmente en sus bordes, a dos cadenas movidas,

wn tapiz rodante, vehiculo de las lunas o vidrios sobre los

que se ha de producir el metalizado; cuyo tapiz rodante estﬁ

paralelamente en los extremos de la mesa, por pifiones o rue-
das dentadas; un soplete que proyecta el metal fundido, di-
puesto en forma que guarden siempre la misme posicién rela-
tiva e: borde del vidrio y el soplete; un pivote, que pone
en marcha la alimentacién del alambre al doplete, accionado
en su desplazamiento por el vidrio o lunaj; otro dispositivo
que automdticamente coria el paso de alambre, cuando ha ter-
minado de pasar el bor@e de la lung o vidrio a metalizar;
y el mechero o sopletek encendido durante el frabajo, mien—
tras la fusidn de metal solamente estd en marcha cuando pa-
sen bajo é1 los vidrios o lunas a metalizar.

6+~ Procedimiento y dispositivo para metali-
zar vidrio o lumag,

Sezln se describe y reivindica en la presen~
te memoria desecriptiva, la cual consta de siete hojas foliaw-

das y eseritas a mdquina por una sola~cara,

Madrid, a 11 de Mayo de 1,965.

CARLOS ROEB
np./;’ ‘
ei{,{é -
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