
PATENTE DE INVENCION 
0"*-I-*L Case 308

"Perfeccionamientos en la construcción de tubos textiles 
sin costura ".

CANADIAIT INDUSTRIES LIMITED, entidad canadiense, resi- 
dentes en 630 Dorchester Boulevard W.Montreal, Provin- 
cia de Quebec, Canada.

Este invento se relaciona con tubos 
textiles y, más en particular, con un perfeccionamien­
to en el alisado de tubos de papel que se usan en la - 
industria textil como devanadores para ovillar en los 

5. mismos el hilado de filamento.
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una pluralidad de capas enrolladas de papel se han - 
utilizado durante mucho tiempo en la industria textil 
como portadores de hilados de filamento suministrados 
por los fabricantes de hilaturas a los fabricantes - 
textiles. Dichos tubos de papel portadores del hila 
do tienen la ventaja de su bajo costo y por consiguien 
te solo necesitan emplearse una vez y tirarse después 
de su uso, eliminando así la necesidad de tener que de_ 
volverlos vacíos a los fabricantes de hilaturas. No 
obstante se ha averiguado, que los tubos de papel de 
bajo costo no son satisfactorios para usarse con hila 
dos de fino denler, es decir, hilados por debajo de - 
100 denier. Cuando los hilados de aproximadamente me 
nos de 100 denier se devanan en tubos de papel de ba­
jo costo, los filamentos del hilado tienden a adherir 
se o a enredarse en pliegues u otras imperfecciones - 
en la superficie del tubo produciendo filamentos ro - 
tos y rompiéndose el hilo cuando se quita la capa de 
hilado próxima al tubo. Además, el hilo que se pone 
en contacto con el tubo tiende a achaflanarse, lo que 
supone una dificultad en las uniones subsiguientes de 
los extremos del hilado y puede producir imperfeccio­
nes visibles en el tejido al que se incorpora el hila 
do.

Para resolver las dificultades men 
donadas, la industria textil ha empleado normalmente 
tubos metálicos de superficie dura para los hilados - 
de fino denier. Dichos portadores de hilado, aún cuan 
do han solucionado los problemas mencionados, han supues_30.
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to un gran gasto a los productores de hilaturas. Pues 
to que el coste inicial de los tubos metálicos porta­
dores de hilados es elevado, es necesario que dichos 
tubos se devuelvan al productor para volver a utilizar 
se. Antes de volver a usarse, los tubos metálicos - 
exigen una cuidadosa inspección por si pudieran estar 
deteriorados y, cuando es necesario, las superficies 
que se ponen en contacto con el hilado tienen que vol 
verse a refinar y pulimentar. En un intento para evi 
tar el alto gasto que suponen las operaciones de ins­
pección y retoque, algunos proveedores de hilaturas - 
han empleado caequillos de plástico moldeado duro, - 
desmontables y sin posterior utilización, que se aco­
plan encima de los tubos metálicos. No obstante, di­
chos casquillos de plástico son en si de fabricación 
cara y no eliminan la necesidad de tener que devolver 
los devanadores de tubo metálico a los proveedores de 
hilaturas.

Uno de los objetos de este invento 
es proporcionar un tubo perfeccionado textil de papel 
de fabricación económica.

Otro de sus objetos es proporcionar 
un tubo textil de papel con una superficie suave, sin 
costura, que pueda utilizarse para hilados de filamen 
to de fino denier.

Un objeto adicional de este inven­
to es proporcionar un tubo textil de papel para hila­
dos de filamento de fino denier que pueden tirarse - 
después de usarse una sola vez.

30 Estos y otros objetos del presente



invento irán apareciendo en el transcurso de su des­
cripción.

El tubo textil perfeccionado de ess 
te invento comprende, en combinación, un tubo de car- 

5. tón de fibra consistente en una pluralidad de capas - 
enrolladas de papel y una cubierta exterior consisten 
te en un casquillo de pared delgada de material tercio 
plástico elástico.

El tubo de cartón de fibra puede -- 
10. ser cualquier tubo de papel enrollado o devanado en 

espiral de los conocidos en el oficio. Cuando se uti 
lizan como portadores de hilaturas, dichos tubos sue­
len comprender de 5 a 15 capas de papel de estraza o 
de grado similar. Las capas se adhieren entre si por 

15. medio de un adhesivo. El grosor de pared de dichos - 
tubos varía normalmente de los 3 a los 19 milímetros 
y el tubo puede variar en longitud de 15 a 75 cm.

El casquillo exterior elástico de 
pared delgada del tubo textil de este invento puede - 

20. estar hecho de cualquier material termoplástico apro­
piado. Se ha hallado que el politeno es apropiado, - 
pero se hará, evidente a aquellos duchos en el oficio - 
que se pueden emplear con éxito otros tipos de materia 
les. No obstante, se comprenderá que un material que 

25. sea excesivamente blando y que carezca de resistencia 
a la acción de corte de los filamentos de hilados no 
es apropiado. En forma similar, un material que ca­
rezca de la elasticidad y suavidad suficientes, tampo 
co es apropiado. Se emplea de preferencia el tubo de 

30. plástico conocido en el oficio como "tubo sin costura"



o "liso" para que no hayan cósturas o rebordes en la 
superficie del tubo textil.

El caequillo exterior elástico pue 
de acoplarse al núcleo de cartón de fibra eligiendo - 
un trozo de tubo de plástico elástico de pared delga­
da de un diámetro ligeramente inferior al diámetro ex 
terior del núcleo de cartón de fibra y de longitud - 
apropiada, estirando dicho tubo y haciéndolo pasar por 
encima del núcleo de cartón de fibra por medios mauua 
les o por medio de un aparato apropiado para este fin. 
Debido a la naturaleza elástica del material de enca­
misado, se consigue una fuerte adherencia entre esto 
y el núcleo de cartón de fibra. Cualquier exceso de 
material plástico que pudiera sobresalir del largo del 
núcleo de cartón de fibra, puede cortarse sencillamen­
te con cualquier dispositivo cortante adecuado.

Por lo expuesto, se pondrá de mani­
fiesto que el tubo textil perfeccionado de este inven­
to representa una solución económica a una necesidad - 
sentida en el ramo textil desde hace tiempo. El con­
junto de tubo de cartón de fibra y el caequillo exte­
rior de plástico proporcionan un sencillo y eficaz me 
dio de conseguir una superficie sin costura y suave - 
apropiada para hilados de filamento de fino denier. - 
Además, dicho tubo textil, debido a su bajo coste, tie 
ne la ventaja de poderse tirar después de su uso elimi 
nando de esta forma el gran gasto que supone la compra, 
mantenimiento y uso repetido de los tubos de metal. De 
bido a su superficie exterior suave y elástica, no exis 
ten los problemas de que el filamento se enrede, rompa,
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se achaflane en sus extremos.
N O T A
Descrita suficientemente la natura 

leza del invento, así como la manera de realizarlo en 
la práctica, debe hacerse constar que las disposicio­
nes anteriormente indicadas son susceptibles de modi­
ficaciones de detalle en cuanto no alteren su princi­
pio fundamental. También se hace constar que el in­
vento corresponde a una solicitud de patente presenta 
da en Ganada con fecha 7 de mayo de 1.964, bajo el nú. 
mero 902.283, acogiéndose por tanto a los beneficios 
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido in­
vento y por lo que se solicita Patente de Invención - 
por 20 años en España sobre: "PEREECCI0NAI3ENT0S EN - 
LA CONSTRUCCION DE TUBOS TEXTILES SIN COSTURA"; caras 
terizándose por lo siguiente:

la.- Perfeccionamientos en la cons 
trucción de tubos textiles sin costura, de bajo coste, 
que comprenden el dotar a un tubo de fibra de cartón, 
consistente en una pluralidad de capas enrolladas de 
papel, de una envoltura exterior consistente en un cas 
quillo o encamisado de pared delgada de material termo 
plástico elástico.

23.- Perfeccionamientos según la - 
reivindicación 1, caracterizado porque el cosquillo o 
encamisado tiene un grosor de pared de 0,05 m/m a 0,25 
m/m.

33.- Perfeccionamientos según la - 
reivindicación 1, caracterizado porque el delgado en-
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camisado está hecho de politeno.
43.- Perfeccionamientos en la cons 

trucción de tubos textiles sin costura, tal y como - 
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria. 

5. Esta Memoria consta de siete hojas
escritas a máquina por una sola cara.

Maorid, .* -
CAN ADIAN INDUSTRIES LIMITED,
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