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BEsta invencién concierne a la fabricacidén de ne-
gro de cerbén partiendo de aceltes de petrbleo o de hid;o-
carburos de cualquier tipo, tales como el aceite de piza~ .
rra, alquitrdn de carbdén, etc.-

En la téenica de la fabricacidn del negro de car-
bén, es generaslmente sabido que Se obtiene un grado superior
mediante un rfipido "eracking" de hidrocarburo finamente di-
vidido en temperatura relativamente alta y en una atmésfera
turbulenta en la que se verifica my rdpidamente la trams—
ferencis de calor al hidrocarburo. Es tamﬁién cono.cido que,
cuendo se emplea aire precalentado, se obtiene un rendimien-
40 més alto debido a que hay que quemar una menor cantidad
de hidrocarburo psra calentar los gasses y queda més hidro-
carburo a la temperatura de cracking. La velocidad del gas
es my alta, en algﬁnos ¢as08 por encima de la velocidead
del sonido, y las altas temperaturas empleadas fparticu-
larmente en el caso de reactores pars produccién de negro

de carbén con particulas de pequeflo tamafio) reducen enor-

memente el periodo de vida Util del costoso refractario
del horno o reactor.

Entre los objetos de la presente invencidn se
encuentra la provisidén de un aparato perfecciohado para

hacer negro de carbén de alta calldad reduciendo material-

mente los costes de produccidm.

Otro objeto es la provisidén de un aparato para



alcanzar los objetivos antedichos, el cusl result; relgti-
vamente sencillo y barato de instalar, operar y mentener.
Més especi{ficamente, las consecuencias de la pre-
sente invencidén versan sébre un horno cilindrico, o reactor,
5. en el cual se elimina el usual forro rgfractario, que pro-
porciona las siguientes ventajasf |
(1) Estando construfdo prdcticamente en su totali-
dad por metal, y mo empleando gruesos ladrillos refractarios,
ri paredes o forros refractarios moldeables, el reactor de
10. la presente invencién es relativamente ligero y féc}l de mo-
ver, y su coste es muy inferior (por ejemplo, de solo el 10
gl 25 por ciento del coste de los reactores refractarios de

la misma capacidad de produccidn).

(2) El reactor metdlico de la presente invencién
15, forma una pared de camisa, y el aire de la combustidn que
ge mueve a travds de dicha camisa (antes de la combustién)
enfria la pared interior y la mantiene por debajo de sus
puntos de fusién y formecién incrusmciones. Al mismo tiem-
po, el aire refrigerante (pafa su posterior combustién) es
20. precalentado, lo que permite el empleo de una mayor rela-
cidn en el aceite de 1o que resulta un rendimiento mds ele-
vado.
(3) Se obtiene un méximo de precalentamiento con
un minimo de superficle debido a que no se emplea un apaga—

25, dor antes del intercambiador de calor; y es posible un mé-
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ximo de temperatura diferencial. Esto es también facilita-
do por el flujo a contracorriente.

(4) E1 empleo del enfriamiento por aire de los
gases efluentes calientes reduce la cantidad necesaria de
agua de apagamiento, lo cual:

| (a) Reduce los requerimientos en cuanto a dimem-
siones del sistema colector de megro de carbén;

(b) Reduce las dimensiomes del ventilador de +tiro
¥ los requerimientos de emergia; y

(¢) Rebaja el punto de rocio de los gases efluen-
tes y reduce la corrosidén del equipo de manejo de los gases
efluentes.

(5) EL aire precalentado ayuda & incrementar la
velocidad de combustidn y del cracking.

Is invencidn, pues, comprende las caracteristicas
que se describirdn totalmente a continuacién y que quedan
particularmente establecidas en las reivindicaciones, esta-
bleciendo tanto la descripecidén que sigue como los dibujos
ane jos clertas realizsciones ilustrativas de la invenciém,
#irviendo para ilustrar varias de las muchas formas gn que
pueden ser empleados los principios de la invencidm.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista fragmentaria en alzado,
parcialmente en seccidm, ilustrando una forma del aparato

que incorpora las enseflanzas de la presente imvencidn.
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Ia figure 2 muestra la d19posioién, a escals amplia-
da, de un elementq del aparato de la Figura 1 que se deseri-

bird en detalle.
Ia figura 3 es una vista fragmentarla ampliada y

en seccidn por la linea 3-3 de la Figura 1.
Ia figure 4 es una vista fragmentaria en alzado,
parcialmente en seccién, que ilustra con mayor detalle el

quemador des la TFigura 1.

Ia figura 5 eg una vista generalmente similar g la
de la figura 1, pero ilustra una forme modificada del spara-
to de la invencidn. |

Ia figura 6 es una vista de un detalle fragmenta—
rio y ampliado tomado segﬁn la linea 6-6 de la figura 5.

Ia figura 7 es otra vista generalmente similar a la
figura 1, e ilustra otra modificacién.

Ia figura 8 muestra la disposicidén, a escala amplia-
da, de un elemento del eparato de la figura 7, y

Ias figuras 9, 10 y 11 son vistas en seccidén reali-
zadas, respectivamente,.a lo largo de las lfneas 9-9, 10-10

¥ 11-11- de la figura 7.
Con referencia mds particular a los dibujos, el mi-

mero 2 designa un alojamiento metdlico alargado o coraza que
comprende la camisa exterior del aparato de la presente inven-
eién, dentro del cual se ha dispuesto concéntricamente un tu-

bo interior 4 metdlico y alargado que sirve como cuerpo prin-
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cipal del reactor u hormo.
s Como ejemplo especifico, el alojamiento exterior
0 caraza 2 puede adoptar la forma de un tubo normal de ace=-
ro de 45,719 cm. (de didmetro interior), siendo el tubo
interior 4 de 20,32 cm., de didmetro interior. _
Con referencia al extremo izquierdo de la Figura

1, el extremo adyacente del tubo interior 4 termina antes

que el extremo correspondiente de la coraza exterior 2, for-
mindose asi una cdmara cilindrica 5 cuya funcidn se descri-
bird despuds.

El aire atmosférico penetra ror la entrada tangen-—
fial de aire 6 del extremo derecho de la coraza exterior -2
(segin se mira le Figura 1) para circular entre ésta ¥y el
tubo interior 4 para los fines antes explicados. Esta entra-
da tangencial de aire 6 puede tener, aceptablemente, la for-

ma de una ranurg rectengular de siste por treinta centimetros.
Continuando con la referencia a la Figura 1, la su-

perficie exterior del tubo interior 4 estd provista de las

aletas helicoidales 7 las cuales, en la presente incorpora~

“eién ilustrativa, pueden tener aproximadamente 2,54 cm, de

altura, un:paso de 30,47 cm. y estar separadas 6,35 cm., apro-
Ximadamente.

Dispuestas entre los bordes exteriores radiales de
las aletasrhelicoidales T ¥ la superficie interior de la co-

raza exterior 2, hay una serie de cuatro compuertas confor-



-7 -

4 \ 1y

madas helicoidalmente 10, 11, 12 y 13, estando separadas las
nismas noventa grados (909), comenzando en un punto adyacen-
te a la entrada tangencial de aire 6 para hacer que el flujo
del aire entrante se divida en cuatro cuadrantes. En el e jem-
5« plo mostrado y descrito, estas compuertas helicoidales volve=~
doras de aire 10, 11, 12,y 13 pueden tener un paso de 30,47 cm.
(al igual que las antedichas aletas helicoidales), lo que ha-
ce que el alre entrante dé una revolucién completa en el espa-
clo existente entre la coraza exterior 2 y el tubo interlior §

10. por cada 30,47 cm. de longitud de los ﬁismos.

En efecto, las compuertas volvedoras de aire 10, 11,
12 y 13, constituyen extensiones de las aletas helicoidales T,
llenando el espacio que quede entre estas Wltimas y la super-
ficie interior de la poraza externs 2.

15, El aparato especifico descrito entes, estd adepta~
do particularmente para hacer negro de carbdén cuyas dimensio-
nes de las particulas se encuentran en la misma categoria que
las de los negros de carbén HAF e ISAF producidos corriente-
mente. Como €l aire penetra por la entrada tangencial de aire

20. 6, se le imprime un movimiento helicoidal gracias al antes

citado pasaje helicoidal definido por las aletas 7 y las cua-

trd'compuertas volvedoras de aire 10, 11, 12 y 13. Este movi-

miento helicoidal del aire que sSe desplaza sobre los agudos

bordes de las aletas helicoidales 7 a alta velocidad, origi-

25. nea un flujo altamente turbulento que tiende a reducir el gro-
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sor de la pelicula de zire, sumentando asi la transferencia
de calor desde las aletas. Cualquier medio conveniente pue-
de ser usado para fijar las aletas helicoidales 7 y las com-
puertas volvedoras de aire helicoidales 10, 11, 12 y 13;
éste puede ser la soldadura.

El aire de combustidn, después de recorrer el pa-
saje helicoidal dispuesto entre la coraza externa 2 y el tu-
bo interior 4, penetra en la cédmera cilindrica 5.

Puede observarse que la Figura 1 estd dividida en
tres secciones de dereche a izquieida, siendo identificadas
como B, C y D. Ia seccién B muestra el exterior del capara-
zén externo 2; la seccidén C la parte exterior del tubo inte-
rior 4 con las aletas helicoidales 7 y las compuertas heli-
coidsles volvedoras de aire, 10, 11, 12 y 13; y la seccién
D es una vista en seccién a través de ambos tubos: el inte-
fior 4 y el exterior o coréza 2, asi como de cilertos otros
elementos que serén descritos en breve.

Es bien conocido en el arte de la fabricacién del
negro de carbén, que la mayoria de las areniscas contenidas
en el producto consisten generalmente en particulas duras
de cogque. BEs sabido, ademds, que estas particulas de coque

estdn formadas por gotas del aceite u otros hidrocarburos

que Se ponen en contacto con las paredes del reactor antes

de que el hidrocarburc haya sufrido por entero la reaccidn

cracking que 1o transforma en carbén e hidrdégeno. las goti-
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tas8 que inciden sobre las paredes del reactor formen depé-
sitos de coque que-ée fragmentan y forman las areniscas
contenidas en el negro de carbdén. Ios eliminadores de are—
ﬁiscas mostrados en los dibujos y que se describirdn poste-
riormente estédn diseflados para que dirijen una parte del
gire de la camisa en forme anuler y con alta velocidad a lo
largo de la superficie interior del tubo de aletas, para evi-
tar que las gotitas que no‘han sufrido el cracking iricidan so-
bre la superficie interior de dicho fubo.”

| Dispuesto dentro de la cdmara cilindrica 5 hay un
elininador de areniscas indicado en general por 20, el cual
consiste en un tronco de cono metdlico con su extremo menor
conectado adecuadamente al extremo adyacente del tubo inte-
rior 4, por ejemplo, mediante soldadura.

El eliminador de areniscas 20 puede estar fabri-
cado de un metsl adecuado, tal como el acero inoxidable del
calibre n? 309, y la parte del cuerpo principal del mismo
estd provista con una pluralidad de hileras de aberturas en
forma de persiana 22, En la figura 1, estas persianas 22 apa-
recen como una doble hilers y extendiéndose aproximadamente
en dngulos rectos con ul flujo helicoidél del aire que se
meve entre el caparazén externo 2 y el tubo interior 4,

y pueden tener aceptablemente unas dimensiones aproxima-
des de 5 cm. de largo por 6,35 cm. de ancho para una insta-

lacidén de las dimensiones generales que tiene la descrita
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aqui.
En la figura 3 se muestra una vista de la disposicién
del eliminador de areniscas de la figura l. |
Cada una de las gberturas en persiana 22 puede estar
5. formada por el corte a lo largo de las lineas llenas 23 y sub-
sigulente dobladura en dngulo de cuarente y cinco grados a lo
largo de las lineas de puntos 24, despues de lo cual, la cha-
pa puede ser arrollada para darle la formaz de tronco de cono.
ILa forma en que las sberturas en persiana 22 d4n paso al aire_
10. al interior del eliminador de areniscas 20 queda ilustrada
por le flecha 30 de la Figura 3.
Dentro del compertimento cilindrico 5, y en alinea-
niento axial con el eliminador de areniscas 20,se ha dispues-
Yo horizontalmente un mampero anticalérico 32 que puede ger
15, fabricado, aceptablemente, de acero inoxidable del n? 309,
calibre 10. Este mamparo anticalérico horizontal 32 tiene una
forma general en taza para formar un aro anular concéntrico
con la coraze externs 2 juntamente con la pared del extremo
exterior que tiene una abertura central de dimensiones ade-
20, cuadas, estando apropiadamente soportado por el cierre adya-
cente 33 de la coraza exterior. Este mamparo anticaldrico 32
8irve para proteger el clerre anterior 33 del aparato de la
radiacién de la llama.
Con referencia particular a la figura 4,se muestrs

25, en ella el quemador del aparato de la invencién, el cual com=-
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prende un tubo 40 que se extiende a través de un prenseaesto-
pas 41 en el centro del cierre del extremo 33 y a través de
1ls abertura central del mmparo anticaldrico 32‘£ehetra axigle
mente eh el compartimento cilindrico § de la coraza exterior
2,

Un tubo 42 se encuentra situado concéntricamente en
el tubo 40 y se extiende equidistantemente en el interiar del
compartimento cilindrico 5, quedando los extremos de dichos
tubos soldados a una placae verticalmente dispuesta y provis-
te de una abertura central formando la placa o disco 44.

Como puede verse, el didmetro de la_piééa o disco
44 es consiéerablemente mayor que el diém;tro extdrior del
tubo 40, mientras que el didmetro de la abertura central es

sustancielmente el mismo que el didmetro interior del tubo

42,

Inmediatamente detrds de la placa o disco 44, el
tubo 40 presenta una serie de aberturas 45 separadaé por
igual. .

El extremo exterior del tubo 42 se extiende més

alld del tubo 40, y el espacio entre ambos queda cerrado

por una placa de cierre 47.

Ia oxtremidad exterior del tubo 42 estd unida a
un conector en "T" 49, el cual comunica, a través de un cor-
40 trozo de tubo 50 con uno de los lados de la védlvula 51,

estando provisto el otro lado de la vélvﬁla de un prensa-
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estopas 52.

‘Una conexidén de entrada 54 comunics con la cdmara

definida por los tubos 40 y 42, y el disco 44 y la placa de
cierre 47, y a través de ella, el gas de combustién es sumi-
nistrado a la serie de sberturas 45.

Un tubo de mceite 56 queda dispuesto dentro del tu-
bo 40, centrado por los separadores 57, para terminar en la

cabeza pulvérizadora 58 cuyo extremo queda enrasado con la

‘cara exterior del disco 44. Este tubo de aceite 56 se extien-

de sucesivamente a través del conector en "T" 49, tramo pe-
quefio de tubo 50, vdlvula 51 y prensaestopas-52rpara su cone-
xién a un apropiado suministro de aceite que constituye la
materia prima del negro de carbdn.

51 se suministra aire en sentido axial al interior

~ del tubo 42 (interior) a travée de la rama del comector en

"T" 49, el cual penetra en la zona de combustidn del horno
reactor en el lado de salida del disco centralmente abierto
44 donde forma une corriente concentrads del aceite atoéizar
do (materia prima) que emana de la cabeza pulverizadora 58
pera dirigir la atomizacidén hacia el centro del eliminador
de. areniscas 20 y del tubo interior 4.

Con preferencia, el cierre extremo 33 de la cora-
za externa 2 estd construido de forma que sea rdpidamente
desmontable, para que todo el conjunto quemador pueda ser

fécilmente separado para su serwvicio, etc.
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Ademds, la instalacién del tubo de aceite 56 en
la forme desorita permite la retirada y servicio de la cabe-
za atomizadora 58 mientras gue el gas puede quemarse como
carga de calentamiento. Es decir, que ée exfrae el tubo 56
hasta que la cabeza atomizadora 58 quede fuers de la védlvu—
la 51, la cual se cierra a continuacidn péra evitar el esca-
pe del aire axial, después de lo cual se retira la cabeza
atomizadora y el prensaestopas 52.

En el clerre extremo 33 puede disponerse un tubo
nirilla de vidrio 60, quedando el mismo alineado con la ra-
nura mirilla 61 en el extremo de la pared dentralmente abier-
ta del mamparo anticaldrico 32, lo que permite 14 'observa-

cidén del extremo del quemador y la sbertura de entrada del

eliminador de areniscas 20. Ademds, el cierre extremo 33 de

la coréza exterior, puede ir provisto de un par de mirillas
de vidrio, una de ellas con un dngulo que permita la visién
del extremo del quemador, y la otra queiﬁerﬁita una vista
axisl dd tubo interior 4, seguin se muestra en 63,

#in cuendo no se ha mostrado aqui ni se ha descri-
to en detalle, los expertos en el arte comprenderdn fdcilmen-
te que el ftubo interior 4 estd provisto de la acostumbrada
Jumbrers atomizadora radial, a cuyo través penetra un tubo
de agua que termina adyacente a la linea central de la cdma-

ra de reaccién y soports una cabeza atomizadora que entrege

la adecuada pulverizacién apagadora para detener el proceso
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crackinge 7

El negro de carbdén producido en el reactor es se-
parado de los gases efluentes por medio de cuslquiera de los
@ispositivos colectores bien conocidos en esta téecnica, mien-
tras los gases efluentes son descargados a la atmésfera.

En la figura 7, se ha mostrado una modificacidén
de la presente invencidén la cual contempla el flujo longi-
tudinal del aire entrante entre la coraze externa 2 ¥y el tu-
bo interior 4. De acuerdo con esta incorporacién, la super-
ficie exterior del tubo interior 4 estd provista de una se-
rie de aletas TO que son relativamenfe estrechas y se extien-
den radial y longitudinalmente, y de cuatro compuertas que
se extienden longitudinal y radialmente 74 que tienden al
enderezamiento del aire que fluye entre la coraza exterior
2 y el tubo interior 4. Estas compuertas 74 estdn separadas
QQgraproximadamente ¥, efectivamente, forman extensiones en
la superficie interior de la coraza externa 2 de las aletas
T0 que se extienden longitudinal ¥ radialmente sobre la pe-
riferia del tubo interior 4, las cuales ocupan las mismas
posiciones en cuadratura.

Ias gletas TO ae,extienden por toda la longitud
del tubo interior 4, siendo las compuertas enderazadoras T4
del flujo del aire coextensivas con aguéllas, con la excep-
cién de la zona del tubo interior que recibe el aire de ls

entrada tangencial de aire 6,
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Esta construccidén y disposicidén de los elementos,

permite que el aire de la camisa circule alrededor del espa-

cio anular existente entre la coraza exterior 2 y el tubo

© interior 4, haciendo que se distribuys por igusl entre las

cuatro compuertag enderezadoras equidistantemente dispuestas
en cuadraturs T4. En las figuras 10 y 11 se ilustran dos ti-
pos de compuertas deflectoras de aire 80 y 81, las cuales se
usan alternativamente en cada pié de toda la longitud del tu-
Yo interior 4. Ie compuerta deflectora 80 (Figura 10) desvia
la capa fria de zire que viajs a lo largo de la superficie
interior de la coraza externa 2, hacia el centro, Despudas, la
préximac . compuerts deflectora 81 (figura 11) introduce hacia
abajo el aire mds frlo, entre las aletas 7. En éfecto, estas
compuertas hace que el aire recorra un caminc en zig-zag entre
la coraza externa 2 y el tubo interior 4, conservando mds uni-
forme la temperaturs del aire, y centribuyendo as{ a mentener
nds frio el tubo interior 4. Ias compuertas deflectorss 80 y
81 estdn soldadas entre las compuertas enderezadoras del flu-

Jo de aire T4 para su fdcil instalacidn en la coraze exterior

2.

En la figure 5 de los dibujos, la disposicién longi-
tudinal del flujo de alre de ls Figurae 7 queda debidamente
ilustrada, pero con la adicién del eliminador de areniscas

20 y el mamparo anticaldrico 52. La disposicidén de este par-

ticuler eliminador de areniscas se ilustra en la Figura 8.
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Se observard que la disposicidén de las persiasnas de las

figuras 5 y 8 es la misma que la de las figuras 1 y 2, con
excepcidén de que los elementos de persiana 22a estdn dis-
puestos en aros concéntricos que forman dngulos rectos con
el sentido longitudinal del movimiento del =aire.

Es generalmente aceptado en esta téenica que la
incidencia de la materia prims sobre las paredes del reac-
tor, es la causa principal de formacidén de coque y arenis-
cas. De acuerdo con ésto, el dbjeto del eliminador de are-
niscas 20 es el de introducir una capa anular de aire frio
alrededor del interior del extremo de entrada del tubo inte-
rior 4 para ayudar a mantenerlo frio y evi?ar que las éoti—
tas de acelte incidan sobre 41 antes de que hayan sufrido

completamente el cracking.

Ia presente solicitud, aun siendo igual en algunos
aspectos a la solicitud de la Patente de los solicitantes en

Estados Unidos Serial n? 787.210, incorpora ciertes caracte-
risticas adicionales o alternativas en su construceidn, inclu-
yendo el antes mencionado eliminador de areniscas 20, las com-
puertes deflectoras 80 y 81 que afectan a la direccién del
flujo de aire a contracorriente para dirigirlo ¥ltimemente
hacka el reactor metdlico tubular alargado y el alojamiento
metdlico tubular alargado, mamparo anticaldérico 32 que sirve

para proteger de la radiacidén de la llams el clierre del extre-

mo anterior del aparato, las compuertas endemezadoras de cau-
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dal de aire T4 dispuestas en cuadratura, etc.

Ain cuando hemos mostrado y deserito ciertas reali-
zaciones especificas de la presente invencién, los expertos
en esta téenica comprenderdn fécilmente que no deseamos que
estd limitade exactamente & las mismas, ya que pueden hacer-
s8e varias modificaciones sin apartarse del alcance de la

invencién.
N QO T A

Is Patente de Introduccidén, que se solicita por
diez afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legisle-
cién, deberd recaer sobre: "APARATO PARA FABRICAR NEGRO DE

CARBON", citédndose como Fuente de Procedencia la Patente

en U. S. A. n? 2,976,128, segin las caracteristicas esencia-

les de las siguientes

REIVINDICACIONES

18,- Aparawo-para febricar negro de carbén, carac—
terizado por contmr con un alojamiento metélico tubular ¥y
alargado, un reactor metdlico tubuler y alargado dispuesto
dentro y axialmente de dicho alojamiento metdlico tubular
y alargado, proyeyendo una camisa de aire entre amwbos ele-
mentés, extendiéndose uno de los extremos de dicho aloje~
miento metdlico tubular y dlargado mds slléd del extremo co-
rrespondiente de dicho reactor metélico tubular y alargado
formando une cdmars libre ‘de obatrucciones en el mismo, un

miembro de cierrs para el antedicho extremo de dicho aloja-
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miento metdlico tubular y alargado, una entrada de aire dis-
puesta prdxims al otro extremo de dicho alojamiento metdlico
tubular y alargado la cual comunica con dicha camisa de aire,
un quemador de gas dispuesto en dicha cédmara libre de obstruc-
ciones y en alineamiento axiel con dicho reactor metdlico tu-
bular y alargado, medios para el suministro de materia prims
1fquida para el negro de carbén a la llama producida por di-
cho quemador de gas, una extensidén abocardada en el lado de
entrada en dicho reactor metdlico tubular y alargado y en
alineamiento axial con dicho quemador de gas, estando provis-
ta dicha extensidn abocardadas de una serie de aberturas en
persiana para recibir el aire de dicha camisa de aire, y una
serie de aletas transferidoras de calor sobre la superficie
exterior de dicho reactor metélico tubular y alargedo, estan-
do adaptadas dichas aletas transferidoras de calor para guiar
el aire desde dicha entrada de aire hasta el extremo de entra-
da de dicha reactor metdlico tubular y alargado.

28,- Aparato para fabricar negro de carbdén, segin
12 reivindicacién, caracterizado por contar con un alo jemien-
t0 metdlico tubular y alargado, un reactor metdlico tubuler
y alargedo dispuesto dentro y axialmente de dicho alojamien-
to metdlico tubular y alargado y proyeyendo una camisa de aire
entre ambos elementos, extendiéndose un extremo de dicho alo-
Jjamiento metédlico tubular y alargado mds alléd del extremo co-

rrespondiente de dicho reactor metdlico tubular y alargado
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formando una cdmara libre de obstrucciones en el mismo, un
miembro de cierre para el antedicho extremo de dicho aloja-
miento metdlico tubular y alargado, una entrada de aire dis-
puesta préxims al otro extremo de dicho alo jamiento metdlico
tubular y alargado la cual comunica con dicha camisa de aire,
un quemzdor de gas dispuesto en dicha cdmara libre de obstruc-
ciones y en alineamiento axial con dicho reactor metédlico tu-
bular y alargado, medios para el suministro de materia prima
liguide para el negro de carbdn. a la llama producida por di-
cho quemador de gas, una extensidén abocardada en el lado de
entrade de dicho reactor metdlico tubular ¥y alargado y en
alineamiento axial con dicho quemador de gas, estando provis-
ta dicha extensidén abocardads de una serie de aberturas en
persiana. para recibir el aire de dicha camisa de aire, ¥y
una serie de aletas transferidoras de calor que se extien~
den longitudinalmente sobre la superficie exterior de dicho
reactor metdlico tubular y alargado.

32,- Aparato para fabricar negro de carbdén, segin
reivindicaciones enteriores, caracterizado por contar con
un alojamiento metdlico tubuler y alargado, un reactor me-
t41lico tubular y alargado dispuesio dentro y axialmente de
dicho alojamiento metdlico tubular y alargado proveyendo
une cemisa de aire entre ambos elementos, extendiéndose
uno de los extremos de dicho alojamiento metdlico tubular

y alargado més alld del extremo correspondiente de dicho
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reactor metdlico tubular y alargado formando una cémara li-
bre de obstrucciones en el mismo, un miembro de cierre para
el antedicho extremo de dicho alojamiento metélico tubular

y alargado, una entrada de aire dispuesta préxima al otro

extremo de dicho alojamiento metdlico tubular y alargado

la cual comnice con dicha camisa de aire, un guemador de

fas8 dispuesto en dicha céAmara libre de obstrucciones y en
alineamiento axial con dicho reactor metdlico tubular y alar-
gado, medios para el suministro de materia prime liquida para
el negro de carbén a la llams producida por dicho quesdador

de gas, una extensidn abocardada en el lado de entrada de
dicho reactor metdlico tubular y alargado y en alineamiento
axial con dicho quemador de gas, estando provista dicha ex-
tensidn abocardada de una serie de aberturas en persiana pa-
ra recibir el aire de dicha camisa de aire, y una serie de
aletas transferidoras de calor dispuestas helicoidalmente

en la superficie exterior de dicho reactor metédlico tubular
y alargado.

. 32,- Aparato pars fabricar negro de carbén, segin
anteriores reivindicaciones, caracterizado por contar con

un alo jamiento metdlico tubular y alargado, un reactor me-
tdlico tubular y alargado dispuesto dentro y axialmente de
dicho alojamiento metdlico tubular y alargado proveyendo

una camiss de aire entre ambos elementos, extendiéndose uno

de los extremos de dicho alojamiento metdlico tubular y
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alargado mis alld del extremo correspondiente de dicho reac-

tor metdlico tubuler y alargado formando una cémara libre

de obstrucciones en el mismo, un miembro de cierre para el
entedicho extremo de dicho 'alojamiento metdlico tubuler y
alargado, una entrada de aire dispuesta préxima al otro ex-
tremo de dicho slojamiento metélico tubular y alargado la
cuel comunice con dicha camisa de aire, ﬁn queitndor de gas
dispuesto en dicha cémara libre de obstrucciones y en ali-
nesmiento axial con dicho reactor metdlico tubular y alarga-
do, medios para el suministro de materia prima 1iquida para
el negro de carbén a la llama producida por dicho quemador
de gas, una extensién abocardada en el lado de entrada de
dicho reactor metdlico tubuler y elargado y en alineamlen-
to axial con dicho quemador de gas, estando provista dicha
extonsién abocardada de una serie de aberturas en persiana
que se extienden periféricamente para fécibir el aire de
dicha camisa de aire, y una serie de aletas transferidoras u
de calor sobre la superficie extepior de dicho reactor ne-
tdlico tubular y alergado, estando adaptadas dichas aletas
transferidoras de calor para guiar el aire desde dicha
entrada de asire hasta el extremo de entrada de dicﬁos reactor

metdlico tubular y alargado.

58,- Aperato para fabricar negro de carbén, segin

anteriores reivindicaciones, caracterizado por contar con

un elojamiento metdlico tubular y alergedo, un reactor me-
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tdlico tubular y alargado dispuesto dentro y axialwmente de
dicho a2lojamiento metdlico tubular y slargado proveyendo una
camisa de aire entre ambos elementos, extendiéndose uno de
los extremos de dicho alojamiento metdlico tubular y alarga-
do mds 2ll4 del extremo correspondiente de dicho rsactor me-
t4lico tubular y alargado formando una cédmara libre de obs-~
trucciones en el mismo, un miembro de cierre para el ante-
dicho extremo de dicho zlojamiento metdlico tubular y alar-
gado, una entradas de sire dispuesta préxims al otro extremo
de dicho alojamiento metdlico tubular y alargado la cual co-
minice con dicha camisa de aire, un quemador de gas dispues-
40 en dicha cdmara libre de obstrucciones y en alineamien-
t0 axial con dicho reactor metdlico tubuler y alargado, me-
dios para el suministro de materis prima liquida para el ne-
gro de carbbn = la llama producida por dicho quemador de
gas, una extensidén abocardada en el lado de enirada de di-
cho reactor metdlico tubular y alargado y en alineamiento
axial con dicho quemador de gas, estando provista dicha
extensidn abocardads de una serie de aberturas en persia-
na que se extienden eblicuamente pars recibir el aire de
diche camisa de aire, y una serie de aletas transferidoras
de calor sobre la superficie exterior de dicho reactor me-

t4lico tubular y alergado, estando adaptadas diches aletas

transferidoras de calor para guiar el aire desde dicha entra-

da de aire hasta el extremo de entrada de dicho reactor metd-
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lico tubular y alargado.

62.~ Aparato para fabricar negro de carbdn, segin
reivindicaciones que anteceden, caracterizado por .contar con
un alojamiento metdlico tubular y alargado, un reactor metd-
lico tubular y alargado dispuesto dentro y axialmente de di-
cho alojamiento metdlico tubular y alargado proveyendo una
camisa de sire entre ambos elementos, extendiéndose uno de
los extremos de dicho alojamiento metdlico tubular y alar-
gado mds alld del extremo correspondedite de dicho reactor
metdlico tubular y alargado formendo una cémara libre de
obstrucciones en el mismo, un miembro de cierre para el ante-
dicho extremo de dicho alojamiento metdlico tubular y alarga-
do, una entrada de aire dispuesta prdéxima al otro extremo de
dicho alojamiento metdlico tubular y alargado la cual comuni-
ca con dicha camisa de aire, un quemador de gas dispuesto en
dicha cdmara libre de obstrucciones y en alineamiento axial
con dicho reactor metdlico tubular y alargado, medios para
el suministro de materia prime liquids a la llanms producida
por dicho quemador de gas, una serie de aletes transferido-
ras de calor sobre ls supefficie exterior de dicho reactor
metdlico tubular y alargado, estando adaptadas dichas aletas
transferidoras de calor pars gular el aire desde dichas entra-
da de aire hasta el extremo de entrada de dicho reactor metéd-
lico tubular y alargado, y pantallas para desviar el aire que

se mueve desde dicha entrada de aire alternativamente hacis
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la superficie exterior de dicho reactor metélicortubular y
alargado y la superficie interior de dicho alojamiento metd-
lico tubular y alargado.

%3.- Apafato para fabricar negro de carbdn, de
gcuerdo con las reivindicaciones anteriores, caracterizado
por contar con un alojamiento tubular y alargado, un reac-
%or metdlico tubular y alargado dispuesto dentro y axislmen~
te de dicho alojamiento metdlico ftubulsr y alargado prove-
yendo una camiss de aire entre ambos elementos extindiéndo-
se uno de los extiremos de dicho alojamiento metdélico tubular
y alargado mds alld del extremo correspondiente de dicho re-

actor metédlico tubuler y alargado proveyendo una cdmaras libre

- de obstrucciones en el mismo, un miembro de cierre para el

antedicho extremo de dicho alojamiento metdlico tubular y

a;grgado, una entrada de aire dispuesta préxims al otro ex-
tremo de dicho alojamiento metdlico tubular y alargado la
cual comunica con dicha camisa de aire, un gquemador de gas
dispuesto en dicha cémara libre de obstrucciones y en sli-
neamiento axial con dicho reactor metédlico tubular y alarga-
do, medios pera el suministro de materia prima liquida para
negro de carbén a la llams producida por dicho quemador der

gas, una serie de aletas transferidoras de calor sobre la

"superficie exterior de dicho reactor metdlico tubular y alar-

gado, estando adaptadas dichas aletas transferidoras de calor

para guiar el aire desde diche entrada de ailre hasta el extre-
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mo de entrada de dicho reactor metdlico tubular y alargado,
una extensién abocardada en el extremo de entrada de dicho
feactor metdlico tubular y alargado y en alinéamiento axial
con dicho quemador de gas, y pantallas pera desviar el aire
que de mueve desde dicha entrada de aire alternativamente
hacia la superficie exterior de dicho reactor metdlico tubu-
lar y alargado y la superficie #nterior de dicho alojamiento
metdlico tubular y alargado.

88.— APARATO PARA FABRICAR NEGRO DE CARBON,

Segiin queda sustencialmente descrito en la presen-
te memoria, que consta de veinticinco hojas, esoritas a md-
quina por une sole cara y dibujos. -

Medrid, 7 de Mayo de 1965

CONTINENTAL CARBON.-COMPANY
P. P - R
o Po fwc:sco GARCIA CABRERIZO
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