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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ ANOS

afavorde Doiia Montserrat MUNNE
TEXIDO, de nacionalidad espaliola, domiciliada en Barce

lona, Via Iayetana, nimero 64, p o r 3

" UNA MAQUINA PARA LA FORMACION DE HACES DE CABLES "

MEMORTIA DESCRIPTIVA

la presente Patente de Introduceidn tiene ppr objeto -
gegin se indica en su enuncizado - una méquine de tipo portd—
til, preferentemente en forms de pistola, destinada a facili~
tar la formacidn de haces deelementos de forma general alar-
gada, concretamente y de manera especial, aungue no necesarla,
cables y conductores eléctricos, en vistas a llevar a cabo la
agrupacidén de los mismos especialmente en las instalaciones
electrdnicas y similares.

ILa méquina que se trata de registrar, segin se verd cla-

ramente a continuacidn, es de estructura y funcionamiento rela-
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tivamente muy simples, pudiendo ser actuada por operarios ges=
provistos de toda experiencia y preparacién especiales, y per=
mitiendo alcanzar velocidades de trabajo muy elevadas. Por
otra parte, las bridas obtenidas mediante esta miquins asegu~
ran wna fijaeidn muy eficaz de los cables, sin peligro 4e pro=-
dueir ninguna deformacidn ni de perjudicar en lo mds minimo
la funda aislante de los mismos. A este efecto es de ceralar
gque las indicadag bridas se obtienen a partir de una cinle
continua de material pldstico, dotada de un mdximo de garan-
t{as en cuanto o resistencis mecdnica e insensibilidad a los
agentes exteriores. ILa mdquina asegure un mdximo aprovecha-
miento de la cinta, eliminando précticamente la produccién
de desperdicios, y realiza el cierre y precintado por medio
de unas piezas, tambien de material pldstico, que determinan
une unibn sélida y duradera de las dos extremidades de la cin-
ta.

Por lo demds, la esencialidad, forms de funcionar y prin.
cipales.caraéteristicas v ventajas de la miguina que se pre-
coniza, resultaran mds ficilmente comprensibles a la vista
de log dibujos adjuntos, en los que se ha representadc un
ejenplo concreto de realizacidn prdetica de la misma. En lo
sucesivo la explicacién se referird, pues, & estos dibujos,
bien entendido que - como ge comprende y es ldgico, dada su
finalidad exclusivamente ilustrativa y aclaratoris - en nin-
zin caso cabrd conferir a los mismos el menor caracter limi-
tativo.

En estos dibujos:

Ia figura 1 s una vista lateral del conjunto de la m¥-
quina,

Las figuras 2, 3 y 4 son sendas vistas del cabezal gque

ocupa la parte frontal de la miquina, mostrandolo en posicidn
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de re poso, en la posicidn que adopta al actuar sobre el
gatillo de maniobra, y en la posicidn que adopta al actuar
simltaneamente sobre este gatillo y =l pulsador de menobra,
respectivamente,

Tag figuras 5 y 6 son sendos cortes 2 mayor escala de
una de lag piezas mediante las que se realiza el cierre y
precinto de ls brida flexible.

Las figuras 7 y 8 son sendos detalles partialmente en
corte, mostrando al slstema de blogueo de la brida flexible
en una y otra de las dos posicidnes que es susceptible de
adoptar,

Lo figura 9 es un corte diametral del conjunbto del tambor
de suministro de la cinta flexible & partir de la que se cong-
tituyen las bridas.

Lo figura-10 es un corte seglin X-X de la figura anterior,

La figura 11 es un corte longitudinal gel cargador me—
diante el que se situan en posicidn en la mdquine los sucesi-
vos precintos de lasg bridasg.’

Y, finalmente, la figura 12 es una vista del utensilio
que puede emplearse para situar en posicidn en el cargador
una sucesidn de precingos.

Refiriendonos, pues, a egtos dibujos:

Ia mdquina comprende en primer lugar una carcasa 1, de
forma general paralelepipédica alargada, de la que sobresalen
la culata fija 2, el gatillo 3, eldsticamente impulsedo a adop-
tar une posicidn limite, por ejemplo, por el sistema telescd-
pico 4~5, actuado por un muelle interior, y el botdn lateral
de maniobra 6. La parte frontal de esta carcasa se halla ocu-—
pada por un cabezal T, sobre el que eskan montadas dos piezas
8-8', de nylén u otro material andlogo, perforadas axialmente,

y un vdstego cilindrico 9. Todos estos elementos pueden degli~-
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zar en sentido axial, independientemente unos de otrcs, con
movimientos determinados por la actuacidn sobre el gatillo 3

y el botdn 6, a traves de adecuados mecanismos de transmisién
alojados en el interior de la carcasa. Estos mecanismos se
hallen combinados de manera que cuando se actia sobre €l gati-
1lo sin actuar sobre el pulsador, la pieza 8 permanece irmévil,
ascendiendo la pieza 8' y el vdstago 9, y cuando se achtda sobre
el indicado gatillo, manteniendo apretado el pulsador, descien~
de la pieza 8, permaneciendo imnméviles las piezas 8' y el
vistago 9. En este cabezal se halla montada, ademis, una gui-
1llotina 10, cuyo descenso se provoca al actuar sobre el gati-
llo manteniendo apretado el pulsador.

E1l cabezal T conforma un alojamiento superior en el que
puede encajarse en forma ajustada una pieza 11, de material
pldstico adecuado, que conforma una abertura 12, por la que
pueden pasarse log dos extremos de la tira flexible 13, que
constituye la brida mediante la que se aprisiona el haz de
cable. Esta pieza presenta ademds un pitén sobresaliente 14,
moldeado de una sols pieza con el conjunto y unido al mismo
a travds de una zona debilitada, cilyo pitén queda alineado
con el vistago 9 en disposicidén de ser impulsado por este dl-
timo, atravesando la pieza y aprisionando las dos extremidades
de la tira flexible, esdecir, realizando el cierre y precinta-
do de la brida.

Basgta apretar el gatillo 3, manteniendo asimismo apreta-
do el botdn 6, para poder colocar una pieze 11 en el alojamien-
t0 previsto en el cabezal T, bastando que cese la aceidn sobre
estos elementos de gobierno para que la indicada pieza quede
inmovilizada en posicidn con toda seguridad. En esta posicidn,

vueden introducirge. 1os dos extremos de la cinta flexible,

que rodea el haz de cables u otro gripo de elementos de que
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se trate, en la ranura 12 de la pieza 11, ¥y actuar sobre. el
gatillo 3 para que el vdstago 9 impulse al pitdn 14 airaviese
la pieza y las dos extremidades de la cinta, realizando el
cierre de la brida. Finalmente, bagta actuar de nuevo sobre
el ggtillo 3, manteniendo apretado el pulsador 6, para que
la guillotina 10 corte a ras de la pieza 11 los dos extremos.
de la brida.

Ie mdguina comprende ademds una bobina de suministro de
la cinta continua - de nyldn u otro material anglogo adecuado-~
mediante la que se constituyen las bridas. Esta cinta se halla
arrollads sobre un tambor 15, dotado de uns omvidad axial de
forma poligonal, en la que enchufa en forma ajustada el drbol
16, que atraviesa un cojinete 17, dispuesto para permitir su
libre giro, fijo al disco 18, golidario de la carcasa 1, ¥
recibe a rosca en su extremidad libre, la extremidad de wn
tornillo 19, que atraviesa con posibilidad de girar libremente
el disco 20, andlogo al 18 y paralelo al mismos. Las extremi-
dades del drbol 16 y del tornillo,19 termiman en sendos boto-
nes de maniobra 21-22, que permiten realizar el arrollado de
la cinta. De esta forma resulta ficil proceder al recambio de
la bobina, la cinta quedai encajada entre: los discos 18 y 204
quedando convenientemente retenida en la posieidn correcta,y
basgta actuar sobre uno cualquiera de los botones 21-22 para
determinar en la cinta la adecuada tensidn.

Ia méquina comprende ademds un dispositivo que permite
bloguear una de las extremidades de la cinta, en vistas a con-
ferir a la brida la tensibn que en cada caso se considere con-
veniente. Este dispositivo se halla esencialmente congtituido
por uns leva 23, que comporta un borde dentado 24 y que puede
girar libremente sobre un eje horizontal transversal 25, fijo

al cabezal 7, hallandose eldsticamente impulsada a adoptar la
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posicidn de blogqueo portia aégién de un corregpondiente muelle
arrollado sobre el indicado eje. Esta leva es solidaria en
giro de una palanca 26 sobre la que actia un brazo 27 - aloja-
do eh el interior de la carcasa 1 - gue empuja a aquella en
senticdo de impulsar la leva hacia la posicidn de liberanidn
de la cinta. Existe un botén laterale 28, relacionado con
el indicado brazo a través de un sistema mecdnico adecugdo,
de manera que cuando ge empuja este botdn se libera la palan-
ca 26, permitiendo que la leva 23 pase & adoptar su posicidn
de bloqueo de la cinta; finslmente, basta actuar simultdnea-
nente sobre el botdn 6 y el gatillo 3 para que el conjunto
resupere la posicidn iniecial, liberandose de nueve la cinta.
Parz llevar a cabo el atado y formacidn de un haz de
cables con la mdquina expuesta, debers empezarse por achtuar
simultdneamente sobre el hotdn 6 ¥ el gatillo 3, en cuya posi-
cidn serd posible colocar una pieza 11 en el cabezal T; hecho
egto deberd cesar la accidn sobre los dos indicados elementos,
pasandose la cinta a travéds de la ranura prevista en la indi-
cada pieza, hasta que sobresalga al exterior lo suficiente.
para envolver los elementos que se trate de unir, volviendose
a pasar la extremidad por la indicada ranura, A continuaeidn
se pulsard el botén 28 liberando al dispositivo de blcgueo
de la extremidad de la cinta, pudiendo entonces procederse a
conferir la necesaria tensidn a la cinta actuando sobre los
botones 21 ¢ 22. Por dltimo, se actuafd sobre el gatillo 3 a
fin de determinar el desplazamiento del vistago 9, que obli-
gard al pitén 14 a atravesar la pieza 11, realizando el cierre
¥ precintado de la brida formada, y finalmente, se actuard de
nuevo sobre el gatillo, manteniendo apretado el botdn 6, con
lo que se provocard el descenso de la guillotina 10 que corta-—

rd log dos extremos de la cinta vy expulsard al exterior la
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pieza.11.

De manera muy preferente, aunque no necesaria, para au=
mentar la velocidad de trabajo, se dotdrd a la mdquing de un
sistema de cargador que permitird colocar con rapidez y faci-
lidad las sucesivas piezas-precinto en el cabezal 7. Eegte car—
gador se halla constituido por un cuerpo alargado 29; por
ejemplo, de material pldstico, articulado por una extremidad,
a través de correspondientes orejetas 30, al propio eje 25
antes referido, y dotado en su otra extremidad de unas oreje-
tas 31, que pueden encajar en forma ajustada entre un corres—
pondiente par de orejas 32 fijas a la careasa 1, permitiendo
inmovilizar al cargador en dos poslciones distinbas con res—
pecto a esta carcasa. En el interior del indicado cuerpo 29
pueden alojarse una sucesibn de piezas 11, convenlentemente
alineadas, que son constantemente impulsadas al exterior por
la accidn de un tope 33 contra el que actia el muelle 34, que=
dando retenidas por un tope extremo 35 solidario de una palan-
ca 36; finalmente, sobre esta palanca puede actumr la horqui-
1lla 37, que termina en un salienie extremo 38, el cual, cuando
se hace girar el conjunto del eargador, tropleza con la parte
frontal de la carcase 1, determinando la liberacidén de la pri-
mera de lag piezas 11 y permitiendq gue esta pieza pase a ocu-
par el alojamiento previsto en el gabezal f, quedando en dige
posicidn de pasar a integrar wna corregpondiente brides Ia
colocacidn de las piezas 11 en el cargador puede ser facilita-
da por medio de'un utensilio como el que ha sido representado
en la figura 12, que comprende una empudiadura 39 y dos gulas
paralelas y enfrentadas 40-40' entre las que pueden encajar
a corredera las piszas 11. Se comprende que utilizando el car-
gador expuesto, bastard llevar a cabo el rebatimiento del mis-

mo hasta una posicidn alineada con la carcasa 1, manteniendo
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apretados el gatillo 3 y el botdn 6, para efectuar ls coloca-
cién de las piezas 11 en el cabezal 7.

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera general
¥ expresa que, como se comprende y es ldgico, en la realiza-
cidn prictica de la miquina que ha quedado descrita cabrd in-
troducir todas aguellas adiciones y modificaciones de detalle
que no afecten a lo que constituye la esencialidad del regig=

tro que se solicita.

SE REIVINDICA: ‘

1 - Una mdquina para la formacidn de haces de cablea,
caracterizada por comprender una carcasa alargada, de cuya
parte inferior sobresalen una culata fija y un gatillo mévil,
¥y de uno de cuyos laterales sobresale un botén de maniobra,
egtando estos elementos relacionados & travds de un sgistems
adecuado de transmisidn del movimiento, alojado en el interior
de la carcasa, con una guillotina frontal y con un vastago
vertical desplazable en sentido axial previsto en la parte
frontal de la carcasa, en cuya parte existe un alojamiento en
el que puede encajar en forma ajustada una pieza de material
pldstico que conforma una ranura horizontal a través de la
que pueden pasarse las dos extremidades de la tirg flexible
que constituye la brida medlante lg que se asegura el haz de
cables, cuya pieza comporta un pitén sobresaliente, que puede
ser impulsado a atravesarla, atravesando al propio tiempo la
tira flexible y asegurando el cierre de la brida; todo de ma-
nera que basta actdar sobre el botén y el zatillo dichos para
poder colocar una de las indicadas piezas de material pldstico
en su alojamiento, cuya pieza queda convenientemente inmovili-

zada al cesar la accidn sobre los indicados elementos de ma-
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niobra, bastando en esta posicidn colocar lg brida flexible
alrededor del haz de cables que se trate de formar, pasando
las extremidedes de la misma por el interior de la pieze y
tensandola convenientemente, @ctuar sobre el gatillo sin ac-
tuar sobre el botdn, para determinar el movimiento del véstago
vertical de la maguina que impulsa al pitén de la pieze e adop=
tar la posicidn de clerre, y finalmente actuar simultdneumente
sobre el gatillo y el botdn, para determinar el movimisznto

de la guillotina que corta las extremidades de la brida, obte-
niendogse el haz de cables, ya formado.

2 - Una mdquina para la formacidén de haces de cables,
caracterizada por comprender una bobins de suministro de la
cintg flexiblera partir de la que se constituyen lag bridas
referidas en la reivindicacién precedente, cuya cinta se halla
arrollada sobre un tambor solidario en forma ficilmente desmon-
table a un drbol horizontal transversal fijo a la parte pogte=
rior de la carcasa, con posibilidad de girar libremente con
respecto a la wisma; este 4rbol es solidario de unos botones
exterioes a través de los que puede determinarse el giro del
mismo, determinando la necesaria tensidn en la brida constitui-
da en la forma que ha quedado expuesta en la reivindicacidn
precedente.

3 - Una mdquina pare la formacidén de haces de cables,
caracterizada por comprender un sistema de bloqueo de uns de
las extremidades de la tira flexible constitutiva de la brids,
cuyo sisteme consta de una excéntrica que puede girar sobre
un eje transversal £ijo a ls carcasa y gue comporta un sector
dentzdo; esta excéntrica se halla eldsticament impulsada a gi-
rar en sentido de apoyarse sobre la tlra realizando el bloqueo
¥ puede ser apartada de esta posieidn por un gatillo que actia

sobre un brazo salidario en giro de ls indicada excéntrica;
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finalmente, este gatillo puede ser apartado de la indicada
posicidn actuendo sobre un segundo botdn que sobresale de
la carcasa, y puede ser liberado, pasando a ocupar le primi-
tiva posicidn, al actuar simultdneamente sobre el primer
botén y el gatillo referidos en la reivindicacidn primera.

4 = Una mfquina para le formacién de haces de cables,
caracterizada por comprender un cargador que permite situar
rdpida y fdcilmente en posicién las sucesivas piezas le plds-
tico mediante las que se realiza el cierre y precintaje de
la bride en la forma referide en la reivindicacién primera,
cuyo cargador se halla constituido por un ouerpo alargado,
en cuyo interior se situan convenientemente alineadas una
sucesién de las indicadas piezas, eldsticaments impulsadas:

a sobresalir por la extremidad frontal de aquélla y reteni-
des por un tope previsto en esta parte de la misma; esta ple=
za se halla libremente articulada & un eje transversal supe-
rior previsto en la parte frontal de la carcesa, de manera
que puede ser rebatide ge aproximadamente 1802 desde una
posicidn superior a otra posicidn en la que queda aproximg-
damente alineada con la carcasa, en egte dltima posicidn una
palenca solidaria del cargador hace tope con la parte frontal
de la carcas a, liberando & los precintos y permitiendo gue
el primero de ellos pase a ocupar el alojamiento previsto

en la carcasa, quedando en disposicidn de realizar sl cierre
de una correspondiente brida,

5 - Una mdquine para ls formacidn de haces de cabless:

Conste la presente lMemoria Deg~
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Barcelona, 26 de Abril de 1965
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