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MEKORTIA DESCRIPTIVA
eorrespondiente a la solicitud de registro de una PATELTE
DE IN{RODUCCION, en Espafia, a favor de NOVI ESPAKNOLA S.4.,
restdente en Gamarra (Alava) y por "PROCHD IWIENIG: PARA LA
FAIRICACION D& ILALGS PEUIANENIES" .

Los imanes permanentes ds fabrican de aleacionses de hierro
con alto contenido de carbono y adicienaes mas o menons albtas
de cromo, cobalbo, cobre etc. Estas aleaciones se distinguen
clertamnente por su gran fuerza coercitiva y remanencia, pero el
alto contenido de carbono, asi como las adiciones de los meta-
les citados tienen por condicion una dureza importante, de mndo
gque su mecanlzado, especilalmente con miquinas de arranque de vi=
ruta, asi como una conformacion por forja o prensa estd wida a
dificultades o solo es posibleen condicion sin temple. Tales di-
ficultades aun son auwmentadas por la circunstancia de que los
aceros han dd ser templados antes de la imantacion, ya que solo
por este t@mple reciben las propiedades de imanes permanentes.
En esta condicion endurecida, un mecanizado posterior, solo es
posible por amolado, debido con frecuencia a la torsion y defor=
imacidn de los aceros por el proceso de temple. A4demas con fre-
cuencia rasultan grietas de temple por las que el iman queda

indtilizable.
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Muchas mayores dificultades en ralacion con el mecaniza-
dao ofrecen, a causa de su dureza yeestructura cristalina, las
aleaclones de niguel-gluminio~acern, cuya fuerza coercitiva ex-
cade mas de 240 Gauss (Oerstedt). Estos acerns magneticos gena~
ralmense snlpn pusden ser fundidos en forma de barra, de modn
que para su empleo en aparatos han de ser aplicados lados de hiew
rro dulce especiales, p terminales de polo en los gcerps- magne-
ticos. Al emplen de estas aleaciones de acero magnetico de alta
calidad se apone ademis la circunstancia de que estas aleacio=-
nes, considerando el elevado tanto por ciento de desperdicio
gue resvlta en la fabricacinn y mecanizadon, sonn caras, puesto
gque sl desperddcio no se puede volver a utilizar, y por tantn
carece da valor.

Las desventajas citauas, que se.presentan en la fa=~
bricacion y mecanizado de imanes permanentes, se cevitan con el
procediniento ohjeto de esta Patente, ya que sezun el mismo,
cualqu.er forma de imdn, independientesicnte de la dureza del
naterial magneticn ocmplcado, es de facil fabricacion, y tam-
bien puede llegarse al eupleo de materiales con efecto magneticn
c¢nupletn, que hasta ahnra se habian considerado como Gerperdi-
cin.

mste procesdimiento se caracteriza porque un material ferro-
magneticn, de gran fuerza coercitiva y remanencia, aes fritura-
do, mesclado o Impregnado con wn aglomerante; a continuacion es
ilevadn a un mnlde sdildo por vaciadn, prensa u niro tramiente
en frio o en calionte, realiza.n a %al teu.eratura que por una
parte no tenga lugar siterizacion de las particulas de metal y
pol pLira quede en el prnducto final una cancidad de aglomerants
necesaria para la waion de las particulas de metal, y luego se
inanta en la forma connclda,

vasde luego ya se ha lntentado fabricar imanss permanentes
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de materigles feromaghecicos directamente en la forma de su
empleo.definitivn, mediante un tratamiento termico, triturando
en polvo aquellos materiales basicos de aleacion, como hierro,
cobaltn, volframio, cromo, molibdeno, asi como carbnno, que
entre olbros tienen empleo comp materias primas para aleacinnes
de acern de iman permanente, mezclandolns mutuamente, afladien-
do un aglomerante, y despues de un prensadn precedenie, eon un
molde de forma, sinterizar el conjunto en un horno de alta fre-
cugncia. Sblo por esta sinberizacion resulta entonces la alea-
cidn de acero imantable permanentemente por via exclusivamente
metalurgica, mientras que las materias primas en si auwn no po-
seen la propicdad de los imanes permanentes caracterizada por
alta fuerza coercitiva.

Deg estos procedimientos anteriormente conocidos se dife-
rencia el invento objeto de esta patentem esencialmenve por
que es condicion p evia como materia prima una aleacion magne-
tica de acern que, triturada y liego si mas sinterizacion
es presanda en cualquier molde valilendose de un aglomerante
adecuado. 4demas, mientras due en lng procedimientos conncidos
el aglomerante de efecto fundente propussto para la conformacior
de la mezcla sinterizadora de los materiales [erromagneticos,
o Sea oxalato de.cobalto o acetato de cobalto, experimenta en
el procesop de sinterizacion reallzadn a temperatura elevada
tal transformacion quimica, que en los imanes termlnadns de sine
terizar ya no se encuenira como aglomerante. Por el contrarin
el aglomerante empleado en el procedimiento onbgeton de esta Pa-
tentepara prensar piezas de ilman moldeadas forma una parte come
ponente del productp final, al que corresponde la mision de
unir permenentemente las partlculas magneticas en un cuerpo

de forma determinadas
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El nuevn procediniento ofrece ante todo lg veniaja de que
ernpleaindn aglomerante adecuado se pueden producir Iormas de
imdn cualesqguiera como por ejemplo anillos planns, plagas, ebe
plezas moldeadas con piezas gjustadas al prensar en wa ope-
racion de prensa. ademas wxiste la posibilidad de empleo de
aquel nmaterial magnetico valioso, que a consecuencia de for-
macion de rachupss, defectns de fundicion, etc, no podria en-
contrar aplicaclon dairecta de otro modo.

Pgra el procedinmiento npjeto de esta solicitud de regisiro
snn especialmente adecuadns materiales ferromagneticos con una
fuerza coercitiva de mas de 240 Oerstedt, donde tambien el
emplen de los Eragmentos resultantes ém la preparacion y mani-
pulaclon de estos acerns conduce al mismo resultadn tecnico
que el material bueno, de modo que come resultadn de esta in-
venclon se nha crcado tambien una posibilidad de empleo o apli-
cacion de nmaterial hasta ahora en desuso.

Comn aglomerante puede ser ubtllizadn cualquier material
gue propnrclone a lg mezcla en condicion irla n prensada una
configuraeion y Jorma solida y duradera. dspecialmente son ade-
cuadns rasidas, vesiia sintstlcas ¥ materiales sinteticos de
tnda claze disueling en materias velatiles.

Dentro de la sistematica del prncedimilc:.to eabe Gamblen
daecir que o8 vacdada n prensada directamente en la forma desea-
Ga lg mezcla conpussta de partlculas ferronagneticas de alta
fversa enrcitiva y wi aglomerance, de mndo gque asi se suprime
cualquicr travajn pnsterior. lamblen aqui pueden ser prensadns
aentro del cuerpo masnetico bornes de union, aniilns de sujecion
casquillos,; eic.

Para reunir efizcamonté ¢.. ftos polns de estns imanes prene
sadns las lineas de fuerza y originar una bucna transicion de
las mismas, son provistos ventajosanente los cuerpos magneticos

e 1os puntns polares con una materia de alta permeabilidad.
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Para este objeto se emplea especlalmente una aleacion de

hierro totalmente permeable.

En este casn, la capacidad de adherencia de estas pla-
cas pklares en los polos es aumentada venva;nsamente siendn
provistas estas placas con suplementos n resaltos de material
no maznetico que'pene;ren en el cmerpn magneticn prensado.

Por consipuiente, 1lns resaltes son fabricados con material

nn jiaghncticn, para que los cristales en conbactn con estos
rosaltes dentro del cusrpo waznetice prensadn no hagan contn-
circuito magnetico, ya gque asi se debilitaria considarablemente
su eficacia nagnetica.

Todo el procedimiento de fabricacilon puede ademas simpli-
ficarse realizandn en Uia Snla operacinn la conformaciom de la
uezcla por prensado o vaclado, asi como la introduccion de
las placas polares en el cuerpo magnetico.

Bl dmdn fabricadn segun el procedimiento presente, que
al emplear aglomeraites adecuados posee resistencia considera-
ble, puede ser premsadn e. cualquier forma discrecional y es
relabivamente barato de fabricar. Censidevandn su alta fierza
cogreitiva, que casi aleanza el valor de la materia basica
empleada, estd en conuiciones de sustituir otras aleaciones
de nierro de alta cglidad, como acerns al carbono, al cromo,

0 al cobalto, en todns los lugares y en todos los aparatos
en los que los ulbimos tenian empleo exclusivp hasta ahora.
Bn realacion con estas alsaciones magneticas de alta calidad
posee el nuevo iman gdemas de la ventaja muy considerable de
ger insesible a gnlpes la de no oxidarse.

Dawmns a continuacion, a titule de ejemplo, un proceso
da fabricécion ajustado a lp anteriormente descrito.

100 g. do material ferromagneticn finamente pulverizadn
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Se mezcla con unns 10 g. de material sintetico pulverizado; se

P

coloca en un molde ¥ con calentamiento simultanen se premsa a
presion elevada a grado preciso para que el aaterial sintetico
gcedente, o necesarin nara la union, Sea separadn. Una vez
producidn el endur:cimiento de la pieza prensada, se extrae del
mnlde y se imanta en la forma usuval.

Bl tantn por cleato del aglomeraate necesario es mas reducidn
cua.ibn mas Linamente estd trituradn el materlal de aleacion v
uaynr sea la fuerza de prensadn disponible.

&n el prncedimisnto que acabamos de describir los imanes pren
sadns Labricadns con sujecion al modulo de tal procedimisnton, po-
seen bvaiidien en relacion gnn sensibilidad a temperatura, practica-
rpente las mismas propledades magneticas que las materias primas.
For lo Ganton, cuandn para la fabricacion de esta clsse de imanes
prensados se parte de acerns al niguel-aluminin, es izual que
para esins acerns fTamulen para los Imanes prensados fabricadns,ds
ahl la dependencia Ge bLemperatura practicamznte igual a cern.

Para la fabricaclon de instrumentos electricos eguipadns con
inanes, oxiste ahora con frecuencia una necesidad de estos img-
nes que noseen cierta dependenclia de la temperatura. Bstos ins-
gruwentos de medida, dependen de la temperabura en sus partes
clectricas cnn frecuencia hastca el punto de que la resistencia
phizicg e las bobinas o de los discos en instrunmentns de corrien-
tas parasitasmismos atravesadns por corricnte de medida son in=-
fiuldos por la teuperabtura.

Por 1o tantn, se ha incentadn ya coupensar esta dependencia
da la tempaeratura nriginada por la resistencia ohmica de las sec~
cimnes del conductor por medidas correspondientes en la parte
maghetica, habiendn provistn, por ejempln, 1lns polns del iman
permanente con wna derivaclon ma:netica dependienie de la tempe-
ratura. 21 material Aarromagnelico que se llega a emplear para
estn tlene la propledad a temperaturas bajas de ser buen cnnduc-

Gor masneticamente 7 a temperaturas elevadas, mal eonductnr, es-
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tando el awmento de la c¢onductividad en una relasion rectili-
nea al aumento de 1la temperatura. Una de estas derivaciones
aplicada a los imanes permanentes origina asi que a una tempe=
ratura reducida del instrumento de medida wna parte de las li-
neas de fuerza pase por la derivacion buena conductora, de modo
gque el nunern de las lineas de fuerza se reduzcan respectivamen-
e en el entrehlerrn del sistema. AL subir la temperatura, en
cambin, crece a conasecucncia del aumentn de la resistencla mag-~
netica de la derivacion el numern de las lineas de fuerza del
entrehierro, y haciendnlo con dimensionado correspondiente de la
rgsistencia magnetica en igual proporcion que la resistencia
nhiica en el conductor de la corriente, que Gileile como conse-
cuencia wna caida de téensidn determinada y con esto una dismi-
nucion Ge la povencia electrica. Por el aumentn simultaned de la
potencia maghetica y con esta de la invensidad del campn, se al-
canza, sinh embargo, que el momento de girn en el instrumentn elec
trico o el efecto de .rTenn de la corriente Harasitaria quede
igual y asi practicamente dependiente de la temperatura.

Una propuesta antigua riende en la fabricacion de imanes
prensados a partvir de dos o mas materiales magheticos permanen~
tes cuyas fwrzas coercitivas sean iguales o analogas, que, sin
enbargo, respecto a su sensibilidad a influencias de la tempera=-
tura varien mutuamente. La adicion de estns materiales de iman
bermanente con mayor resistencila a la temperatura sucede, no -
pbstante, en sentido de una mejoria general de las propiedades
totales de 1los imanes, pero no para influir en la sensibilidad
a la tamperatura.

Tales inconvenientes se obvian, con Lo que tambien es

pbjetn ds esta solicitud de registro y forma parte del procedi-
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niento que en la misma se reilvindica, aﬁadiéﬁ&ﬁvé'la mezela
conglstente en cristales mazneblcos permanentes 7 un agluti-
naitte, agquellos materiales ferromagneticns cuya pormeabilidad
disminuye al awmentar la temperatura. Los productos obtenidos
por este procedinientn reciben en si ya la derivacion, n sea
distribuida en forma nuy homogensa en tnda la seccinn del iman.

EL sfectn de elln se manifiesta en los imanes permanen-—
ves prensados de modo que las lineas de fuerza pazneblcas a tex
paraturas bajas hacen cortocirculro parecial y asi son reducie
das, mientras que a la elevacion de temperatura por disminucior
de copductividad de la derivacion magnetica, hacen cortecircuis
to menos lincas de fuerza, y por la Tanto pueden salir Racia
afvera en la zona de efecton. Con ello se resuelve una solucion
expeclalmente sencilla del problema de la fabricacion de ima
nes sensibles a la temperatura.

En luzar de reunir durante el procedn de fabricacion
pnx prensado, los materiales Terromaineticos en polvo, que ha-
cen varlables a la temperatura a Llns lmanes, con particulas de
acern, puede procederse de modo que Llos magteriales ferrimagne-
ticns coi permeabllidad variable a la Gemperatura, sean prensa
dns a las ves cnmo plezas conbinuas en forma de tiras o alan-
bras en direccion del eje pnlar.

Siempre que en los pnlares de lns lmanes sean prensadns
a la ves placas o terminales, estos fteriilnales son unidos Glre
vauente entre si por los materigles ferromazneticns con per-
meabilidad variable a la temperatvura, resultando una ferma de
agjecucinn nuy senclilla de imanes de esta clase fau-lcadns con
pnlvo de acern.

Finalmente y siempre dentro del aubite del procedimiento
nbjetn de esta patente se hallo que la fuerza coercitiva de
las imanes prensados fa bricados con arreglo al moduln ante-
rinrmente espacificadn admite valores aun mayores cuandn se=

pun el inventn base de esta pabaente, ya durantelel procedi-
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miento de fabricacidn o de ﬁrengadg la mezela constandn de
particulas y imantables permanentemente y aglubinantes es
sometida a la accidn de un campo magnetico continuo corres-
pondiente a la imantacidn deseada del iman terminado. La ax~
plicacidn para este hechn se ha de buscar en que las aleacio-
nes ferromagneticas con una fuerza coercitiva superior a 240 -
Orstedt, prccisamente de gran valor, adecuadas para el pro-
cedimienton, constan de cristales que son anisotropns, o sea
la permeabilidad es completamenie diferente en las diversas
direcclones de eje de Luvs cristales. Lo mismo sirve tambien
para la s demas propledades magneticaé.

Par a esta imantacidn previa de la mezcla constando de gra-
nos metalicos ferromagneticns vy aglutinantes en una condieidn
en la que estns granos aun son moviles, se pronduce asi hasta
clerto punto, wia nrientacidn previa de dns cristales hacia
la direccidn de ejes mas favorables para la formacidn de po=
los posterior.

Dentro del procedimiento base de esta patente y para suplin
y perfecionar el mismo se procede en primer lugar a la mezcla
cnnstando de material ferromagnetico de alta fuerza cwarceti~
va y aglutinantes prensando previamente con efectn simultaneo
de un fuerte campo magneticn, termimndnse de prensar la brique-
ta magnetica a-si obtenida a presidn elevada y convenientemens
te con calentamientn simultanen y a continuacidn se imanta de-

finitivamente conservandn la direccidn de la imantacidn previa.

En el procedimiento previo, en el que la mezcla esta coneciada
a un circuito magnetico cerrado, se lleva la presidn de com-
presidn hasta el punto de que los granos de metal y el agluti-
nante se adhleren fijamente y especialmente los primeros, ya
no pueden modifica r la posicidn preferente magnetica adquirids
bajo la influencia del campo magnetico. Esta pesicidn de los

granos de metal persiste en el prensado de terminacidn, que
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fenicndo en cuenta la elevada presiéﬁ, se realiza eh un dispp
sitive matriz de acern. - '
En forma analnga se procede cuandn se emplea como agluti-
270 nante, no resinas sinteticas ni materiales sinteticaes de fa-
cil configuracidn, plasticos » en polvo, sino un metal cnn
puntn de fusidn mas bajo que la aleacidn magnebica, realizan
Go la imantacidn previa antes de la splidificacidn del aiuti
nante liquide. La liquiuacidn de la mezcla, que sucede cnnve
275 aiencemente a presidn, para que el metal excedente sea expul
sadn, pusGe reaglizarse en el mismo dispositivo qu el empleado
al utilizar aquellas resinas sinteticas y materiales sinteti-
¢ns parag su prensade previo.
Hn muehos casos es ventajoso para la proteccidn de la pis
260 zZq prensada magnetica rodear a esta con un cuarpb huseo, coﬁo
pn? ejemplo, un casquillo de materlal nn magnetico capaz de -
resistencia. Por lo tanto se propone en el procedimiento pre=-
sente para la fabricacidn de una pieza prensada especialmente
resistente a solicitacidn mecanica o contrachoque, procedsr
235 desde el principio de mndo que la meszcla sea introducida en un
casquillo de material no magnetico con suficiente resistencia
¥ prensado o fundido en este.
Para llevar a cabo el prncedimientn es adecuado especial-

iente wa dispositivo en el gque la mezcla se introduce en un

o
D
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cuerypo hueco Ge material no magneticn, Llimitvado por dos estam
pas de acern, en las que desde fuera se introduce un flujo dé
fuerza magnetica o en las que mediante una bobina rodeandn al
cuarpn hueen, abtravesada por una cenrriente continua, con cor=
toclircuitn magneticn simultanen de ambas estaiipas de acern, =
295 se nrigina wn flujo de fusrza magnetica en el circulto maghe-
ticn cerrado sonbre la mescla ferromagnetica que se ha de prep
sar. De ambas estampas de acero es conveniente disponer una'
fija ¥ la obra movil. Ambas estampas de acero en unidn magne=-
tlca al exterior por ung vrida de cortncircuito de hlerrn dul

300 ca. La produccidn del flujo de fuerza mediante una bobina de
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imantacidn puede hacerse tamblen de nodo que la bobina se q1§>
ponga en la brida de cortocircuito. ‘

Antardnrinente ¥ on el cuerpo de esta memoria se demostro
que para fabricacidn de los imanes prensados es adecuada una
mezcla de particulas imantables permanentemente de disposi-
¢cidn de tamafios diferentes. La mezcla de granos obtenidn por
trituracidn de trozos magneticos grandes consta entonces de
granulaciones de las clasificaciones mas diversas, de formag
gque se encuentran todos los tamafios de grano desde aproximadg
mente 0,01, hasta por ejmplo 1 mm. en la mezcla. Y sc¢ demnstro
especialmentc eficas una meacla de grano entre Llos limites de
0,5 hasta 1 mm. Esta solucidn uel grano en tauwaiios diferentes
nrigina un mejor rellenn del espacio y c¢ontacto mas inbimo de
1os granns enbre si, de mndo que en el interior del iman per-
manentemente prensado se alcanza una unidn magnetica entre cg
da una de las particulas ferromagneticas en amplin grado. El‘
resiltado de estas medida & se muestra especialmente en un mg
yor avmentn de lg fuerza coorcitiva y las ventajas citadas se
manifiesta aun mas cuando antes de selecionar las granulacine
nes se separan las partes magneticas por preparacidn segun un
conncido procedimisnto emplea-dn en minerales y carbones.

En resumen reivindica la enbidad recurrente en virtud de la
presente solicitud de registrn de patente de introducidn el -
previlegio esclusivn de fabricacidn venta y explotacidn indug
trial del objeto del mismo en Espafia por el plazo de dlez afins
que determina el vigente EBstatuto de la Propiedad Industrial
objetn que queda esencialmente caracterizadn por las sigulen-

tesy
NOTAS REIVINDICACIONES

PRILIERA.- Procedimientn para la fabricacidn de imanes perma-
nentes caracterizadn porque se tritura un material ferromagha
tien de gran fuerza coercibtiva y remanencia, se mezcla o im-

pregna con un aglomerante y a continuacidn se da forma solida
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a la mezcla por vaciadowﬁ%ehsééo}h ntro tratanilento rrlo'iO“"“
Termicon a tal temperatura que por una parte no tiene lugar
sinterizacidn de las particulas metalicas ¥ por otra parte que
de en el producin {inal una cantidad necesaria de aglutinante
para la uninn de las particulas de wmebtal procediendscse luegn

a la imantacifn en la forma conocida.

ShGuiind.~ Procedimlentn para la fabricacidn de imanes perma=-
nentes, segun la anterior reivindicacidn y asimismn esencial-
nente caracterizado porque se emplean materiales ferromagneticns
enoil wa fuerza coercitiva de mas de 240 Oerstedb.

TECAld~ Prncedimientn para la fabricacidn de imanes permanen
fes segun las dons anteriores reivindicaciones y asimismn esen-'
clalmente caracterizado porque se emplean como aglomeranses re-
sinas, resinas sintetlcas, materiales sinteticns prensables, ma
Yeriales plasticos o amasables o materiales similares que reu-'
nan las mismas condiciones y calidades que 1lns anterinras.
CUMTA.~ Procedimientn para la fabricacidn de imanes permanen-
ﬁes, tal y enmn se especliica en las anterinres reivindicacin-
nes y asimismo caracterizadn porque la usezcla compuesta por las
partliculas ferromagnetlicas de alta fuerza coercitiva vy un aglo-
merante se vacla n prensa directamaente la forma dessada.

QUIEL 4.~ Procedimientn para la fabricacidn de imanes permanen-
tes, tal comp se especifica en las anteriores reivindicscinnes
¥ asinlsnmo caracterizadn porque los cuerpos magheticos fabrica-
dns cni agloperantes son provistns en los puntos polares con
un material de alta permeabilidad.

8&8;74.~ Procedimientn pars la fabricacidn de imanes permanen=
tos, tal comn se especifica an las anterinrss reivindicacinones
v asimismn esencialmente caracterizado porque se enplean plagas
de wnoln gue estan provistas con suplementng, resaltes, ete, de
naterial conveniente nn maghetlco gque penatran en el cuerpo -
nagneticn.

[ %

SAPITi:4.~ Procedimientn para la fabricacidn de imanes permanen

tas, val como Se gspecifica en las anverinres relvindicacinnes
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v asimismo esencialmonte caracturiéado Porgue la conforma—
citn de la mezcla por prensadn o vaciadn, dadn el caso, con
calantamiento del mnlde, asi comp la introduccidn de las pla
cas de poln se realiza en una nperacidn de trabajn. '
OCfAVA.- Procediumlento para la fabricacidn de lmanes perma-
nentes segun las sicte anterinres reivindicaciones y asimismo
esenclalmente caracterizado porque la mezcla de cristales mag
netlcns permanentes y un aglutinante es afiadida con materia--
las feryomagneticns cuya permeabilidad disminuye con tempe-
ratura en aunento.

LOVlid.~ Procedimientn para la fabricacidn de imanes permanen
ﬁes segun la anterinr reivindicacidn y asimismo eseﬂcialmenté
caracterizadn pnrqgue Los maturiales ferromagneticns de permeg
bilidad variable a la temperatura, son prensadns a la veza qg'
mo plezas continuas, tiras o alambres, en direccidn del eje‘
prlar.

DiECIlA.~ Procedimiento para la fabricacidn de imanes perma-
nentes gegun las roilvindicaciones anteriores y asimismo csen
cialmenve caracterizado porque las placas o terminales preg.
sadns a la vez en los extremos polares de los imanes estan
unidns directamente entre si dentro del cuerpo del iman por
1ns materiales ferromagneticns con permeabilidad variable a
la temperatura, prensadns a la vesz.

UIDECTii4.~ Procedimiento para la fabricacidn de imanes per-
menhentes tal comp se especifica en las siete primeras reivip
dicaclones y asimismo esencialmente caracterizadn por la cii
cunstancia de gue la mezcla constandn de particulas imanta—i
bles permanentemente y aglutinantes se somste ya durante el
proceso de fabricacidn o de prensado a la accidn de un campo
continuo magnetico corraspondiente a la imantacidn deseada
del iman terminado.

DOCEAVA.~ Procedimiento para la fabricacidn de imanes segun
ia anﬁérior reivindicacidn y asimismo esencialmente caractg

rizadn por la circunstancia de que la mezcla constando de
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particulas imantables pegg;n n%%mé%tg%egiprimer Lugar es
previamente prensada con la acclon simultanea de un fueg
te campn continuo magneticn, ¥y la brigueta magnetica asi
ohtenida es terminada de prensar a presidn slta y conve=-
niente con calentamiento simultaneo siendn a conbtinuaclin
inantada definitivamecnte conservando la direceidn de la
imanbacidn previa.

PRECEAVA.- Progedimlentn para la fabricacidn de imanes
permaneﬁtes sezun las reivindicaciones anterinres y asi=-
nismn esencialmente caracterizadn porque a las paticulas
Terromagneticas trituradas en alta fuerza coercitiva se
afiade conw aglutinante un metal forrouagnetico en estadn
de fusidn y se realiza la imantacidn previa antes de la
splidificacidn del aglutinante.

C4IORCIEAVA.~ Procadimiento para la fabricacidn de imanes
permanentés gegun las anberiores reivindicaciones y asi-
nismo esenclalmente caracterizade pnrque la nezcla de pag
ticulas imantables y el aglutinante no magnsticn es pren;
sad-a en ua cuerpo huecon de material nn nagnetice, que =
tuablen wia vesz reallzadn el prensado o fusidn queda fil-

janente unido a la nezcla.

|

g LCEETA.~ Procedinientn para la fabricacidn de imanes -

misme osenclalicnte caracterizadn por las circunstancias
de que so emplea una mezcla de partlculas imantables per-
nanentemante de nrden de tamafins diferentes.

LIECISAIS AVA.~ Poncedindentn para la fabricacidn de lma-

nas permanentes segun las anterinres reivinGicaciones ¥
asimismo esencialmente caracterizadn por la dispnsicidn
de un cuerpn Luecn de matorial nn maghatico para aloja=-
Clento de la mezcla gue es Limitadn por dns estampas do
acern, on las gque desde el exbterinr se insroduce un flu-
Jo de fuerza magnetlea o en las que mediantc una wvobina

que ¥odea el cusrpn hueco, atravesadas pnor una corrienie
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conilnua con cortncirculto simultaneo de ambas estampas de

acero se produce wl rlujo de fuerza magnetica en el cirecui

to magnetlcn cerrado sovre la mezcla ferromagnetica apron-

841 .
bL0 DIZCISIATEAVA.~ PROCEDILILINO PARA LA FABRICACION DE INANES

PERIIAIBITES
Tndn en sustancia tal conforme se describe en la anta-
rior memoria descriptiva que consta de quince hojas mecanp
grafladas por una sola cara.
5 hiadrid seis de Mayo de mil novecientns sesenta y cinen.

BARLOS DE ARJoMi ¥ g

F.PI




	Bibliographic data
	Description
	Claims



