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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente ce rtifica d o  de adición se r e fie re  a 

unas mejoras en el objeto de l a  patente p rin cip al n̂  261.075, 

por procedimiento para l a  fab ricación  de tr a je s  de baño en 

pieza en máquina cotton y sim ilares.

5 . Más concretamente se ha previsto  en el presente c e r ti

ficado de adición unas mejoras integrantes de un nuevo s is ­

tema de menguado ap licable a cualquier lugar de la  pieza  

donde sea necesario y en p a rticu la r  en l a  zona de pecho 

del delantero, destinada a l a  ubicación del seno.

1 0 . El sistema comprende un proceso de menguado obtenido



por medio de la s  cajas de menguar aplicadas a una máquina 

cotton y operantes en e l  momento oportuno y en l a  zona de 

menguar, cuyo sistema se efectúa abriendo dos agujas cuando 

r e a lic e  el traslado de puntos, y retrocediendo una aguja en 

5. e l transcuro de l a  pasada que sucede al anterior movimiento 

de desplazamiento, empezando de esta  forma l a  configuración  

de l a  bolsa déla parte in fe rio r  del sostén.

Para completar l a  cavidad del sostén se trab aja  con 

la s  mismas cajas de menguar en esta  sección, cerrando una agu- 

10 . ja  en su momento adecuado, retrocediendo este lu gar en e l  

transcurso de l a  pasada que le  sucede, originando de esta  

forma l a  desaparición de puntos cada vez mayor, lo  cual 

da origen a l a  formación de una bolsa por l a  parte superior, 

con l a  misma forma que l a  de l a  parte in fe rio r  d escrita  

15 . anteriormente, constituyendo ambos menguados l a  cavidad o 

sostén para e l  seno.

Cpn la s  cajas de menguar cen trales se obtienen una 

se rie  de menguados en forma de 7  en l a  zona superior del 

delantero delim itada por e l borde del escote y lo s  menguados 

20. conformadores de l a  cavidad superior del sostén, cuyos

menguados en 7  alcanzan una anchura determinada en donde 

igu a l que e l anterior procedimiento, pero en sentido inverso, 

se c ie rra  una aguja en e l momento oportuno retrocediendo de 

nuevo para re p e tir  cuantas veces/necesaria esta  operación 

25* logrando l a  configuración deseada.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  l a  exp licació n , se acompaña 

a l a  presente memoria d escrip tiva  de una lámina de dibujos 

en la  que se ha representado un caso de re a liza ció n  que se
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c ita  a t itu lo  de ejemplo. ^  '

En lo s  dibujos:

La figu ra  única, muestra una v is t a  p arcial de l a  pieza  

delantero de un bañador de uso femenino según e l sistema 

descrito y obtenido en máquina cotton y sim ilares mediante 

menguados 1 que p e rfila n  el contorno de s ilu e ta , escote y 

hombreras, presentando este delantero en l a  zona de pecho 

lo s  menguados 2 conformadores de l a  zona in fe rio r  de la s  

cavidades destinadas para l a  ubicación del seno, y lo s  

menguados 3) superiores y complementarios de lo s  anteriores  

en l a  formación del sostán.

Entre lo s  menguados descritos se han obtenido 

menguados en V, 4, merced a l trabajo de la s  cajas  

centrales de menguar.

La invención, dentro de su esen cialid ad , puede ser  

llevad a a l a  p rá ctica  en otras formas de re a liza ció n  que 

d ifieran  en d e ta lle  de l a  indicada a t it u lo  de ejemplo en 

l a  descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente l a  protec­

ción que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier  

forma y tamaño, con lo s  m ateriales y  medios más adecuados, 

por quedar todo e llo  comprendido en e l e sp ír itu  de la s  

reivin d icacion es.
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N O T A

Hecha la  descripción del presente invento, lo  que 

se declara como nuevo y  de propia invención, comprende la s  

sigu ien tes reivin d icacio n es.

1 .  Mejoras en el objeto de l a  patente p rin cip al nS 

261.075 por procedimiento para l a  fab ricació n  de tr a je s  de 

baño en pieza en máquinas cotton y sim ilares, caracterizadas  

esencialmente por e l hecho de comprender un sistema de mengua­

do ap licab le  a cualquier lu gar de l a  pieza donde sea necesario  

y en esp ecial en l a  zona de ubicación del seno, cuyos mengua­

dos se logran por medio de oajas de menguar aplicadas a una 

máquina cotton o sim ilares, operantes dichas cajas en e l  

momento oportuno y en l a  zona a menguar abriendo dos agujas 

cuando r e a lic e  e l traslado de puntos, y  retrocediendo una 

aguja en e l transcurso de l a  pasada que sucede a l anterior  

movimiento de desplazamiento, empezando de esta  manera l a  

conformación de l a  bolsa de l a  parte in fe r io r  del sostén.

2. Mejoras, según l a  an terior reivin d icació n , en la s  

que con la s  mismas cajas de menguar trabajando aala misma 

sección, se c ie rra  una aguja en su momento adecuado, retro ­

cediendo este lu gar en e l transcurso de l a  pasada que le  

sucede, originando de esta  forma l a  desaparición de puntos 

cada vez mayor, lo  que da origen a l a  formación de una bolsa  

por lamparte superior, con l a  misma forma que l a  de l a  zona



-  5 -

10.

in fe r io r .

3. Mejoras, según la s  reivin dicaciones 1 y 2, en la s  

que con e l empleo de la s  cajas de menguar centrales se logran  

una serie  de menguados en l a  zona superior del delantero 

delimitada por e l borde del e sc ite  y  lo s  menguados conforma­

dores de l a  cavidad superior del sostán, cuyos menguados en 

forma de 7  alcanzan una anchura determinada, en donde igu al 

que en e l an terior procedimiento pero en sentido inverso, 

cierra  una aguja en e l momento a proposito, retrocediendo de 

nuevo para r e p e tir  cuantas veces sea necesario esta  operación 

y dar l a  configuración deseada.

4. Mejoras en e l objeto de l a  patente p rin cip al

nS 261.075, por procedimiento para l a  fab ricació n  de tra je s  

de baño en pieza én máquinas cotton y sim ilares.

Según se describe y reivin d ica  en l a  presente me­

moria d escrip tiva  que consta de cinco hojas fo lia d a s y  es­

c r ita s  a máquina por una sola de sus caras, acompañadas 

de lo s  dibujos reglam entarios.

Madrid,* 3 0MRBM
p .a .
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