
PATENTE DE INTRODUCCION

"Procedimiento para la  obtención de te jid o s  re­

sisten tes a la s  arrugas".

DEUTSCHE RHODIACETA,A. G ., entidad alemana, residente 

en 7#, Greiburg im Breisgau, República Federal Alemana.

Se conocen d istin to s procedimientos para dar apres­

tos de inarrugabilidad a bandas de te jid o s  y de géneros de 

punto de h ilo s  de acetato. Los ensayos encaminados a aumen­

ta r  la  inarrugabilidad mediante correspondiente apresto re­

sinoso en te jid o s  y géneros de punto, de manera que después
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del lavado fuese innecesario un planchado, no han condu­

cido hasta ahora a un resultado s a tis fa c to r io . Especial­

mente en la s  bandas de géneros de punto no e lá s tic o s , que 

son más propensos a l  arrugado, no se ha logrado e l  mencio­

nado efecto  de inarrugabilidad.

Un efecto  de inarrugabilidad relativam ente gran­

de se ha logrado sin  embargo ligando e l  te jid o  en bastas, 

gofrando previamente y aprestanto lib r e  de tensión.

Se ha descubierto, y  esto forma e l  objeto de la  

presente invención, que se obtienen te jid o s  inarrugables 

y  lib r e s  de resin as, de h ilo s  de acetato con muy buena in ­

variab ilid ad  de medidas, s i  un te jid o  de cuenta crecida, con 

h ilo s  alternativamente en bastas y en entrelazado corto , 

con diseños d istin to s entre s i  a ambos lados se gofra pre­

viamente entre 90 y  130", después se apresta lib r e  de ten­

sión , según métodos de apresto en s i  conocidos, en una se­

cuencia determinada y  a continuación se somete a una f i j a ­

ción con un vapor lo  más seco p osib le , bajo presión, a 120". 

Los te jid o s  obtenidos de esta  manera tienen una in variab i­

lid ad  de medidas que en e l  ensayo de lavado se encuentra en 

+ 1  %.

De especial importancia para e l procedimiento se­

gún la  presente invención es e l engofrado en ambos lados y 

en lo  cual ambos lados se gofran a d is tin ta  temperatura con 

un diseño d istin to  entre s i ,  a sí como la  f ija c ió n  del t e j i ­

do a 120", bajo presión, con un vapor lo  más seco posible 

en máquinas de acabado. Este tratam iento, en unión con e l 

restante apresto, produce un efecto de inarrugabilidad en 

e l  te jid o  de acetato t a l  y  como hasta ahora no se podía lo ­

grar según lo s  procedimientos conocidos.
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Los te jid o s  de acetato tratados según la  presen­

te  invención se pueden volver a lle v a r  después del lava­

do y secado sin  ser planchados y mantienen invariables 

sus propiedades de " fá c i l  atención": La excelente " fa c i­

lid ad  de atención" se lo gra , de acuerdo con la  presente 

invención, por la  disposición determinada de la s  d is tin ­

ta s  operaciones de apresto junto con una graduación muy 

crecida de la  cuenta de h ilo s del te jid o  con h ilo s a lte r ­

nativamente en bastas y en entrelazado corto. La f ija c ió n  

con vapor lo  mas seco posible a 120° no era hasta ahora 

usual para e l  acetato de celu losa.

También se obtienen bandas de géneros de punto 

de h ilo s de acetato de poca arrugabilidad, e lá s tic a s , a si 

como también no e lá s tic a s , con muy buena in variabilid ad  

de medidas, s i  la s  bandas de géneros de punto se gofran 

previamente a 130°, después se aprestan lib re s  de tensión 

según métodos de apresto conocidos en una secuencia deter­

minada, procediendo primeramente a la  estampación o a l  t e ­

ñido, después se vaporiza para la  f ija c ió n  del colorante, 

seguidamente se lava, se seca, se aviva, nuevamente se se­

ca bajo avance sin  tensión y la s  bandas de género de pun­

to se someten a una f ija c ió n  bajo presión a 120° durante 

un periodo de 3 -  5 minutos en máquinas acabadoras, con un 

vapor lo  mas seco posible.

El aprestado sin  tensión de la s  bandas de género 

de punto en conjunción con e l  engofrado previo y la  f i j a ­

ción con un vapor lo  mas seco posible a 120°, hasta ahora 

no usual en lo s  te x t i le s  de acetato ce lu ló sico , da unos 

géneros de punto con excelente inarrugabilidad que, después 

del lavado y secado se pueden lle v a r  sin  planchado alguno.
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Aquí es de destacar que e l  efecto  de inarrugabilidad se 

logra  tanto en lo s  géneros de punto e lá stic o s  como tam­

bién en lo s  que no son e lá s tic o s .

Los ejemplos siguientes indican la  secuencia ne­

cesaria  en e l  apresto para lograr una inarrugabilidad en 

lo s  te jid o s  y  géneros de punto de h ilo s  de acetato. 

EJEMPLO 1 .

El te jid o  se compone: en la  urdimbre de h ilo s  de 

acetato de 75 den con 50 f ib ra s  individuales y 190 to r s io ­

nes por metro, en la  trama de h ilo s  de acetato de 150 den 

con 75 f ib ra s  individuales y  80 torsion es por metro. Se t e ­

j ió  con h ilo s  alternativamente en basta  y en entrelazado 

corto, en cuenta muy crecida de 75 hilos/cm en la  urdimbre 

y  30 hilos/cm en la  trama.

El te jid o  en bruto se engofra en un lado con un 

diseño de c r is ta l  fin o , a 90" y una presión de 6 tons. Des­

pués se engofró en lado contrario con un diseño de c r is ta l  

medio, a 130" y  una presión de asimismo 6 tons. A conti -  

nuación se humectó e l  te jid o  y se desencoló a 75 -  Ó0" en 

un baño de jabón-amoniaco en forma de lib r o . Después se 

aspiró y se seco en un secador de combeo corto. Se dejo pa­

sar sobre un marco igualador bajo lig e r a  vaporización sin 

e s tira r  adicionalmente y e l  te jid o  se estampó con coloran­

te s  de dispersión. A continuación se vaporizó con un vapo­

rizador de e s tr e lla  y se lavó cuidadosamente en la  forma 

usual, secándose en un secador de combeo corto. El te jid o  

se avivó, se seco sin  tensión bajo lig e ro  avance y se vapo­

r iz ó  ligeramente en un marco igualador. Después se sometió 

e l  te jid o  durante 4 minutos a una f ija c ió n  con vapor lo  

mas seco posib le, a 120", en máquinas de acabado. El te jid o



fija d o  se secó y la  banda de te jid o  se pasó sin  tensión 

adicional a través de una maquina quebrantadora para in ­

flu en ciar e l tacto  del te jid o .

El mismo tratamiento se puede emplear natural - 

5, mente en te jid o s  teñidos unilateralm ente.

EJEMPLO 3 .

Una banda de género de punto (género de punto 

con la  disposición 1-0-4-$, L2 1-0-0-1) de h ilo s  de ace­

ta to  se tra tó  para la  lim pieza previa con 2 g /l de un de- 

10. tergente s in té tico  y en una tin a  de devanadera se tra tó  30

minutos a una temperatura de 40°. Después se enjuagó cuida­

dosamente, se aspiró y  se secó en un marco bajo avance y 

con una anchura de estirado dada. El género de punto se go- 

fró  ahora con un diceño de c r is ta l  medio a una presión de 

1$, 7 tons sobre la  su perficie  de la  t e la ,  a 130°. Después se

estampó e l género de punto según e l  procedimiento de estam­

pación de p e lícu la  con colorantes de dispersión, se seco , 

se vaporizó en e l vaporizador de e s tr e lla  durante 30 minu­

tos a 1 atm., se enjuagó cuidadosamente, se saponificó l i -  

20. geramente, se volvió  a enjuagar, se aspiró y se seco en un

marco a 120°. Entonces se avivó la  banda de género de punto 

con productos sólidos a l lavado y se secó sobre un marco 

con avance y con una anchura de estirado dada. Finalmente 

se sometió la  banda de género de punto a una f ija c ió n  con 

2$. vapor lo  mas seco posible, a 120°, bajo una presión de 1,0

atm., en maquinas de acabado.

El mismo tratamiento se puede emplear naturalmen­

te  en géneros de punto teñidos unilateralm ente.

N O T A

30 . D escrita suficientemente la  naturaleza del inven-
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to , a s i como la  manera de re a liz a r lo  en la  p rá ctica , de­

be hacerse constar que e l  procedimiento anteriormente in ­

dicado es susceptible de modificaciones de d e ta lle , en 

cuanto no alteren  sus principios fundamentales, y  siendo 

lo  que constituye la  esencia del referid o  invento, y  por 

lo  que se s o lic it a  Patente de Introducción por 10 años 

en España, para "Procedimiento para la  obtención de t e j i ­

dos res isten te s  a la s  arrugas"; caracterizándose por lo  

s ig u ie n te :

1" .-  Procedimiento para la  obtención de te jid o s  

res is te n te s  a la s  arrugas, lib r e s  de resin as, a base de 

h ilo s  o f ila tu r a s  de acetato, con muy buena in v a r ia b ili­

dad de medidas, caracterizado porque te jid o s  de cuenta 

crecid a, con h ilo s  alternativamente en bastas y  en entre­

lazado corto, a ambos lados con diseños d istin to s entre 

s í ,  se gofran previamente entre 90 y  130**, después se 

aprestan lib r e s  de tensión según métodos de apresto en 

s i  conocidos en una secuencia determinada, según se in d i­

ca en lo s  ejemplos, y se somete a una f ija c ió n  bajo pre­

sión con un vapor lo  más seco posible a 120°.

2° .-  Procedimiento según reivin d icación  1 para 

la  obtención de te jid o s  de punto, e lá stic o s  o no e lá s t i­

cos, a base de h ilo s  de acetato, caracterizado porque e l  

gofrado previo se efectúa a 130° y  después de estampar o 

te ñ ir  se somete a un u lte r io r  tratam iento en la  secuen­

c ia  siguien te: se vaporiza, se la v a , se seca, se aviva , 

se seca nuevamente sin  tensión bajo avance, se apresta 

sin  tensión y , finalm ente, se f i j a  bajo presión según in ­

dicado en la  reivindicación  an terior.

3".-"Procedimiento para la  obtención de te jid o s



resisten tes a la s  arrugas; t a l  y  como queda sustancial­

mente descrito en la  presente memoria.

Esta memoria consta de s ie te  hojas escrita s  a
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