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MEIORIA DESCRIPTIVA
para golicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
EsPANA
por VEINTE afios
a nombre de ZAVODY PRESNAHO STROJIRENSTVI GOTTWALDOV NAROD-
NI PODNIK, entidad checoeslovaca, establecida en Gottwaldov,
Checoeslovaguia, por:
BUNA PRENSA PARA IA PRODUCCION DE ZAPATOS DE
GOMA, IN PARTICUIAR DE BOTAS"

El objeto del presente invento concierne a una prensa
para la produccibn de zapatos de goma, cs especial de botas
de cafia que ests equipada con moldes de vulcanizacibn recam-
biables, cuyas partes indiwidusles son apreiadas contra la
homma de vulcanizado sugtancialmente por mowimientos en dos
direcciones perpendiculares entre si, que son producidos por
giro de brazos articulados prewistos en el plano superior e
inferior del molde, gue estdn unidos mediantie parejas de a-
brazaderas superiores e inferiores. Dstas abrazadefas pueden

ser ajustadas en direccidn del eje longitudinal del molde de
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vulecenizacibn por accidn de tornillos de movimiento, estan-
do dispuesta la horma de prensado de forma gue pueda ser

deslizada hacia fuera entre las piezas laterales del mol-

de de vulcanizacibn., El invento se refiere en particular o
una adaptacibn de esta prensa para prensado sobre una hor—
me. hmeca elégtica, que es llenada con aire comprimido den-
tro de las piezas del molde de prensado que la rodean, pa-
ra lograr le presidn requerida, la cual con accibn calori-
Lica de las piezas exteriores calentadas del molde, el ma-
terial prensado adopta un estado plhstico y se produce su

midn con el refuerzo textil ertendido sobre la horma de

Para este fin ya se han fabricado prensas especiales,
que hacen posible -la tecnologla correcta de un prensado de
egte tipo medisnte presidn inte:ior. Pero estas nhouinas
son demasiado complicalas y caras, puesto gue en ellas por
un ledo el movimiento de cerrar y abrir las pilezos latera-
iles Gel molde se deriva del accionamiento central y por o-
tro lado tienen un scciomamiento especial para la produccidn
¢el movimiento de la parite de suela, estando sincronizzdos
entre si los movimientos de las distintas piezas del molde,
En le oplicacidn de. la téenica del prensado de zapatos me-
diante presibn interior, es decir, para el prensado sobre
una horma hueca elfstica, se exige no solo el mentener la
presidn y temperaturs adecuadas dentro de los moldes de pren—
sado, sino tambifn gue al cerrar las piezas del molde de pren
o000 se evibe el aprisionsmiento de esta horma a éausaide su
flexibilicad. Bsto lo ocagiona en especial el redicido mo-
vento de inercirs de la seccibn transversal de ls parte de

le puntia de la howms cue en perticulor tiene tendencia a mo-
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yor flexibilidad por su solicitacidn debida al producto
semiacabado de csuela. Por ello es importante ¢ue al princi-
pilo sesn cerradas las plezas laterales del molde y que, =o-
lo poco zntes de acoplarse sus superficies de contecto la
parte de suela comience a cerrar el espascio hueco del mol—
de encima de la horma. 3in embargo, con esta exigencis es-
th combinada iambitn la cuestidn del cierve corresto de to-
dag las plezas del molde sin péligro de un dafiado de los bor
des de la perte de la suela o de los cantos periféricos de
Lo abertura arribe en las pertes laterales cerradas, cn las
¢ue es introducida la parte de suels a modo de &mbolo.

Esta exigencia técnica neceseria, condujo & construc-—
ciones complicadas, en lag cuales, como ya se mencion0, las
partes laterales y la parte de la suela del molde ersn pues—
tas en movimiento mediante dos transmisiones sincronizadas
entre si, o al menos, la parte de la suels estd cominicada
mediante unmecenismo de palancas con los flancos, soObre los
que estén fijadas les partes laterales recembiables del molde.
Pero estas construcciones llevaben e soluciones muy compli-
cadas y, con ello, costosas, ocue por ello también, exigian
un entretenimiento muy esmerado.

Iz finalidad de este invento es una solucibn mbs sen-
cilla de este problema, en particular en relaci6ﬁ coﬁ el A~
provechemiento de la disposicibn constructiva de una pren-
sa que est® destinada =1 prensado por el método convencional,
es decir, para el llemado prensado duro, para hacer asi po-
@ible la adaptacibn de prensas usuales que estéen en utiliza-
cidn para el prensado de zapatos sobre uns horma de prensado
elBsticea.

Lo esencis de este invento consiste en cue la parte de
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la suela del molde de vulcanizacidn de la prensa sea so0s-
tenida mediante una pareja superior de abrazaderas con el
mismo eje que lag partes latersles cuendo se hallsn en su
posicidn de trabajo y en cue, adembs en una formo de rea-
lizecibn con dogs puestos de trabajo adyacentes, la parte
letersl exterior de estos moldes esté unida a los brazos ar
ticuledos giratorios de las abrazaderas superiores e infe-
riores, mientras que las piezas laterales interiores de es-
tos moldes son fijas y son mantenidzs en su posicibn de tra
bajo medisnte la placa de apoyo del bastidor de la prensa.
Adenfs es caracteritico del objeto éel invento, el que la
parte de le suela del molde de vulcanizacibn esté unida me~
iiente la pareja superior de abrazaderas por medio de un es-—
tribo con calefaccibn unido fijo & esa pareja, cue esth pro-
vigto de una pareje de pernos tensores con cabesa gue cogen
renures de tensade delewerpo de la parie de la suela del
nolde, pernos cus esthn unidos de manera fije mediante une
traviesa engenchada en un perno roscado, que egth digpuegto
en el centro entrs ellos y esth provisto de una menivela,
existiendo un Jjuego latersl entre las ranurns de tensado de
la parte de la suela del wolde y los pernos tsnsores.

Con ayuda de dibujos, cue muestran un ejemnlo de rea-
lizacibn Ge la prensa seglin el invento, se describe en 10
cue sizne el invento y su modo de actuacidn en sus diversos
elementos, Lo Plgura 1 es une vista global de la prensa con
dos tuestos de trabajo adyacentes, estendo representade en
le parte izcuierda ls prensa en estado cerrado y en la par-
te Gerscha en estado abierto, Is Figura 2 es una vista late~
rol de la prensz, la Figura 3 un clzado del mecanismo ten~
sor de la narie de la suela de%ipolde ¥ 1%2F%§?Ta 4, la plan
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ta correspondiente a la Figura 3.

las piezas laterales 1 y 2 (dado el caso 1' y 2' en
una prenss con dos puestos de trabajo) del molde de vulca~
nizecibn de acuerdo con la Figura 1 estén dispuestas en un
guiz de las garras calefactoras léterales 3, 4 (dado el caso
tembitn 3' y 4') que estbn calentadas electricamente y me-
diante las cuales descansen sobre apoyos 5, a lo largo de
lag cuales son desplazadas al abrir y cerrar el molde.

El propio mecanismo d¢e prensado lo formen parejas de
abrazaderas, a scber, la pareja superior de abrazaderas O
y Za nareja inferior ée zbrazaderas 7, cue durante el cierre
v lao abertura déel molée se umeven bién acercandose, bién ale
jandose. Leothn unidas medisnte columnas pasantes 8 (figuras
1 v 2) cue estéin ancledas en la pleca base 10 y unides arri-
ba mediante en marco 1l. Ies mordazas cclefactoras exterio-
res 3, 3' esthn unides cada una por cuatro brazes articula-
dos 12 con sendas abrazaderas 6 y 7 de tal forma, que dos
brazos estén wunidos con las abragaderas superiores 6 y dos
bragzos con lay abrozaleras inferiores 7., Ias mordazas (e ca-
lefaccibn interiores 4, 4' son sostenidas en su posicibn de
trabajo por la placa de apoyo D del bastidor de 1aprensé, a
la que esthn fijadas mediante tornilios no representados en
el dibujo.

Al cerrar los moldes se acercan entre si las parejas
de abrazéderas 6 y 7 con lo que giren los brazos articulados
12 y eprietan, mediante sus pernos de unida 13 en los ojales

5
A

uspensibn de les mordazas de calefaccibn exteriores 3,

o

e
3'. Istas mordazes contra las piezas laterales exteriores 1,
1'. En los cspacios enie lag piezes loterales exteriores 1,

1' y las piezas lateralee interiores 2, 2' estin previstas
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norges huccas de vuleenizado 14 (fisurs 1). Con el molde
cerrato (lefo izcuierdo de la Figura 1) los ejes de los
brazos articulsdos 14 se hallan en posicibn horizontal y
forman con lzg obrazederas 6 y 7 sistemas cerrados en gi.
A1 abrir los moldes de prensado se alejan lss obragaderas
& 7 7 vy arrancen las pilezes laterales exteriores 1, 1' de
leg hormes de vuleonizedo 14 puesto cue sus cebazeles 15
unidos @ la cuna 16, esthn acoplados por tirentes en tije-
ro. 17 & lag nordczas de calefaccidbn laterales 3, 4 v 3, 4',
ce mueven Gurante el movimicnto de ebertura de le orensa
tombibn las cunas 16 con las hormas 14 de tel modo oue man—
tengen siempre e posicibn centrzl entre las piezas latera-
Jes 1, 2 y 17, 2%,

21 novimiento de les abrezaderas 6, 7 es producido
por Gos husillos de movimiento 19 con roscas a derechas y a
izmouierdas, cue =on puestos en movimiento por ua dispositi-
vo de peclonzmiento no representado ¥ previsto en la placa
bagse 10, Zn el dibujo se ve sblo el motor eléctrico de ac-
cionamiento 1I. Loe husilios de movimiento 19 engranan en
roscas hembres en las vigas 8 de las abrazaderas 6 y 7.

Icgs terceras pertes de los moldes, los partes de la
suels 21, son soportadas por esgtribos con calefaccibn 22,
e estfn fijados en la poreja superior de traviesas 6, es-
tribog en gue son sostenidas medionte un mecanismo de aprie-
te répido. Estle mecanismo de apriete rhpido consiste en dos
pernoz teunsores 23, 24 (Piguras 3, 4) cuyas cabezas encajon
en ranpuras de tensado 25, aue estin formadas en la superfi-
cie de tensado de la vparte de la suela 21 d=1 molde. Estos
t0s pernos 23 y 24 ecsthn unidos fijemente a un travesafio 26

cue esth enganchado en un perno roscado 27 cue se halla entre

; 3 19477
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aquellos. Bote perno roscado 27 esth dotado de un manubrio
28 y es atornillado en la rosca hembra del travesaflo 26 al
girar el manubrio.

La parte de la suela 21 d2l molde es colocada median-
te las ranuras de tensado 25 sobre las cabezes de los per-
nos tensores 23, 24 y es apretada s0lo suavemente contra la
superficie de asiento del estribo 22. Durante el movimiento
de cierre de la prensa, es decir, antles de que las piezas
laterales 1, 2 y 1%, 2! se junten, penetra lo parte de las
guela 21 del molde en la abertura entre las partes laters-
les y al ajustar éstas toma su forme correcta la parte de
suela 21, relativemente lacia del molde. A continuacitn es
apretada mediante el menubrio 28, por cuyo giro la rosca del
perno 27 es atornillada en la rosca hembre del travesafio
26. Con ello gon levontados ambos pernos tensores 23 y 24
y sus cabezas aprietan firmemente contra el estribo 22 la
parte de la suela 21 del molde. Pero la prenss es preparada
de este modo pera el trabajo, sb6lo cuando se haya alcanzado
casi la temperatura de trabajo de las diversas partes del
molde, para gue su posicibn corresponda a las condiciones
dGe funcionamiento de la pfensa.

Al cerrar las piezas laterales 1, 2 y 1', 2' del mol-
de, con el giro de log brazos articulsdos 12 las piezas de
la guela 21 del molde se mueven hacia adentro en movimien-
to recto entre las piezas laterales, sntes de que éstas lle-
guen asasentar sobre sue tabigues dé separacidn. A causa de
lo distribucibn en el tiempo de las posiciones angulares
de los brazos articulados 12, el movimiento de cierre de
las piezas laterales de los moldes es mbs lento que el mo-
vimiento vertical de las piesas de suela. Por lo tanto, du-
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rante el cierre de les piezas laterales queda entre ellas
suficiente juego pers el moviuiento Ge log piezss de sue-
ia. DImreate un moviniento de egste timo oe lags piezes de
molde mencioncdes, les hormas elfigticas huecss de vuleca-

5 aizeeidn 14 con los productos semiunsnmlecturedos prepara-

-

Gow 02 los productos de zepaterin orsnsedos sifucdos en

les niemas leiercles de loz moldes, pueden adeptorse o 1
Torme de sus espreios huecos sin cue exista veligro de wn
fgerrotamiento entre las superficies de asiento, de forma
10 G3e No ge presente ni un déefodo de la horma ni una formocidn

.
4e ermges de 1o p

[

eza semimenufacturcda wreperaCa en la hor

"

& poye gy velesniszeeldn y prensado pere der el producto
Terminado, Rl opercrio empujs las homes 14 con log profuce
28 genlpspuiecturcdos denlro de las chuoras Ge trebajo de
iz P¥engg, conle sSe ance penetrar el sirve comprimido ecn el
BEDacio Weco Ge 18 horas v se crea le presida de prensado
¢OTTespongiente. |

Duvente el movindento de cerrado de Jrs plezas late-

releg 1, 2 y1' , 2' de 1 s moldes, les homas 14 zon des-

~
ou
Plbﬁﬁuas 1steraluenie o cousa de su unibn con los tiventes
Sn 4 o seeion -7 - G 1 5if
sgera 17. Por zeeion de le temperatvra y ¢e le presion,
"WE 3 Fowa el cerver 1o prenss y llenar las hormas con
®lre Comprimido, tiene Jusrr cierto deslizemisnto nifgtico
e . ~ ° 7
“OL rateypinl de log semiproductos del zapeto y la vulconi-
25
fren r'a ’ o
“4Ci0n ge &mtos. Despues de trenscurrido el +tismpo de vul-
Conise oy ajustado, es veciado primero el scire comprinico
“e los hoyuns 14, los noldes son ebiertos de nuevo y el o-
Perario gy 1a prensa extbree las hormas de la clmere de tra-
MEd0 de 1g nrensg medionie un asa 30 unide a las cabezas de
e
SG

Qoue T . i
“Wellag v 1ap coloce sobre la mesc de trebajo 31 y empuja
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mientras tanto otres hormes preparadas y piezas de semipro-

J
ductos de zepato dentro de les chmaras de trabajo de la pren
8e.

Pora eviter gue el operario sea molestado por el ca-
lor radiante procedente de los moldes calentedos, estﬁ pre-
viste alrededor de las cémaras de trabajo, en laparte delen—
tera de la prensa una conduccidn de asvitscibn 33 en forms de
cajon.

iz disposicibn de la parte de suela 21 de log moldes
en un estribo sostenido por la nareja superior de ebrazadsras
6 de la prensa, que se ha derivado de Ja forma consitructiva
de las prensas para el prensado duro, hace posible extender
la aplicacidn de esta prensa al prensado de zapatos de go-
ma con sobrepresidbn interior, es decir, sobre una horma e-
léstica, ¢ue en comparacidbn con los zapatos prensados sobre
hormas rigidas tiene ventajas de mayor flexibilided y dura~
bilidad. Zsta disposicidn hizo posible une adeptecibn sen—
cille Ge la prensa y ahorre elevados gastos de compre de

A

nuevas maguinas costosas y complicadas. En la forma de rea—
lizacibn Gescrita, con dos puestos de trabajo, resulta una
gron simplificacidbn respecto a las mAquinas conocidas con
dos puestos de trabajo y los gastos de produccidn y de in-
versibn son verias veces mis favorables, teniendo en cuenta
su rendimiento.
Esta solicitud que corresponde a la presentada en

Checoeslovaguia el 9 de Julio de 1,964, bajo el nlmero PV

3960-64, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vri-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva cue se nresentan
nare cue gean objeto de esta sdlicitué de P-tente de Inven-—
cibn es Espafe, por VETITE afos, son los siguicates:

l.- Uno prense para la produccibn de zapatos de gome,
en particular de hotas, con moldes de vulcanizacibn recem-
biables, cuyas diversas plezas son apretadas contra la hor-
me de vulcanizecibn sustencialmente en dos movimientos ner—
pendiculeres entre si, movimientos cue se logran por el gi-
ro de brazos articulados dispuestos en planos superiores e
inferiores del molde, brazos gue estén unidos por varejas
de sbrazaderas superiores e inferiores, cue son ajustables
por 1z accibn de tornillos de desplazamiento en la direccibn
del eje longitudinal del molde de vulcenizscidn, estando
prevista une horme elbgstica hueca para ser introducida en-
tre los piezas laterales del molde de vulcanizacibdn, carocte
rizedoe porgque la narte de la suela del molde de vulcaniza-~
cidn es soporteda mediante la nareja superior de cbrazade-
ras con el mismo eje que las piegzas laterales one ge hallan

en ou posicion de trabajo.

2.~ Una prense seghn la reivindicacidn 1, con dos

[

aestos de trabajo, con wie pareja de moldes de vulcanizo—~
cibn yurtapuestos, coracterizada porcue las piezos latera—
les exteriores Ge estos moldes ecthn unides con los brazos
artienlados girvetorios de log abraéaderas superiores e in-
feriores, nmientros que las piezas latersles interiores de
eztos moldes son fijes y son mentenidag en su posicibn de
trabejo »or le ploca de epoyo del bastidor de la wrensa,

3.- Une vrensa seglin la reivindicecidbn 1 o 2, carnc—

0= 312433
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terizada porque la pieza de suela del molde d¢ vulceniza-

cibn es sostenida por la pareja superior de abrazaderas me-
diaqte un estribo con calefaceibn unido fijamente a acuella,
estribo que posee una pareja de pernos tensores con cabezas
que encajan en ranuras de tensado en el cuerpo de lo pilez2
e suela del molde, pernos tensores que esthn unidos medien-
te un travesaflo, cue esth enganchado en un. perno dotedo de
rosca, cue estd dispuesto en el centro entre ellos v tiene
un menubrio giratorie, existiendo un Jjuego lateral ecntre las
anuras laterales de le pieza de suels del molde y los per—
103 tensores.

4,~ Unz prense para la produccibdn Ce zapatos de goma,
en particular de botas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecedey.
representado en los dibujos que se acompafan ¥y con los fines
e se hon especificedo. -

Esta Memoria consta de once hojas eacritas a MNhcuina

por una sbla care.

Vi drid, 30 ABR 1965
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