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J/ENMORTIA DESCRIPTIVA
para golicitar
PARENTE DE INVENCION
en
ESPARA
por VEILITE afios
a nombre de DEUTSCHE GOLD-UND SITBER-SCHEIDEANSTALT
VORMALS ROESSLER y W.C. HERAEUS GESELLSCHART MNIT
BESCHR@NKTER HAFPTUNG, entidades alemanas, establecidas
en Weissfrauvenstrasse 9, PFrankfurt/iain y Hanau/lain,
respectivamente, ambas en la Repiblica Fedcral Alemana,
por:
"JN PROCEDIMIENTO PARA LA POLIIERIZACION DE COMEFUESTOS
DE VIHILO POLINERIZABLIES"

Eg conocido el llevar a caobo la polimerizacidn
o la copolizmerizazcibn de compuestos de vinilo, por ejem—
plo, dsteres del dcido aerilico o del Acido metacrilico,
y de polidsteres no saturados, en presencia de aire, oxi-
czeno y/o compuestos peroxidicos, empleando para ello even
tualmente tomperaturas elevadas. Egs asimismo conocido el
utilizar nara estas polimerizaclones aceleradores, adends

de log catalizadores. Son conocidos para estos fines, por

e i e 3



Ui

10

30

ejemplo, eminag terciorias, compucstos sue conticien un
gtomo 140il de haldseno, tales como seles de los hidrdei-
iog, clorhidratos de aminasg terciarias, cloruros de com—
ouestos onlo, nor ejomnlo, compucstos cuaternarios de amo
nio, clorurcs de ésieres v similarcs. Adends han sido a—
plicados ya nara los mismos fines compuestos orzdnicos de
azufre, toles como o —aminosulfonas, o -oxisulfonas, mer—
captanos, 4cidos sulfinicos y sus salss, ede.

B conocido ademds, el emplear vars el enduve—
cinicnto de mases de resinas de nolidstercs no saturados,
cn calidad de catalizadores, femilaceteldehido y/o sus de
rivados sustituidos en el micleo bencénico. Pars los mis-
mos fines se han usado ya también fenilacetaldehidos
d -nonosustituidos, bien sea por si solos, o evenibuslmen—
te cn combinacidn con otros catelizadores, asi como Sste-
res del decido  —iminobutirico.

Con ayuda de egtos sistomas iniciadores de la
polimerizacidn, sc pueden consezuir resultados técnicameg
te intcresantes. Ahora bien, en algunos casos tiene une
importancia desfavorable un cambio ulterior de color.

we ha descubierto ahora, que es posible polime-
rizar compuestos de vinilo nolimerizables, preferentemen—
te ésteres del dcido acrilico y, en especial, del fcido
metacrilico, solos o en mezcla, con prefercncia en Dresen
cla de sus polimerizados, ¥ poliésterecs no saiurados, wur
foriblenente en presencis de mondmeros que pueden inicis

la polimerizacidn, en presencia de oxdzeno o de aire y/o

o N . 4 . .
preferentemente en presencia de perdxidos orgdnicos, cven

O

tualnente en presencia de aceleradores, si se vpolimeriza

&

en »rcgencis de al menos un comvuesto correcsvondiente a

23124350
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la £érmula general

A-CH-3B
i

En esta #ommula son 4 y B iguales o distintos, y represen
tan los grupos -? = 5y o preferentemente -C = 0, -C = N,

R4 1;"
-0 = HR3, o sus formas tautdmeras, siendo R1, R2 ¥y R3 ro-
Rr2
dicales izuales o distintos y significando hidrdgeno,
eventualmente radicales sustituldos de alcohilo, arilo,
hidroxi, cicloaleohilo, aralcohilo, alcohilarilo, alcoxi,
ariloxi, aciloxi, amino, amino IM~-sugtituido, alcohilmer—
capto o arilmercapio. r4 tiene, a excepcidén del hidrdgeno,
ol mismo significado que los radicales r1, R? N R3. Ios
radicales R!, R2, R3 y R* pueden también ester cerrados
de dos en dos o varios a la vez, formando uno o mds ani-
llos que, eventvalmente, estdn sustituidos y, evenitualmen
te, trmbidn pueden contener 4tomos heterogéneos y grupos
carbonilos, exceptudndose el éster del dcido A ~iminobuti
rico y compuestos de la férmula general

Y - - C =0

| ]
grilo R5
en la que R oz un grupo 0=N- o -COOR, y RY hidrégono, o
un grupo -COR, alcchilo o arilo.
Con preferencia se emplean compuestos, en los

que los radicales R1, R2, R3 y R4, tienen el significado
sizuicnte:

4 . .
r! y ’%, niardgeno, eventualmente radicales sus

7194 3
—3" w&-:aké-
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dos de aleohilo, arilo, cicloalcolilo, aralcohilo,
cleohilarilo, alcoxi, ariloxi, aciloxi, aningo, amino I-sug
tituidog, olcohilmercapto o arilmercanio;

72, hidrdzeno, eventualmente ~rupos susbituidos
de alcohile, arilo, cicloalcohilo, aralcohilo o slconila—
rilos

R3, radlcales hidroxi, alcoxi, ariloxi, anmino N
onino H-monosustituidos o disustituidos.

Como provocador de la poliucrizacidn mctln en
los compuestos nds arriba definidos, el acrupsniento -QH—,

1
or ambos lados lisado dircecilencnte con funciones

2
<
{
[0
L]
=)
fab]
3
jry

bivelentes o trivalentes de ox{zeno, azufre o nitrd 526110
El procedimiento conforne sl invenio ruede ser
aplicado, tanto para la polimerizacibn en emulsidn o zoly
cibn, como tembidn preferentemente vara la polimerizacidn
en sustancia o masa. De manera ventajosa renercute en cg-
e procedimiento, la estabilidad de los nroduchos obbeni-

dos contre la influencis del azua 7 cambios ulteriores dc

o
cclor.

ajemulos »ore las clases de compuestos citadas,
son los A =cetonitrilos de cedens ebierta o ciclicos,

/3 —cotodstercs de cadena abicrta ciclicos, 1,3-dicetonns
¢ cadena abierta y ciclicaz, d yd =dinitrilos 7y onoesoe

’

cial, roorezentantcs de la serie de Acidos barbitdricos.
Intre todos los comnuestos que —ueden ser consi

dcredos, se da la »referencia a los revresentantes de la

QJ\

. - ’

srie dc acidos barbitiricos 7 entre éstos, a su vem, o
los oeilonitrilos.

Entre éstos se nrefisrven generalmente aguellos

en que B! no siznifics un 4tomo de ~Sgeno

35124

sinc uno de

-
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los otros grupos citados, Se trata especialmente de los
dcidos barbitdricos alcohil-sustituidos en la posicién 5
¥ que, debido a su buena solubilidad en asua y/o en di~
solventes orgénioos, deben ser hechos resaltar.

En casos aislados, se puede mejorar la solubili
dad de las suestoneios citadas, mediante la adicidn, por
e¢joemnlo, de dioxano o de dimetilformamida. Traciass a la
buena solubilidad, se dispone de una mayor gama de posi-
bilidades de variscidn cn el empleo de los catalizadorcs.

Ejemplos para los representantes de las sustan~
cias conforne al invento, en las que los radicales R1
R, ®3 v B* estdn cerrados formando uno o mds anillos,
gon la d —ciano-ciclohexanona, el ciclohexil~espiro-ciclo
hexanodiona~-(3,5) y la dimedona, asi como la metileno~bis
-dimedona como representante de las formeos tautdueras de
los compuestos conforie g la Férmula general.

Entre los sustituyentes indicadog en la 6rmuls
acneral, deben hacerse resaltar a este respecto, o la vez
que los radicales alifdticos, los representantes inferio-
res de estos srupos (1 a 7 dtonos de C).

Ze reconienda no clexir sustituyentes que pue~
dan actuar como inhibidores de la solicerizacidn.

Lios catalisadores de acuerdo con el invento,
nueden ser empleados en los cantidades que se quiera. El
1iwite superior esid determinado, en vprimer téimino, vor
razones de economia. Asf, nor ejemplo, se pueden vtili-
zar, £in mds ni mds, cantidadss de 10%. Bn gencral, no
obstante, se trabaja con cantidades de anroximadamonte
0,05 o alredelor de &7 cn nego,y, preferentenente de aproxi

i ! o 2
nademenic 0,5 a alvededor de 3 & en peso, con relecidn al

e

T e ﬁ 7V
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Con objeto de acortar los tiouvos de nolineri-~
seeidn, ge recomienda utilizor adicionalmentes, juato a
log pustencias confornie gl invento, y de la monera en sof
conoecida, otros aceleradores. Lepecialnente se trata a
egte narticular de comnucshos qﬁe contenson haldreno ci-
lazedo lonosénicamcntc, o bien que Formen Fécilmente iones
de haldzeno, vreferentsmente iones de cloro. Adends se
puslen euwlear de manera veniajosa nora log misnos fines,

log demoninnios pacudo-halosenuros, cndre los qus Tisuran

los sulfocianuros, los cianuros y las azidas. Asimismo re

de compuestos de netbales nesados, preforentencnie de eon-—
puectos de cobre. Especlalumente ventajoss s la conbina-—
cidn de log halozenuros con los metales pesados.

Otros aceleradores en si conocidos, gue pueden
extar presentes en lo mezcla de la volimerizacién, son
comzuestos orgdnicos del azufre, tales como ~aminosulfo
nag 7 o —oxisulfonas ¥y mercaptanos, asi como nreferentom

nente aleoholes, cn especial los vrimarios vy secundarios

nonovalenteg.

Todos los otros accleradores citados, wmueden
ser emvleados en las cantidades en si conocidas.

Ll procedimiento conforme al invento nnede ser
buesto Ffundamentalmente en practica, con buen éxito, on
pregsencia de oxizeno o de aire. En muchos casosy egpecial
mente cuando se trata de mantener condiciones uniformes,
se nrefiere frabajar on vresencia de verdzidos, en sf co-
necildos para cstos fines. Se trata agui especialmenie de

los diacilverdxidos v de los hidroperdxridos. o obgtonte,

it
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se da la prefercncia a los acilalcohilperdxidos, nor ejen
plos 3l perbenzoato ds butilo terciario.

Ejenplos de mondmeros o co-mondmeros que pueden
ser polimerizados deniro del marco del wvrescnte invento,
son en especial el éster metilico del deido metacrilico,
¢l acrilonitrilo, el sstireno, el acetato de vinilo, ete.
Para la puesta en nrictica del procedimiento, se nuede
partir tembién, de lo manera en si conocida, del sistema
de polvo/1liquido.

Es ventajoso partir de mezclas que contehgan un
polimerizado de los mondmeros citados, disuelto total o
parcialmente en un mondmero. Ias materias nolimeras pue-
den contener también, cventualmente, enlaces polimeriza—
bleg no saturados, tal como es el caso, por ejemplo, en
los poliésteres no saturados.

Ahora bien, preferentemente se parte de mezclas
con congistencia de jarabe, tazles que conticnen ¢l polime
rizado en forma de un prenolimerizado obtenido mediante
polinerizacidn parcial, de la manera en si conocida.

La polimerizacidn puede realizarse en presencia
de materias de carza, colorantes, nismentos vy agentes re-
forzadores, en si conocidos, asi como en prescncia de es—
tabilizadores tales como la hidroguinona.

Bl procedimiento conforme al invento puede ser
aplicado, por ojemplo, en la fabricacidn o lo utilizacidn
de placas planas u onduladas, eventualmente reforzadas,
asl como cn masas de carga, de colada, de rclleno o de re
cubrimiento, o0 blen en nmasas sdheslvas.

. procedimiento de acuerdo con el invento pus—

de ser aplicado con éxito cspecisl tombidn en el cammo de

-7 -y e TR
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la nedicina humane y veterineria, asi como en sl camno de

Lo

la nedicing 7 de lo téenics dental, por sjenplo, en la

wiilizacidn de mases mara cl moldeo, mdsas modclables Ve
nages e relleno, en la fabricacién de prétesis, inclu-
eloies y fijeciones, asi como en la fobricacidn de dtiles
J areratos en la ortopedis, lg ciruzia v 1a ortopedia man

dibuler.

Ljeriolo 19:

2 c.c. de ester metilico puro del 4eido mnetaeri
lico {desestabilisado) sme mezelan com 20 ng de cotaliza~
dory, 12 5 de }{Lacetilacetonato de cobre en 0,1 c.c. de
netanol, y 2 mg de clorhidrato de dibutilanmina, asinismo
en 0,1 c.c. de metanol. La polimerizecibn se lleva a cabo
a2 252 C o a 352 C o a 600C. Al cabo de 30 minutos se preo-
cipita el polimero en metonol/azua (3:1), se filtra, se
geea ¥ se nesa.

Lag materias utilizadas, ¥ los recultado obteni

108, se resefian en la tabla siguiente:

Cotslizador 258¢ 352¢ 600 ¢
o ~benzoil-acetonitrilo 2,8 4

o -~benzoil-propionitrilo 13,2 %

d ~benzoil-butironitrilo 1044 %

o =benzoil-valeronitrilo 10,9 &

o ~acetil-propionitrilo 14,6 ¢

o —propionil-propionitrilo 11,7 4

d -ciano~ciclohexanona 12,6 %

o =ciano-ciclonentanons 15,8 ¢

Dinedona 32 %

Ciclohexil-espiro-ciclohexzanodio

No-—- ( 3 %] )
g 1; f: j':i}’l “éé\'! R
_ 8 .., A Py

I

14 G
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. . 7
(Continuacion)

Catalizador 250C 358¢ 6020
2-netildimedona 16,7 %
Acido barbitirico 13,6 ¢
Acido 1-metil-barbitirico 16,2 %
Acido 1,3-dimetil-barbitirico 5,6 %
Acido 1,3-difenil-barbitirico 15,7 %
Acido 5-isopropil-barvitirico 14,5 ¢
Acido S-eiclohexil-barbitirico 11,4 %
Acido 1,5, dimetil-barbitirico 22,6 %
Acido 1,3,5,-trimetil-barbitirico 27,0 %
Acido 1,3-diuetil-5-gtil-barbi-

tirico 26,6 %
Acido 1,3-dimetil-5-fenil-barbi

Flirico 10,4 %
Acido 1,3-dimetil-5-isopropil-

barbitirico 15,5 %
Acido 1,3-dimetil-5-gec-butil-

barbitirico 15,3 %
Acido 1,3-dimetil-5-n~-butil-bar

bitirico 24,7 %
Acido 1,3~dimetil-5-ciclopentil-

barbitirico 21,2 %
dcido 1,3-dimetil-5~-lsobutil-bar

bitdrico 27,5 %
Bster etilico del 4cido ciclo-

pentonon-5-carboxilico 7,0 ¢
d -benzoil-iso~valeronitrilo Tyd 9
Ester etilico del deido o —ciano

~acético 6

o
I'v
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(Continuacidn)

Cataligador 2500 358¢ 608eC

Bster etilico del dcido d -ciano-
-propidnico 3%

Bster etilico del dcido € -ciano-

-capronico 1,5 %
Cianoacetamida 5 9%
N,{-dimetil-ciancacetzmids 39
Lialodinitrilo 7,0 %
Butil-malodinitrilo 9 g
3-nmetilpentanodiona~(2,4) 11,5 %
3~-butil-pentenodiona-(2,4) 9,8 %
2-acetil-ciclohiexanona 8 %

1-ciclohexil-esplro—4-netil-

ciclohexanodiona—(3,5) 17,3 %

Bjemplo 22:

Se prepara una solucidn a partir de 52 c.c. de éster me-
tilico del dcido metacrilico (desestsblizado), 1, 5 mg de
hidroquinona, 4 mg de acetilacetonato ds cobre ¥ 1 c.c.
de nmetanol. Se sgrega una pequella cantidad de clorhidratbo
dibutilaminico y se Filtra la solucidn saturada con ello.
1,8 c.c. de esta solucidn se mezclan con 3 ay
de éster metilico del dcido mebacrilico poliméricos (en
forma de perlas) y con 1 % (30 mg) de catalizador, deter-
nindndose el tlenpo necesario haste alcanzar ls temperatiu
ra maxima (min/temp.)
Las sustancias empleadas y los resultados obte—~

nidos, se resefian en la tabla sisuiente:
H S




10

15

20

a5

30

Catalizador Temp. de parfidé

2580
d -benzoil~propionitrilo 101 /85¢
d -benzoil-butironitrilo 111 /782
d -benzoil-valeronitrilo 101 /830
o ~acetil-propionitrilo 10! /829
d -propionil-propionitrilo 101 /852
d -ciano~-ciclohexanona 7! /920
d ~ciano-ciclopentanona 7' /902
Acido 1,5-dimetil-barbitirico 6'/90¢
Acido 1,3,5-trimetil-barbitirico 6'/90¢

Acido 1,3-dimetil-5-isopropil-barbitirico 8,5'/920
Acido 1,3-dimetil-5-isobutil-barbitirico  6,5'/900
Acido 1,3-dimetil-5-fenil-barbitirico 8,5'/92¢

Ejemplo 3¢:

Se procede de la manera descrita en el Ejemplo
12, pero en lugar de éster metilico del dcido metamcrili-~
co, se emplea nitrilo del dcido acrilico. AL cabo de un
tiempo de polimerizacidn de 30 minutos a 259C y emplean~
do dcido 1,3, 5~trimetil-barbitirico como catalizsdor, se

obtienen 26,2 % de polimerizado.

Ejemplo 42:

Se repite el Ejemplo 12 a una temperatura de
2520, empleando como catalizador acido 1,3,5-trimetil-bar
bitirico en cantidades alternativas de 1,88, 18 y 54 me.
Se obtienen 11,54, 27,04 y 36,24 de polimerizado.
Ejemplo 52:

Se procede de la manera descrita en el Ejemplo

312430

- 11 =
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1¢, polimerizando a 252C. En lugar del clorhidrato, no
obstante, se emplea un pseudo-halogenuro.

Los resultados se recopilan en la tabla siguien

tes
Pseudo-
Catglizador halogenvro  Polimerigzado
AclGo 1,3,5-trimetil-barbitiri
co SCI— 15,5 ¢
d -benzoil-propionitrilo cH~ 11,4 %
Acido 1,3,5-trimetil-barbitirico CI™ 17,9 6

Bjomplo 62:

Se repitié el Ejemplo 12 empleando dcido 1,3,5-
trinetil-barbitirico o bien d —benzoil-propionitrilo. Adi
cionalmente se emplea a la vez 1 % de un perdxido. Se po-
limeriza a 252C, El perdxido empleado en cada caco, asi
como la cantidad de polimerizado obtenida al cabo de 30

minutos, han sido recopilados en la tabla siguiente:

€l
Tl
R}
N
G

- 12 -
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Se procede de la manera descrita en el IZjemplo
12, pero empleando una mezcla de partida que consiste en
éster metilico del dcido mebacrilico y nitrilo del Acido
acrilico, en una proporeidn voluméirics de 2 : 1. Se poli
meriza a 252 C durante 30 minutos, en presencia de 1 % de
4eido 1,3,5~trimetil-barbitirico. Se obtienen 35,4% de po

limerizado.

Ejemplo 8o:

be procede de la manera descrita en el Ejemplo
12, pero empleando 1 % de &cido 1,3,5-trimetil-barbitiri-
co ¥ 1% de d -benzoil-propionitrilo. Se polimeriza duran

te 30 minutos a 252C, y se obtlenen 28 % de polimerizado.

Se procede de la maners descrita en el Ejemplo
2¢, pero empleando adicionalmente 1 % de perodxido de
p,p'-dicloro—dibenzoilo. Con una temperatura de partids
de 252C, ge alcanza al cabo de 5 minutos uns temperatura

’ .
maxina de 962 (.

Bjemplo 102:

Se repite el Ejemplo 92, pero empleando una mez
cla consistente en éster metilico del 4cido metacrilico y
nitrilo del acido acrilico. Al cabo de 6 minutos se alcan

ze wa bemperature maxima de 1072 C.

Bjemplo 119:

Se repite el Bjemplo 102, agregando 1 % de perd

-~

- 14 - :% : 2% 5% Zg‘()
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xido de p,p'dicloro-dibenzoilo. Al cabo de 4,5 minutos se

alcanza la tempersaturs méxima de 112,52C.

Fjemplo 129:

A 10 g de resgina colada de poliester "Palatal
p7" (marca registrada de la casa BASF), se le agregan 0,5
% de acido 1,3,5-trimetil-barbitirico, mezclindose bien.
Al cabo de 2 horas a 22¢C estd la mezcla gelificada; en
el transcurso de la noche se ha seguido endureciendo la
masa, convirtiéndose en un producto de forma sélida, trans

parente e incoloro.

Ejemplo 132:

Se procede de la maners descrita en el Ejemplo
122, Adicionalmente se agregen 0,5 % de clorhidrato de
feniletildibutilemina y 1C ppm de cutt (como naftenato).
La mezcla esta gelificada ya al cabo de 15 minutos, endu-
reciéndose en el framscurso de la noche hasta llegar a
convertirse en un producto de forma sdlida, transparente

¢ incoloro.

Ejemplo 149:

Se procede de la manera descrita en el Ejemplo
132, Adicionalmente se agregan 2 % de una pasta de peréxi
do de lauroile al 50% (en adipato de dioctilo). La mezcla
estd gelificada al cabo de 3 minutos v después de 5 minu-

t0s se ha endurscido totalmente bajo fuerte calentamiento.

Ejemplo 152:

. . 4 .
A 15 ml de metacrllato metilloo monomero, sin

ﬁ “*‘:“w

- 15 - -
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esteblizar, se agregen 1,0% de dcido 1,3,5-trimetil-barbi
tirico, O, 2% de clorhidrato de feniletildibutilamina y 10
ppi de oo+t (como naftenato), azitdndose durante breve

tlempo para que se congiga la solucidn. Mediante medicidn
del Indice de refraccidn nnzo » se sigue de cerca el cur-

Y . . . &
80 de la polimerizacion.

Tiempo transcurrido después Indice de refraccidn

de la adicibn de todas las 20
sustancias p

inmediatamente 1,415

al cabo de 25 minutos 1,425

al cabo de 33 minutos 1,428

al cabo de 54 minutos 1,432

al cabo de 105 minutos 1,436

al cabo de 135 minutos 14439

al cabo de 175 minutos 19447 Jarabe muy

viscoso
al cabo de 185 minutos gelificado
al cabo de 190 minutos duro, transparente,

tonalidad ligeramen—
te amarillenta

Ejemplo 169:

Se procede de la manera descrita en el Bjemplo

15¢. Adicionalmente se agrega 1,0% de perdxido de lauroi

lo puro.
Tiempo trangeurrido después Indice de rcfraccidn
de la adicién de todas las 20
sustancias )
al cabo de 20 minutos 154357
al cabo de 27 minutos 1,4528 jarabe muy

viscoso

élido

A ER

al cabo de 32 ninutos

> :9 w

1

C 5f
\\.
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Ejemplo 172:

Se procede de la manera descrita en el Ejemplo

162, Como comparacidn, se trabaja sin deido trimetil-bar—

bitdirico. La mezcla, una vez agregadas todas las sustan-

clas, es de color amarillo-verdoso y al cabo de 3 dias no

muestra todavia ninguna otra modificacidn de la viscosidad.

Ejemplo 189:

Se procede de la manera descrita en el Ejemplo

162. Ahora bien, las diversas sustancias se agregan en

las cantidades siguientes:

0,5 % de dcido 1,3,5-trimetil-barbitdrico
0,1 % de clorhidrato de fenilacetoetildibutilamina
2,0 ppm de Cu++
0,5 % de perdxido de laurilo
Tiempo transcurrido después 20 Temperatura
de la adicion de todas las ny en la mezcla
sustancias ac
al cabo de 2 minutos - 30
al cabo de 5 minutos - 33
al cabo de 10 minutos. - 32,5
al cabo de 36 minutos - 29
al cabo de 52 minutos 1,4399 28,5
al cabo de 60 minutos - 29,5
al cabo de 75 minutos 15,4462 3145
al cabo de 60 minutos - . 34,0
al cabo de 85 minutos 154492 (jarabe muy 40
viscoso)
al oesbo de 87 minutos - 66
al cabo de 88 minutos s6lido, polimeri- 80

- 17 -

za@o transgparente,
practicamente inco
loro.
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La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en la Republica Federal Alemana, el 2 de Hayo de
1.964, bajo el ndimero D. 44322 IV3/39¢c, se acoge a los be
neficios del articulo 51 del vicente Estatuto sobre Pro-

piedad Industrial.

o T 4

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espofia, por VEINTE afios, scn los si-
gulentes:

1.) Un procedimiento para la polimerizacidn de
compuestos de vinilo polimerizables, preferentemente éstg
res del dcido acrilico y, en especial, del dcido metacri-
lico, individuslmente o mezclados, preferiblemente en pre
sencia de sus polimerizados, y de polidsteres no satura-
‘dos, preferentemente en presencia de mondmeros que pueden
iniciar la copolimerizacidn, en presencia de oxizeno o
aire y/o preferentemente en presencia de perdxidos orgéni
cosy eventualmente en presencia de aceleradores, caracte-
rizado porgue se polimeriza en presencia de por 1o menos

un compuesto correspondiente a la formula general

A-CH-B
y

siendo en esta Férmula A y B igusles o distintos, v signi

ficando los grupos -C = S o preferiblemente ~C = 0, =C = N,
I

R4 e
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-0 = NR3, o sus formas tautdmeras, siendo R1, R? radica-
2

les iguales o distintos, significando hidrdgeno, eventual
mente radicales sustituidos de alcohilo, arilo, hidroxi,
cicloalcohilo, aralcohilo, alcohilarilo, alcoxi, ariloxi,
aciloxi, amino, amino N-sustituidos, alcohilmercapto o
arilmercapito, mientras que ’* tiene la misma significa~
cidn que los radicales rR!, R2 y R3, a excepcidén de hidrd-
geno; los radicales R1, RZ, R3 y R4, pueden estar cerra-
dos de dos en dos o varios conjuntamente, para formar un
anillo o anillos que eventuwalmente estdn sustituidos y
que eventualmente pueden contener también §tomos heterogé
neos, en especial dtomos de nitrdgeno y/o grupos carboni-
licos, estando exceptuados el éster del dcido A ~iminobu-

tirico y compuestos de la Fférmula general

RY - - 0 =0
1 |
arilo R’
gn la que R4 es un grupo C=N- 6 ~COOR, ¥y R5 hidrdgeno, o
bien un grupo -~COR~, alcohilo o arilo.

2.) Un procedimiento de acuerdo con la reivindi
cacidn 1, caracterizado por emplearse acilnitrilo y/o re—
presentantes de la seric de 4cidos barbitdricos, preferen
temente sustituidos en la posicidn 5.

3.) Un procedimiento de acuerdo con las reivine
dicaciones 1 6 2, caracterizado por emplearse los compueg
tos en cantidades de aproximadamente 0,05 a alrededor de
6 % en peso, preferentemente de aproximadamente 0,5 a al-
rededor de 3 % en peso.

4.) Un procedimiento de acuerdo con las reivin-

T oaomy A
19~ W Eé‘i‘:ﬁ@

[t R
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dicaciones 1 a 3, caracterizado por utilizarse sdiclonal-
mente, de la manera en si conocida, un compuesto que con-
tiene haldgeno enlazado ionogénicamente o que forma ficil
mente iones de haldgeno, y/o denominados pseudo-halogenu-

5 ros y/o preferentemente un compuesto de metales pesados,
en especial un compuesto de cobre.

5.) Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 4, caracterizado por emplearse adicional-
nente, del modo en si conocido, un compuesto orzdnico de

10 azufre, en especial una o -aminosulfona, una o -oxisulfo-
na o un mercaptano, ¢ bien preferiblemente un alcohol.

6.) Un procedimiento para la polimerizacidn de
conpuestos de vinilo polimerizables.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que an=-

15 tecede y para los fines gque se han especificado.
Esta Memoria consta de veinte hojas egeritas a

mdguina por una sola cara.

Madrid, 30 ABH 1985

P. AC

G.D.S. - 20 -
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