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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE atios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sug territorios y plazas de soberania,

g favor de:
HARRY FREDERICK GATWARD

de nacionalidad britédnica, domiciliado en
T2, Tottenham Court Road, Londres, W.l.,

Inglaterra, relativa a:

"PERTFECCIONAMIENTOS EN LAS DISPOSICIONES
DE BOLSAS DE TRANSPORIE"

_ s s s s o=

Prioridad: Solicitud de Patente en Gran Bretatia
nf 16208/64 del 20 abril 1964,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

BEsta invencion se refiere a bolsas de transporte y a
lag asas para ubtilizar con ellas, construyendose tales bol-
ses 2 partir de papel o material relativamente delgado simi
lar, forméndose independientemente las asas de la bolsa y
fijendose tenazmente a la bolsa. Las asas utilizadas haste
chore se construyen usualmente a partir de cordel, papel,si
sal o material similar y no eran particularmente satisfacto
rias en su utilizacidn en %anto no proporcionaban un asimien
%o cbmodo & la mano y su fijecidn & la bolsa no era completa
mente segura cuando la bolsa estaba cargada con provisiones

u otros articulos relativamente pesados, — = = = - = = = = =

Se propone, en la realizacion de le presente invencion,
utilizer asas que se moldean a partir de una composicién de
regine sintetica termopléstica ta). como politeno, siendo ta-
les asas muy fuertes y proporcionando un asimiento comodo &

1 meno en su whbilizacidn cuando la bolsa esta cargada. = =

Z1 problema a que se refiere la presente invencidn es
la fijacién segura de las asas, por sus extremos, a la bol-
sa, particularmente si la bolsa estd construfda a partir de

un material eeluldsico tal como papel, y garantizer que la

misma bolea sea suficientements fuerte, junto a la boea, pa-
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re. recibir la carga. = = = = = = - - - - e - - - -

Aunque estd dentro del marco de la invencion fijar ca-
da asa directamente a la bolsa se prefiere unir el asa a la
bolsa por medio de un parche que se fija a su vez a la bol-
sa, girviendo el parche, ademas de para proporcionar una ba
se mas segura para le fijacion del asa, también para hacer

mes rigida y resistente la bolsa junto a la bocas = — - = -

Una bolsa de transporte segun la presente invencion tie
ne una asa de forma de arco y moldeada o extrufda a partirp
de un material termoplastico, fijandose por calor, los extre
mos del asa, directamente a la bolsa o a un parche que se fi

jee a suvez 2 1a bOlSAe = — = = = m - - - —-—-—— .~ -

31 se emplea un parche, esta preferentemente formado
por dos piezas de papel, quedando los extremos del asa entre
ellas, fijandose por calor, los extremos del asa, & las par-
tes del parche, estando preferentemente recubiertas, las ca-
ras internas de las partes del parche, con un material termo
plastico sobre sus superficies interiores, teniendo, el recu
brimiento termopléstico, una afinidad pars el material que
forma las asas por 1o que la aplicacién de calor soldars de
forma eficaz ios extremos de cada asa a las partes de su par
che asociado y fijera las caras expuestas de las partes del

parche juntamente en acoplamiento enfrentadoe — = = = = = =

Con referencia & 108 planos anex0os: = = = = = = = = =

La flgura 1 es una vista parciel en perspectiva de una

bolsa de transporte provista de asas gegin la invencidny = =
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Lg figure 2 e8 una vista similer pero a mayor escals

4 L) 3
que muestra el metodo de fijacion de un asa a una bolsa; - -

La figura 3 es8 una vista parclal en perspectiva de una
bolsa de transporte provista de una construccidn alternati-

vadeasa;y-----.. ___________ - o o o e

La figura 4 es una viste parclal en perspectiva que
muestra como las asas se solidarizan entre si para cerrar la

boca de la DOlS@s = = = = = = = = = = © =« =« c - ---—-

Aunque los extremos de cada asa pueden fijarse por ca-
lor directamente a2 la bolsa se prefiers que se fijen a un
parche que se fija subsiguientemente a la bolsa, dando al
parche une segurided meyor Para la fijacién del asa y una re
sigtencie y una rigidéz mayores donde es nas necesario, es
decir en la boca. El parche puede extenderse a través de la

totalidad o s0lo parcialmente a través del ancho de la bol-

Como se cbservara claramente de los planos anexos, el
borde superior 1 de la bolsa de transporte 2 est2 vuelto ha-
cia abajo y hacia adentro para reforzar la bolsa & 1o largo
de su borde marginal junto a la boca. Ia bolsa esta hendide
8 1o largo de la 1inea de plegado, en 3, en una longitud su-
ficiente para permitir Que gl asa 4 ses insertada en une di-

reccidn hacia srribe despuds de que el esa ha sidp fijeda al

parche COmMPUBStOe — = = = = = = o ;= - - - - -~ - -

Aungue las partes 5 y 6 del parche compuesto pueden for

marse a partir de pspel ordinario se prefiere emplear un pa~
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pel que ha sido recublerto por un lado con politeno, quedan

do enfrente, lag caras 7 y 8 recubiertas de politeno, de log

-extremos del asa que queda entre ellaS. = = = = = = = = = =

Je prefiere construir las asas 4 a partir de un mate=~
rial termoplastico tal como politeno y fijar por calor los
extremos de las asas a las carag recubiertas de politeno de
las partes del parche, y las caras expuestas de las partes

del parche entre 8fv = = = m - m r m e e m - m .- -

El parche y su asa asgociada pueden entonces fijarse por
adhesivo en la superficie interior o exbterior de la bolsa o
pueden f£ijarse por calor a esta si la bolsa y la superficie
exterior del parche han sido tratadas especialmente como,por
ejemplo, recubiertas con politeno y en el caso de la bolsa
ilustrade en la cual el borde superior de la bolsa esta vuel

to hacie adentro y haciz abajo y hendido a lo largo de la 1i

nea del pliegue para permitir que el asa sea pasada hacla a-
rriba & travées de le hendidure, el parche se fijara a las su
perficies interiores de la bolsa y del borde superior vuelto
hacia abajo dejando que el asa sobresalge hacia arriba a tra

ves de 1a hendifurae = = = = = = = = = = = = = @ = = = = = -

Aunque como se ha indicado previamgnte las asas pueden
construirse a pertir de cuslquier materisl apropiado, se pre
Tiere construirlas a partir de politenc o material termoplés—
tico similar, siendo las asas en forme de cinta de lados pa~

ralelos de perfil en seccion transversal planno o ligeramen-
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te curvado o del perfil en seccion transversal especisl i-

lustrado en 1las figuras 3 T 4e = = = = = = o o o - = - - -

Las asas ilustradas adaptadas a la bolsa en las figu-

ras 3 y 4 estén destinades a solidarizarse entre si cuando
se juntan pare mantener cerrada la boca de la bolsa. Las
asas son de idéntico perfil en seccidn transversal y se ex-
truyen para formar une protuberancia lateral 9 y un aloja-
miento 1C que se extienden por toda su longitud. EL1 mate-~
rial termoplastico que forma las asas tiene suficiente elas-
ticidad para permitir que la protuberanciz de un asa sea in-
trodueida a presidn en el alojamiento de la otra asa, tenien
do, la protubsrancie y el alojamiento un perfil en seccion
transversal que se aproxime & algo mas que la mitad de una
circunferencia de forma que las partes se solidarizan entre
si. Alternativemente las partes pueden ser de cualquier o-
tra forma apropiada en la que la protuberancla tenga una for
mz de cola de milano o equivalente'que cuando se introduce
en el alojamiento perfilado correspondientemente se solida-

N ’ ’
Pizarsa con €le w w w w w - I L T T S - e o e e

#1 método preferido de fijer por calor los extremos del

asa al parche forma el objeto de la solicitud de patente bri
tanica n® 26563/63, del mismo solicitante, y utilize un es-
cape termico por el cual el calor gensrado en el material

pléstico del asa junto al material celuldsico que comprende

el perche o la bolsa puede escapar rapidemente antes de per-
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judicar el material del asa, efectuandose la unién por la
aplicacion de calor, con o sin presidn, al material celuld-
dico con el asa en contacto con 6l ¥ 2 una temperatura en
exceso sobre la requerida para derretir la superficie del
material del asa junto al material celuldsico paras permitir
la cafda de temperatura a través del material celuldésico du-

rente ol proceso de UNiON.: — = — = = = = = = = = = = = = =

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pare Espafia, sus te-

rritorios y plazas de soberenis, las siguientes: -« - - - -

REIVINDICACIONES

1+~ Perfecclonamientos en las disposiciones de bolsas
de transporte, caracterizados por proveer a la bolsa de un
ags arquiforme que se moldea o0 extruye a partir de un mate~
rial termopléstioo, fijandose por calor, los extremos del a=-

sa, directamente a la bolsa o a un parche que se fija a su

vez a 18 bolSge = = = = = = = = - - - - - - - -

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1, carag
terizados porgque la parte de la bolsa o del parche en que dg
ben fijarse los extremos del asa se recubren con un meterial
termopléstico que tiene una afinidad para el material termo-

plastico que comprende 6l asa. = = = = = = - - - -

3+= Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1 o 2,
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caracterizados porque los extremos del asa queden entre y
se fijan a lag partes de un parche compuesto, fijéndose les
pertes del parche entre si Yy fijéndose, por adhesivo 0 de

otra forma, el parche compuesto 2 1o HOLSQe = = « = = = = -

4.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 3, ce-
racterizados porque las partes del parche compuesto se com~
ponen de papel ¥y se recubren por sus caras internas con un
material termoplastico que tenga una afinidad respecto al
material termoplastico que comprende el asa, fijdndose por
calor, los sxtremos del asa, a las caras recubiertas de las
vartes del parche, fijandose por calor entre si las caras
recubiertas expuestas de las partes del parche, fijéndose,

por adhesivo o de otra forma, el parche compuesto que lleva

el zsz a la bolsa junto 2 12 bogh. = = = = = = = = - - - -

5.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivine
dicaciones precedentes, caracterizedos porque el perche com=-
prende dos plezas de papel de forme rectangular que se fijan
enfrentadas entre s{ y & los extremos del asa, siendo el asa
cintiforme de lados paralelos de perfil en seccion transver-
sal plano o ligeramente curvados = = = @ = = = = = = = = = =

6.~ Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizados porque el borde supe-
rior de la bolsa se vuelve hacia adentro y hacia abajo y
yende a lo largo de las liness de pliegue para el paso de
las asas 2 treves, fijdndose, por adhesivo o de otra forma,

los parches que llevan las asas 2 la superficie interior de
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la bolsa y las superficies interiores del bvorde superior
vuelto hacia abajo, prolongéndose las asas hacia arriba a

$ravés do 188 hondiduras. = — = = = = = = = = = = = = = -

7.= Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivine
dicaciones 1 a 4 o 6, carscterizados porque cada ase esta
perfilada en seccidn transversal de modo que cuando se jun-
ten las dos asas entre si se solidaricen una con otra. - -
8.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 7, ca~
racterizados porque el asa esta formada con una protuberan—-
cia lateral en un lado y un alojamiento lateral en el otro
lado por lo qus la protuberancia de un asa puede entrar en
el alojeniento de un asa adyacente, siendo tales el perfil
en seccidn transversal de la protuberancie y del alojamien-
t0 que las partes puedan ponerse en acoplamiento de golida-
rizB0L0Ne = = = = = = = - - - - ————— - - e - -
9+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS DISPOSICIONES DE BOLSAS
DE TRANSPORTE": = = = = = = = = = = = = ——— i —m - -
Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de dos laminas de ai

hujos que la ilustran.

BARCELONA, 1 7 ABR 1969
Al

/ M CURELL SURIOL
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