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MEHORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPaAliA
por VAINME allos
a nombre de SHELL INMWARMAYIONALE RESEARCH MAATSCHAPFILS W.V.,
entidad holandesa, estsblecida en 30, Carel van Bylandtlaan,
Iz Haya, Holgnda, por: X
WNMEJORAS INTIZODUCIDAS EN LA PREPARACICON DE COMPOSICIONLS DiE
ACEILE LUBRICANTE®

Bl invento se refiere a una composicidén de aceite 1lu
bricante para lubricacidn de los cilindros de motores con
lubricacién separada de los cilindros y del ciglieflal, que
contiense un aceite lubricante y aditivos de acelite lubri-
cante.

Ia lubricacidn de cilindros y pistones de motores con
lubricacidén separada de cilindros y clgleflal implica pro-
blemas cue no han sparecido con la lubricacién de cilindros

y plstones desde el carter. Zstos problemas son principal-
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mente debidos al sistema de lubricacidn utilizado para mo~
tores con lubricacidn separadas de cilindros y cigllefial: el
aceite lubricante destinado a la lubricacidn de cilindro ¥y
pistbén es impelido entre el pistdén y el cilindre a través
de uno ¢ varios ordificios de la pared del cilindro y segui-
damente se plerde, por ejemplo, por combustidén a través del
escape o por pérdida a lo largo del pisvén. Con esta lubri-
caclén "de una sola vez" la dosificacién de aceite lubrican
te se escoge lo mds pequelia posible para limitar el consumo
de aceite lubricante todo lo posible. Esto conduce a proble
mas que son desconocidos en los otros tipos de mobores en
gue el acelte lubricante cubre la pared del cilindro en re—
lative abundancia y circula de forma continue entre el pis-
$6n y ol carter; el aceite, en cantidades justamente sufi-
cientes pare la lubricacién de cilindro y pistbén, debe man-—
tener limpia la pared del cilindro y la pared del pistén, y
tambidn los aros de pistdén, y protegerlas contra la corro-
sién por los dcidos formados por combustibén del combustible,
v debe efectuar ésto mientiras se plerde en una gran parte
por combustidn.

Los problemas son debidos ademds al hecho de gue éstos
motores, gue se ubtilizan generalmente para la propulsidén de
barcos y estédn construidos para altos rendimientos de ener-
gla, son accionados con combustibles baratos gue tienen un
alto contenido en azufre y dejan una cantidad considerable
de residuos por combustidn.

Se ha encontrado ya una solucidn para estos problemas
aplicando emulsiones agua-sen-aceite aue contienen sales ~-por
ejemplo acetato célcico- disueltas en la fase acuosa y esta

bilizades por emulsificantes. Ademds, se conocen lubricantes
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que no consisten en emulsiones, sino solamente en un aceite
v sales o hidréxidos dispersados en éste. El rendimiento de
tales lubricantes se considera insuficiente, también en vig
ta de las dimensiones y presiones siempre crecientes en los
motores, particularmente en lo que concierne al rendimiento
anti-desgaste.

Se ha encontrado shora que estos inconvenientes se
pueden evitar utilizando una composicidén de aceite lubrican
te que, ademés de un aceite lubricante o una mezcla de acel
tes lubricantes y una sal y/o un hidréxido de un metal alca
linoterreo dispersado; contliene también uno o mas pdlimercs
solubles en acelte sin grupos polares y que han sido prepara
dog por polinmerizacidén de compuestos olefinicamente insatu-
rados.

Por ésto, el invento se refiere a una composicidn de
acelte lubricante para la lubricacién de cilindros de moto-
res con lubricacidn separada de cilindro y cigiiefial, que,
ademss de un aceite lubricante o una mezcla de aceites lu-
bricantes y wna sal y/o0 un hidrdéxido de un metal alcalino-
terreo dispersado, contiene también uno o mas polimeros so
lubles en aceite sin grupos polares y que han sido prepara
dos por polimerizacién de compuestos olefinicamente insatu
rados.

Se debe entender que los polimeros sin grupos polares
son polimeros sen. los cuales no aparecen grupos carboxilo,
grupos anhidrido ecarboxilico, grupos hidroxilo, grupos epoxi
¥ grupos que conbtlenen nitrogeno.

Los polimeros de acuerdo con el invento tienen en ge-
neral pocas propledades polares, si las tienen. Los polime-

ros que counbienen grupos con una baja polaridad, tales como
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grupos ester y eler, ss consideran para el fin del presente
invento como nolimeros sin grupos polares.

El temino de polimeros, utilizado ea la memoria y rei
vindicaciones de esta solicitud de patente, se refiere tane
$0 2 homopolimeros como a copolimeros.

La combinacién de la sal o hidroxido dispersado y del
polinero soluble en acelte comunica a la composicidn de acel
te lubricante propiedades anti-desgaste que son considere—
blemente mejores que las que se pueden esperar sobre la ba-
se dal efecto combinedo de los dos componentes. Zste efecto
ginerzistico es tanto mas digno de mencidn, a2 causa de gue
los polimeros solubles en aceite del presente tipc son como
tales en general incapaces de comunicar propiedades anti~
desgaste a un aceite.

Los aceltes lubricantes que se presentan como acsites
de base en las composiciones de acelte lubricante de acuer-
do con el invento se pueden derivar por ejemplo de aceites
crudos aromaticos, nafbtenicos o parafinicos. Pueden ser acel
tes. lubricantes destilados asl como aceltes lubricantes re-
siduales. Pueden ser btambién mezclas de aceites lubricantes
destilados y aceltes lubricantes residuales. Se concede pre
ferencia a composiciones de aceites lubricantes en que el
acelte de base consiste completamente, o en una extensidn de
905 o mas, en un aceite lubricante destilado o en una nezcla
de aceites lubricantes destilados.

Bl margen de ebullicidn de los aceites lubricantes,
calculado a la presidn atmosferica, eg como norma entre 350
v 550e¢C.

El indice de viscosidad de estos aceltes varia, depen

dlendo del tipo de acelte y de la teenice aplicada de refi~
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nacidn, desde 0 a 120, Tal como se gabe, los aceites lubri-
cantes destilados de los tipos aromaticos y naftenicos tie-

nen uswvalmente un indice de viscosidad menor que los acai~

tes lubricantes destilados del tipo parafinico. Bn general
se prefleren destilados de acelte lubricante ligeramente re
finados con un indice de viscosidad de 30 o superior, por
ejemplo un destilado de aceite naftenico extraido con didxi
do de azufre liquido y tratado posterirmente con tierra.

La concentracién de la sal o hidroxido dispersado en
la composicidén ds acelte lubricante puede variar dentro de
extenscs linites y se puede adapbar al grado de desgaste yue
se debe controlar. 4 titulo de ejemplo, se pueden mencionar
concentraciones entre 0,01 a 0,5 squivalentes de metal alca
linoterreo por 100 g. de composicidn de aceite lubricante.
81 se desea asl, puede haber presentes tembién concentracio
nes mayores 0 Menores.

Como metales alcalinoterreos se entienden los metales
magnesio, calecio, estroncio y bario. Sus hidroxidos o sales
pueden ser dispersados en un acelte de cualquier manera apro
piada. Por esjemplo, los hidroxidos o las sales pueden ser
finamente divididos en un aceite mineral con ayuda de un mo
lino coloidal. Otro metodo apropiado varte de una golucidn
de la sal o dsl hidroxido en un disolvente que estéd mezcla
do o emulsificado con aceite, gl se desea con ayuda de un
emulsificante, despuss de lo cual el disolvente es separado
de la composicidn resultante por evaporacibén o destilacion,
dejando una dispersién de la sal o del hidroxido en el acel
te., Pales metodos se describen en las patentes britanicas
778.468 vy 791.413. Sin embargo, se da preferencia a una pre

paracién en la que la sal o el hidroxido se forman "in situt
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en presencia de un sstablilizador. Se han dezcrito metodos
apropiados, por ejemplo, en las patentes britanicas 739.434,
780.058, 766,167, T790.471, 793.608, 795.172, 618.323 y
£18.326.

Se puede aplicar btanto una sal organica como inorga-
nica de un metal alcalinoterreo. Entre las sales organicas,

se prefieren lag ds los &cidcos carboxilicos alifaticos.

Entre las sales inorganicas de los metales alcalino-
terreos son muy apropniados los carbonatos, ya que son muy
faciles de obtener en forma de dispersiones estables en acel
te, Gjemplos de la preparacidén de dispersiones de carbonatos
han sido mencionados en lag patentes britanicas 756.167,
790,471, 793.600 y 795.172.

Para aplicar un establlizador en la preparacidn de las
dispersiones en acelte de sales o hidroxidos de metales alca
linoterreos, se puede utilizar la cantlidad uwsual en la prac
tica tecnica. dsta varia, desde luego, con el wino ds esta-
bilizador aplicado.

Parz aplicar las sales de dcidos organicos como esta-
bilizadores, la cantlidad uvilizada se puede expresar como wea
determinada cantidad de eguivalentes por equivalentes de sal
0 hidroxido dispersado. Como ejemplo de una cantidad de es~
tablilisador expresada en esta medida, se puede mencionar una
cantidad de 0,1 equivalentes de estaldlizador por equivalente
ds sal o hidaroxido dispersado. &n general es suficients una
canvidad tan pegueiia como 0,05 eguivalentes de estabilizador
por equivalente de sal o hidroxido dispersado; raramente se
reguiere una cantidad mayor gque 0,5 squivalentes de estabi-
lizador por eguivalente de sal o hidroxido dispersado.

Ejemplog de sales de acidos organicos gue se pueden
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pressntar como estabilizadores son las sales metales alca-
linoterreos de acidos carboxilicos aromaticos y alifaticos
¥ acldos hidroxicarboxilicos y las sales de metal alealino-
terreo de acidos sulfonicos alifaticos y aromatlicos. Se con
cede preferencia a las sales de metal alcalinoterreo de los
acldos carboxilicos alifaticos, obtenidos en la industria
del acelte como mezclas en la refinacidn de fracciones de
aceite, y denominados scidos naftenicos, aungue tambiédn las
gales de acldos sulfonicos, por sjemplo los acidos sulfoni-
coe preparados por sulfonacién de fracciones de aceites aro
maticos, ¥ lag sales de acidos alcohilsalicilicos, son nuy
apropladas para ser aplicadas como estabilizadores.

La concentracidn de la dispersidn de la sal o hidroxi
do del metal alcalinoterreo en la composicidén de acuerdo con
el invento puede variar dentro de extensos limites, tal como
ya se ha explicado. Preferiblemente, sin embargo se prepara
primeranente una dispersidén concentrada de la sal o hidroxi
do en un aceite, utilizandose entonces el concentrado obte-
nido para preparar la composicidén de acuerdo con el invento.
Los concentrados que contienen 10-25% en peso de sal o hidro
zido en forma dispersada son nuy apropiados.

£l aceite en el ¢ue las sales o hidroxidos son disper
sados en la preparacién de un concentrado, puede ser tanto
un aceite lubricante residual como un aceite lubricante deg
tilado. Preferiblemente, el concentrado es preparado en un
aceite lubricante destilado. S1i el aceite de base para la
composicién de aceite lubricante es un aceite lubricante des
$ilado o una mezcla de aceites lubricantes destilados, el
aceite lubricante destilado en el que el concentrado se pre

para no necegita ser el mismo y puede tener, por ejemplo,
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une nencr viscozsidad.

Los polimeros zolubles en acelite en losg que no apare—
cen grupos polares y que han sido preparados por copolimeri
zacidn de compusstos olefinicamente insaturados, son ya rar
clalmente conocldos como aditivos de aceite lubricante. in
efecto, al-unos de estos polimeros son capaces de aumentar
la viscosidad y/o Ge reducir el punto de congelacidén de los
aceltes lubricantes.

La prsparacién de los polineros solubles en aceite que
no contlenen grupos polares, bal como se sntlende en la pre
gsente sollcitud, se puede efectuar en principio de tres ma~
neras. in primer lugar, estos polimsros se pueden preparar
por polimerizacibén directa de compuestos olefinicamente ine-
saturados aue no contienen grupvos polares.

IEn segundo lugar, estos polimeros se pueden preparar
por polimerizecidn de comnuestos olefinicamente insaturados,
parte de los cuales al menos contlene grupos polares, y tra
tamiento posterior del polimero para eliminar las propieda—
des polares de estos zrupos entera o gsustanclalments.

Finalmente, un polimero obtenido por polimerizacién de
compuestos olefinicamente insaturados que no contisnen gru=
1»os nolares, puede ser somebtide a un tratamiento posterior
pare modificar determinadas provledades del polimero sin gue
se Introduzcan grupos con propledades polares en el polime-
Y0

Como ejemplos de monomeros olefinlicamente insaturados
que se pueden uwtilizar como material de partida para la pre—
paracibn de polimeros de acuerdo con el invento se pueden
mencionar los esteres vinilicos de acidos monocarboxilicos

saturados, tales como palmitato de vinilo y estearato de vind
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lo; esteres alilicos de acidos monocarboxilicos saturados,
tales como laurato de alilo y miristato de alilo; esteres
alconilicos de acidos monocarboxilicos insaturados, tales
como acrilato de laurilo y metacrilato de estearilo; este-
res. dialcohilicos de acidos dicarboxilicos insaturados, Ta-
les como fumarato de dilaurilo y maleato de diestearilo; ete
res alconilvinilicos, tales como eter laurilkinilico y eter
estearilvinilico; monoolefinas tales como isobuteno y esti~
reno; diolefinas tales como butadieno e isopreno; esteres
de carbonato de alcohilalilo tales como esteres de carbona—
to de alcohilalilo tales como esteres de carbonato de (CS-
0yg) elcohilalilo. |

Como ejemplos de polimeros solubles en aceite obteni-
dos por polimerizacidn directa de compuestos olefinicamente
insaturgdos gue no contienen grupos polares tal como se en-
tlende en la presente solicitud ae pusden mencionar:

Homopolimeros de esterss vinilicos de acidos monocar-
bosilicos saturados.

Copolimeros de esteres vinilicos de acidos monocarboxi
licos saturados entre si.

Copolimeros de esteres vinilicos de acidos monocarboxi
licos saturados con esteres alilicos de acidos monocarboxili
cos gaturados, egteres alcohilicos de acidos monocarboxili-
cos insaturados, esteres dialcohilicos de acidos dicarboxi-
licos insaturados, eteres alcohilvinilicos, olefinas o este-
res de carbonato de alilo.

Homopolimeros de esteres alilicos de acidos monocarboxi
licos saturados.

Copolimeros de esteres alilicos de acldos monocarboxi-
licos saturados entre si. 3 1 2 2 @ 5%
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Copolimeros de esterss alilicos de acidos monocarboxi
licos sgaturados con esteres alcohilicos de acidos monocar-
boxilicos insaturados o esteres dialcohilicos de acidos di-
carboxilicos insaturados.

Homopolineros de esteres alcohilicos de acidos mono-
carboxilicos insaturados.

Copolimeros de esteres alcohilicos de acidos monocar
boxilicos insaturados entre si. -

Coxzolimeros de esterss alcohilicos de acidos monocar-
boxilicos insaturados con esteres didbohilicos de acidos di
carboxzilicos insaturados, alecohilvinileterss u clefinas.,

Homopolimeros &e esteres dialcohilicos de acidos di~
carvoxilicos insaturados.

Copolimeros de esteres dialcohilicos de acidos dicar-
bexilicos imszturados entre si.

Covolimeros de esteres GQlalcohilicos de acidos dicar—
boxilices insaturados con alecohilvinileterss u olefinas.

Homopolimneros de alcohilvinileterss,

Copolimeros de alcohilvinileterss entre si.

Copolineros de alcohilvinileteres con alcoxlvinilete-
res u olsfinas.

Homopolinsros de monoolefinas.

Copolimaros de moncolefinas enire si.

Copolireros de monoolefinas con diolefinas.

Homopolineros de diclefinas.

Copolimeros de diolefinas entre si.

Homopolineros de ssteres de ¢ .rbonato de alcohilali-
Llo.

Copolincros de esteres de carbonato de alcohilalilo

entre si, 7

B A

Al #3 3,

K bﬂ:: f‘o’?’fy '?,
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Si los polimeros solubles en acelibte son copolimeros,
éstos pueden estar constituidos por dos, asi como por mis
de dos monemeros diferentes. Como ejemplos de terpolimeros
se puede mencionar un terpolimero obtenido por copolimeri-
zaclén de un ester vinilico de un 4cido monocarboxilico sa-
turado con un ester aleohilico de un acido monocarboxilico
Insaturade vy un ester dialcohilico de un acido dicarboxili-
co lnsaturado, y un terpolimero obtenido por copolimeriza-
clén de un ester vinilico de un acido monocarboxilico satu-
rado con un ester dlalcohilico de un acido dicarboxilico in
saturado y wna monoolefina.

Como ejemplos de polimeros solubles en aceite obteni-
dos por polimerizacién de compuestos olefinicamente insatu-
rados, parte de los cuales al menos contiene grupos polares,
cuyos polimeros han sido sometidos a un tratamiento poste-
rior con el cual las propiedades polares de estos zrupos han
sido eliminadas completa o sustancialmente, se pusden men-
cionar los sizuientes:

Copolimeros de acidos monocarboxilicos insaturados,
acidos dicarboxilicos o anhidridos de éstos con mono-olefi-
nas, esteres vinilicos de acidos monocarboxilicos saturades,
esteres alilicos de acidos monocarboxilicos saturados, ete-
res alcohilvinilicos o dialcohilesteres de acidos dicarboxi
licos insaturados. Bl tratamiento posterior tiene lugar por
una esterificacion con un alcohol alifatico, en la cual los
grupos carboxilo o arupos anhidrido carboxilico polares son
convertidos en grunos ester no polares.

Homopolinmeros de conmpuestos olefinicamente insaturados
que contienen un grupo hidroxilo son tratados posteriormesnte
con un cloruro de acido alifatico, en el que los grupos hi-

312294
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droxilo polares son convervidos en zrupos ester no polares.
Cono esjemplos de polimeros solubles en aceite obteni-
dos por polimerizacidén de compuestos olefinicamente insatu—~
rados, cuyos polimeros han de ser sometidos a un tratamien—
t0 posterior, sin zue se introduzcan grupos con propiedades
nolarss en la molecula, se pueden mencionar los siguientes:

Homopolimsros de compuestos vinil aromaticos o copoli-
neros de compuestos vinil aromaiicos con mono- o di-olefinas,
cuyes homopolineros y copolimeros, respectivamsnte, son al-
cohilados y/0 acilados, por ejemplo con un cloruro de alco-
hilo y un clorure de acido carboxilico, respeciivamente.

Hdomopolimeros de aldehidos insaturados y alcohilvinil
cetonas, cuyos homopolimeros son tratados posteriormente con
un alcohol alifatico, con lo cual los zrupos carbonilo son
conversidos en giunos acetal.

En gensral la composicidn de aceite lubricante contie
ne s0lo un polimero soluble en acelte. Jin embargo, también
pueden aparscer dos o mas polimeros solubles en acelte.

Aunyue la presente composicidn de aceite lubricante
puede contensr en gensral polimeros solubles en aceite que
no conbangan crupog polares y que hayan sido praparados por
polinerizacion de compuestos olefinicemente insaturados, se
concede preferencia a2 las composiciones Ge acsite lubrican-
te en gue aparscsi uno o @és de los siulentes polimeros:

Homopolimeros y copolimsros de mono- y diolefinas, cu
yas mono- y diclefinas c&ﬁtienen 10 atomos de carbonc o0 me-
003,

Homopolimsros de momo~olefinas, en pariicular un homo
polimero de isobuiteno. Luy apropiados son los poliisobute-

nos con un peso molscular de 500-30.000.

]
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Copolimsros de monolefinas entre si, en particular un
copolimero de eteno y propeno.

Homopolimeros de diolefinas, en particular un homopo-
limero de butbadieno y un homopolimero de isopreno.

Copolimeros de monoolefinas con diolefinas, en parti-
cular un copolimero de isobuteno con isopreno.

Copolimeros de esteres alcohilicos de acidos monocar-
boxilicos insaturados entre si, en particular un copolimero
preparado a partir de una mezcla de metacilatos de alcohilo
con 4-18 atomos de carbono en el grupo alcohilo.

Copolimeros de esteres vinilicos de acidos monocarboxi
licos saturados entre si, en particular un copolimero prepa-
rado a partir de una mezcla de esteres vinilicos de acidos
mono-carboxilicos ramificados en la posicidn alfa, con 9-19
atomos de carbono en la molecula.

La concentracién en gue aparscen los polimeros solu-
bles en acelite en la composgiclén de aceite lubricante pue—
de variar dentro de extensos limites, dependiendo de la na-
turaleza, estructura y peso molecular del polimero y del
efecto antidesgaste a conseguir. =n alzunos casos es ya su-
ficiente una cantidad de 0,1% en peso calculado gsobre la com
posicidén de aceits lubricante, para lograr el efecto siner-
glstico anti~deszuste. Bn la mayor parte de los casos es am—
pliamente suficiente umns cantidad de 105 en peso. Son tam-
bién posibles en algunos casos concentraciones mayores y me-—
nores gque lasg mencionadas anteriormente.

Los polinmeros solubles en aceite son componentes de la
composicidn de aceite lubricante. Sin embargo, no necesitan
tensr por si mismos propledades de aceite lubricante y pox
ésto su viscosidad no necesita estar dentro del margen de

f}i - :-'afj\ i
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viscosidad acostunbrado para los aceltes lubricantes. Asi
puses, 103 polimeros solubles en aceive pueden sz de visco-
s8idad variable y por ello de peso molscular variable.

Compoziclonss muy buenas de acuerdo con el invento con
tienen un aceite lubricante destilado refinadc con dioxido
de azufre lliuvido y tratado nosteriommsnte con tierra, con
m indice de viscosidad entre 30 y 60 y una viscosidad a
5C2C entre 60 y 75 ¢3, una dispersidén concentrada de carbo-
nato calcico esgtabilizada por naftenato calcico en una can-
tidad entre 0,08 y 0,12 equivalentes de naiienato calcico
por eculvalente de carbonato calcico dispersado en un acel~
te mineral con wia viscosidad de T7,0-21 ¢S a 502C, y homo-
0 conolimeros de mono- o diolefinas.

3¢ explicard alora el invento con la ayuda de los si-

sulentes ejemplos.

Aceite de vase (aceite lubricante destila-

do naiftenico con un indice de viscosidad

a 502C de 68c3 y a 98,99C de 10,2 03) 58D .
Poliiscbutileno de peso molecular medio

1,050 8y Do
Concentrado en acelte lubrlcante desti-

lado de carbonalo calcico dispersado eg
tabilizado por 0,10 equivalentes de naf

tsnato caleico; combenido en Ca: 7,35

en peso 345 P

Gjemnlo 2

L
e
<~
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Acelte de bvase del ejenmplo 1
Poliisobutileno peso molecular medio
830

Concentrado de carbonato calecico dig

pergado del ejemplo 1L
Ejemplo 3:

Acelte Qe bhase del ejemplo 1
Poliisobutileno peso molecular medio

15.000

Concentrado de carbonato calelco dig

parsado del ejemplo 1

Ejemplo 4:

Acelte de base del ejemplo 1
Poliisobutileno peso molecular medio
15.000

Concentrado en acelte lubricante des
tilado de carbonato calcico dispersa
do estabiligado por 0,12 equivalentes
de salicllato de alcohilo; contenido

en Ca: 10,1y en peso

Ljemplo 5

Acelte de hase del ejemplo 1
Copolimerc preparado a partir de una
mezcla de metacrilatos de alcohilo

con 4-18 atomos de carbono en el gru-

po alcohilo; peso molecular medio

600.00 5 **é “2 2 !%

- 15 -

56% p.

10% p.

345 .

64,5 p.

1,55 1.

345 p.

T3, T 0.

1,51; :Pl

24,85 p.

65,25 D

0,8% p.



Cencentrado de carbonato caleico dis-

Lo

erzado del ejemplo 1 34,00% .
Ljemnlo 63

5 Acelte de base dsl ejemplo 1 63,37 p.
Copolimsro preparado a partir de una
nezcla de esteres vinilicos de acidos
nonocarboxilicos ramificados en la po=-

gicidén alfa, con 9-19 atomos de carbono

10 en la molscula; peso molscular 300.00-
600.C0 2,75 p.
Concentrado de carbonato calcicc disper
sade del ejemplo 1 34,005 .
Sjenplo T:
15
Acelte de base del ejsmplo 1 65,75 D
Polidsopreno con un conbenido clsz-
1,4 mayor que SCj; »eso molecular ne
dio 400.C0C,obtenido por laminzcidn
20 en frio durante 3C minutos de un po-
limero con un peso molecular medio de
2.€00.000 0,30+ p.
Concentrado de carbonato calelico dis-~
persado el ejemplo 1 34,005 p.
25
Bjenplo &
Acelte de vase del ejemplo 1 65,645 D
Polibutadieno. Peso molecular medio
275.000 C,365 D
30 Concentrato de carbonato calcico dig



persado del ejemplo 1 34,005 p.

Ejemplo G

Aceite de base del ejemplo 1 65,725 Do
5 Copolimero de isobuteno e isopreno

wue contlene 0,7% m de isopreno. Vis

cosidad Mooney 60 ML 1+ 4 a 1002C

(determinada de acuerdo con ASTU-D

1646-63) C,28% p.
10 Concentrado de carbonato calecico dig
versade del ejemplo 1 34,005 p.

Ejemplo 10:

Acelte de base del ejemplo 1 65,665 1.
15 Copolimero de isobuteno e isopreno

que contiene 2,2% m de isopreno. Vig

cogidad Kooney 75 ML 144 a 1000C

(determinada de acuerdo con ASTM-D

1.646-63) 0,345 .
20 Concenirado de carbonato calcico dis
persads del ejemplo 1 34,0C5% p.

Bjemplo 11:

Aceite de base del ejemplo 1 65,765 D.

25 Copolimero de etileno y propileno,

'

aque contiene 60% m de etileno y 405
m de propileno; viscosidad intrinse
ca 2,2 a 1352C en decalina 0,245 p.
Concentrado de carbonato calecico disg

30 persado del ejemplo 1 \ 34,005 p.
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Aceite de referencia A:

Aceite de base (aceite lubricante naf-
tenico residual con una viscosidad a

9G,9eC de 16,12 ¢8) 665 P
Concentrado de carbonato calcico disg

pergado del sjemplo 1 345 Do

Aceite de refevencia B:

Aceite de base (aceite lubricante des
tilado naftenico del ejemplo 1) 78¢5 0.
Poliisobutileno neso molecular medio

830 225 Do

Aceite de referencia C:

Aceite de base de aceite de referencia B 987 p.
Poliisobutileno peso molecular medio

15.0C0 25 Do

Aceite de referencia D:

Acelte lubricante naftvenico residuzl con

una viscosidad g 98,92C de 17,3 c5 1005 p.

Los aceites fuzron ensayados en un motor diesel Bol-
nes IL 190, un motor dlesel Sulzer I? 48 y un motor Werkspoor
Dil=-l. EL notor Bolnes IL 190 es un motor de dos tiempos de
un 3010 cilindéro con evacuacidén de gases longitudinal, dia-
metro de cilindro x desplazamiento de piston de 190 x 35C mm.
La duracidén del ensayo fué de 100 horas a una carga de 50MP
¥y 43G rpm.

#1 motor Sulzer IT 48 es un motor de dos tiempos de

Ta L EN I
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un solo cilindro con evacuacidén de gases transversal, de
diametro de cilindro x desplazamiento de pistdén de 480 x
700 mm, La duracidn del ensayo fué de 72 horas o 396 horas,
2 uns carge de 262 HP o 350 HP, tal como se indica mas aba-
jo. La velocidad era sismpre de 250 rpm.

Bl notor wWerkspoor Dii-l es un motor de un solo ciline
dro de 4 tiempos, dlametro de cilindro x desplazamlento de
pistén 320 x 450 mm, La duracidn del ensayo fuéd de 13 horas.
a 50 HP de carga y 250 rpm.

En los tres motores, la lubricacidén del cilindro y la
lubricacidén del cigliefial estan separadas. Los cilindros son
lubricados con los aceltes anteriormente mencionados, El com
bustible era un combustible residuval con un conbtenido en

azuire de 3,55.

Ensayos Bolnes 100 horas.

TABLA I

Acslte ds ensayo Desgaste total dsl aro
durante el ensayo, =.
Aceite del ejemplo 1 2,47
Acelte del ejemplo 2 2,38
Acelte del ejemplo 3 2,23
Aceite del ejemplo 4 2,43
Aceite de referencia A 3,12
Aceite de referencia B 5,33
Acelte de referencia C 7,98
Aceite de referencia D 5,34

Tal como se dssprende de estos resultados, los acei-

512294
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antidsagaste que los acsites ds

]
H
Y

gistico de la combinacién de la

1-4 tienen un mejor efecto
referenclia. Zl efecio siner

dispersibn ¥ del polimero

aparece en la comparacidén de los resuliados obtenidos con

los aceites de acuerdo con los ejemplos 1l=-4 con los obteni-
Jemp

dos con loz aceites de referencia, de los cuales el aceite

A conbiene solamente la dispersidn como un aditivo, B y C

gsolo un polimero y D es un acelite sin mezcla.

Los resulivados de los ensayos Sulger de T2 lhioras se

indican en la tabla II.

TABLA IL

horag

Znsayos Sulger de 72

Acelte de ensayo Carga
HP
Aceite del ejemplo 1 262
Aceite del ejemplo 2 350
Acelte del ejemplo 3 350
Acelte del ejemplo 4 350

Acelte del ejemplo 7 350

Aceite de referencia A 350

Desgaste total del aro
durante el ensayo, &.

1,95
6,60
4,55
5,45
5,50
8,60

TLos resulbtados de est0s ensayos fueron nuevamente con

firmados por ensayos de 396 horas, en los cuales la carga

era siempre de 262 IIP.

- 20 -
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TABIL A III

Ensayos sulzer de 396 horas

Carga 262 HP

Aceite de Ensayo Desgaste total del aro duran
te el ensayo, g&.

Aceite d21 eojemplo 2 0,70

Acaite de refarencia A 12,45

Bstos ejemplos muestran el beneficioso efecto antideg
gaste de un aceite de acuerdo con el invento comparado con
el de un aceite de referencia con el mismo contenido en me
tal y la misma viscosidad que el aceite de acuerdo con el
invento,

Los resultados de los ensayos Waerkspoor de 13 horas

ge indican en la siguiente tabla IV.

TABLAIV

mneayves Jerkspoor de 13 h.

Acelte de Znsayo Contenido en lhierro del acel
te escurrido del eilindro, .

Aceite del ejemplo 3 0,023
Acaite del ejemplo 5 0,030
Acelite del ejemplo 6 0,029
Aceite del ejemplo 7 0,018
Aceite del ejemplo 8 0,025
Aceite del sjemplo 9 0,028
Aceite del ejemplo 10 c,025
Acelte del ejemplo 11 0,030
Aceite de referencia X 0,034

- 21 - ‘,229‘4}
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Est03 ejemploz nuestran el favorable efacto anti-des—
gaste de un acelite de acuerdo con el invento, comparado con
el de un aceite de vreferenciz con el mismo coubenido sn me—
tal y con la misme viscosidad gue el acelte de acuerdo con
gl invento.

La ﬁresente 20 licitud gue corrsaponde o la pressntada
en Holanda con fecha 29 de Abril de 1.964 , bajo el lldmero
6404814, se acoge a log beneficlos del articulo 51 del vi-

gente Iatatuto sobre FPropiedad Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen—
tan para que sean objeto de la presente solicitud de Paten

te de Invencidn en fspaila, por VIINLE afios, son los sigulen

1.- liejorws introcducidas en.la preparacidén Ge composi
clones de aceite lubricante para ié lubricacién de cilindros
de motores con lubriéacién séﬁarada de cilindro y cigliefial,
caracterizadas por que las nismas, ademas de un aceite lu—
bricante o una nezcla de aceites lubricantes y una sal y/o
hidroxido de un metal alcalinoterreo dispersado, contienen
también uno o més rolimeros solubles en aceite sin grupos
polares y wue han sido preperados por polimerizacidn de com
puestos olefinicamente insaturados.

2.— Ilejoras de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac
terizadas por que el 90% o mas del aceite lubricante consig
te en acelte lubricante degtilado.

S BT [
i 2 £ g; =
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3.~ hejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 6
2, caracterizadas porgue el aceite lubricante es un aceite
lubricante destilado.

4.~ kejoras de acuerdo con cualquiera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porque el aceite lubri
cante destilado es un destilado ligeramente refinado con un
indice de viscosidad de 30 4 mayor.

5.~ lejoras de acuerdo con cualguiers de las preceden—
tes reivindicaclones, caracterizadas porque el aceite lubri
cante destilado es un destilado de un acelte naftenico refl
nado con dioxido de azufre liquido y tratade posteriormente
con tlerra.

6.- liejoras de acuerdo con cualquiera de las preceden—
tes reivindicaclones, caracterizadas porgue el contenido de
sal o hidroxido dispersado es de 0,01-0,5 equivalentes de mg
tal alealinoterreo por 100 g. de composiclén de aceite lu-
bricante.

Te= ilejoras de acuerdo con cualguiers. de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porgue dichas composi-
clones contienen una sal o hidroxido dispersado, cuya dis-
persidn ha sido prevarada con un estabilizador.

8.- Lejoras de acusrdo con cualyniera de lag preceden
tes reivindicaclones, caracterizadas porque la dispersidén ha
sido preparada con una sal de un dcido organico como estabi
lizador en una cantidad de 0,05~0,5 equivalentes de estabi~
lizador por equlvalente de sal o hidroxido dispersado.

9.~ Hejorag de acuerdo con cualqulera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porque el establlizador

es una sal de metal alcalinoterrso de acido naftenico.

10.~ lisjoras de acuerdo con cualguiera de las preceden

. - m”"
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tes reivindicaciones, caracterizadaz porque para la prepa-
racién de dichas composiclones se utiliza una dizpersidn
concentrada gue contisne 10-25% en peso de sal o hi&roxido
en un acelite lubricante como aceite de base. '

1ll.- lisjoras de acuerdo con cualquiera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porque dichas composi-—
ciones contlenen un carionato de un metal alcalinoterreo dis
versado.

12.~ liejoras de acuerdo con cualqulera de las preceden
t28 reivindicaciones, caracterizadas porque el polimero ha
gido obtenido por polimerizacidbn directa de compuestos ole-
finicanente insaturados qus no contienen grupos polares.

13.~- Llejoras de acuerdo con cualguiera de las preceden
tes relvindicaciones, caracterizadas porgue el polimero ha
sido obtenido por polimerizacidn de compuestos olefinica-~
nente ingaturados, parte de los cuales al menos contiene
srupos nolares, cuyo poliuero ha sido sometido a un trato-
mlento posterior con =1 cual las propledades polarzs de g
08 grupos hen sido eliminadas completamente o sustancial-
mente.

14.~ Lejoras de acuerdo con cualguiera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porgue el polimero ha
3ido obtenido por polimerizacidén de compuestos olefinica-
mente insaturados e no conbienen grupos polares, cuyo po-—
limero ha sido sometldo a un tratamiento posterior en el que
no han sido introducidos en el polimero grupos con prople=—
dadss polares.

15.~ Liejoras de acuerdo con cvalgulera de las preceden
tes reivindicacionss, caracterizadas porgue el polimero es

un hiomopolimero o0 un conolimero de mono- o diolefinas, cu-

572294
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yas mono- o diolefinas contienen 10 atomos de carbono o me-—
nos.

16.- liejoras de acuerdo con cualquiera de las preceden
te3 reivindicaciones, caracterizadas porgue el nolimero es
un nomopolimero de una mono-olefina. 7

17.~ kejoras de acuerdo con cualquiera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterigzadas porﬁue el polimero es

unn poliisobuteno con un peso molecular de 500-30.000.

1&.- Lejoras de acuerdo con cual,uiera de las preceden

tes reivindicaciones, caracterizadas porque el polimerc es

un copolimero de mono-olefinas entre si.

19.- iiejoras de acuerdo con cualqulera de las preceden
tes relivindicaciones, caracterizadas porque el polimero es
un copolimero de eteno con pronenoc.

20.~ liejoras de acuerdo con cualgulere de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porque el poliuero es
un homopolinmere de una diolefina.

21l.- liejoras de acuerdo con cualquiera de las preceden

tes reivindicaciones, caracterizadas porque el polimero es
polibutadienn.

22.~ Mejoras de acuerdo con cualguiera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterlizadas porgue €l polimero es

poliisoprena,

Y]

§

23.~ liejoras de acuerdo con cualguiera de lag preceden
tes reivindlcacicnes, caracterizadas porque el polimero es
un copolimero de una mono-olefina y una dlolefina.

24.- lisjoras de acuerdo con cualgulera de las precedsn
tes reivindicaciones, caracterizadas porque el polimero es
un copolimero de isobuteno con lsopreno.

25,= liejoras de acuerdo con cualquiera de lag preceden

W%%@Q@
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tes reivindicaciones, caraciterizadas wnoryue el polimero es
un conolimero de esterss aleohilicos de acidos monocarboxi-
licos insaturadosz =sntre si.

26.- liejoras de acuerdo con cualguiers de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas norgue el polimero es
uil cowolimero preparade a »aritir de una mezcla de metacrila
tos de aleohilo con 4-1¢ atonos de carbono em el zrupo al-
cohilo,

27.- .ejoras de acuerdo con cualguiera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porgue el polimero es
un covolimero de esteres vinilicos de acidos monocarboxili-
cos =aturados entre si.

26.~ liejoras dez acuerdo con cualquiera de las preceden
tes reivindicaciones, caracterizadas porgue =1 polimero es.
un cogolimero preparado a partir de una mezcla de esteres
vinilicos de acidos monocarboxilicos ramificados em la posi
cién alfa, con 9-1¢ atomos de carbono en la molecula.

29.-liejoras Ge acuerdo con cualquiera de las preceden
tes reivindicaciones, ceracterizadas porgus dichas composl-
ciones contlenen un acelte lubricante destilado con un indi
ce de viscosidad de 30-60 ¥y una viscosidad de 60~T75 ¢S5 a
5020, refinado con dioxido de azufre liguido y trabado con
tierra, una dispersidén concentrada de caruonaio calclco, es
tabllizado por naftenato calcico en una cantidad de 0,03~C,
12 eguivalentes de naftenato calcico por sguivalente de car
bonato calcico dispersado en un acelte mineral con unag vig-
cogidad de T-12 c3 a 6080, y Lomopolimeros o copolimeros
de mono- o diolefinas.

30,- lisjoras introducidas en la preparacidn de com=

posiciones de acelte lubricante.

e B P
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Tal y como se¢ ha descrito en la llemoria gue antecede,
y para log fines yue se han especificado.

La presents llemoria conste de veintisiete hojas, es-—
critas a maguina por una sola de sus caras.

Madrid,

p.4. 97 ABR 1369
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