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: PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUBRPOS MOLIEADOS
A BARTIR IF MADERA", & favor de DON JUAN TORRAS TRIAS, de

nacionalided espefiole, residente en BARCELONA, cazlle de

Santeld nt 23.

MENMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn desarrollada con éxito en el ex-
trenjero Se refiere a procedimiento para la fsbricecidn de
cuerpos moldeados a partir de meders.

Este procedimiento comprende en esencia las fases de
someter a lo medera en rollizo o cuslquier otra forma en piey
zg, gl trabajo ds une fragmentadors p bien desmenuzadora,
desde donde lo maders desmenuzade paesa e una tolva que ali-
menta un dispositivo pulverizador, desde el cusl el polvo de
madera es transportade a una tolva zlimentadora de un dis-

positivo secador, y el polvo, una vez 2eco, pase & une tolva
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de elimentacidn de un dispositivo encolador, al cusl Se sumini-
tra aparte del polvo de maders Seco, un encolante y evenfual-
mente un pigmento reslizéndoBe el mezclado homogenes, y a la
salidae del dispositivo encolador, la masa constituide pasa

por unentolve alimentedors de una prensa en donde Se conformen
las piezas, que de::*.pués del desmoldeo pasan directamente gl
almacenade pere su ubtilizecidn ulterior o a un transfer parea
reaglizear en ellas operaciones eventusles de acabado, tales

como limpieze de rebabas, montado, pintado y similares.

En la operacidn de moldeo se ha previsto someter a la
nasg de material moldeable 2 unes condiciones de presio'n de 10
a 150 ;{gs/emg y de temperztura de 20 & 250¢ C;

Bn la operacidn de moldeo Se ha previsto someter &
la mesa de materiel moldesble s unas condiciones de presidn
de 10 a 150 kgss/c:m‘2 v de tempergburas de 20 = 2502C,

Con el fin de facilitar les explicacidn, Se acompaiia
le presente memoris de una lduina de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizecidn que se cite a titulo de
€ jemplo.,

En el dibujo:

Lo figure Unice miestras esquemédticamente wna instalacidn
que consta de una fragmentadora 1 o bien desmenuzadoras 2, desde
donde le madera pess a respectives tolves 3 y 4, que slimenw
tan los dispositivos pulverizedores 5y 6, que enlezen con
une tolva 7 glimentadora de un dispositive secador 8, el
cugl envia el maberisl a una tolva alimentadora 9, de un

dispositivo encolador 10, y el materiel una vez encolado, ¥y
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constituyendo wna mase es glmacenads en una tolva 11, alimenta~

dora de una prensa 12, dsde donde el material moldeads salien-

o3 sometido a las eventuales operaciones de acabado y rﬁontaje.
La invencidn, @:ntro de su esencielidad, puede ser-

11 -ved @ la préctica en otras formas de resslizacidn ime &ific-

ren en detelle de la indicads & titulo de ejemplo en la des-

cripcio'n. Podra',, pues, construirse en cuelquier forme y

tamafio, con los mzterisles més adecuados por guedar-todo

. dos P . .
ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Descerito el objeto y ubilidad d¢ la presente inven-
cidn, se “eclara como no conocido ni divulgado en Espeiiz 1o

comprendido en las sigiientes reivindicaciones,

1. Procedimiento para le fsbricscidn de cuerpos
mwoldeados a pertir de madera, caracterizado esencislmente
por el hecho de gue comprende les fases de someter a la
medera en rollizo o cuslguler otra forma en pieza, 21 tra-
bajo de una fraguentadre o bien desmenuzadore, desde donde
12 medera desmenuzads pasa 8 ung tolve que alimente un dis-
positivo pulverigzedor, desde el cuszl el polve de medera 68
transportedo & une tolvae alimentedors 48 un dispositivo Se-
cador, ¥y €l polvo una vez seco pasa & una tolva de alimen-
tacidn & un dispositivo encolador, al cuzl se suministra
aparte dsl polvo de madera seco, un encolante y eventuszlmente
wnpiguente, reslizdndose el mezclado homdgeneo, v e la Sali-
da del dispositivo encolador, la masa constituida pasa &
una ftolva alimentadora de una prende en donde Se conforaan
las piezes, que despuds del desmoldeo pasan directzmente
gl slmacenado para su ubtilizacidn uiterior o a un transfer
parg realizar en elles opermciones eventuales de acabado,

tales como limpieZa de rebebss, montado, vintad y similargs,

2, Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado esencielmente por el hecho de que en la prensa

se somete la masa n presiones desde 10 a 150 kga/em2 ¥y
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tempe raturas de 20 a 25090,

3. Procedimiento para le fabricecién de cuerpos .

moldeados g pertir de medera.

a2 . PO .o
Yegun Se describe y reivindice en la presente memorig
descriptiva que consta de cinco hojas foliadas y escritas a

méquina por une sola care, acompaiipdss de una 14nine de dibu-

jos.

Barcelons, para Madrid a 15 de Abril de 1965

Pele




Db Juin Tareas Trzs . F Heys unica
3
7 2 7y
v ]
%Ld T D‘f‘?q %;]
y‘ F@ \ﬂ/é fo} I‘d § t‘d
604 X % 72
15 Al 1068
//V% it J j 0
/ /7€ LSErS7
/0.’ A




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



