
P A T E N T E
DE

I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS MOLDEADOS 

A PARTIR DE MADERA", a favor de DON JUAN TORRAS TRIAS, de 

nacionalidad española, residente en BARCELONA, c a lle  de 

Sant alé në 23 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención desarrollada con éxito en e l  ex­

tran jero  se re fie re  a procedimiento para la  fabricación de 

cuerpos moldeados a p a rtir  de madera.

Este procedimiento comprende en esencia la s  fases de 

5. someter a la  madera en r o lliz o  o cualquier otra fom a en pie?

za, s i trabajo de una fragnent adora p bien desmenuzadora, 

desde donde la  madera desmenuzada pasa a una to lv a  que a l i ­

menta un dispositivo pulverizador, desde e l  cual e l  polvo de 

madera es transportado a una to lv a  alimentadora de un dis- 

10. positivo  secador, y e l polvo, una vez seco, pasa aúna to lv a
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de alimentación de un dispositivo encolador, a l cual so sumini- 

t r a  aparte del polvo de madera seco, un encolante y  eventual­

mente un pigmento realizándose e l  mezclado homogéneo, y  a l a  

sa lid a  del d ispositivo  encolador, l a  masa constituida pasa 

5. por unantolva alimentadora de una prensa en donde se coníoiman 

la s  p iezas, que despuás del desmoldeo pasan directamente a l 

almacenado para su u tiliz a c ió n  u lte r io r  o a un tra n sfe r  para 

r e a liz a r  en e lla s  operaciones eventuales de acabado, ta le s  

como lim pieza de rebabas, montado, pintado y  sim ilares.

10. En l a  operación de moldeo se ha previsto  someter a l a

masa de m aterial molde áble aúnas condiciones de presión da 10 

a 150 Ags/cm y de temperatura de 20 & 250$ 0.

En la  operación de moldeo se ha previsto  someter a 

l a  masa de m aterial moldeable a unas condiciones de presión 

1 5 . de 10 a 150 kgs/cm^ y de temperatura de 20 a 250sC.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  exp licación , se acompaña 

l a  presente memoria de una lamina de dibujos en l a  que se ha 

representado un caso de rea lizació n  que se c ita  a t í t u lo  de 

ejemplo.

20 . En e l dibujo:

La fig u ra  ónioa muestra esquemáticamente una in stalación  

qime consta de una fragnent adora 1  o bien desmenuzadora 2, desde 

donde l a  madera pasa a respectivas to lv a s  3 y  4 , que alimen­

tan lo s  dispositivos pulverizadores. 5 y 6, que enlazan con 

25 . una to lv a  7 alimentadora de un d ispositivo  secador 8, e l  

cual envía e l  m aterial a ú n a  to lv a  alimentadora 9 , de un 

dispositivo encolador 10, y e l  m aterial una vez encolado, y



constituyendo una masa es almacenado en una to lv a  1 1 ,  aiimenta-

dora de una prensa 12, desde donde e l  m aterial moldeado sa lían ­

os sometido a la s  eventuales operaciones de acabado y montaje, 

l a  invención, dentro de su esencialidad, puede ser'- 

5. 1 1 -vado a l a  p ráctica  en otras formas de realización  .'ye' d if ie ­

ran en d etalle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo en l a  des­

cripción. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y 

tamaño, con lo s  m ateriales más adecuados por quedar-todo 

e llo  comprendido en e l  esp íritu  de la s  reivindicaciones.
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N O T A

Descrito e l  objeto y u tilid a d  de l a  presente inven­

ción, se leclara  como no conocido n i divulgado en España lo  

comprendido en laS siguientes reivin dicacion es.

1 .  Procedimiento para l a  fabricación  de cuerpos

5, moldeados a p a r t ir  de madera, caracterizado esencialmente 

por e l  hecho de .que comprende la s  fases de someter a la  

madera en r o lliz o  o cualquier otra forma en p ieza, a l t r a ­

bajo de una fragnentadora o bien desmenuzadora, desde donde 

la  madera desmenuzada pasa a una to lv a  que alimenta un dis- 

10. p ositivo  pulverizador, desde e l  cual e l  polvo de madera es 

transportado a una to lv a  alimentadora de un dispositivo se­

cador, y e l  polvo una vez seco pasa a una to lv a  de alimen­

tación a un dispositivo encolador, a l  cual se suministra 

aparte del polvo de madera seco, un encolante y  eventualmente 

15 . unpígRento, realizándose e l  mezclado homógeneo, y  a la  S a l i­

da del dispositivo en colador, l a  masa con stitu id a  pasa a 

una to lv a  alimentadora de una prenda en donde se confornan 

la s  p iezas, que después del desmoldeo pasan directamente 

a l almacenado para su u tiliz a c ió n  u lte r io r  o a un tra n sfe r  

50 . para r e a liz a r  en e lla s  operaciones eventuales de acabado,

ta le s  como lim pieza de rebebas, montado, pintado y sim ilares.

2. Procedimiento, segón l a  reivin dicación  1 ,  carac­

terizado esencialmente por e l  hecho de que en la  prensa 

se somete la  masa a presiones desde 10 a 150 ggs/cm^ y
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temperaturas de 20 a 2502C.

3. Procedimiento para l a  fabricación de cuerpos, 

moldeados a p a rtir  de madera.

Según se describe y reivin d ica  en l a  presente memoria 

d escriptiva que consta de cinco hojas fo liad as y escritas* a 

máquina por una sola cara, acompasadas de una lámina de dibu­

jos.

Barcelona, para Madrid a 15 de A b ril de 1965 

* * * * *  ^ 4 ' M E - t S E R N
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