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» PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS CONTI-
NUOS DE GUIA ¥

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Invencidn tiene por objeto, segin
se indica en su enunciado, unos perfeccionamientos introduci-
dos en la construccién de elementos cont{nuos de gufa, concre-
tamente elementos de gufa de tipo tubular, y més concretamente,
elementos de gufa destinados a recibir ejes flexibles de mando
s digtancia, dispuestos para actuar & traceidn y empujeﬁ

De acuerdo con los perfeccionamientos en cuestidn, es
esencial la disposicidn de un elemento de gufa de estructura

tubular, que comprende un tubo interior extrusionado, un recu~
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brimiento intermedio de fleje metdlico de seccidn rectangu-
lar o andloga, errollado helicoidalmente sobre aquel, y una
funda 0 envolvente exterior extrusionads sobre el con;]un'bo".‘;
El tubo o 4nims interior se obtiene, segin dicho, por extru-
sionado a partir de un material que presente buenas condicio-
nes de deslizamiento, elevada resistencia a las temperaturas,
¥ que resulte inatacable por disolventes, Estas condiclones:
aparecen reunidas de une manera especisl por los materiales
pldsticos integrados en el grupo de las poliamidas. ELl cable
de mando 0 eje flexible enchufe en forme ajustada en el inte-
rior de la aberturs axial de este tubo, pudiendo desligar li:-
bremente a 1o largo del mismo, con roce mfnimo y sin necesi-
gad de engrase, merced a las condiciones antes referidas. De
la presencia de este tubo interior se derivan las cualidades
de la funda en cuanto a flexibilidad y eldsticidad, lo que
permite adaptar la misma a los més diversos y complicados
itinerarios, y tambien en lo que respecta a la conservacidn
en cualquier posicidén del didmetro interior, lo que asegura
en t0do caso unas buenas condiciones de deslizamiento del ca-
ble de mando., La envolvente intermedia a base de fleje metdli-
co, concretamente hierrc u otro material de andlogas caracte-
rigticas en cuanto a resistencia y flexibilidad, sirve para
garentizer al conjunto la necesaria resistencia mecdnica, evi-
tandose de una manera especigl, que las presiones. exteriores
puedan producir deformaciones en el dnima o tubo interior
extrusionado, detemina.fjdo la variacién del didmetro interior
del mismo y dificultando o impidiendo el deslizamiento del
oje flexible. Finalmente, la funda exterior, extrusionada so-
bre el conjunto y realizade a partir de un material impermea=
ble, preferentemente polietileno o una resina vinfliea, no

tiene mds objeto que la proteceidén del fleje que constituye
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el recubrimiento intermedio, evitando gque pueda ser atacado

por la himedad, agentes atmosféricos, etc., etc.

Se comprende que el tubo interior podrd ser obtenido en
longitudes inflefinidas, utilizando mdquinas de tipo eonoceido,
que permiten garantizar exactemente los didmetros interior y
exterior del tubo con tolerancias reduclidisimas, garantizenw
do la existencia de una holgurs constante entre la funda y el
eje flexible, que asegure el perfecto deslizamiento de aguel
con respecto a esta. En este aspecto, conviene insistir en
que las cualidades deslizantes del material utilizedo para
la obtencidn del tubo extrusionado, y la forma perfectamente
liga = totalmente exenta de accidentes o rugosidadew -~ adop-
tada por la cavidad axial del mismo, permiten asegurar al
eje flexible unas excelentes condiciones de desglizamiento,
gin necesidad de ninguna clase de engrase. Nétese que estas
cavacterfsticas resultan totalmente inalcanzables en las fun-
das de tipo novmal, obitenidas & base de distintos arrollamien—
tos helicoidales superpuestos, en las que -~ a pesar de proce-
der a constantes opergciones de engrase - se obtienen condi-
ciones de deslizamiento muy inferiores, especialmente cuendo
la gufa tubular debe adaptarse a itinerarios no rectilineos,
¥ sobre todo cuando estos itinerarios conforman eurvas pro-
nunciadas. |

El recubrimiento helicoidal del fleje metdlico que se
realiza sobre el referido tubo o dnima interior, puede tam -
bien llevarse a cabo utilizando mfquinas de tipo conocido,
que permiten grandes velocidades de produccidn. En este arro-
llamiento deben conservarse unos interespadios mfnimos entre
lag sucesivas espiras del‘fleje, a fin de que el conjunto
pueda adaptarse al ré&dio interlor de curvaturas muy cerradas.

Debe, por ltimo, controlarse exactamente la tensién con que
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gse realiza este arrollamiento, en vistas & evitar, por.un
lado, la produccidén de deformaciones en el 4nims interior,
que puedan originar irregularidades en la cavidad axial de
la mismg, dificultando el deslizamiento del eje flexible, ¥,
de otro lado, en vistas a asegurar una perfecta adaptacién
del fleje a la indicada dnima, condicidn indispensable para
que la proteccién mecdnica ejercida.por quel sobre esta sea
eficaz. Para evitar el primero de los indicados inconvenhen—
tes, de acuerdo con los perfecclonamientos que nos ocupan,

en el momento de procederse a la realizacidén del arrollamien—
t0 helicoidal referido, se enchufard en el interior de la ca~
vidad axial del dnims une varilla, por ejemplo, una varilla
de acero, destinads a garantizar la conservacién del didmetro
interior de la misma.

Finalmantéy el recubrimiento exterior a base de resinas
vinflicas, polietileno u otro material anflogo adecuado, se
extrusionard directamente sobre el conjﬁnto, tambien utilizan-
do mdquinas de tipo conocido. Este recubrimiento deberd pre-
sentar espesor minimo, dado que no realiza ninguna funeién
mecdnica en el conjunto de la gufa tubular, salvo un clerto
efegto de retencidn sobre el arrollamiento helicoidal, cons-
tituyendo ¥nicamente una proteccidn contre los agentes qui-
micos y atmosféricoss

En resumen, pues, pare la congtitucién de una gufa tubu=
lar, de acuerdo con 1los perfeceionamientos que se preconlzan,
en fage inicial se obtiene un tubo extrusionado a base de un
material pléstico perteneciente al grupo de las poliamidas,
cuyo tubo debe presentar wn didmetro interior exactamente ca-
librado ligeramente superior al didmetro del 'eje flexible que
se trate de gular - cuys estructura y forme de trabajar podran

desde luego, variar entre los més dmplios limites-. En fase
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sucesiva, se enchufa en forma ajustada en la cavidad axial
del indicado tubo una varilla'de acero, destinada a garanti-
zar la conservacién del difmetro interior de aquel, y se pro-
cede a la realizacidn sobre esta dnime tubular de un arrolla-
miento heliooidal con fleje de meccidn rectangular o andloge
adecuada, congervando entre las sucesivas espliras de este
arrollamiento los interespacios necesarios para garéntizar
al conjunto las debidas condiciones de flexibilidad, Y, final-
mente, 86 extrusiona sobre el conjunto asi obtenido una funda
0 recubrimiento exterior de resinas vimflicas, poliefileno
o un material andlogo, flexible e impermeable. Ya se ha dicho
que esta funda no desempefils ninguna funeién mecdnica, giné
dnicamente funociones de proteccidn, de manera que cabe per-
fectamente prescindir de la misma, cuando las condiciones de
le ingtalacidn o las especiales caracterf{sticas del material
congtitutivo del fleje metdlico a base del que se realiza el
arrollamiento helicoidal, o del tipo de acabado a que hays
sido sometido este fleoje, conviertan en innecesaria la adop-
cién de medidas de proteccidn contra los agentes extermos.
Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general
¥y expresa que, como se comprende y es légico, en la realiza-
cién préetica de los perfeccionamientos gue han quedado ex=
puestos, cebrd introducir todas aquellas adiciones y modifi-
caciones de detalle que no afecten a 1o que constituye la

esencialidad del registro que se solicita,!

N O T A

SE REIVINDICA:
1 = Perfeccionamientos en la construccidén de elementos

cont{nuos de gufa, de acuerdo con los cuales en fase inicial
ge fabrica un tubo extrusionado de longitud indefinlida, ohtew
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nldo a apartir de un material que presente buenas condiciones
de deslizamiento y elevada resistencia a las temperaturas y
que resulte inatacable por los disolventes, el didmetro inte-
rior de cuyo tubo se controla exsctamente & fin de que coin-
cida con una cierta holgura con el didmetro del elemento lineal
continuo que se trate de gular; y en fase sucesiva, sobre

este tubo se realiza un arrollamiento helicoidal a base de un
fleje metdlico de seccidn rectangular, con las sucesivas eg-
piras ligeramente separadas, & fin de garantizar la flexibili-
dad del conjunto, controlandose la tensién de este arrollamien-
to, de manera que el fleje se adapte exactamente a la super-
ficie del #nima tubular, manteniendose en contacto con la mis-
ma en toda su extensidn, pero sin debterminar en ests dnimg
ninguna deformacidn.

2 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales: sobre
el conjunto obtenido en la forma expuesta en la reivindicacién
anterior se extrusiona directamente ung funda de reducido es-
pesor, realizada a base de un material flexible e impermeable,

J - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales para
garantizar la conservacidn del didmetro interior del &nima
tubular cuando se lleva & cabo el arrollamiento helicoidal
referido en la reivindicacién primera, se enchufa en forma
ajustada en el interior de aquells una varilla metdlica que
es extraida una vez realizada esta operacidn.

4 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el dni~
me tubular referida en la reivindicacida primera, se obtiene
por extrusionado a partir de un material pldstico perteneciente
al grupo de las poliamidase’

5 = Perfeccionamientos, de acuerdo con log cuales el arro-
1lamiento helicoidal referido em la reivindicacidén primera se

realiza a base de fleje de hierro de seccidn continua calibrads



6 -~ Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el re-~
cubrimiento exterior referido en la reivindicacién segunda
se realiza por extrusionsdo a base de resinss vinfliocas.

7 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el
recubrimiento exterior referido en la reivindicacién segunda
se realiza por extrusionado a base de polietilenoc.

8 - Perfeccionamientos en la construccidn de elementos

continuos de gufa.

Congta la presente Memoria Des-
criptive de siete hojas medanografiadas,
escritas por una sola cara, nwueradas
del 1 al 7 y con sus lineas numeradas,
a su vez, de cinco en cinco,

Barcelona, 45 ABR 1965
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