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El presente invento se¢ refiere a un procedimiento
pare la fabricacidn de una resistencia eléctrica para el montaje de
circuitos impresos, estando aplicade bifilarmente una cepa de resis—
tencia sobre un cuerpo aislante alargado, redondo, 7 las conexiones
estdn previstas en un extremo.

En una resistencia conocida de esta clase, los
alambres de conexién, en un lado de un cuerpo soportador en forma de
plaquita, estdn unidos con los extremos de una resistencia aplicada
unilateralmente de modo superficial en forma de meandro y estdn con-
ducidos a través de la plaquita hacia el lado opuesto. También es
conocido conducir hacia fuera los alambres en el mismo lado, en lo
que 4stos primeramente estdn unidos con los extremos de la resis-
tencia en el lado de la capa de resistencia, y primeramente sobreo—
salen hacia dentro y después estdn plegados angularmente hacia aba-
jo. Los extremos de los alambres, que sobresalen de los cantos la-
terales, se¢ insertan en los agujeros de la placa del circuito im=
presc.

Frente a esto, el objeto del invento se caracte~
riza porgue el cuerpo aislante primeramente en toda su superficie,
eventualmente con excepcién de uno de los lados frontales con una
corta superficie de envuelta limftrofe, se reviste con la capa de
resistencia y seguidamente o anteriormente, una superficie fromtal,
respectivamente la superficie frontal no revestida, se metaliza de
forma soldable, con la superficie de envuelta corta limftrofe, por-
que después de esto la superficie metalizade soldablemente se sepa-

ra en dos zonas de tal modo, y la capa de resistencie se divide de
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tal modo en dos bandas de resistencias, que cada zona metalizada
soldablemente estd unida con una banda de resistencia, y las dos
bandas de resistencia estdn unidas entre s{ de modo eléctricamente
conductor por el lado frontal opuesto y eventualmente por un largo
lim{trofe de superficie de envuelta.

Esto tiene la ventaja respecto a las resistencias
conocidas en forma de plaquitas, emchufables, de que el cuerpo de
resistencia, de la menera conocida en las resistencias de capas,
puede fabricarse por precipitacidn de una capa de resistencia so-
bre un cuerpo portador, y por subsiguiente esmerilado de una ranura)
con simultdneo equilibrio de compensacidn de resistencia, mientras
que las existencias enchufables conocidas, de manera sencilla so~-

lo pueden fabricarse por vaporizacién, pulverizacién o impresidn.

Bstos ltimos procedimientos de fabricacidén, sin embargo, si se apli
can con gran precisién, son costosos y hacen perder tiempo, o bien
son sencillos en la técnica de fabrigaci&n pero solo posibilitan
una menor precisidn. Ademfs, en la ejecucidén segdn el invento no
se requiere ninguna clase de procesos de montaje. Ademis la resis-
tencia segin el invento tiene una menor altura constructiva, ya que
no existe ninguna clase de alambres de conexidn especiales, y los
lugares de contacto existentes sobre sl soporte, penetran en el pla=
no de la placa del circuito de conexidn.

Otros detalles ventajosos del invento se descri-
ben en lo que sigue a base de los ejemplos de ejecucién ilustrados
en el dibujo.

Las figuras 1 y 2 mestran una forma de ejecucidn

redonda y
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los figuras 3, 4, 5 una forme de ejecucidn con
seccidn transversal eliptica,

Con 1 estd designado un cuerpo soportador eléctri-
camente aislante, revestido con un material de resistencia 2. la
capo de mwaterial de resistencia 2 se compone preferentemente de una
capa de carbén precipitada pirol{ticamente. Sin embargo, también
puede componerse de una capa de metal o de una copa de metel apli-
cada edicionalmente a la capa de carbdm, que estd aplicada por vapo~
rizacidn, pulverizacidn, quimicamente o electroqufmicamente.

Como cuerpo portador sirve ventajosamente un ma-~
terial cerdmico adecuando. Convenientemente, en el caso de un proce=
dimiento adecuado de revestimiento, tombién puede hallar empleo un
material pldstico, que resista durante breve tiempo por lo menos
8 la temperature de estafiado, como hidrocarburos de politetrafluor,
polietileno, polipropileno, etc.

- La separacién &e le capa de resistencia 2 en une
espiral se efectda semin el invento por esmerilado de una doble es-
piral 8, 4. Por ello se producen dos handas de resistencias 5, 6,
cuyos extremos permanecen en el enlace mftuo en el extremo superior
7 del cuerpo soportador l. En el caso de capa de resistencia & ime
preéa, vaporizada o pulverizada encima, puede aplicarse &ste en for-
wo de una doble espiral con comienzos separados y extremos unidos,
de moéo que ya no se requiere un esmerilado o solo se necesita para
igualar.

En el extremo inferior & del soporte, la capa de

resistencia 2 est{ totaluente preparade, de modo que los extremos
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9, 10 de las bandas de resistencia &, respectivauente 6, forman
el principio y el fin de la doble espiral de resistencia. Los ex—
tremos 9, 10 estdn provistos de una metalizacién estafiable, espe=-
cialmente cuand& la cepa de resistencia 2 no es estafiable en sf.

El cuerpo de resistencia estd revestido con una
envuelta protectora 11, por ejemplo, de laca o pldstico y alcanza
aproximadamente hasta el principio de la metalizacidn. la capa de
lace puede servir ventajosamente para que el elemento de construc—
¢idn no reshale pasando @ través de la apertura de enchufe.

Al insertar en una placa 12 de conexidn iupresa,
los extremos 9, 10 sobresalen a travée de una abertura corresp;n-
diente a la seccién transversal del extremo 8 del soporte y pueden
unirse allf por soldadura, por ejemplo, por estafiado de inmersidn,
con los trozos de conductores 13,

~ En les figs. 3, 4, 5 se mestra una resistencia
semejante, en que la seccidn transversal por lo menos es andloge
a la form# de la elfpse. La separacién de la capa inferior de me-
tal estd establecida aqui por esmerilado lateral oblicuo de dos zo=

nag merginales 14, 15iapuestas entre s{, Por la constitucién obl{-

cua es posible enchufar el elemento de construccién con auto-reten-

cién en una aberture correspondientemente constituide solddndole a
continuacién. Esta clase de ejecucién puede encontrar utilizacidn
naturalmente también en la forms de seccidn transversal redonda o
en otras formas.

Venta josamente toda la superficie 8 inferior pue-

de liberarse de la metalizacién y/o de la capa de resistencia por
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un esmerilado superficial, lo que en circunstancias es favorable

en casos de tensiones mwds altas o ya tembidn al estafiar, ya que en
ello no puede formarse tan fécilmente un puente de soldadura de es-
tafio,

Ia utilizacién de una seccidn transversal elipti-
ca o de un cuerpo soportador, que mmestre, por ejemplo, en los la-
dos superficies de envuelta planparalelas y en los lades frontales
sewicirculares, tiene, frente a la ejecucién redonda, la ventaja de
que este forma puede servir para la orientacién al esmorilar o al
aplicar la doble espiral y para equipar las placas de conexién.
Ademds esta formn es mds fdcilmente apilable. Ademds tal forma toda—
via pucde elaborarse con esmerilado circular.

Para alcanzar una orientacidn en la ejecucidn re-
donda, en el cuerpo soportador puede estar prevista una hendidura
o en éste puede existir una prominencia o cualquier otra marca, por
la que pueda fijarse sin lugar a dudas el comimnzo de la espiral
respecto a la puesta en contacto, en especial respecto a eventuales
zones marginales aplanadas 14, 15,

Ia fabricacidn de una resistencia segdn el inven-
to se efectia, por ejemplo de tal modo que el cuerpo soportador 1
consistente en cerdmica, en un horno se provée de una capa de car-
bén dure precipitada desde la fase gascose, aproximademente a una
temperatura de 9002 o 1000°C, Después de esto, un extremo de cada
varilla se metaliza estafiablemente por procedimiento galvdnico o qui-
mico, después se esmerila la doble espiral y se separa la metaliza-

cién. La separacifn se efectda adecuadamente por esmerilado de la
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metalizacién del extremo 8 y por esmerilado lateral por lo menos
de la metalizacién, por ejemplo, de las zonas marginales 14, 15 en
el alcance de los principios de la espiral esmerilada 34. Despuds
de esto la capa de resistencia se laguea una o varias veces, Como
ya se ha mencionado, la capa de laca puede ser relativamente grue-
sa, de modo que &ste impide gque la resistencie pase resbalande a
travéds de la abertura de la placa del circuito. Sin embargo, el res—
balamiento se impide.adecuadamente por la parte marginal 14, 15 es-

merilada oblicuamente.

la presente patente de invencién comprende las
siguientes reivindicaciones:

l.= Procedimiento para la fabricacidén de una re—
sistencia eléctrica pare el montaje én circuitos impresos, en que
una capa de resistencia se aplica bifilarmente sobre un cuerpo ais-
lante alargado redondo y las conexiones estén previstas en un extre-
mo, caracterizado porque el cuerpo aislante primeramente en su su-
perficie completa, eventualmente con excepcién de uno de los lados
fronteles con una breve superficie de envuelta lim{trofe, se revis—
te con la cape de resistencia y seguidamente o anteriormente une

superficie, respectivamente la superficie no revestida con la bre~
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ve superficie de envuelta lim{trofe se metaliza de modo soldable,
porque después de #sto la superficie metalizada soldablemente se
separs en dos zonas de tal modo y la capa de resistencia se subdi-
vide de tal maners en dos bandes de resistencia, que cada zona me~
talizada soldablemente estd unide con una banda de resistencia y
awbay bandas de resistencia por el lado frontal opuesto y eventual=-
mente por una longitud de superficie de envuelta limitrofe, estdn
unides entre s{ de modo eléctricamente conductor.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque la separacidn de la capa de resistencin se efec=
tda de tal modo que se forme una doble espiral, cuyos exiremos es-
tdn unidos por un lado frontal entre sf.

34~ Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 o
2, caracterizado porque la capa de resistencia se precipita sobre
el soporte desde la fase de gas.

4.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1 o las
siguientes, caracterizade porque la separacién de la metalizacién
soldable en la zone de la superficie de envuelta se efectda por es-
merilado oblfcuo del soporte en esta zona.

5.~ Procedimiento segdn la reivindicacidén 1l o
las siguientes, caracterizado porque en luger de la capa de resis-
tencia, que recubre toda la superficie, se imprime, o inyecta o va-
poriza encima una doble espiral, cuyos extremos en un lado estdn
en comunicacidn entre si,

6B4= Procedimiento segdn la reivindicacidén 1 o si-

guientes, caracterizado porque la totalidad de la superficie, con ex
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cepcidn de los lugares de contacto, se provée de un revestimiento
eléctricamente aislante y hermético a la humedad.

To= Procedimiento segin la reivindicacién 6, ca-
raecterizado porque el revestimiento se aplica en un espesor tal gue
el revestimiento impide que 1@ resistencia reshale pasando a través
de un taladro en una place de cireuito.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1 o las
siguientes, ocaracterizade porque como cuerpo portador se emplea uno
que tenge por lo menos seccidn transversal aproximadamente elfpti~

Che

9,~ Procedimiento para la fabricacién de una re-

sistencia eléetrica.

Segdn se describe y reivindica en la presente me-
moria deseriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se

ac¢ompaiian e

Consta este mefioria o ocho hojas foliades y es—

eritas a mdquina por una sola caj
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