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hn cilindro de plancha, soldado por una generatriz longitu-

jdinal y en las regiones préximas a ambos extremos de dichos

; MEMORIA DESCRIPTIVA

ECorrespondiente al registro de Patente de Introduccién que,

.por diez afios, se solicita para Espafla y sus Colonias, a fas

vor de Don Juan SORQ BAGARIA, de nacionalidad espafiola, re-
sidente en Barcelona, Rda. General Mitre, n? 206 -~ ~ ~ ~ =
P or

\"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ENVASES METALICOS!

g e e ot o o St G e il Y o

|

Los perfeccionamientos objeto de esta Patente de In-

'

itroduccién permiten obtener envases metdlicos los cuales

son reforzados y resistentes, siendo su fabricacidén muy

H

;simple y especialmente adecuados para multitud de usos,tan—§

to para envasar lfquidos, sélidos y materias pulverulentas.

La invencién parte de formar el cuerpo del envase por
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bilindros, por lo menos en uno de ellos, se practica un en-

;anchamiento ondulado, saliente exteriormente, formando ner<
Yio, producido por expansién de aquella zona circular de la
blancha desde la cara interna del cuerpo, con lo gque se ob-
tiene un cuerpo cilfndrico que junto a la boca, como mfnimo,
y tambien al fondo o en cualquier otra parte de su cuerpo,
hay un nervio, como mf{nimo, ancho y saliente obtenido por
expansién de la plancha.

Adends, el borde que forma la boca inferior del cuer-
po se practica en un didmetro mds reducido que el del biddn
¥y sobre ella se aplica el fondo de plancha de dimensiones
;correspondientes, vinculado por engarzado de las pestaiias
frespectivas del fondo del cuerpo e inclusive por soldadura
;de las mismas constituyendo un reborde que resulte de didme-
tro menor que el del reborde de la boca superior.

q Naturalmente, el cuerpo del bidén obtenido puede uti-
ilizarse con su hoca totalmente abierta o bien proveerlo de
una tapa de cierre hermético.

El borde superior de la plancha que constituye el
Zouerpo se dobla hacia fuera formando un reborde romo.

| Sobre dicho reborde romo se dispone la tapa constitui-
Eda por un disco de planche que presenta en su zona externa,
por embuticidén, una canal circular abierta, hacia abajo, de

‘dimensiones convenientes para que en ella pueda encajar el

reborde romo de la boca del cuerpo, con o sin interposicidn .

y

?de un aro de junta de material apropiado. !

Por otra parte la periferia de la tapa o borde exter-

no de la aludida canal estd provista de un cierto némero de|

idedos salientes doblados hacia abajo, los cuales una vez

aplicada la tapa se doblan hacia dentro a voluntad mediante
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Eprensora, fuertemente, debajo del reborde de la boca del

§bid6n y constituyendo un cierre hermético que permite inclu-
's0 utilizar los envases para liquidos.
Igualmente la tapa presenta una segunda canal embuti-

da inversa a la antes citada y en consecuencia abierta por !

‘su cara superior, correspondiendo esta canal al didmetro
ﬁel reborde agrafado formado en el fondo, con lo cual gracias
a esta disposicién es posible apilar un envase metédlico ob-.
tenido encima de otro encajado, con el fondo de uno en la

tapa del lnmediato inferior formando pisos de varios enva-

e e e

;ses gue se pueden trasladar fdcilmente haciéndolos rodar so

fbre el borde del fondo del bidén inferior como si se trata-

%se de una sola pieza, %
Para una perfecta interpretacién, se describe a contif

gnuacién un caso de realizacién prdetica, a titulo de ejem-

%plo, no limitativo, acompaiiéndose de una hoja de dibujos en

%la ques

i En la figura 1, se representa, externamente, un envase

?en alzado, construldo segin estos perfeccionamientos.

En le figura 2, se representa el bidén obturado con la

ﬁapa. !
En la figura 3, es una seccidn de la mitad de un envas

ée de acuerdo con la figura 1.
En la figura 4, se vé, parcialmente, en seccién, la
ﬁapa que obtura el envase de la figura 2.

En las figuras 5 y 6, es la unién de dos bidones su-

perpuestos con dos detalles de colocacién distintos, corres~

pondientes uno al enchufado con tapa y el otro tambien en-

chufados entre sf pero con tapa interpuesta.
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' Consiste la invencién en que el envase metélico (1)

. estd constitufdo partiendo de una 14mina metélica, la cual
. presenta la forma de un cilindro y sus bordes estdn unidos
gentre si, solapadamente, por une generatriz longitudinal y
?en regiones préximas a ambos extremos de dicho c¢ilindro,

;existe, como minimo, un ensanchamiento ondulado (2), salien

te exteriormente, producido por expansidn de aguella zona
circular de la plancha, desde la cara interna del cuerpo
constituyendo unos nervios circulares sgalientes, que re-
fuerzan, sin aros o materiales adicionales, el cuerpo del
‘envase (1) y ademés se forma la boca o borde superior (3)
.con un reborde circular redondeado (4) constitufdo por la
épropia plancha que se curva hacia afuera, sobre s{ misma,
@mientras que el borde inferior (5) es recalcado, reducien=-
do el didmetro de sus paredes respecto al resto del cuerpo
(1) y aplicéndose sobre dicha boca inferior reducida (5) un
“disco (6) en forma de plancha de dimensiones correspondien=
'tes a la misma, que se fija por engarzado de las pestafias
‘respectivas (7) al fondo del cuerpo e inclusive soldados
Aformando un reborde de didmetro sensiblemente menor que el

‘de la boca superior y obteniendo recipientes que son apila-

bles unos (1) sobre otros (1'), encajando el fondo (5) den—é

tro de la boea (3) y utilizédndolos con o sin tapa (8). i
Sobre el reborde (4) formado en la boea (3) del cuerpg
i

?(l) se aplica una tapa discoidzl (8) que presenta en su zo-t

H

ina periférica dos canales cireulares (9) y (10), concéntri-'
écos, embutidos siendo el externo (10) abierto hacia abajo y%

;de dimensiones convenientes, en la que encaja el reborde do;
; i

“blado (4) de la boca (3) con interposicién o no de un aro |

Ede junta (11) y la interna (9) abierta hacia la cara supe- i

[3



rior, constituyendo ambas canales (9) y (10) una zona de

%perfil sinuosoidal estando la periferia de la tapa provista
ﬁde un cierto ndimero de dedos (12) dirigidos hacia abajo que
épermiten la fijacién de~dicha tapa, por doblado de los mis-
5. jmos, aprisionando en forma prensil el reborde superior (4)

de la boca (3).

i
El reborde inferior (5) de la unién del fondo (6) al

Ecuerpo (1) es de didmetro y dimensiones convenientes para
encajar en la canal interna (9), abierta hacia arriba, de

4
i

10. la tapa (8), lo cual permite que se efectde la apilacién de i

fvarios envases uno (1) sobre otro (1') facilitando su alma-

i
-cenamiento y manejo. i
: i
[ Los dedos prensiles (12) est4n provistos de aberturas!

: 1
Epasantes (13) a fin de que las mismas sirvan como de precin-

15. to cuando a través de ellas se ensarta un alambre.

| En el propio cuerpo (1) del envase obtenido hay uni-
jdos los medios de engarce (14) para poner en ellos los ex-
%tremos (15) de las asas (16) del envase cuando el mismo es-
}té provigto de las mismas.

20. ; Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
Evento, asl como su realizacidén en la préctica, se hace cons=
;tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,

%sin que por ello se altere su principio fundamental que

gconstituye la esencia de la invencién.

25. | N o T A |

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declarai

i

‘como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecueibn en

‘Espaiia, comprende las siguientes reivindicaciones:

: l8.~ Perfeccionamientos en la construccién de envases
!
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Ecaracterizados por el hecho de que el envase metdlico estéd
:constituido partiendo de una lémina metdlica, la cual pre-
-senta la forma de un cilindro y sus bordes estén unidos en-
%tre s{, solapadamente, por una generatriz longitudinal y en
;regiones préximas a ambos extremos de dicho eilindro, exis-
te, como m{nimo, un ensanchamiento ondulado, saliente exte-
Sriormente, producido por expansidén de aguella zona circular

de la plancha, desde la cars interna del cuerpo constituyen-

i . .

Edo unos nervios circulares salientes, gue refuerzan, sin
aros o materiales adicionales, el cuerpo del envase y ade-
més se forma la boca o borde superior con un reborde circu-

;lar redondeado constitufdo por la propia plancha que se cur-

2

éva hacia afuera, sobre s{ misma, mientras que el borde infe-
‘rior es recalcado, reduciendo el didmetro de sus paredes
‘respecto al resto del cuerpo y aplicéndose sobre dicha bo-

i ca inferior reducida un disco en forma de plancha de dimen-
i

H

{ siones correspondientes a la misma, que se fija por engar-
zado de las pestafias respectivas al fondo del cuerpo e in-
%clusive soldados formando un reborde de didmetro sensible-

nmente menor que el de la boca superior y obteniendo reci=-

‘pientes que son apilables unos sobre otros, encajando el

fondo dentro de la boca y utilizéndolos con o sin tapa. !
: |
22,~ Perfeccionamientos en la construcecidn de envasesi

l

‘metdlicos, segin la anterior reivindicacién, en los que 80!
%bre el reborde formado en la boca del cuerpo se aplica una ;
gtapa discoidal que presenta en su zona periférica dos cana—;
%les circulares, concéntricos, embutidos siendo el externo
éabierto hacia abajo y de dimensiones convenientes, en la

éque encaja el reborde doblado de 1la boca con interposicién

‘0 no de un aro de junta y la interna abierta hacia la cara
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gsuperior, constituyendc ambas canales una zona de perfil ;
fsinuosoidal estando la periferia de la tapa provista de un E
‘cierto nimero de dedos dirigidos hacia abajo que permiten g
la fijacién de dicha tapa, por doblado de los mismos, apri-?
'sionando en forma prensil el reborde superior de la boca. %
. 38,- Perfeccionamientos en la construccidén de envasesf
;metélicos, segin las anteriores reivindicaciones, en los
;que el reborde inferior de la unidén del fondo al cuerpo es |

de didmetro y dimensiones convenientes para encajar en la

.canal interna, abierta hacia arriba, de la tapa, lo cual

permite que se efectde la apilacibn de varios envases uno

;sobre otro facilitando su almacenamiento y manejo.

E 42 ,- Perfeccionamientos en la construccién de envases
'met4licos, segin las anteriores reivindicaciones, en los
;que los dedos prensiles estén provistos de aberturas pasan-!
gtes a fin de que las mismas sirvan como de precinto cuando
;a través de ellas se ensarta un alambre.

{ 58,~ Perfeccionamientos en la construccién de envases
imetélicos, segun las anteriores reivindicaciones, en los

'que en el propio cuerpo del envase obtenido hay unidos los

Emedios de engarce para poner en ellos los extremos de las

! . ‘
jagsas del envase cuando el mismo esté provisto de las mismas.

| i

62,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCICN D& ENVASES%

METATICOS, |
Seglin se describe y reivindica en la presente Memoria?

!

descriptiva, que consta de siete hojas foliadas y escritas }
: ]

ipor una sola cara y acompafiada de une hoja de dibujos.

10 !
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