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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: ... UNILEVER N,V.

RESIDENCIA: Museumpark 1., Rotterdam, Holanda.. ..

ENUNCIADO: __ "UNA MAQUINA PARA. CARGAR VARIAS TAN-.

.......... DAS. DE_ARTICULOS.EN.UNA CAJA DE. EMe-

BATAJE"

Prioridad: Patente . Rrltdnica . .......ne14.687/6Mel Qumbim 6l .
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Se refiere esta invencidn a un método ¥y un apara-

o

to nara cargar una caja, un cudveno, un cajén de embalaje
o wn envege rimilar, con tandss de artfoulos procedenter -
de un tren svanrcente cargedo de tandas de artioulos, CCOMom
arendiendo dicha cares wmor lo menos dog tandas. Cada tapn-
do puede comprender wno o mds rimeros o opllamientos de axr
tfeunlos, ceda wno de los cuales estard compuesto de uno o
més articulos o capas de artfculos. El tren avanza inter-
nitentenente sobre un soporte estacionario en movimientos
gevarados gue equivalen cada uno de ellos a la longitud de
una tanda de produceidn medida en la direccidn del movimien
%o del tren.

En el caso de una embaladors en cajas ordinariase,
los artfculos a carser son suministrados intermitentemente
en forma de un tren de tandas, comprendiendo cada tanda una
nile de dichos art{culos. Tales tandas pueden cargerce en
une caje, envase 0 cajén de embalaje adecuado, presenténdg
se esbe ecnvase en el extremo de alimentacidn del soporte -
Tijo =obre el que se mueven los rimeros, vOor lo general en
direccidn horizontel. Serin su Folunen, se llena la caja
Cespude Ge haber avenzado haste la misme un deterainado nd
nero de tandes de dichos artfculos, despuds de lo cual pue
fe desmonterse la caje cargada del soporbe ¥ trancportarse
g otro lado, en tanto se npresenta unae caja vecla en el ex-
tremo de suministro del sonorte, mars su carga. Como quie
rs oue estas cmbeledorss trabajen a altes velocidades, el
tiempo disponihle entre la erxpulsidn de una tonda final --
que completa la cargs de una caja y 1la expulsién sipulente
Ge lo nrérime tenda puede cer un veriodo ¢eaasiado corto -

Dars der tiempo = descender una caja llene ¥ & reemplazola
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la por una vacfa. La alta velocidad del funcionamiento es,
sin embargo, ususlmente, la caracter{stica esencial de una
enbaladors.

Por consiguiente, un objeto fundamental del pPre--
sente invento es el de aportar una embaladora para el lle-
nado de cajas con la que se obvia la indicada desventaja.-
0tro objeto de la invencidn es el de facilitar un método -
nuevo de cargar varlas tandaes de articulos, gque avenzen in
termitentemente en hilera, en una caja de embalaje.

Con arreglo al invento, una méquina nara Cargey -
varias btandas de art{culos en un embalaje a partir de un -
tren de tandas de alimentacidn que avanza con movimientos
intermitentes, cada uno de los cuales equivale a2 la longi-
tud de cada bande, comprende un soporte estacionario sobre
el cual avanza el menclonedo tren hacle un exbremo de ex—-
pulsidn o alimentacidn de dicho soporte, un elemento avxi-
liar de sovorte, susceptible de un movimiento de veivén en
forma telescdplea en relacidn al extremo de expulsidn del
soporte estaclonario, de modo que puede proporclonar una -
extensidn del mismo o retraerse respecto al mismo, y medios
que sustentan en forma mévil une caja de envasado para co-
rresponder en movimiento con el elemento auxiliar de sopor
te a fin de recibir por lo menos dos tandas de articulos -
por cada movimiento de retraceidn del soporte auxiliar en
relacidn cronométrica con los movimientos intermitentes --
del tren, alimentadores de artfculos, de modo que se Pro--
duzcan simultdneamente a ciertos movimientos de alimenta--
cidn periddicos y regulares, previamente determinados, o -
inmediatamente desvués de los micmos, movimientos que que-

dan separados por otro movimiento de slimentacidn -cusndo
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Lo smplitud de alternscidn del soporte suziliar y
el crouonetrado de sus movimientos de retraceidn devende -
del ndmero de tondas de artf{oulos que se deseen cargar en
un envaze wor cada retraccidn del soporte suxziliar. Cnan-
do el coporte aurilisr se rectrae en una distancis igual =
le lousitud de unas tanda por cada movimiento alterno de -
abastecimliento del tren de suministro, entrardn en el en-
vage dos tandas de articulo a cads retraccidn del sovorie.
Si, nor el contrario, se retrae el soporte en una distain..
cia izual a la longitud de dos tandas por cada tercer movi
niento de avance alimentzdor que efectie el tren, entrardn
en el envase tres tandas de artfculos a cada retraccidn --
del soporte. De modo similar, pueden cargarse cuatro tan-
dag retrayendo el soporte auxiliar en tres longitudes de -
tanda por cada cuatro movimientos de avance del tren, y --
as{ sucesivamente dentro de los 1fmites de las posibilida-
der wricticas, si el sovorte auxiliar vresents la adecusda
Tonzitud wara el fin & que ge destine.

El somorte auxiliar puede moverse desde suU NOLl--
cidn de retroceidn hasta su nosicidn de exbensidn =ntes de
o durante el inmedieto movimiento de alimentacidn efectuado
por el tren que sigue al movimiento de retraccidn deirso~~
norve an¥iliar,

Provorciona ademds la invencidn un método vor el
cual la sbertura de llenado de una caja entra en coinciden
cia con la abertura de descarga de un elemento en forme de
mengulto que posee una seccidn transversal ligersmente ma-
vor que lo seccidn transversel de las tendag de articulos

: ’
v gue consbituye un soporte auxiliar que es una exbension
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del soporte estacionario, moviéndose al un{sono la caja ¥

2 204

‘.8 Lo

el elemento en forma de mangulbo en una distancis igual a
la lougitud de una tands en uns direccidn opuesta a 1&.dl
reccidn del movimiento del tren de articulos durante esﬁe
movimiento o inmedistamente después del mismo. .

Este método puede modificarse de modo que la Co-
Ja ¥ el elemenbto en forma de mangulbto regresen a su nosi-
oidn inicial y se repita el ciclo hasta que la banda de -
art{culos en cabeza entra en contacto con el foudo de la
caja.

Una embaladora para llevar a efecto el refefido -
método comprende, segﬁn el presente invento, medios para
la formacidn de un tren de tandas de art{culos y vara ha-
cer avanzar intermitentemente dicho tren sobre un soporte
esbacionario en distanclas lgnales, ocada una de ellas, a
la longitud de une tenda de art{culos, un elemento en for
ma de manguito que vosee una longitud iguel a uvna de ta--
les disbanclas y mévil desde una posicidn en la que cons-
tituye une extensidn del soporte hasba una posicidn de ~-
retraceidn en la que queda rodeando sl sovorte y a la tan
da de artfculos situados encima, y dispositivos de accio-
namiento nara mover al elemento desde la vmrimera posicidn
hasta la segunda, sincronizado con un movimiento avanzan.
te predeterminado del tren de artfculos.

Los dispositivos para mover el elemento en forma
de manguito desde su posicidn de retraccidn hasba la posi
cidn en extensidn del sovorte estacionario pueden estar -
adaptados para llevar o efecto esta overacidn antes de o
durante cada senundo movimienbto avanzante del tren de ar-

t{culos.
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Describiremos a contimuacidn una forma estructural

I

del invento, 2 modo de ejemplo, con referencia al plano ad-
juntos

Ia figura nfimero 1 muestra un alzedo lateral ecque
wdtico, princivelmente en secoidn transversal del extremo -
de expulsidn de una embaladora provista del aparato realiza
do conforme al inventos

Los figuras 2, 3 y 4 muestran diagremiticamente --
tres feses diferentes de la operacidn de carpe de una caje.

En la figura 1 se ha representado una embaladora,
en la gque, a modo de ejemplo, los artf{oulos envasados 3, sg
»in emersen por el exbtremo de expulsién de une miguina enva
aadora son bransferidos en tandas de cinco articulos super-
naestos cada una, haciéndose avanzar estas tandas en hilera,
en dirececidn horizontal en una distancls igual a la longli--
tnd de uns tanda por cada tanda de art{culos que se presen-
ta a continuacidn. En la figura 1 se ha representado wn --
elemento en forma de manguito 2 como soporte auzilisr que -
congtiture une extensidn de un sovorte horizontal estaclona
rio 5, siendo accionado en movimiento alternativo dicho ele
mento 2 mediante un sistema compuesto mor cilindro, pistdn
y ung nalapnca 2s. Se presions una caja de embalaje L con -
las tepas sbiertas, contra el exterior del elemento 2. En
el ejemnlo exnuesbto, la caja 4 estd adapbada para ser carga
da con dog tandas de artfculos, esto es con diez de los po-
guetes o envases 3 representados.

En las figuras 2, 3 v 4 se ha representado la sea-
cuencia de etapas para la carge de la caja 4. La figurs 2
miestrs el momento en que acaba de llenarse uns caja, hallég

dose el clemento 2 en su posicidn extendids respecto al so-
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porte 5 y acabando de ser apartada la caja llena. Enbtre -

esta posicidn y el movimiento inmediato del tren de tandass
mostrado en la figura 3, se presenbta una caje vocfs I fren
te al lado exterior (mano derecha) del elemento 2, corrés-
pondiente a la situacidn representada en la figura 1. ;Si;
multdnesmente al siguiente movimiento avanzente del tren,-
unos disnositivos de sincronizacidn accionan el sistema 2=
para mover el elemento 2 hacla la izquierda, con lo que se-
rd retrafdo en torno a2l soporte 5. A continuacidn, se mue
ve la caja 4, ~que se mantiene presionada contra el eleﬁeg
to, ya sea mecénicamente, ya con la mano-, hacia la izquier
da, Juntamente con el elemento 2. Se llepa as{ a la posi-
cidn representada en la figura 4, en la gue la caja se en-
cuentra totalmente corgada con dos tandas de art{culos. Di
rectamente 2 continuacidn de este movimiento hacla dentro,
del elemento 2, el dispositivo accionador 2a mueve el uiem
bro 2 hacia fuera nuecvemente y, por consigulente, también
la caja cargada. Se aparta después esta caja cargada, lo
gue hace volver a la situacidn representadsa en la Tigura 2,
tras de lo cual se repite el mismo ciclo. Asf pues, sdlo
se necesita presentar una caja vacfa para su carga en cada
movimiento avanzante alterno del tren de carga.

FEs obvio que sl el elemento 2 fuera de longitud -
doble & la que aparece en los planos y su amplitud de movi
mienbo fuese igual a la longitud de dos tandas, podria efeg
tuarse el movimliento del elemento 2 haclia la lzguierda cada
tres movimientos avanzantes del'tren, para cargar tres tan
das en una caje. Iguslmente, podrfan cargarse cuatro, cin
co o incluso més tandas por cada correspondiente movimiea-

to de retraccidn regular y periddico, previamente determi-
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nado del elemento 2.

Se da asi al operador o a la miquina pera la mani
milecién de lag cajas de embalaje un intervelo de tiempo -
rezoasble nara rebirar unz caja llena y sustitulrla por --
wia vacfa.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solici
ta recaera sobre las siguientes:

- RETVINDICACIONES -~

1. Urae mdouina para csrzar varias tandas de ar--
tfculos en una caje de embalaje, caracterizada vorque com-
wrende medios pars la formocidn de un tren de tandas de ar
ticulos ¥ para hacer avanzar intermitentemente dicho tren
nor movimienbos avanzantes cada uno igual a la longitud de
una cargs sobre un sovorbte estaclonario hacia un extremo -
de expulsidn de tal soporte, un elemento de soporte auxi--
lisr mdvil en vaivén telescdvicamente con relacidn al ex--
tremo de expulsidn del soporte estacionario, de modo que -
norporcions una extensidn del mismo o es retrafdo respecto
a 81, ¥ medios que sustentan en forma movible una caja de
eubalaje en disposicidn de movimiento alternativo con rela
cidn al elemento de goporte auxiliar para recibir dog tan-
das de artfculos vor lo menos por cada movimiento de retrac
cidn del sonorte suxilisr, efectudndose los movimientos de
retraceidn del soporte auxilisr en relacidn cronométrica -
conn log movimientos intermitentes de avence del tren, de -
modo cue ge broducen los mismos simultdneamente a ciertos
movinientos de avance periddicos y regulares, ceparodog --
por upn movinlento avanzante intercelado, por lo nmenos, o -
inmediatamente desvuds de ellos.

2. Una mdquina segin la reivindicacidn 1, carac-
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terizade por el hecho de que la amplitud de movimiento del
soporte auxlliar y el cronometraje de sus retracciones de-
penden del nlmero de tandas que se desee cargar. en uns ca-
ja de embalaje por cada retraccidn del soporte auxilicy.

3. Una mféquina segin las reivindicaciones 1 & 2,
oaracferizada por el hecho de que el soporte auxiliar se -
mueve de su posicidn de retraccidn a su posicidn de exten-
sidn antes de o durante el inmediato movimiento avanzante .
del tren que sigue a un movimiento de retraccidn del sqﬁéi
te auxiliar, o

Lk, Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el
que ha de recaer le Patente de Invencidn que se solicitas
"IMA MAQUINA PARA CARCGAR VARIAS TANDAS DE ARTICULOS EN UNA
CAJA DE EMPALAJE".

Todo conforme se describe ¥y reivindica en la pre-
sente Memoria. que consta de nueve pdginas mecanografiadas,
¥ dibujos adjuntoé.

Medrid, 9 de abril de 1965
ALFONSO UNGRIA

PeDe
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