PATENTE
DE
INTRODUGCCION

por MPERFECCIONAMIENTOS EN IL0OS DISCOS DE TRONZAR", a favor de
DOK ANTONIO ARAN ROURA, domiciliado en Barcelona, Wépoles
n® 343., y de nacicnalidad espafiola. ~
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¥uORT A DESCRIPTIVA

La presente invencién desarrollada con éxito en el
extranjero se refiere a uncs perfeccionumientos en log discos
de tronzar,

Tos perfecciomanientos g¢ fundan en la obtend dén de

e un disco de tronsar, de muy il e inberssante apliocacién
para el corie de wna extonsa game de materiales, taleg como
pledras semipreciosas; por ejemplo 4gata, zafiros, evc.;
rmateriales petreos, por cjemplo granito, probetas y testigos

geolézicos, pizurra y materiales varios como agulejos, la-



drillos, vidrio, fibra Ge vidrio, plésticos reforzados con
fibre de vidrdio, esteatitas, @islodores, porceluinas, etc.

El disco chtenido gegln estos perfeccionemientos
sustituye con venlzjas @ los digcos de bunda contima o de

5, dientec hasta ahora conocidos, ya que su fubricacidn es
pucho més simple y econdmicz, & pesar de lo cual los
resulicaos que ge obtienen con egta herranients son igusles
& log de los Qiscos ya conocidos y en &lgunos casgos aun
superiores. Y poxr otro lado incompeiiblemente superioves

10. & log repultades que se pueden obtener con los dscos de
depoeioibn electrolftica heste ghora conocides.

Entre sue wmiltiples ventajas podemos citar su bajo
© ste, su gron cepacidad de corte, la facilidad con que se
puede reirigerar eficgamente, su menor embozemiento.

15. Bl procedimiento consisbe en estampar en un & esco
de acerc dulce, una bands ondulada en gu periferia, mediante
el prensade, & 4 t. por cmz, en we natriz gpropiada. El
grueso que forma la bhands ondulada entre crestas exteriores
resudte superior al grueso inicial del disw, incliuso en

20. log camos en gue el grueco de la chapa corvespondiente &
le banda ondulada he sido prensado hasta reduclir su espesor
parg congegulr uns menor resigtencis al corte.

Posteriormente csta banda ondulada se recubre con
grano abrasivo, especialmente con polvo de diamante, y deg-

25,0 pués cabos granos gon fijados y retenldos 2l disco medianie
une delgada envoltura de metel, que se aplica generalmenie
por el clésico sistema de electrodeposicién,

Los digcos de 125 em. de didmetro se fabricancon plane
chz de 0,5 mm. y en la banda ondulada que se egtempa el grueso
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total aparente es de 1l mm, Ios d scos de 200 mm, se Tabrican

con plancha de 1 mm, de grueso, que en la zona de 12 banda
ondulada se reduce a 1/2 mm,, después de lo cual se estempe
el ondulado, obteniendo el grueso total aperente de 1,4 mm.
en le grofundided que se desee, pero normalmente alrédedor
de 5 mm. ILs reducddén de grueso en la zona de la banda
diementada se realiza porme se he podido comprobar que con
ello se doblaba préciicamente la eficacia de corte del
disco.

Con el fin de facilitar la explicacién, se accmpafia
& le presente memoria una lémina de dibujos en la que se he
representado un caso de realizaclén que se cita a t{tulo de
ejemplo,

En el dibujo:

La figurs Ynica muestra una detslle del disco, vigto
de perfil, el cual consta de le parte plana 1 del cuerpo de
acero, y de la bande ondulade periférica 2, simétricas segln
le lines de cenmbro 3, y disponiéndose sobre la periferia de
la parte ondugada un polvo abrasivo 4, tal como polvo de
diamante, que queda retenido mediante una deposicibén elec-
trolitica 5.

La invencidén, dentro de su esencialidad, puede ser
llevads & la préetica en otras formas de realizad. 6n que
difieran cn detalle de la indicade a ti{tulo de ejemplo en
la descripeidén. Podré, pues, construirse en cuslquier forna
v ‘temefio, con los materiales més adecundos por quedar todo

ello comprendldo en el egpiritu de las reivindi caciore g.



Degerito el objeto de la invencién, lo gue se declara
como nuevo y no practicado .en Espafin, comprende las siguien-
tes réivindicaciore s:
1. Perfeccicnsmientos en log discos de tronzar,
5e caructverizacdos esenclalmente por el hecho de que se parte
de un disco &e acerc dulce, el cual se somete & un trabajo
de egitampado para crear ung banda onduiada en su periferie,
cuyo grueso embre crestas exteriores resulba superior al
grueso inicial del disco, 2 continuacién se recubre la
10, parte ondulada de un abrasivo en grano, especialmente polvo,
de dizmante, y después se f21ja ¥y retiene el abrasivo sobre
el disco mediarte una delgada envoltura de metal, aplicado
por e lectro-denosicién,.
2, rerfeccionamiemtos, segln la reivindicacién 1,
15 . caracterizados esencialmente por el hecho de que la fijacibn
del abragive puede realizarse por sinterizacibn, prenszdo
¢e regina o sgimiler.
3. Perfeccionmamientos en los discos de tronszar.
Segin se deccribe y relvindica en 12 presente
menoris descriptiva gue consta de 4 pédginas foliades y
escritas @ méguine por une sola de sus caras.
Madrid, 2 8 ABR 1065

Po &



.

oja unica

11606

&
<

D. Anfonio Aran Roura

% 28R 198
Same Tsern

Mad'rvz,
7

—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



