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MMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención desarrollada con éxito en e l 
extranjero se re fie re  a  unos perfeccionamientos en lo s discos 

de tronzar.
Los perfeccionamientos de fundan en la  ob ten dón  de 

un disco de tron zar, de muy ú t i l  e interesante aplioación 
para e l oorte de una extensa gama de m ateriales, ta le s  como 
piedras semiprecio san; por ejemplo ágata, z a firo s , e tc .;  

m ateriales pétreos, por ejemplo gran ito , probetas y te s tig o s  
geológicos, p izarra y m ateriales vario s como azu le jos, la ­



d r il lo s , v id rio , fibra, de v id rio , p lá st ic o s  reforzados con 
fibra, de v id rio , e s te a t i ta s ,  a is lad o res , porcelanas, etc.

E l disco obtenido según e sto s perfeccionamientos 
sustituye con ventajas a lo s discos de banda, continua o de 
dientes hasta ahora conocidos, ya que su fabricación  es 
mucho más simple y económica, a pesar de lo cual lo s
resu ltados que se obtienen con e sta  herramienta son igu ales
a lo s  de lo s d iscos ya conocidos y en algunos casos aun
superiores. Y por otro lado incomparablemente superiores
a. lo s  resu ltados que se pueden obtener con lo s  discos de
deposición e le c tro lít ic a  hasta ahora conocidos.

Entre sus m últiples ventajas podemos c ita r  su bajo
coste, su gran capacidad de corte, la  fa c ilid a d  con que se

puede re fr ig e ra r  eficazmente, su menor embosamiento.
E l procedimiento consiste en estampar en un disco

de acero dulce, una banda ondulada en su p e r ife r ia , mediante
2e l prensado, a 4 t .  por cm , en una. matriz apropiada. E l 

grueso que forma la  banda ondulada entre crestas exteriores
re su lta  superior a l  grueso in ic ia l  del disco , incluso en 
lo s casos en que el grueso de la  chapa correspondiente a  
la  banda ondulada ha sido prensado hasta  reducir su espesor 
para conseguir una menor re s is te n c ia  a l  corte.

Posteriormente e sta  banda ondulada se recubre con 
grano abrasivo, especialmente con polvo de diamante, y des- 

puós estos granos son f i ja d o s  y retenidos a l  disco mediante 
una delgada envoltura de metal, que se ap lica  generalmente 
por e l  c lásico  sistema de electro deposición.

Los discos de 125 cm. de diámetro se fabricancon plan­
cha de 0,5 mm. y en la  banda ondulada que se estampa e l  grueso



to ta l  aparente es de 1 mm. Los di. seos de 200 mm. se fabrican  
con plancha de 1 mm. de grueso, qu.e en la  zona de la  banda, 
ondulada se reduce a. l/2  mm., después de lo cual se estampa 

e l  ondulado, obteniendo e l grueso to ta l  aparente de 1,4 mm., 
en la  profundidad que se desee, pero normalmente alrededor 
de 5 mm. La reducción de grueso en la  zona de la  banda 
diamantada se re a liz a  porque se ha podido comprobar que con 
e llo  se doblaba, prácticamente la  e fic a c ia  de corte del 
disco.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  explicación , se acompasa, 
a la  presente memoria una lámina de dibujos en 3a que se ha 
representado un caso de realización  que se c ita  a t itu lo  de 
ejemplo.

En e l dibujo:

La figu ra  única muestra una. detalle del disco, v isto  
de p e r f i l ,  e l  cual consta de la. parte plana 1 del cuerpo de 
a.cero, y de la  banda ondulada p e r ifé r ica  2, sim étricas según 
la. linea de centro 3, y disponiéndose sobre la  p e r ife r ia  de 
l a  parte ondulada un polvo abrasivo 4, t a l  como polvo de 

diamante, que queda, retenido mediante una deposición elec­
t r o l í t ic a  5.

La invención, dentro de su eseneialidad, puede ser 
llevada a la  práctica, en otras formas de realizad , ón que 
d ifieran  en detalle  de la  indicada a t itu lo  de ejemplo en 
la  descripción. Bodrá, pues, construirse en cualquier forma 
y tamaño, con lo s m ateriales más adecuados por quedar todo 

e llo  comprendido en e l e sp ír itu  de la s  reivindicaciones.
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Descrito e l objeto de la  invención, lo que se declara 

como nuevo y no practicado .en España, comprende la s  siguien­
te s  reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en lo s discos de tronzar,
5. caracterizados esencialmente por e l  hecho de que se parte

de un disco de acero dulce, e l  cual ge somete a un trabajo  
de estampado para crear una banda ondulada en su p e r ife r ia , 
cuyo grueso entre crestas exteriores re su lta  superior a l  
grueso in ic ia l  del disco, a continuación se recubre la  

10. parte ondulada de un abrasivo en grano, especialmente polvo, 
de diamante, y después se f i j a  y retiene e l abrasivo sobre 
e l  disco mediante una delgada envoltura de metal, aplicado 
por e le  ctro-depo s i  ción.

2. Perfeccionamientos, según la  reivindicación  1,
15. caracterizados esencialmente por e l hecho de que l a  f i ja c ió n

del abrasivo puede re a liz a rse  por s in te n za c ió n , prensado 
de resin a o sim ilar.

3. Perfeccionamientos en lo s  discos de tronzar. 
Según se describe y re iv in d ica  en la  presente

memoria descriptiva que consta de 4 páginas fo liad a s y 
e sc r ita s  a máquina por una so la de sus caras.

Madrid, a 8 ABR 1985 
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