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MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se presenta para unir a la solicitud
de
PATENITE D E  INTRODUCCION

formulada el 6 de Abril de 1.965, con el N¢ 311.472

en

EsPaAfa
por DIEZ =afios

a nombre de METATASTIK LIMITED, entidad britinica, estableci-
da en Evington Valley Road, Leicester, Inglaterra, por:

" UN DISPOSITIVO DE JUNTA DE ROTULA "

Ta presente invencidn se refiere a juntas o articu-
laciones para la transmisién de par o fuerza mecénica entre
brganos que, durante su movimiento, experimentan cierto gra-
do de variacibén en su mutua disposicibén angular. Del empleo
de tales articulaciones hay ejemplos en la de la direccidn de
los vehiculos de motor, donde se utiliza una articulacién o
junta de rdétula para conectar una biela de enlace con otra;
asi como en la barra de transmisién de tales vehiculos, don-
de se emplea una junta universal para absorber o acomodar la

permanente desalineacidn angular entre una parte del &rbol
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¥ la otra.

En términos generales, conforme al presente in~
vento, se habilita una de estas juntas que es o comprende
una junta de rdétula que tiene un miembro interno seme jante
a una bola contenido dentro de un alojamiento o alvéolo ex-
ferior que envuelve gl miembro interno, y una capa de cau -
cho o material elistico similar (al que en lo que sigue se
hace referencia en general con la demonimacibén de "caucho" )
gue reviste interiormente el alvéolo y estd sujeta a precom
presibn entre el alvéolo y el miembro interno, con lo cual
el miembro interno esti elédsticamente soportado desde el
alojamiento o alvéolo por la cap® de caucho, y tiene movi-
miento universal (en todas direcciones) respecto al a2loja-
miento o alvéolo por deformacidén de la capa de cauchc, par
cial o totalmente a cizalladura.

El miembro interno semejante a una hola puede es~-
tar constituldo por una protuberancia producida en un miem-
bro a modo de barra o varilla que se extiende desde el alo-
jamiento o alvéolo, para su fijacidn a una de las partes a in
terconectar por medio de la junta. Como alternativa, el miem
bro internc a modo de bola puede tener un taladro central o
fnima que reciba un miembro en foima de varilla, el cual se
extiende a partir del alvéolo para su fijacibn a una de las
partes a interconectar por medio de la junta.

El alojamiento o alvéolo puede ser de una sola
pieza, y el miembro interno puede ser expandido dentro del
alvéolo para precomprimir la cepa de eaucho,

También el alvéolo puede ser de una sola pieza, ¥
ser contraido en torno al miembro interno para precomprimir

la capa de caucho,
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Como alternativa, el alojamiento o alvéolo pue-
de estar compuesto por dos partes cdncavas o a modo de co
pa que se mantienen reunidas precomprimiendo la capa de
caucho. Tas partes en forma de copa estin por convenien-
cia provistas de unas pestafias o alas circundantes que se
mantienen reunidas entre si por medio de tornillos o rema-
ches, o por medio de una soldadura, por ejemplo, para man-
tener reunidas entre si las partes de forma de copa. Asi -
mismo, la regibén periférica o marginal de una de las pes -
tafias, puede haber sido rebordeada, recalcada o deformada
de otro modo para retener o bloguear una regidn marginal
periférica de la otra pestafia, sujetando las partes reuni
das entre si. También las pertes en pestafia, puestas & to-
pe, se pueden sujetar entre si por las regiones marginales
periféricas, mediante una tira circundante, de seccibn en
Uoentv, que puede haber sido rebordeada, recalcada o de~-
formada de otro modo para retener dichas regiones margina-
les periféricas de ambas pestaflas.

En otra forma de construccidén, el alojamiento o
alvéolo puede estar compuesto por dos o mis elementos par-
cialmente cilindricos, cada uno de los cuales tenga una paxr
te esférica u otra superficie interna de forma semejante que,
en unidén de la superficie interna de los demds elementos
defira el alvéolo o alojamiento, estando dichos elementos
sujetos entre s{ por medio de un manguito o similar apli-
cado a las superficies exteriores parcialmente cilindricas
de los elementos, manguito que sujeta a los elementos con-
tra la capa de caucho, manteniéndola en precompresibén con-
tra el miembro interno.

En ofra forma més de construceién, el alvéolo

-3 -
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comprende un manguito exterior o similar que presenta una
superficie cilindrica interna aplicada a la capa de caucho
v unas partes anulares sclidarias del manguito y aplicadas
a2 unas porciones anulares exteriores de las caras extremas
de la capa de caucho, para aplicar a esta (1ltima una com -
presidn axil tal que produzeca una precompresidn radial de
la capa de caucho entre el manguito exterior y el miembro
interno.

Bn otra forma miés de construccibn, el alojamiénto
0 alvéolo esti compuesto de dos paries anulares a modo de
copa que poseen superficies internas anulares cdncavas, apli
cadas y que envuelven conjuntamente la capa de caucho, par-
tes que se mantienen desplazadas en sentido axil, en contac
to cooperativo una con otra, por medio de una envolvenie ex
terior de alojamiento, precomprimiendo asi la capa de cau~
cho contra el miembro internoc.

La capa de caucho puede ir unida al miembro inter
no o g la superficie del alvéolo o al miembro interno y a
la superficie del alvéolo; o también, en el caso en que el
alvéolo esté compuesto de partes en forma de copa sujetas
entre si, la capa de caucho puede estar unida a una de las
partes de forma de copa y pegada a la otra parte de forma de
copa. La cepa de caucho puede ser de una pieza, o de dos reu
nidas entre si en sentido axil, a fin de lograr la precom -
presidn. Igualmente, el miembro interno de forma de bola pue
de ser de una pieza, ¢ bien de dos aplicadas entre si en el
sentido axil del Anima, en el miembro interno o en la parte
de éste en forma de varilla.

La presente invencidn proporciona asimismo un ele-

mento o dispositivo de acoplamiento universal que comprende
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un par de miembros de alojamiento unidos cara con ;éfa y
que alojan una pluralidad de juntas de rétula, consisten-
tes cada una en una parte interns a modo de bola, un al =
véolo que por tanto comprende dos partes o porciones en
copa formadas una en uno de los miembros de alojamiento

¥y la otra en el otro de dichos miembros de alojamiento,

¥ una capa de caucho comprimida entre la parte en forma
de bola y las dos porciones de forma de copa.

79l elemento puede constituir, por ejemplo, un
eslabbn o miembro de enlace rigido de un dispositivo de
acoplamiento universal gue comprenda una pluralidad de
ellos, los cuales conectan unos O6rganos conductor y con-
ducido, teniendo cada eslabdn de enlace un par de juntas
de rbtula, una a cada extremo, y estando cada eslabbu de
enlace conectado por medio de estas juntas, respectivamen
te, con los drganos conductor y conducido; estando dispues
tos los eslabones de enlace tangencialmente respecto a una
circunferencia primitiva comin en la cual estin dispuestas
todas las juntas de rbétula.

Como alternativa, el elemento puede constitulr
de por si un dispositivo de acoplamiento universal que com
prenda un miembro en forma de disco y dos juegos de Jjuntas
de rétula, uno para conectar un drgano conductor de una
transmisién con el miembro de disco y el otro para conec-
tar este disco con el &rgano conducido de la transmisidn,

En el miembro de disco pueden disponerse dos jue
gos de dos juntas de rdtula, uno que conecta el drgano con
ductor con el miembro de disco sobre un didmetro del miem~
bro de disco, mientras el otro juego conecta el miembro de

disco con el drgano conducido, sobre un didmetro del miem-
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bro de disco que forma &ngulo recto con el anterior.

Los dos miembros de alojamiento gue forman pa-—
reja pueden estar unidos cara con cara de una manera con-
veniente cualquiera:; por ejemplo, por cualquiera de los me
dios arriba citados para unir las partes en pestafia de las
copas.

A continuacidén se describirin unas formas concre=~
tas de realizacién del presente invento, a titulo meramente
ilustrativo y con referencia a los dibujos adjuntos, en los
cugles: |

- la figura 1 es una seccidn recta en alzado de
una junta de rdétula conforme al presente invento;

- la figura 2 es un alzado en seccidn recta de
otra junta de rbétula conforme al presente invento;

~ la figura 3 es un alzado en seccibn recta de
otra junta de rdtula conforme al presente invento;

- la figura 4 es un alzado en seccibn recta de
otra junta de rbdtula conforme al presente invento;

- la figura 5 es un alzado en geccidn recta de
otra junta de rbétula conforme al presente invento;

- la figura 6 es una vista en la direccidn de la
flecha 6 de la fig. 5.

- la figura 7 es un alzadc en seccidn recta de
otra junta de rétula conforme al presente invento;

- la figura 8 es un alzado en seccidn recta de una
modificacidn de la junta indicada en la fig. 7;

- la figura 9 es un alzado en seccidn recta de
otra junta de rdétula conforme al presente invento;

- la figura 10 es una seccidn por la linea 10-10

de la figura 11, de un acoplamiento de eslabones de enlace
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conforme al presente invento;

- la figura 11 es una vista en seccibén por un
extremo, desde la 1inea 11-11 de la fig. 10;

- la figura 12 es un alzado lateral de uno de
los elementos o eslabones de enlace o articulacidn del
acoplamiento de las figs. 10 y 11;

- la figura 13 es una seccibn diametral de un
acoplamiento de disco conforme al presente invento;

- la figura 14 es una vista por un extremo del
fisco o anillo intermedio de acoplamiento, del acoplemien-
to de la fig. 13;

-~ la figura 15 es una seccidn recta que ilustra
una forma alternativa de realizacibén del acopleamientc de
disco de la fig. 13; |

~ la figura 16 es una seccidn recta que ilustra
otra forma mis de realizacidén del acoplamiento de la fig.
13;

- la figura 17 es un alzado de una formg alter-
nativa de eslabdn o miembro de articulacibén que puede uti-
lizarse en el acoplamiento de las figs. 10, 11 y 12, em -~

pleidndose en este eslabén unas juntas de rdtula como la

ilustrada en la fig. 5;

- la figura 18 es un alzado en seccibn recta de
otra’ junta de rdtula conforme al presente invento; y

- la figura 19 es un alzado en seccidn recta de
vtra junta de rdtula conforme al presente invento.

En la descripcibén que sigue se utilizan los mis-
mos nimeros de referencia para desigmar las partes que se

corresponden en las diversas Tiguras citadas de los dibu-

jos.
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En relacibn con la fige. 1 de los dibujos, la june
ta de rétula en ella representada comprende una parte lnter
na a manera de bola 10 que, en el presente ejemplo, tiene
la forma de una protuberancia parcislmente esférica sobre
un miembro a modo de wvarilla 11 que lleva un taladro cen -
tral o Anima 12 para un perno de fijacibén., Como alternati-
va, el miembro a modo de varilla 1l puede tener la forma de
un pasador macizo roscado por un extremo. Bl miembro inter-
no 10 estd contenido dentro de un alojsmiento o alvéolo ex~-
terior, designado en gencral con el nfmero 14. En el presen
te ejemplo, este alvéolo tiene una superficie irterior par-
clalmente esférica que se corresponde con la protuberancia
10. E1 alvéolo envuelve con clerta holgura a la protuberan-—
cla que hay en el miembro interno, habiendo uns capa de
caucho 15 que reviste el alvéolo, mantenida en precompre=~
sibn entre este @ltimo y la protuberancia 10.

Bl alvéolo 14 estd formado por dos partes a modo
de copa, 17, 18, unidas entre si. Las porciones a modo de
dopa estén provistas de partes marginales a modo de pesta-
flas o bridas 19, 20, periféricas y puestas a tope, que es-
tAn unidas entre si por medio de tornillos como en 21. En
lugar dé eétar.atornilladas, las pestafias 19, 20 pueden
estar remachadas una con otra, si asi conviene. Asimismo
los bordes periféricos de las pestafias 19, 20 pueden ir sol
dados en 24, en la forma de construccidn de la fig. 2 que,
por lo demés, és igual que la de la fig. 1.

La capa de caucho 15 estéd unica a la protuberan -
cia 10 y a la superficie interna de las porciones en forma
de copa 17, 18. Para lograr esbta unidn, la capa de caucho

15 se moldea en contacto con la protuberancia 10 y con las
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superficies internas de las porciones en forma de copa,
que se mantienen separadas uns de otra por medio de pie-
zas insertas entre las pestafias 19, 20, durante la opers
cién de moldeo. Estas piezas insertas se quitan después,
y las pestailas se juntan reuniéndolas en sentido axil,
para asl precomprimir la capa de caucho 15.

La capa de caucho 15 puede ser moldeada en con -
tacto con la protuberancia 10 en un molde exterior por se-
parado, y luego pegada o unida mediante adhesivo a las por
ciones en forma de copa 17, 18 durante el montaje sucesivo.
También, si asi conviene, puede moldearse la capa de caucho
15 enteramente separada de las demis partes de la junta de
rétula, y luego simplemente montada en posicibn entre la
protuberancia interna 10 y las porciones exteriores de for
mz de copa, con o0 sin el empleo de un adhesiﬁo.

Ia fig. 3 ilustra una forma de construccidn de
junta de rétula que se corresponde en esencia con la repre
sentada en la fig. 1, pero usando un medio distinto, como
alternativa, para asegurar o fijar entre si las partes en
pestafia 19, 20. En la forma de construccidén de la fig. 3,
una tira independiente 26 de seccidén en U mantiene las pes
tafias 19, 20 sujetas una con otra en torno a sus bordes pe
riféricos exteriores. La tira tiene primero, por convenien
cia, la forma de un anillo de seccidén en L, y se monta con
ung de las ramas de la I a tope con una de las pestafias 19
6 20. A continuacidn, la otra rama de la I se vuelve O re-
bordea . sobre la otra pestafia, uniendo entre si ambas pes—
tafias. Como alternativa, puede recurrirse a aplicar una ti
ra de perfil en U, combindola en torno al borde exterior

de las pestafias 19, 20, y soldar luego entre s{ los extre-
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mos contiguos de la misma.

En otra modificacidn, representada en la fig. 4,
la pestafia 193 tiene mayor extensidn radial que la vestafia
202, y la pestafia 192 se rebordea, recalca o deforma de otro
modo con retencidn sobre la regibn marginal periférica ex -
terna de la pestafia 20a, quedando asi unidas las pestaiias
entre si.

En la forma de construccibn de junta de rbtula re
vresenbada en las figs. 5y 6, el miembro interno g modo
de bola 25 que lleva un énima.cilindrica v& montado en un
pasador o espiga independiente 26. E1l alvéolo estid consti-
taido por tres elementos parcialmente cilindricos 27, cada
uno de los cuales btiene una superficle interna parcialmen—
te esférica y una superficie exterior parcialmente cilin -
drica. Ios elementog 27 van reunidos y cogidos uno con otro
por medio de un manguito exterior 28, que sujeta los ele =~
mentos 27 contra la capa de caucho 15 y la mantiene precom
primid% contra el miembro interno 25.

Las partes 27 van ensambladas en torno a la ca=-
pa de caucho 15 sobre el miembro 25, y estas partes ensam -
bladas son luego forzadas a entrar en el manguito 28, precom
primiendo asi ls capa de caucho 15, La capa de caucho puede
ir unida al miembro interno 25 y/o a los elementos 27, por
moldeo en contacto con ellos. Como alternativa, puede recu-
rrirse al emplec de adhesivos.

BEn luger de un Anima cilindrica, el miembro inter
no 25 de forma de bola puede tener un taladro o Anima cbnica,
pars recibir una espiga cbnica 26.

Con referencia ahora a la fig. 7, el alvéolo %0

de esta forma de consbtruccidn estd hecho de una sola pieza.
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Primero se hace un miembro interno 31 de forma de bola con
dnima cilindrica 32 y con su superficie exterior convexa,
egencialmente de la forma final necesaria, pero con un éq;
ma o taladro central de forma cilindrica y de menor didme-~
tro que en la junta de rbétula ya terminada. El miembro in-
terno 31 de forma de bola lleva unida una capa de caucho 34,
y en su forma inicial tiene un didmetro maAximo lo bastante
pequefio para poder introducirlo en el alvéolo 30. Después
de la introduccidén en el alvéolo, se abre o expande el
taladro central o &nima 32 del miembro interno manteniendo
al propio tiempo su forma cilimdrica, por el recurso de ha
cer pasar por este taladro un punzén o abridor con una par
te cbnica. Ia expansibén o dilatacibdn efectuada basta vara
precomprimir la capa de caucho 34 entre el alvéolo y el
miembro interno de forma de bola, quedando la capa de cau=-
cho cogida por rozamiento contra la superficie interna del
alvéolo,

BEn la forma de construccidn ilustrada en la fig.
8, el alvéolo esti formado directamente en un extremo de
una biela o barra de articulacién 37. El alvéolo tiene una
superficie interior céncava, compuesta de una superficie
central cilindrica 38 y dos porciones de superficie tron-
cocbnicas 39 y 40, una a cada lado de la parte cilindrica
38 y en disminucibén a partir de ésta.

Ta superficle exterior del miembro interno de
forma de bola 41, y la capa de caucho 42 tienenforma co -~
rrespondiente en el miembro de bola sin expandir, y el
miembro de bola con la capa de caucho 42 unida a é1 se

introduce en el alvéolo, sometiendo luego a expansidn su

dnima o taladro central cilindrico 43, con lo cual la ca-
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pa de caucho gueda precomprimida del modo antes explicado.

Otra forma de construccidn de junta de rdtula con
forme al presente invento, en la que se emplea un alvéolo
exterior de una sola pieza, es la repregentada en la fig.
18, Primero se hace un miembro interior de bola 75, con
un taladro central cbnico 76, de su tamafio y forma finales
deseados. Bete miembro tiene unas porciones extremas de
curvaturs continua y una parte central cilindrica cuyo eje
coincide con el del taladro central T6. Bl alvéolo 77 de
la junta de rétula es inicialmente un miembro cilimdrico,
con un Gidmetro interior mayor que el maximo didmetro in-
terior necesario para el alvéolo T77. La junta de rdtula
comprende una capa de caucho 78 oque esthd moldeada entr
el miembro interno 75 y el miembro cilindrico, cuando &g
te se halla todavia en su forma cilindrica, de tamabo su-
perior al definitivo, de modo gue la capa de caucho queda
unida a la superficie exterior del miembro interno y a la
superficie interior del miembro cilindrico. Entonces se
reduce el Gidmetro del miembro cilindrico en toda la lon-
gitud de éste, después de lo cual las partes extremas 80,
8l de este 0ltimo se rebordean o recalcan hacia destro lle
véndolas a la posicién que se indica en el dibujo, con lo
cual el alvéalo toma su forma definitiva. La contraccidn
inicial del miembro ciliwdrico, mas la deformacidn hacia
dentro de las partes extremas 80 y 81, al counformar el
alvéolo, precomprimen la capa de caucho 78 en lo necesa-
rio.

Si asi conviene, en la parte exterior del alvéolo
77 puede mecanizarse una superficie cilindrica 83 de mayor

extensién axil, de modo que la junta de rbtula apsrece co-
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mo se indiea en la fig. 19. En este caso, la superficie
exterior mecanizada se extiende en parte por las porcio-
neg extremas recalcadas del alvéolo. En lugar de terminar
mecanizando la superficie exterior del alvéolo, el miembro
cilindrico que va a constituir el alvéolo puede hacerse
inicialmente con una banda o faja cilindrica central de
mayor espesor que las partes extremas del miembro, siendo
estas partes extremas mis delgadas las que se recalcan o
rebordean hacia dentro para formar el alvéolo. E1l miembro
cilindrico puede recibir por mecanizacién la forma gque aca
ba de decirse, después de la operacidén de moldear pero an-
tes de la de recalcar. Iia mecanizacidn puede emprenderse
antes o después de contraer el miembro cilindrico. E1 ta-
ladro 76 puede tener cualquier otra forma conveniente como,
por ejemplo, la de un &nima paralela, o paralela escalona-
da. Como alternativa, el miembro interno 75 puede hacerse
en forma de protuberancia sobre una varilla o similar,

que sobresale del alvéolo constituyendo un elemento de fi
jacibn,

Tas porciones extremas 80, 81 pueden constituir
cada una esencialmente la mitad del alvéolo, eliminéndose
de ese modo en esencia o por completo la parte central ci-
lindrica de éste. En tal caso, a la regidn central que se
corresponde con la parte central cilindrica se le da al me
nos una forma aproximada parcialmente esférica, pero las
porciones extremas 80, 8l se mantienen rectilineas, tal
como se indica en el dibujo.

En lugar del taladro cbnico 76 puede preverse
un taladro cilindrico.

En la forma de construccidn de la fig. 9, el al-
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P

véolo esté compuesto de dos partes anulares en for&a AE 064
pa 46, 47 con superficies internas cdncavas anulares que
se aplican y conjuntamente envuelven a la capa de caucho
48, manteniéndoge las partes 46, 47 desplazadas en sentido
axil en contacto cooperativo una con otra por medio de una
envolvente exterior de alojamiento 49 que tiene en uno de
sus extremos una pestafia 50 dirigida hacia dentro, y en
su otro extremo un aro sujetador eldstico circular 51 ne-
tido en un surco, para asi precomprimir la capa de czucho
48 en sentido radial contra el miembro interno de forma
de bola 53, constituido por el extremo en bola de ung va=-
rilla o barra 54. La capa de caucho se une al extremo en
bola y a las dos partes anulares de forma de copa 46, 47,
estando estas Gltimas separadas una de otra. A contimma-
cién se introduce en la envolvente 49 el conjunto asi uni
do, de modo que la parte 46 llega a tope de la pestafia
50. A continuacibn, la parte 47 se mete a presibén en gen-
tido axil en la envolvente 49, cerrande el hueco entre las
partes 46 y 47,después de lo cual se introduce en el surco
el aro sujetador eldstico 51, para mantener en posiciédn,
en sentido axil, las partes 46, 47. La capa de caucho 48
puede ir solamente unida al extremo en bola 53 de la vari
1la 54, y las partes 46 y 47 pueden quedar aplicadas a la
capa de caucho 48 por simple fricecidn, si asi conviene.
Las partes 46, 47 pueden estar acortadas en sen
tido axil, para aplicarse solamente a unas porciones o zo-
nas amilares exteriores de las caras extremas de la capa
de caucho, teniendo esta Giltima una regidn central que
toma contacto con la superficie cilindrica interior de la

envolvente 49,
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Con referencis ahora a las figs. 10, 11 y 12,‘se
iltustra en éstas un dispositivo de acoplamiento flexible
para transmisién, conforme al presente invento, que acomo
da o absorbe la desalineacibn entre Arboles conductor y
conducido, presuntamente.coaxiles. El acoplamiento compren
de una brida conductora 60 y una brida 61 que constituye
el miembro conducido. Los miembros conductor y conducido
60, 61 estin unidos entre si por tres eslabones rigidos
tangenciales 62, que tienen unas juntas de rétula 63 ite -
diante las cuales los eslabones estén conectados a la bri
da 60, y unas juntas de rdtula 64 mediante las cuales los
eslabones estin conectados a la brida 6l. las juntas 63,
64van centradas y repartidas en una circunferencia primi-
tiva comln 65, Si bien en la particular disposicibn que se
ilustra hay previstos tres de estos eslabones, pueden uti-
lizarse, no obstante, cuatro o més. Cada eslabdn de enlace
62 comprende dos miembros de alojamiento 66, 67 (fig. 12)
hechos de chapa metdlica y fijados cara con cara entre si
por medio de remaches 68. Los miembros de alojamiento tig
nen unas depresiones que constituyen porciones en forma de
copa dispuestas por parejas, para componer asi los alvéolos
de las juntas de rdtula. Dentro de cada pareja de porcio-
nes de forma de copa hay una capa de caucho 70 comprimida
contra una parte interior 71 de forma de bola, al ensamblar
los miembros de alojamiento. Las partes internas 71 estan
hechas en forma de protuberancia sobre espigas o miembros
de forma de varilla. Como se ilustra en la fig. 10, estas
espigas 71 van rigidamente fijadas a las bridas 60 y 61.

En la disposicidn que se estd describiendo, el

acoplamiento flexible estéd previsto para rotacibn en el

- 15 ~



10

15

20

25

311472

sentido de la flecha X de la fig. 11, caso en el cual lgs
eslabones 62 trabajan a traccidn, pero bien puede ser que
durante el funcionamiento los eslabones trabajen a compre-
sibn, o bien que algunos de ellos estén sometidos a compre
sidén por medio de una de las placas, con lo cual las partes
de forma de copa 117, 118 yuxtapuestas guedan sujetas en -
tre si por partes marginales periféricas interaplicadas de
las dos placas. Asi, la placa 125 tiene en su borde peri-
férico exteriorvuna parte en pestaiia circunferencial 1%0
dirigida en sentido axil, y una pestafia circunferencial 131
similarmente dirigida en su borde periférico interno. La
placa 126 estéd montada contra la placa 125 de modo que qug
da muy ajustada entre las pestafias 130 y 131, con las por-
ciones de forma de copa yuxtapuestas segin necesidades, ¥
luego ge rebordean las pestafias 130 y 131 que asi quedan
aplicadas y blogueando las partes marginales periféricas
exterior e interior, 132 y 133 respectivamente, de la pla-
ca 126, manteniéndose de ese modo las placas suvjetas entre
si.

Las placas se unen de esta manera econdmica y efi
caz, sin tener que recurrir a atornillar o soldar. Er lugar
de utilizar las pestafias marginales periféricas 130 de las
placas 125, 126 para fijarlas o sujetarlas entre si, pueden
emplearse bandas metdlicas independientes. Las placas 125 y
126, en este caso, son del mismo didmetro y se mantienen su-
jetas entre si por medio de tiras metdlicas de seccidn en T,
de las cuales la exterior rodea las placas y abraZa una re—
gibn marginal periférica exterior de las placas, mientras la
interior ge extiende en torno a la periferia interna de las

placas y abraza una regibn marginal periférica interior de
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éstas.

Las tiras que acaban de citarse pueden ser tiras
sin fin, en el gentido de formarse cada una primero como
anillo en seccibn de L. Estos anillos se montan de modo
que una de las alas queda a tope de la cara, vuelta hacia
fuera, de la placa 125, el anillo exterior en torno al
borde periférico exterior de la placa, y el anillo inte-
rior en torno al borde periférico interno de la placa,
quedando las otras alas de los anillos muy prdximas 2 los
bordes periféricos exterior e interior de ambas placas, ¥y
de una anchura tal que sobresale de la cara vuelta hacia
fuera, de la placa 126, A continuacién se rebordean, re-
calcan o bloquean de otro modo las partes sallentes de
las pestafias de modo que las placas 125, 126 quedan suje
tas entre si en torno a sus periferias interior y exte-
rior, al propio tiempo que se deforman los anillos de
seccibn en L para formar las tiras de seccidn en U.

En lugar de utilizar anillos de seccibn en I,
pueden sustituirse los anillos por unas tiras de seccidn
en U o en V que se ajustan respectivamente en torno al
borde periférico exterior de las placas y en torno al bor
de periférico interior de las mismas, abrazando estrecha-
mente y sujetando las placas entre si; y los extremos de
lag tiras se gueldan, remachan o aseguran de 0otro modo en
tre si y/o a las placas, para mentener las fajas en su si
tio. Después del ajuste, se pueden deformar las fajas de
seccibn en U o en V, segln sea necesario para sujetar fi-
nalmente las placas entre si.

El empleo de un anillo de seccibn en I o de

una faja de seccidén en U o en V tal como se ha descrito
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para sujetar las placas 125, 126 entre si por sus bordes
periféricos interiores, presente una particular ventaja
en comparacidn con el rebordeado o entallado sobre una
parte marginal periférica interna de una de las placas;
ya que, en este Gltimo caso, puede no haber bastante me-~
tal para formar la conexidn recalcada, si las placas son
particularmente delgadas,

En relacidén con esto @ltimo, como se apreciari,
puede resultar venbajoso el ugo de una parte marginal pe-
riférica exterior 130 en una de las placas para formar una
conexidn rebordeada o recalcada exterior entre las placas,
y de un anillo o tira por separado para sujetar las placas
entre si por su periferia interna.

Uniendo las placas 125, 126 de cualguiera de las
maneras indicadas, se logra un considerable refuerzo del
conjunto, en comparacidn con el caso en que se recurre sim
plemente a atornillar o remachar las placas entre si. Ello
ofrece, pues, la ventaja de poder emplear chapa mis delga-
da que si se utilizaran tornillos o remaches.

Para obtener un acoplamiento universal del zgéne-
ro de eslabones tangenciales de enlace como el indicado con
referencia a las figs. 11 y 12, las placas que componen ca=-
da eslabbn pueden sujetarse entre si en torno a sus bordes
periféricos exteriores, de cualquiera de los modos que aca-
ban de citarse para las placas 125 y 126.

Ta fig. 15 representa una variante del acopla -
miento de disco ilustrado en las figs. 13 y l4. La capa de
caucho 116 estd unida a las partes exteriores de forma de
copa ¥y a la protuberancia interna.

Para lograr esta unibén entre la capa de caucho y
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protuberancia, es necesario, como antes se ha dicho, moldear
y curar o endurecer la capa de caucho mientras estd en contac
to con las porciones de forma de copa y con la protuberancia,
Ahora bien, si las capas de caucho de las juntas de rdtula
se moldean y unen directamente en los espacios anulares ocu~
pados por las capas de caucho en el dispositivo de acoplamien
to ya terminado, las capas de caucho se hallarén en tensibn
debide a la contraccidn producida por la operacibén de cura-
do, cuando lo que se necesita en el dispositivo terminado es
que las capas tengan una precompresidn radial. Esto es nece-
sario para aumentar la duracidn Gtil en fatiga del caucho.
Para superar este problema, en el presente ejemplo, cada
miembro interno de forma de varilla esti hecho de dos pie=-
zags 325, %26 divididas normalmente al eje del miembro d&e
forma de varilla en el plano mediano de la protuberancia,

¥ las piezas %25 y 326 se moldean en las partes de forma de
copa 315 y 316, respectivamente, con una capa circundante
infermedia de caucho unida a la parte de forma de copa apli
cada sobre la vieza interna de forma de varilla, con las
piezas 325 y 326 separadas en sentido axil respecto de su
posicidn deseada en el acoplamiento terminado, de modo que
las caras de unibén 327 y 328 de las piezas que llegan a to-
pe en el disposgitivo de acoplamiento terminado se levantan
por encima de las caras de unidn 329 y 330 de los discos me-
tdlicos anulares 318 y 319. Por consiguiente, cuando los
discos 318 y 319 se ensamblan y fijan entre si para formar

el dispositivo de acoplamiento terminado, se juntan primexo

las piezas 325 y 326 por sus caras de unién 327, 328, en

su mutua relacibén necesaria, y luego se desplazan cada una

de ellas en relacidn con la parte de forma de copa corres-
A
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pondiente hasta darle su posicibn necesaria dentro de és-
ta, y este desplazamiento alivia o elimina la tensidn de
la unibén y da a las capas de caucho la precompresibén desea
da; vy asi las capas intermedias constituyen conjuntamente
la capa de caucho 116,

Tas piezas %25, %26 tienen unos taladros centra-
les de alineacidén en sentido axil, para recibir los pernos
de fijacibén que sirven finalmente para unir las piezas en-
tre si.

Para situar en posicidén adecuadamente las dos pie
Zas 325, 326 de cada parte interna de forma de bola, e im -
pedirles que se ladeen o muevan transversalmente una regpec
to a la otra, cada parte interior de forma de bola de cala
una de las juntas de rétula tiene un asiento cilindrico cen
tral 346 que, en el ejemplo ilustrado, estid hecho en forma
de pestafia anular salliente hacla arriba que rodea el taladro
central o 4nima de la pieza 326 y que se halla estrechamen-
te ajustado en un entrante central correspondiente 347 de la
otra pieza 325, en tanto que el taladro central de la pieza
325 se abre en el centro del entrante. En lugar de este asien
to cilindrico puede utilizarse un manguito introducido en
unos entrantes alineadores 347 de ambas piezas.

La fig. 16 ilustra otra forma de realizacidn de
un acoplamiento de disce conforme al presente invento, se=-
gin la cual la capa de caucho de cada junta de rétula esté
unida a la protuberancia interior y a lag partes exleriores
de forma de copa de la junta. En este caso, la capa de cau-
cho se moldea de wna sola pieza halldndose en coutacto con
la protuberancia interior y una de las partes 415 de forms
de copas
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Para formar el acoplamiento se monta una de las
placas en un miembro de molde que posee cuatro cavidades
de moldeo en forma de copa, parcialmente esféricas y de un
radio mayor gue el de las partes de forma de copa 416, pero
gque por lo demds tienen la misma forma de estas partes de
forma de copa 416 y esthn dispuestas en la misma relacibn
gue dichas partes de forma de copa 416. Los cuatro miembros
interiores 412 de forma de varilla se ensamblan con la pla-
ca 417 y el miembro de molde, uno dentro de cada parte 415 de
Torma de copa del disco 417, de modo que la parte de Lfornma
de copa que hay en el disco 417 y una cavidad de moldeo de
forma de copa, de las que componen el miembro de molde, ro-
dean las protuberancias que hay en los miembros de forma de
varilla, protuberanciag que definen con las copas 415 y las
cavidades de moldeo cuatro espacios anulares de moldeo, es~-
tando las copas 415 de las cavidades del molde dispuestas
por parejas en posicidén coaxil como las copas 415 y 416 del
acoplamiento ya acabado. Los miembros de forms de varills
estadn sostenidos con las protuberancias colocadas en su ne-
cesaria orientacidn dentro de las copas 415, pero desplaza-
dos en el sentido axil de los miembros de forma de varilla,
fuera de las copas, respecto a la posicibn final necesaria
de los mismos respecto a las copas.

A continuacidén se obliga al caucho sin vulcanizar
a entrar en cads uno de los espacios del molde, llendndolos.
El caucho de cada uno de estos espacios es curado a continug
cibén, haciendo que la capa de caucho moldeada en dicho espa-
clo o hueco llegue a unirse a la protuberancia y a la copa
415, Entonces se sustituye el miembro de molde por la placa

418, habiéndose recubierto las copas 416 por dentro con un
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adhesivo de caucho con metal, y ajustado una gobre

de las partes expuestas de las capas de caucho previemente
noldeadas en las plezas estampadas del disco de moldeo.

ILas dos placas 417 y 418 se acercan entre si for-
zadamente hagta que sus caras se ponen en contacto, como en
la fig. 16, aseguridndolas entre si por repulsado o entalla-
do sobre la parte marginal periférica interior y exterior
de la placa 417, y sujeténdo de ese modo la placa 418 2 la
placa 417.

Como tanto las partes expuestas de las capae de
caucho moldeado como las partes confinadas de estag capas
antes del montaje de las placas 417 y 418 son mis gruesas
que en el acoplamiento terminado, las partes confinadas vor
que las protuberancias se han desplazado inicilglmente rees -
pecto de su posicidn final necesaria, las capas de caucho
quedan comprimidas cuando los discos 417 y 418 se fuerzan
uno hacia el otro, dando esto lugar a la precompresidn ra-
dial de las capas de caucho, en el grado necesario.

La compresidn producida en lag capas de caucho
por la operacidn de forzar los discos acercindolos entre
si, desplaza también en sentido axil los miembros 412 de
forma de varilla, hasta meter las protuberancias 413 en
las copas 415; y el desplazamiento inicial de las protube
rancias 413 antes de la etapa de moldeo se elige de mane-
ra gue este movimiento de las protuberancias las lleva a
su posicidén final necesaria, principalmente centrédndolas
en los alojamientos formados por las copas 415 y 416.

Las formas de construccién de acoplamiento de dig
co que acaban de describirse pueden azplicarse también al

eslabbén de un acoplamiento por eslabones tangenciales tal
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El acoplamiento descrito con referencia a la fig. 16 pue-

de fabricarse por moldeo de la capa de caucho 14 en contac
to con las copas 415,416, y deformando después estas copas
415 y 416 para precomprimir las capas de caucho. En este
caso, la capa de caucho inicialmente moldeada tendria ma-
yor espesor radial en regiones separadas a cada lado del
plano de la junta, rebordedndose o recalcando de otro mo-
do las copas hacia dentro para reducir el espesor y al mig
mo tiempo precomprimir el caucho. Este método de fabrica-
cidn comprende el recurso de reducir el tamafio de las co-
pas después de la operacidén de moldeo, a fin de lograr la
precompresibédn radial. La operacién de deformacidn puede
comprimir las capas de caucho sblo de manera local dentrc
de las copas, pero las fuerzas de compresidn se transeiten
a través del cuerpo de caucho de modo que la capa de caucho
guefa precomprimida radialmente por igual en todas partes.
Las copas pueden ser al principio parcialmente
esféricas junto a la cara de unidn de las nlacas, despla -
zéndose la parte de pared restante de cada copa en el sen~
tido que se aleja de la cara de unibn progresivemente hacia
fueras & partir de una superficie parcialmente esférica de
igual radio y centro que la parte de la copa contigua a la
cara de unidn. Las partes de las copas que no tienen forma
esférica son desplazadas por la operacidén de reboriear, pa-
ra precomprimir las capas de cagucho unidas. Como alterna -
tiva, las copas pueden ser al principio parcialmente esié -
ricas por todas partes, pero de mayor tamafio. Bn este caso,
se reducen luego en tamafio por todas partes. Bl método re-

cién descrito puede emplearse también para fabricar eslabo
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nes de acoplamiento btangenciales para dispositivos de aco-
plamiento universales del género descrito en relacidn con
las figs. 11 y 12,

Ta fig. 17 ilustra una variante de eslabén para
un acoplamiento por enlaces tangenciales. El eslabln tie-
ne un taladro cilindrico recto hacia cada extremo, que sus

tituye al manguito 28 de la fig. 5.

-TOTA-

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no establecida, practicads ni divulgada en Espafia, que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los siguien
tes:

l.- Un dispositivo de junta de rbitula gue tiene
un miembro interior similar a una bola contenido dentro de
un alojamiento o alvéolo exterior que envuelve al miembro
interior y uwna capa de caucho que reviste inbteriormente el
alvéolo y mantenida a precompresidn entre el alvéolo y el
miembro interior, con lo cual el miembro interior esti so-
portado elésticamente desde el alojamiento o alvéolo por la
capa de cauwcho y tiene movimiento universal con relacibn al
alojamiento o alvéolo por deformacidn de la capa de caucho
principal o totalimente a cizallamiento.

2.~ Un dispositivo de junta de rétula segln la
reivindicacién 1, en el que el miembro interior similar a
una bola estd formado como una protuberancia sobre un miem=-

bro similar a una varilla que se extiende desde el alvéolo
- 24 -
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para unidén a una de las partes a conectar entre si por la

junta.

3.= Un dispositivo de junta de rétula segin la
reivindicacién 1 en el que el miembro interior similar a
una bola tiene un Anima para recibir un miembro similar
a una varilla que se extiende desde el alvéolo para unidn
a una de las partes a conectar entre s{ por la junta.

4.- Un dispositivo de junta de rbtula segln una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, sn 21 que
el alojamiento o alvéolo exterior es de una pieza y ei
miembro interior es un miembro interior expandido que ha
sido expandido durante la fabricacibn de la junta con ob-
jeto de precomprimir la capa de caucho.

5.=- Un dispositivo de junta de rétula segin las
reivindicaciones 1, 2 6 3, en el que €l alojamiento o al-
véolo exterior es de una pieza, habiendo sido contraido el
alvéolo durante la fabricacibn de la junta con objeto de
precomprimir la capa de caucho.

6.~ Un dispositivo de junta de rdtula segin la
reivindicacidn 5, en el que el alvéolo tiene una parte ci-
lindrica central con partes extremas recalcadas hacia den
tro.

7.- Un dispositivo de junta de rétula segin la
reivindicacibn 6, en el que la parte cilindrica central
es una parte contrafda, habiéndose reducido su didmetro
interior durante la fabricacibén de la junta.

8.,- Un dispositiva de junta de rbtula seghn las
reivindicaciones 6 6 7, en el que la parte cilindrica cen
tral tiene una superficie exterior cilindrica mecanizada
que se extiende parcialmente sobre las partes extremas re

calcadas del alvéolo.
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9.- Un dispositivo de junta de rdétula segin las

reivindicaciones 1, 2 6 3, en el que ¢l alojamiento o al-

véolo exterior estd fomado por dos partes similares a cu-
betas que se mantienen acercadas entre si para precompri -
mir la capa de caucho,

10.~ Un dispositivo de junta de rdétula segin la
reivindicacidén 9, en el que las dos partes similares a cu=
betas tienen yartes circundantes de pestafia que se mantie-
nen acercadas entre si en relacidn de apoyo para mantener
juntas las partes similares a cubetas.

1l.- Un dispositivo de junta de rétula segin la
reivindicacién 10, en el que dichas partes de pestafia es-
tan mantenidas acercadas entre si por tornillos o remaches
gue pasan g través de ellas o por una junta o juntas svlda-
das hechas entre ellas.

12.- Un dispositivo de junta de rétula segin la
reivindicacién 10, en el que una regibdn marginal periféri-
ca de una de las partes de pestafia ha sido rebordeadsa, re-
calcada o de otra manera blogqueada sobre una regién margi-
nal periférica de la otra parte de pestafia para mantener las
partes acercadas entre si.

1%.- Un digpositivo de junta de rbétula seghn la
reivindicacibén 10, en el gue las partes de pestafia en con-
tacto estin fijadas entre cf en regiones marginales perifé-
ricas para mantener las partes acercadas por una tira cir -
cundante de seccidn enU o en V que se extiende en torno de
los bordes periféricos de las partes de pestafia,

14 .~ Un dispositivo de junta de rétula segln la
reivindicacién 1, 2 6 3, en el que el alojamiento o alvéolo

exterior estd formado por dos o mhs elementos parcialuente

- 26 -



10

15

20

25

30

;fﬁy

i A
cilindrices que tienen cada uno una superficie in%erior
cbneava, definiendo conjuntamente las superficiesg inte-
riores de los elementos el alvéolo, estando mantenidos
juntos dichos elementos por un miembro exterior circun -
dante que tiene un Anima en la que estén alojados los ele
mentos, manteniendo el miembro exterior los elementos fi-
jados contra la capa de caucho y por consiguiente, la ca-
pa de caucho a precompresidn entre dichos elementos y el
miembro interior.

15,- Un dispositivo de junta de rétula segin las
reivindicaciones 1, 2 6 3, en el que el alojamiento o al -
vé0lo exterior comprende un miembro exterior que tiene un
dnima que presenta una superficie cilindrica interior gue
se aplica a la capa de caucho y partes anulares rigidas
con dicho miembro exterior y que tienen superficies inte-
riores cdncavas que se aplican a partes anulares exterio=-
res de las caras extremas de la capa de caucho para apli-
car una compresibén axial a la capa de caucho y por ella ls
precompresibn radial de la misma entre dicho miembro exte-
rior y dicho nmiembro interior.

16.~ Un dispositivo de junta de rétula segin las
reivindicaciones 1, 2 6 3, en el que el alojamiento 0 al -
véolo exterior esti compuesto de dos partes amulares simi -
lares o cubetas que tienen superficies interiores anulares
cbncavas que cogen y que envuelven conjuntamente la capa de
caucho, estando dichas partes mantenidas desplazadas axial-
mente en mutua aplicacidén por un alojamiento exterior, pre-
comprimiendo asi la capa de caucho contra el miembro inte -
rior.

17.- Un dispositivo de junta de rdtula seglin una

c - 27 -
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cualguiera de las reivindicaclones precedentes, en el que

la capa de caucho estd unida al miembro interior, habiendo
sido moldeada y curada mientras estaba en contacto con él.
18.~ Un dispositivo de junta de rétula seghn una
cuglouiera de las reivindicaciones 1 a 16, en el que la ca-
pa de caucho egtd unida al alvéolo o alojamiento, habiendo
sido moldeada y curada mientras estaba en contacto con é1.

19.- Un dispositivo de junta de rdtula seghn una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, en el que la ca-
pa de caucho estid unida al miembro interiorry a parte por
1o menos del alvéolo o alojamiento, habiendo sido moldeada
¥ curada mientras estaba en contacto con el miembro inte -~
rior y con dicha parte del alvéolo o alojamiento.

20.- Un dispogitivo de junta de rétuls seghn las
reivindicaciones 9 y 19, en el gque la capa de caucho estd
unida a una de.las partes similares a cubetas del alvéolo
o alojamiento y egtd unida adhesivamente con la ctra.

2l.~- Un dispositivo de junta de rdétula seghn una
cualguiera de las reivindicaciones precedentes, en el que
la capa de caucho es de una pieza.

22.~ Un dispositivo de junta de rdtula seglin una
cualguiera de las reivindicaciones precedentes, 1 a 20, en
el gque la capa de caucho es de dos piezas mantenidas acerca
das entré si axialmente a la junta de rétula, para mautener
asi la capa de caucho a precompresidn entre el miembro inte
rior y el alvéolo o alojamiento exterior.

23.~ Un dispositivo de junta de rdétula segin cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el
mienbro interior similar a una bola es de una pieza.

24.- Un dispositivo de junta de rétula seglin una

- 28 -
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cualesqguiera de las re{%inéiéaégggg: precedentes 2‘ai§§;:eh
el que el nmiembro interior gimilar a una bola es ée dos pie-
zas aplicadas entre si axialmente al Anima del miembro inte-
rior o a la parte similar a vna varilla de dicho miembro in-
terior.

25.- Un dispositivo de junta de »dtula.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompaiian y para los
fines que se han especificado.

Ta presente Memoriza coneta de veintinueve hojas, es

critas a miquina por una sola cara.

Madrid . e
e 7 2 AGU. 196

’
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