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PATENTE DE INTRODUCCION 

por 10 años

p o r "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEHEN 

TOS DE CIERRE PARA RECEPTACULOS DE PAREDES BLANDAS", a  

favor de D. F ran cisco  Robert Font, de n ac ion alid ad  espa­

ñ o la , dom iciliado en B arcelona, M arti M olins, 27.

La c re se n te  P atente de in troducción  se  r e f ie r e  a 

unos perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de elementos 

de c ie rre  p a ra  recep tácu lo s de paredes b lan d as, lo s  cua­

l e s  bou sid o  dados a  conocer previamente en e l  e x tra n je ­

ro , concretamente en Alemania, aportando v e n ta ja s  sobre 

lo  actualmente conocido, por lo  que e s de in te ré s  su  in ­

troducción  en n uestro  p a í s .
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Como e s  sab id o , se  ha gen eralizad o  l a  u t i l iz a c ió n  

de d iv erso s t ip o s  de recep tácu lo s de paredes blandas p a  

r a  e l  almacenado de productos de t ip o  d iv e rso , e sp e c ia l­

mente s ó lid o s  o p u lv eru len to s, a  g ra n e l, lo s  cu a le s  se 

disponen en e l  in te r io r  de dichas b o lsa s  o envolventes 

de paredes b lan d a s , que quedan fa b r ic a d a s  normalmente en 

m ate r ia le s  p lá s t i c o s  blandos y con un esp esor muy redu­

cido de p ared es. La economía de l a  u t i l iz a c ió n  de dichos 

envases r e s u l t a  no solamente de l a  fab r ic ac ió n  muy eco­

nómica ce lo s  mismos, puesto  que pueden s e r  producidos 

en grandes s e r i e s  y requieren  l a  u t i l iz a c ió n  de una p e- 

pequeña can tidad  de m a te r ia l ,  s in o  temblón por l a  f a c i l i ­

dad de c ie r re  de dichos receptáculos,norm alm ente median­

te  so ld ad u ra  o b ien  con l a  u t i l iz a c ió n  de elementos de 

compresión de lo s  bordes de l a  envolvente o b o ls a .

Los p re sen te s perfeccionam ientos se  r e f ie r e n  a  l a  

co n stitu c ió n  de elementos de c ie r r e  de t a l e s  b o lsa s  o 

envolventes mediante compresión de sus bordes,aportando 

n o tab le s  v e n ta ja s  por l a  f a c i l id a d  de u t i l iz a c ió n  que lo s  

mis i  os represen tan  y por l a  e f i c a c i a  con que pueden cum­

p l i r  su  m isión .

Esencialm ente lo s  p re sen te s perfeccionam ientos com­

prenden l a  fa b r ic a c ió n  de una p ie z a  ú n ica  lam inar a la r ­

gada que puede se r  conseguida por métodos de inyección , 

consiguiendo de una s o la  vez m ú ltip le s  p ie z a s  in d iv id u a­

le s , con l a  sim ple d isp o s ic ió n  de can ales de comunicación,com 

prendiendo cada una de d ichas p ie z a s  in d iv id u a le s ,u n a  ca­

beza extrema aplanada en forma c iro t ila r , a  e fe c to s  de a s i ­

dero y una zona interm edia de anchura redu cida que se  com­

plementa con o tr a  cabeza extrem a de l a  p ie z a  in d iv id u a l, 

l a  cu al e s t á  dotada de una g u ía  p a ra  l a  in se rc ió n  de d icha



zona o t i r a  mediante cuya d isp o sic ió n  y abrazando in te ­

riorm ente lo s  bordes blandos de l a  b o ls a  o envolvente, 

es p o s ib le  ac tu ar comprimiendo aq u e llo s y efectuando un 

c ie r re  e f ic a z .  Es e se n c ia l en lo s  p resen tes p erfecc io n a­

mientos que l a  g u ia  mencionada p a ra  l a  zona lam inar p osea 

una e s tru c tu ra  gen era l en T, complementándose eficazm ente 

con una zona interm edia de conexión entre l a  t i r a  más e s ­

trech a  unida a  l a  cabeza d e stin ad a  a l  manejo del d is p o s i­

t iv o  y l a  p ro p ia  cabeza p o rtad o ra  de l a  g u la , de forma 

que se  p o s i b i l i t a  l a  in troducción  de l a  zona más e strech a  

y por tra c c ió n , l l e g a  a in tro d u c irse  l a  zona interm edia 

más ancha en l a  mencionada g u ia , quedando re te n id a  por 

sus bord es.

Es asimismo e se n c ia l en lo s  p re sen te s perfeccionam ien 

t o s ,  l a  d isp o sic ió n  de medios de retención  de lo s  bordes 

de l a  b o lsa  o envolvente que se  pretende c e r r a r , en una 

de l a s  ca ras  d e l elemento lam in ar, adoptando l a  forma de 

un dentado re c to  que se  extiende a  una con siderab le  lo n ­

g itu d  de l a  p ie z a  in d iv id u a l y que e s t á  d estin ad a  a fo r ­

mar e l  bucle que rodea lo s  bordes de l a  b o ls a  a  ce rra r ,p ro  

porcionando una reten ción  e fe c t iv a  de lo s  mismos.

Asimismo, a e fe c to s  de f a c i l i t a r  e l  manejo d e l d ispo­

s i t i v o  de c ie r r e ,  lo s  p resen tes perfeccionam ientos p re­

vén l a  d isp o sic ió n  en l a  c a ra  in fe r io r  o l i s a  de l a  cabe­

za portad o ra  de l a  gu ia  en T, de una zona que se  extiende 

sensiblem ente a  l a  m itad de d ich a su p e r f ic ie  y que median­

te  una s e r ie  de puntos en tran tes p re se n ta  una c ie r t a  rugo­

s id a d , colaborando e l lo  simultáneamente a  l a  re ten c ió n  de 

l a  b o lsa  y asimismo a  m ejorar l a s  condiciones de manejo 

d e l elemento de c ie r r e .

Los bordes de l a  gu ia  en T quedan dotados en su  p a r-
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t e  su p e r io r , de re fu erzo s lo n g itu d in a le s  en forma de re -  

gruessm ientos o n e rv io s , lo s  cu a les impiden que lo s  bor­

des de d ich a ran u ra en T puedan desbocarse o a b r ir se  por 

l a  acción  de l a  t i r a  de reten ción  d e l elemento de c ie r r e .

Asimismo e s to s  perfeccionam ientos prevón l a  combina­

ción de l a  función de c ie r re  del elemento c o n st itu id o , 

con una función d eco ra tiv a  o p u b l i c i t a r i a ,  lo  cu a l l a  ca­

beza ensanchada que f a c i l i t a  e l  manejo d e l elem ento, posee 

l a  e s tru c tu ra  de una c a z o le ta  c i l in d r ic a ,  en l a  cu a l pue­

de in s e r ta r s e  una p ie z a  en forma de d isc o , p o rtad o ra  de 

un motivo d ecorativo  o p u b l ic i t a r io .

P ara  su mejor comprensión, se  ad juntan , a  t i t u lo  de 

ejem plo, unos d ib u jo s e x p lic a t iv o s  de lo s  perfeccionam ien­

to s  ob jeto  de l a  p resen te  P aten te .

La f ig u r a  1 es una v i s t a  en p lan ta  del elemento de 

c ie r re  re a liz a d o  de acuerdo con lo s  p resen tes p erfecc io n a­

m ientos.

La f ig u r a  2 e s asimismo una v i s t a  en p la n ta  d e l propio 

elemento por l a  c a ra  opu esta  a  l a  correspondiente en l a  

f ig u r a  1 .

La f ig u r a  3 es una secc ió n  lo n g itu d in a l de l elemento 

según e l  plano de corte  A-A de l a  f ig u r a  2.

La f ig u r a  4 es asimismo un d e ta l le  en secc ió n  por 

e l  plano de co rte  B-B de l a  f ig u r a  2.

La f ig u r a  5 m uestra una secc ión  por e l  plano de cor­

te  C-C de l a  f ig u r a  3.

La f ig u r a  6 es una v i s t a  ex tern a d e l elemento en d is ­

p o sic ió n  de c ie r r e ,  correspondiendo l a  f ig u r a  7 a sim is­

mo a  una v i s t a  eirberior de dicho elemento por una ca ra  

opuesta .

La f ig u r a  8 e s una secc ió n  lo n g itu d in a l según e l  p ía -
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no de corte  E-E y l a  f ig u r a  9 rep resen ta  una sección  por 

e l  plano de corte  D-D de l a  f ig u r a  7.

T al como se  rep re sen ta  en l a s  f ig u r a s ;  lo s  p e r fe c c io ­

namientos o b je to  de l a  p resen te  Patente prevén l a  c o n st i-  

tu c ién  de un elemento de c ie r re  de forma gen era l a la rgad a  

y e s tru c tu ra  lam inar; en e l  cu a l se  d istin gu e  un ensancha­

miento o cabeza extrema - 1 - ; a  e fe c to s  de su manejo y una 

t i r a  in term edia oompuesta de dos zonas -2 -  y -3 -  de natu­

r a le z a  lam inar, l a  prim era de l a s  cu a les p re se n ta  menor 

10. anchura, terminando e l  elemento en una cabeza extrema -4 -

p ortad ora de una g u ia  p a ra  l a  zona in term edia, siendo esen­

c i a l  segán lo s  p resen tes perfeccionam ientos, que dicha 

g u ia  - 5 - , t a l  como se  ap re c ia  en l a  f ig u r a  4 , p resen te  una 

e s tru c tu ra  general en T, determinando e l lo  dos paredes 

15 . su p erio re s o a le t a s  lo n g itu d in a le s  -6 -  y - 7 - ,  pudiéndose 

in tro d u c ir  en su  in te r io r  l a  zona -2 -  d e l elemento, cuya 

anchura es in fe r io r  a  l a  separación  de lo s  bordes de d i­

chas a le ta s  -6 - y - 7 - , perm itiendo l a  en trada de d ich a zo­

na en e l  in te r io r  de l a  g u ia  y provocando l a  penetración  

20. de l a  zona -3 -  Re mayor anchura, de forma que l a  misma 

corresponde sensiblem ente a  l a  anchura de l a  ranura - 5 - , 

quedando por lo  tan to  dicha zona -3 - re ten id a  en e l  in te ­

r io r  de l a  ranura y procurando por lo  tanto  una m isión 

e fe c t iv a  de c ie r r e  mediante e l  bucle c o n stitu id o , f ig u -  

25. r a  8 . P ara  m ejorar l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de en trad a de l a  

zona interm edia - 3 - , de mayor anchura, en e l  in te r io r  de 

l a  gu ia  en T - 5 - ,  e s to s  perfeccionam ientos prevén l a  d is ­

p o sic ió n  de b i s e le s  -8- y -9 -  en lo s  bordes que unen l a  

zona ensanchada -3 -  con l a  t i r a  más e strech a  - 2 - ,p e r -  

30. m itiendo por lo  tan to  una f á c i l  introducción  de d icha t i ­

r a  en e l  in te r io r  de l a  ranura.



Es e se n c ia l  en lo s  p resen tes perfeccion am ien to s, l a  

d isp o sic ió n  de un dentado -10- en una de l a s  caras de l a  

zona ensanchada - 3 - , quedando destinado dicho dentado a  

ocupar l a  zona in te rn a  del a n i l lo  o huele co n stitu id o  

t a l  como se  rep re sen ta  en l a  f ig u r a  8 , con lo  que dicho 

dentado e fe c tú a  una retención  de lo s  bordes d e l re c ip ie n ­

te  a  c e r ra r , impidiendo l a  ap ertu ra  del envase o b o lsa  

por deslizam ien to  d e l elemento de c ie r r e .  E llo  e s  espe­

cialm ente im portante dado que normalmente l a s  b o lsa s  o 

envases de m ate r ia le s  p lá s t i c o s  d e l t ip o  in teresad o  en l a  

p resen te  P ate n te , presentan  un ba jo  c o e fic ie n te  de ro za­

m iento.

Asimismo, en e l  fondo de l a  ranura - 5 - , queda d is ­

puesto  un dentado -1 1 - , f ig u r a  3, consiguiéndose de e ste  

modo que l a  t i r a  lo n g itu d in a l in tro d u cid a  en l a  gu ia ,q u e­

de efectivam ente re te n id a  evitando su  d eslizam ien to .

P ara  f a c i l i t a r  e l  manejo d e l d isp o s it iv o  de c ie r r e  

y asimismo p a ra  conseguir una m ejor adherencia en l a s  pa­

redes e x te r io re s  de l a  b o ls a  o envase que se desea ce­

r r a r ,  lo s  p re se n te s  perfeccionam ientos prevén l a  d is p o s i­

ción en l a  c a ra  in fe r io r  l i s a  del ensanchamiento o cabe­

za - 4 - , de una forma -12- que por l a  d isp o sic ió n  de múl­

t ip l e s  en tran tes de pequeíías dim ensiones, p rocu ra una me­

jo r  adherencia sobre l a  b o ls a  o re c ip ie n te  a  c e rra r  y a s i ­

mismo f a c i l i t a  su  manejo.

Asimismo, lo s  p resen tes perfeccionam ientos prevén 

l a  d isp o sic ió n  de re fu erzo s en lo s  extremos de l a s  pare­

des -6 -  y -7 -  que lim itan  l a  ranura en T, constituyéndo­

se dichos re fu e rz o s , f ig u r a  2 , por lo s  s a l ie n te s  -1 3 - , 

-1 4 - , -1 5 - y -1 6 - , d isp u esto s en l a  cara  su p erio r  de d i­

chas a le t a s  o p ie z a s  lam inares y contribuyendo a  que en 

su  función de c ie r r e  l a  t i r a  in term edia del d isp o s it iv o
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no pueda desbocar lo s  extremos de d icha ranura en T.

Los p re sen te s perfeccionam ientos prevén también que 

e l  d isp o s it iv o  de c ie r re  pueda combinar su m isién  espe­

c i f i c a  con una f in a lid a d  d e co ra tiv a  o p u b l ic i t a r ia ,  p ara  

5 . lo  cu a l l a  cabeza extrema -1 -  de asim ien to , posee un re ­

borde p e r i fé r ic o  -17- que le  co n fiere  una e s tru c tu ra  ge­

n e r a l c i l in d r ic a ,  en cuyo in te r io r  queda d isp u esto  un d is ­

co -1 S - , a  p resió n  o por otro  medio, que e s t á  destin ado  

a  comportar m otivos g r á f ic o s ,  d eco rativ os o p u b l ic i t a r io s .  

10. E sto  tien e  una e sp e c ia l s ig n i f ic a c ió n , a  e fe c to s  de que e l  

d isp o s it iv o  de c ie r re  pueda se r  fab ricad o  en grandes can­

tid a d e s  y con motivos exclusivam ente p u b l ic i t a r io s ,  pudien- 

do s e r  d is tr ib u id o  en lo s  cen tros de expendición de a r t í ­

cu los a lim e n tic io s  y s im ila re s  p ara  e l  c ie rre  de l a s  b o lsa s  

15. usualmente u t i l iz a d a s  p ara  contener lo s  a r t íc u lo s  ad q u iri­

dos, e jercien d o  una función de p u b lic id ad .

Todo cuanto no a fe c te , a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  

e se n c ia  de lo s  perfeccionam ientos d e s c r i to s ,  s e r á  v ar ia b le  

a  lo s  e fe c to s  de l a  ac tu a l P aten te .

2 0 .  K  o T  Á .

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de e s t a  Patente de in tro ­

ducción:

1 . -  Unos perfeccionam ientos en l a  fab r ic a c ió n  de elementos 

de c ie r re  p a ra  recep tácu lo s de paredes b lan d as, c a r a c te r i-  

25. zados por comprender l a  co n stitu c ió n  de una t i r a  lam inar

a la rg ad a  de unión de dos cabezas ensanchadas extrem as, mol­

deándose en d ich a t i r a  dos zonas su c e siv a s  de d ife re n te s  

anchuras, quedando cap ac itad a  l a  de menor anchura, p ara  su 

in troducción  en una ranura en T que posee una de l a s  cabe- 

30. zas extremas d e l elemento, p o s ib ilita n d o  l a  en trada en d i­

cha ranura de l a  zona de mayor anchura de l a  p ro p ia  t i r a ,
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l a  cu a l queda re te n id a  en e l  in te r io r  de l a  g u ia  en T por 

medio de un dentado e x is te n te  en e l  fondo de d ich a ranura. 

2 .-  Unos perfeccionam ientos en l a  fa b r ic ac ió n  de elementos 

de c ie r r e  p a ra  recep tácu lo s de paredes b lan d as, c a r a c te r i-  

5 . sados por l a  d isp o s ic ió n  de n erv io s de refuerzo  en lo s  ex­

tremos de l a s  a le t a s  que lim itan  superiorm ente l a  ranura en 

E , consiguiendo una mayor r e s i s t e n c ia  de lo s  extremos de 

d ich a ranura, a  e fe c to s  de im pedir su  desbocamiento a l  cum­

p l i r  su  m isión de c ie r r e .

10 . 3 . -  Unos perfeccionam ientos en l a  fab r ic a c ió n  de elementos

de c ie r r e  p a ra  recep tácu lo s de paredes b lan d a s, c a r a c te r i­

zados por l a  co n stitu c ió n  de zonas en b i s e l  en lo s  bordes 

de unión de l a  zona de mayor anchura con resp ecto  a  l a  de 

anchura menor de l a  t i r a  in term edia d e l elemento de c ie r r e , 

15. quedando d estin ad os a  f a c i l i t a r  l a  en trada de d ich a zona 

de mayor anchura en e l  in te r io r  de l a  ranura en T de s u je ­

ción .

4 . -  Unos perfeccionam ientos en l a  fab r ic a c ió n  de elementos 

de c ie r re  p a ra  recep tácu lo s de paredes b lan d as, según l a  

20. re iv in d ic ac ió n  1 , c a rac te r iz ad o s  porque l a  cabeza ensan­

chada de asim iento del d isp o s it iv o  de c ie r r e ,  queda dotada 

de un amplio reborde p a ra  ad m itir l a  in troducción  a  p re ­

sión  de un d isco  portador de m otivos p u b l ic i ta r io s  o deco­

r a t iv o s .

25. 5 . -  Unos perfeccionam ientos en l a  fab r icac ió n  de elementos

de c ie r re  p a ra  recep tácu lo s de paredes b lan d as, según l a  

re iv in d icac ió n  1 , ca rac te r izad o s por l a  d isp o s ic ió n  en l a  

c a ra  in fe r io r  l i s a  de l a  cabeza ensanchada p o rtad o ra  de l a  

g u ia  en T, de una zona que se  extiende prácticam ente a  l a  

30. m itad de d ich a s u p e r f ic ie  y que e s t á  dotada de m ú ltip le s  

en tran tes de pequeñas dim ensiones, constituyendo una zona 

ru gosa p a ra  m ejorar su manejo y f a c i l i t a r  una m ejor adhe-
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r e n d a  a  l a  b o ls a  o envolvente a  cerran .

Sean cu a le s fueren l a s  c ircu n stan c ia s  que concurran 

en l a  e se n c ia lid a d  de l a  Patente de in troducción  d e fin id a  

en l a s  an te r io re s  re iv in d ic ac io n e s , cuyo ob je to  e s :

5 . 6 . -  "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMEN

TOS DE CIERRE PARA RECEPTACULOS DE PAREDES BLANDAS".

Consta l a  p resen te  memoria de nueve h o jas fo l ia d a s ,  

m ecanografiadas por una s o la  c a ra  y de lo s  d ibu jo s unidos 

a  l a  misma.

B arcelona, 27  MAR
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