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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
destinado a la obtencidn de objetos o cuerpos de goma de
cualquier clagse y forma, que ofrezcan una combinacién de
colores en diversas capas; por ejemplo, planchas de goma
con capas de colores diferentes, apreciables en su super-
ficie superior, su supserficie inferior y sus bordes late-
rales o en su seccidn.

Hasta la fecha presente la obtencién de esta clase de
cuerpos o planchas de goma, ldminas o cualguier otra cla-
se de formas, era dificultosa puesto que al juntarse las
gomas en distintos colores, dentro del molde, en estado
fluido o pastoso, se corrian de tal manera que no era po=-
sible establecer zonas de delimitacién en cada color.

Se hicieron ensayos encaminadcs a obterer una mejora
a base de situar primeramente en el fondo de los moldes
una pieza de goma de un determinado color, con una super-
ficie de contacto preparada para vulcanizar, sobre la que,
en el mismo molde, se vertia des;ués la masa pastosa de
goma de otro color, obteniéndose la vulcanizacién de am~
bas; por métodos segin el fundamento expuesto se obtenian
cuerpos de goma de colores delimitados; pero la accién de
vulcanizado y prepéracién de los ingredientes, es decir,
de la primera capa del fondo del molde para recibir a la
segunda en condiciones de obtener su vulecanizacibn, impli=-
caba un trabajo doble y costoso, aparte del tiempo nece-
gsario para estas operaciones.

Por medio de la presente invencién desaparecen estos
inconvenientes, ya que se realiza el trabajo en una séla
operacién, sencilla de llevar a la prdctica deuntro de las

exigencias técnicas de esta industria, y que permite 1la
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obtencidn de planchas y cuerpos de cuglquier forma y cla-
ge on gomas de dos o mds colores, cuyas gamas quedan per-
fectamente delimitadas y sin corrimientos de tonos.

La base esencial en que se fundamenta el procedimisnto
de esta invencidén estriba especificamente en obtener ol
moldeo del cuerpo qus se desea fabricar, empleando ung
goma a la que se dota de un mayor Indice de dureza que a
la otra, ambas en colores diferentes; esta caracteristica
hace que en el proceso de fabricacidn, estas formas de go-~
ma se unan entre si Iintimamente ligando unitariamente, ve-
ro quedando perfectamente delimitados los bordes de cada
colbr, debido a la poca expansibilidad de la goma de mayor
Iindice de dureza.

De conformidad con el procedimiento segin la invencidn
se vierte en cl molde, primeramente, en estado pastoso,
una mezcla de caucho sintético pigmentada en el color de-
seado, con cargas silicicas deshidratantes, reforzantes;
uno. o varios plastificadores, ingredientes acelesrantes, in-
gredientes antioxidantes y azufre.

Asimismo se vierte en el mismo molde, en estado pas--
toso, una mezcla de caucho sintético pigmentada en otro
color, combinada con loz: mismos ingredientes mencionados
para la primera, pero adicionando caolin, aumentando en
un 30% aproximadamente las cargas siliceas deshidratantes;
con ello se logra que esta segunda mezcla, al ser deshie-
dratada en mayor proporcidn que la primera, sea més densa
y como consecusencia, al mezclarse ambas en el molde, sus
superficies de contacto respectivas queden perfectamente
delimitadas de manera que la mds dura, por sSu mayor con=--
gistencia, no penetre por capilaridad en la mds blanda y
dzta tampoco pueda penetrar por capilaridad en la otra,

por la mayor dureza de ésta mds dura; es decir, que sus
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caracteristicas hacen impogible la mezcla de una capa con
1z otra.
Una vez obtenidas estas capas superpusstas se procuds
a su vulcanizacién, ya por métodos convenciocnales, y al fi-
nal de las fases propias de la misma se habrd obtenido un
cuerpo (ldmina, plancha o de cudquier forma deseada) de dos
colores distintos, cuya linea de delimitacidn es perfecta.
Es obvio sefialar que en la presente invencidn caban
cuantas variantes de realizacién queden comprendidas dsn-
tro del drea de la misma; as{ por ejemplo es factible ver=-
ter primeramente en el molde la masa de caucho mds dura y
despuds la mds blanda, 0 a la inversa, ya que s8llo no al-

tera la esencia de la invencidn.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdélo resta
seflalar que 1o que se declara propioc y nusvo del solicitan~-

+8 es lo contenido en las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1 - Procediziento para obtencidén de planchas de goma
de distintos colores, caracterizado por el hecho de gue en
el mismo molde se vierten en estado pastoso dos lechadas
de caucho, debidamente preparado, de las cuales una de
ellas ofrece un indice de mayor dureza y menor expansibi-
1idad que la otra, a fin de impedir que las capas en con=~
tacto comin, de ambas masas, se mezclen una con otra por

capilaridad.
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2 - Procedimiento, segin reivindicacién 12 caracte-
rizado porque una de las lechadas estd constitufda por
una mezcla de caucho sintético pigmentado en el color de-
seado, con cargas silfcicas deshidratantes, reforzantss,
uno 0 m4s plastificantes, ingredientes acelerantes, ingre-
dientes antioxidantes y azufre.

3 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac-
terizado porque la otra lechada estd constitufda por cuu-
cho sintético pigmentado en color distinto al de la ante-
rior, y mezclado con los mismos ingredientes, pero adicio-
nando caolfn, aumentando en un 30% aproximadamente las car-
gas silfceas deshidratantes a fin de obtener un grado mayor
de densidad pastosa.

4 - Procedimiento, seglin reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racterigado porque posteriormente se procede al vulcaniza=-
do comin de ambas lechadas, obteniéndose tras las fases
de la vulcanizacidén y enfriamiento, la plancha de goma de
zonas coloreadas en tonos dbstintos con sus limites de co=-
lor perfectamente determinados.

5 - PROCEDIMISNTO PARA OBTENCION DE PLANCHAS DE GOMA
DE DISTINTOS TOLORES
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Todo segin va descrito en esta memoria que consta de
cinco hojas foliadas y escritas por una cara con ciento

trece lineas.

Madrid 2 ahkll 1965
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