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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PERFECCIONAMIENTCS EN LOS APARATOS PARA LA APTICACION

DE MATERIATES IIQUIDOS VISCOSOS SCBRE SUPERFICIES VARIAS®,

a favor de le firme inglese McCORQUODALE COLOUR DISPLAY -
LIMITED, domicilizda en 15, King' Stireet, IONDRES (Inglaterra).

UEMORL 4 DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a perfeccionamientos
en y relatives & eparatos pare la deposicién de capas delga-
dag de pinturas, wintas y odros materiales l{quidos viscoses
en Areag concretamente definidas sob¥e superficies, siendo
dicho aparato de la clase que comprende una matriz que tiene
un nimero de cavidedes superficiales formadas en su cara
operative para la recepcibén del material a ser depositado
sobre la citada superficie en trozos o éreas definidag por
los limites de les cavigedes en la matriz, cuyas cevidades

estén cerradas por la aplicacidn de le superficie destinada
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2 recibir él ngbterial depositado contra la citada cara
overativa de la matriz, conductos que, a través de la matriz,
conducen a las cavidades para la introduccidn a presidn

del material a ser depositado, . estén previstos medios

para controlar el novimiento relativo entre la matriz ¥

la superficie destinada a recibir el depdsito.

Ios materiales a ser deposgitados para la wtilizacidn
de tales aparatos son 1fquidos que jeriienecen en las dreas
concretanente definidas en las que dichos nateriales han
gido depositados mientres la natriz v la superficie estén
separadas. Por ejemnlo, w: tal aparato ha sido empleado
para la deposicidn de pintura sobre léminas de papel o
cartuling pera fomar las conocidas '"tarjetasg de colort.

Cada aparato couprende usuelmente una estructura de
bastidor Ffijo que incluye un n¥mero, por ejemplo cuatro,
de postes verticales gque llevan un narco horizoantal rigido,
estando la matriz nontada fijanente crn la estructurae de
bagtidor en posicidn liorizontal con las cavidades en é1
encaradas hacia abajo, 7 wna mesa dispuesta para movimientos
ascendentes - descendentes paralelos & la nisma y a la nmatriz
er. 1a estructura de bastidor para elevar 7 bajar las léminas
u otroe artfculos hacia ; fuera de la matriz fija. '

28 corricnte el amleo de unea nesa ascendente 7 descen~
dente de carrerssubstancialitente conetante, sobre la cuel
estd dispuesto wn soporte corrientenente llamado '"puesta en
prensat, en el cual las Lojas de papel, cartdn o similar son
recibidas wne a vne er suces:idn, estando dichas hojas reteni-
das sobre el nmismo, por ejeuplo, mediante succidn a trafés

de pequelios orificios distribuidos ex el soporite de puesta
B

en prensa, 7 la hoja retenida en la posicidn elevada de la
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nese estando sosternida en empefio a presidn con la super
inferior de la natriz.

Bs esencial que el empeflo @ presidn sea efec~
tuado de modo efectivo i esté dletribuido substancimente
uniforne entre las supcrflcies de la matriz y la hoja,
con el FTin de evitar la fuga del 1lfquido a trmvés de los
1Inderos de las cavidades de la matriz durante la deposicidn,
al propio tlempo que evita tambidn el marcado de los dava-
dos 7 la desfiguracidn de las superficies que reciben
ol depdsito, 7y debido al requerimiento de que los depdeitos
gean efectuados gobre léminas o similares de diferente
espesor, pasos operativos molestos y consumidores de tlempo
se precisan pera la preparacidn de un nuevo trabajo, tales
como la substitucidn de matrices y substitucidn y empequetado
de soportes de puesta en prensa para agegurar empefio de presién
superficial correctarente adecuado y uniforme entre las hojas
v las matrices.

g objeto de la presente invencién el proporcionar
un aparato nejorado de la clage referida anteriormente, con
el cual las operaciones de montado pueden ser realizedas nés
féeil 7 répidemente que con los gparatos conocidos.

La invencidn consiste en un aparato de la clase refe-
rida que couprende una estructura de bastidor rfgida que
incluye un ndmero de postes verticales portadores de un marco
rigido y une nesa ascendente y descendente que tiene una
carrera substancialmente constante para elevar una hoja de
naterial en empeflo con una matriz, en cuyo aparato estén
previgtos medios soportantes y ajustadores de la matriz en
la forma de uno o varios niembros soportantes mdviles con

respecto gl marco fijo, niembros de conexidn ajustables
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entre el soporte o Soportes de la ratriz y el marco que
permiten el ajuste de la posicidn del soporte o soportes, ¥
por corgiguiente, de una natriz llevada por éllos con respsc—
t0 al narco, y elementos ajustables separadamente llevados
vor el soporte o soporites de la natriz o el marco ¥ que
constituyen nienbros linitadores de espacio para manterer el
espacio establecido entre el soporte o sopories de la matriz y
el marco.

Las tarjetas ¥y hojas de papel asequibles comercialuen-
te muestran a nenudo ligerasveriaciones de grosor entre
partes diferentes de su 4rea, r con el fin de estar en condi-
ciones de aplicar tales hojas de espesor variante con presidn
distribuida substancialmente wniforme contra la natriz,
la mesa ascendente y desc endente del aparato mejorado esté
dispuesta para ser capaz de movinientos oscilantes nmuy peque-
fiog de exacto paralelismo con la cara de la matriz y es apli-
cada fuerza de levantamiento a 1la 2esa en un nimero de puntos
distribuidos y a travds de medios er aquellos puntos de gpli~
cacidn capaces de un rendimiento nuvy limitado.

Ie invencidn es ilustrada por via de ejemplo, en los
dibujos que se acompeiian, en los dque:

Ia figura 1 es una vista er elevacidn frontal de una
méguina completas

le fimura 2 es una vigta lateral en elevacidn, seccio-
neda en parte;

la figura 3 es wa visfa en planta del marco y los
soportes de matriz; ¥

las figuras 4 y 5 son vistas, & ugyolr escala, de detae~

lles.

Con referencia a los dibujos, la mdquina comprende
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una placa base recténsular 1 y cuatro postes verticales
fijos paralelos 2, que e extienden verticelmente desde las
eaquinas de la place de base 1 y conectados fijemente, por
sus extremos superiores, & un marco rigido 3.

#1 marco 3 puede ser un bastidor hueco tal como se
representa en la figura 3, conectado con 1los extremos supe-
riores de los postes 2 nediante tuercas 4, aplicadas sobre
partes reducidas vy e rosca de tornillo en los exbremos
superiores de los posgtes.

La nesa ascendente vy descendente tiene la fomma de
una placa rfgida 5, corrientenente de fundicidn, sebierta en
sug euatro esquinas para proporcionar orificios de guia 6
para el empeiio deslizante por los postes 2.

Un par de ejes de levas parelelos 7 y 8, montados en
cojinetes fijog © sobre une plataforma 10, fijada a los pos-
tes 2 en una posicidn por debajo de la mesa 5, llevando
cada uwno dos levas similares 11 y 12, que empefian rodillos de
levas 13 montados er horquillas 14 dispuestas en la cara
inferior de la mesa 5, una a proximidad de cada esquina de
la nicna.

Un eje impulsor 15 estéd montado en cojinetes fijos 16
sobre la plataforma 10 y entre los 4rboles de levas 7 y 8,
siendo impulsado coutinuenente nmediante una correa, cadena
0 similar 17 desde wn motor, v el eje impulsor 15 se halls
exn conexidn impulsante, a través de una reduccidn y un embre-
sue de une revolucidn 18 de cualguier forma conveniente, con
w: eje de trapsnisidn intermedia 19 de modo que este Wltimo.
pueda ger oblizado a efectuar revoluciones completas simples
a voluntad de un opsrario, y una rueda dertade 20 sobre

[

el eje intemmedio 1T engrana con ruedas dentadas similares



21 y 22 en los ejes ciglefiales 7 y 8 de modo que 10s gjes

de levas efectuer revoluciones sencillas con el eje inter-
nedio, realizendo as! ua novimiento de intervelos hacia arri-
ba y abgjo de la reza 5.

5 Sobre la mesa 5, er el cago ilustrado, estd montado
unr blocume 23 rigido de puesta en prensa, e formma de una caja
hueca de netal que tiene una parte sunerior plana, teniendo
el blogue peastaiias a cola de nilano 24 ern dog lados para
cupelio deslizante con gulas 2 cola de milano 25 fijddas eobre

10. «]a nesa 5.

Bl extremo infexior del bloque hueco de puesta en pren-
sa 23 estd cerrado ;- la nared superior del nismo estd provies-
ta de un nfuero de aberturas distribuldas 26, ;- el iluterlor
del blogue estd conectado a través de vna conduccidn flexible

15. 27 (Fiz. 1) con vna lfnea de succidn de m0do que una hoja
de papel o cartdn colocada sobre la superficie superior

plana, si es necesarlo con la interpogicidn de piezas de

‘3

enpagetadurs, etc., en disposicidn de ser aplicade a la

natriz para recibir ¢l depdsito, es retenida firmemente por
2. succidn en posicidn hacia abajo ex la superficle superior pro-

vigta ce aberturas del bloque 23.

Ta natriz es un blogue de netal 28, de clage conocida,

que tiene cavidades superiiciales en una de sus caras rayores

v pasos a través del cuerpo del bloque conectados con conduc-
25. tos (no representados) por los que los liquidos a ser depo-

sitados pueden ser introducidos bajo pregidén a partir de

una fuente adecuada v a través de los citados conductos y

pasos dentro de las cavidedes, al propio tiempo que las

cavidades se cierren wor la aplicacidn de una hoja de

X. cartdn o similar con presidn conbtra la care de la matriz
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gue contiene lag cavidades.
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Zn una ndquina seglin se ilustra, la métriz 28 esté
montada en la parte superior de la méquina con la cara que
contiene las cavidadesmirando hacia abajo, de modo que,cuan—
do la nesa 5 y el bloque de puesta en prensa 23, con una hoja
de cartdn en posicidn sobre su superiicie superior, sean
elevados por lasg levas 11 y 12, la lémina de cartdn pueda
ser llevada a eupefio a presidn con la superficie inferior
de la matriz para cerrar las cavidades, despuds de lo cual
108 Xduidos a ser depositados son suministrados bajo pre-
sidn, en forma conocida, a través de los pasos por le matrisz,
para llenar las cavidades y as{ depositar el 1iquido en
drecas sobre la tarjeta definidas por los linderos de las
cavidedes exn la matriz 28,

TLa natriz 25 estd montada en la méquina mediante nedios
que permiten su posicidn relativa a la lémine de cartdn o
gimilar cuando es elevada para ser impresa, de modo gque el
etipefic entre la 1émina y la matriz se verifica con presidn
distribuida svbstancialuente uniforme.

Los medios soportantes de la matriz consisten er dos
barras rizidas 29, 30 ¥ que se extienden paralelamente une 2
la otra deads la parte posterior a la frontal e través de la
néquine innedistanente debajo del marco 3.

Cada barre 29 y 30 estd formade por dos tiras de metal
31 ¥ 32 (Figura 3), soldadas entre si pero en relacidén espa~
ciada por medio de piezas espaciadoras 33 a intervalos de
su longitud.

Lag barrag 29, 30 incorporgnllanguitos 34 y 35 cerca
pero ligeramente espaciados, de sus extremidades y con sus

ejes paralelos a/y en medio de entre los planos de las dos
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tiras que formen 1l& barra, siendo los manguitos internamente
roscados, ¥ en los extremos de las tiras gue constituyen las
barras se forman orejas verticales en pares 36, 37 provistes
de orificios en su interior fommando apoyos para cspiges
trensversaeles pivotantes 38, en los extremos inferiores de
tornilloe 39 provisios en sus extramos superiores de ruedas
de uano 40,

Tos ranguitos 34, 35 contienen pernos 41 intioducidos
e partir de los extrencs de los nanguitos apartados de las
orejas verticales 36, 37, y estén previstas contratuercas 42
eir los pernos 41 anterdiores para insercidn en los manguitod.

Tos tornillos 39 se extienden libremente, a través de
los orificios e uno de 1los brazos 43 de los miembros de
soporte 44, er forma de palanca angular, teminando los
braszos 43 e ganchos 45 para eupefio retentor sobre rehbordes
45 fomados en los dos bordes opuestos de la superficie supe-
riores del marco 3.

Con los geanchos 45 enpefiados sobre los rebordes 46,
las otras ranas 47 de los niembros de soporte 44 acodados,
ge extienden hacia abajo ;7 contactarn las caras de las espi-
gas bransverssles 30 ¥y los oxtramos libres de los pernos
41 en los nanguitos 34, 35 de las barras de soporte 29, 3
estén o~ reglstro con nartes de la superficie de la cara
inferior del marco 3.

La natriz 20 estd Ffijade rigidenente a las dos barras
de soporte 29, 0 por medio de pernos 48, que pesan a tvevés
de la natriz y hacia arriba por las ranuras entre las dos
tiras 31 » 32 que constituyen las barras.

Habiéndose completado el trabajo de puesta en prensa

en la cara superior del bloque 23 de puesta en prense y



habibndose stornillado rigidamente la matriz 28 que ha de ser
utilizada a las dog barras de soporte, se situa una hoja de
cartdén o de papel sobre la superficie superior del blogque 23.
Las contratuercas 42 ¥ peynos 41 en las barras de sopor-
De te 29 ¥ 30 son aflojadas y luego Se mueve 12 i2esa 6 a su
vogicidn totaluente elevada por medio de las levas 11 y 12,
usualnente mediante un dispositivo manual (no representado)
que actua sobre el eje impulsor, realizédndose al propio tiem—
po la suceidn = través del conducto 27 pare asir la lémina por
10. debajo én la superficle del blogque 23.
Con la uiesa 23 y las partes soportadas por la misme,
en la pogicidn totalmente elevada, las harras de soporte
29, 30 pueden shora ser descendidas por medio de ruedas de
mano 40 ¥ tornillos 39, aesta que la superficie inferior
15. provista de cavidades de la matriz 28 hace empefio superficial
distribuido uniformenente con la lémina er el bloque de
puegta en prenss.
Con la nmaitriz 28 en esta poslcidn, 1los pernos 41 de
los manguitos 3¢ v 35 son giredos, por ejeuplo mediante ung
2. barra-pasador, enpeléndose en orificios de las cabezas de
los pernos 41, para eupefiar sus extremos libres superlores
con la cara inferior del marco 3, uoviéndose entonces las
contratuercas 24 en la vogicidn de enclavamiento.
fuando sea necesaria ¢ deseable puede ser aplicada
25. presidn adicional, por encima o poxr debajo a la correspon-
diente al peso de la natriz y a las barras de soporte, a la
lémina sobre el bloque nediante menipulacidn de los pernos
de tope 41 en conjuncidn con lostornillos de suspensidn
39.

0. con la matriz 20 dispuesta como se ha descrito, puede
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enpeiiarse una sucesién de hojas o cartones similares por
elevacidn de la mesa 5 con la natriz, para recibir los
depdeitos de lae cavidades llernas de la natriz, siendo de
comprender que la mesa actua a una velocidad que pemite la

5. separacidn de una lfmina provista de un depdsito y la
ingercidn de una nueva lénina niertras la nesa desciende,
v disponiéndose el suministro de liquido a la matriz de nanera
que sea realizado, en cualquier forma conveniente y conocida
de control, solamente cuando la nmesa esté en vosicidn total-

10. nente elevada.

11 uso de los miembros de soporbte acodados 44 ofrece
la vertaja de desconexidn y separacidn nuy répida de las
barras de soporte 29 y 30 con una mairiz ¥ subgtitucidn por
otras barras de soporite 7 otra natriz.

15. o obatante, er mdquinas de construccidn nfs ligers,
log niembros de soporte acodados pueden ser dispensados con
log tommillos 39 extendidos a travéds de orificios en el
narco 3 7 las espigas transverseles 38 pueden ser espigas
que salgan por golpe permitiendo la separacidn de las barras

20. de soporte 28, X de los tornillos 39.

son néquinas de construceidn nds pesada, que utilizan
los nieubros de soporte 24 acodados 44, pueden preverse
nuelles 55 de tengidn fuerte entre las espigas transversales
38 y las barras de soporte 29, 3 tal como se representa en

25. la Figura 5, siendo cepaces de movimiento vertical linitado
las espigas trensversales en ranuras dispuestas en las ore-
Jas 356, 37, pero quedando nomslmente en los extremos infe-
riores de lasg repuras en virtud del empuje de los resortes.
Una disposicidn tal asegurae la auvsencia de agarrotamiento y

. facilidad y libertad de movinmiento de las ruedas de meno 40,
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despuds que las barrag de soporte pueder haber sido llevadas
a contacto Tirme con el marco, estando en tal caso cargados
1los resortes 55.

Zs de conmprender que las hojas destinadas a reciblr
el depdsito pueden, en alzwnos casgos, ger llevadas directe-
mente sobre la mesa 5, siendo retenidas de nuevo sobre ella
mediante suecldn.

71 vso de levas para levantar y bajar la mesa requiere,
gin embargo, en 1la préctica, un moviuniento hacla arriba y
hacia abajo de 1la mesa de extensidn relativemente limitade.

1 uso del blodue hueco de puesta en prensa 23 ofrece
la vertaja de gue, con la mesa hacla abajo, el bloque puede
ger deslizade de la iiesa 5 haciendo uso de las guias en
cole de nilano 24 v 29 y sobre una mesa separable tal como se
representa en la Fig. 1, donde la superficie superior del
bloque 23 es accesible mdg facilmente para fineg de puesta
en serviclo, tales como empaquetado, reparado, etc.,

v adends proporciocna nfe faclilidad de acceso a las cavidades
en la cara inferior de la natriz.

Parae asegurar elpello de presidn substancialuente uni~
forie entre una ldmina ¥ la cara de la natriz en el caso de
ligeras desviaclones dc espesor de las léminas individuales,
se emplean resortes fuertes, capaces de extensidn solamente
peguefia bajo el srado de la pregidn ocasionada en tales néguil-
nag, entre lasg levas 11 7 12 7 sus diversos puntos de aplicacidn
en la care inferior de 1a iesa 5.

Como una Fomaa particulariente apropiada de rescrte
pueden indicarse lag arandelas de acero teniendo la forma de
digcos con configsuracidy de plato, abiertos centricamente,

como sSe ve:resenta er 5C e la Fisura 4, y conocidos conun-
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mente como erandelas de disco con confisuracidn de plato

"palville.

Tales arandelas e forma de »lato son altamente resis-
tentes a presiones elevadas, ocuparn como espaclo 7 se prestan
por gl nigmas a dlsponerse euparejadas en serie.

Cono ©e representa en la Tigura 4, las grandelas 50
eetén insertas ertre 1los extremos superiores de los tallos
51 de las horgquillas 14, gue soportan los rodillos seguidores
de leve, 7 el fondo de las cavidades 52 fowadas en la cara

inferior de la nesa 5, r pueden cexntralizarse o situarse

s

nediante espigas 53 que se extiender desde loa tallos 51 de

las lorquillas 14 a travéds de los orificios centrales en
las arandelas en forma de plato 7 er los orificlos 54 en el
fondo de las cavidades 52 de la uesa D.

Placas de empujc de acero endurecido (mo representadas)
pueden, en &lgunos casos, ser previstas sobre el Ionde de
las cavidades 52 de la mesa, o7 er 2lsunos cagos sobre los
tallos 51 de las horquillac, pard &pedo por lag arandelas
er forma Ge plato 50,

ouelquier cambio e la nosicidn levantada, ; bajade de
la rega 5, debido & la insercidn 0 £eparacidn de las arende-
log 506 puede, por supuesto, sar compencada faclluente medisante
ajuste de la slbture verticel de 1a uetriz 28 de la manera
antes deserita.

Tos nedios aipleados pDara producir la introduccidn
del material 1fquido & ser depositedo a través de la natriz,
pueder ser Ge foma bien coumpcidads ¢ue proporclonen la
iniecigeldn ¥ paro del suninistzo de lfcuidec & v desde les

cavidades on relacidn ds tiempo con el clclo de moviniento
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NOTA

Degerito el objete de la presente invencidn, ge de-
d aran muevag y de propia invencibn lag siguientes reivindi-

cacienes:

Se 1. ZPerfeccionamienios er los aparatos para le apli~
caclén de materiasles liquidos viscesos sobre superficisy
varias, de la clase referida que comprende une egtructurs
de beptlidor rfgido que incluye un nfimeroc de postes vertics-
les que llevan un marco rigido y une mesa ascendente y des~

10, cendente que tiene wne carrera substancialmente constente,
pare elevar wna lémina de material llevado sobre le mese en
empefio con una matriz, ceracteriszadog por el hecho de que estén
previstos medios de soporte y ejuste de lz matriz en forma
de o o wn mimero de miembros soportantes méviles con reg-

154 recto al merco fije, miembros de conexidn ajustables entre
el souxorte ¢ soportes de la petriz y el marco permitiendo
el ajuste de la posicibén del soporte o soportes y por con-
gigviente de una matriz llevada por elleos con respecte
al marco, y elementos ajusiebles seperablemente llevados

20, Por el soporte o soportes de la matriz ¢ el mdrco y que
constituyen miembros limitadores de espacio para mantener el
espacio entre el soporte o soportes de metriz y el marco ya

deterninaco,

2. Perfeccionazmientos segfin se define en l& reivin-

Glcacibn 1, en los que los soportes de matriz comprenden un
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némero de barras que se extienden a través de la méauina més
allé del marco, estando suspendidas las citadas barras en cads
extremo del marce por tormilles ajustables verticalmerte que
permiten el ajuste de le altura de las barras con respectio al

5e mexrco, llevande ulteriormente lag citadas barras tormillos ajug-
tables con respectc & las barras para apoyar en empehou con la
cara inferior del merco, pars mantener la posicibn de le

matriz yo determinada.

1C. 3. Perfeccionamientos seglin se define en la reivin-
dicacibn 2, en los que los tornilles de suspencsibn ajustables
para les barras de sopcrte eslér conechsados con el marco e
través de miembros zcodados, de log cuales un brazc es atra-
vesado por un tornillo respective y el exbtremc del mismo braszo

5.  queds sobre le superficie superiocr del marco, mienmtras que el otro
brazo se extlende hacia abajc al exterior gel marco y hace em~
pefic ensw cara intericr com una parte de l2 harrs de soporte

de le matriz.

2C. 4, Perfieccionamientes seglin se define en cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en los que los mediog de
conexifn ajustables entre el soporte o sopartes de la ratriz y
el marco incluyen resortes de tensibn, log cusles se cargan
cuande el soporte o sgportes hacen contacto con el marco.

25,

5. Ferfeccionamientos, segfn se define en cualquiera
de las reivindiceciones precedentes, caracterizades por incluir
nedios para elever la mesa en empefic con la matriz vor aplica-
cién de presifn & uwn ndmero de puntcs separados distribuidos

en la cara inferior de le resa, giende aplicada la presifén a
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través de medios de resorte de compresibn en cade umy de los

citadog puntos de aplicaciém,

6. Perfecclonamientos segin se define en cuslquiera ge
las relvindicaclones precedentes, en los que la mess ascendente
¥y descendente soporta um bloque de puerta en prensa vertical pe.
ra la recepcién de la lémina y la eplicacién de le misme con
presién a la matriz cuendo la mesa es levantads.

7+ Perfeccionamientos gegln se define en la reivingi-
ocacién 6, en los que el blogue de puesta en prense estd montado
para povimiente deslizznte guiado entre una posicibn sobre la
mess y una posicién sobre una +tavle soportante externa a la

mesa, en la pogicibn bajada de la mess,

8. Perfeccionsmientos en los aparatos para la apli-
cacibn de nateriales liquidos viscosos sobre superficiles

varis.s.

Jegln se describe y reivindice en la presente memoxia
descriptiva que consta de quince hojas foliadas y escritas a
méguine por una sole de sum caras, acompeiiadas de tree léminas
de dibuwjos. :

Madridy, @ 1 de abril de 1965,
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