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El presente invento se refiere a dispositivos de des—
carge eléctrica destinados & la distribucién de dltas ten-
giones e intensidades por el disparo de una rupturas o per=
foracidén eléotrica entre un par de electrodos fijos separa
dos por una &istancia explosive o disruptive en el vacio ¥,
més particularmente, se refiere a una mejors de los mismos
gue los hace gptos para su uso 'dura.nte prolongados pericdos
de tiempo con corriente alterhae.

En le Patente de los Estados Unidos N2. 3.087.092, ex-
pedida el 23 de abril de 1963 y cedida a la solicitante de
esta Patente, se describe un dispositive disparable de des-
carge en vaclo gue comprende un par de electrodos de descar
ga primarios, fabricados de un metal exento de guses, sepa-
rados por uns distancie. disruptiva primaria y dispuestos en
una presidén de 10~5mm° de Hge 0 menoge. Un dispasitive dispa
rador, compussto de titanio cargado con gas y que tiene una
digtancia disruptiva a través de la cual se ceba facilmente
una descarge, eaté previsto pars poner an libertad e ioni-
zar gas procedente del metal y dirigir sus particulas carga -
das a dentro de la distancia disruptiva entre los eleetro-
dos de descarge primerios pats hacer que la distencia dis-
ruptiva. primaris sea perforade al imponer una alta tensidn

o través de los electrodos primarios. Cuando se termina la

descarge primaria, la distancia disruptiva primaria se lim=-

pis répidémente debido a le difusién del matemiial electrddi
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co. y debido a la absorcidn del gas por el metal del dispara
dor y por el material electrddico evaporado, de mansra que
se resteblece répidamente la elevada dieléctrica de la dis-
tancia disrup-bivab evacuads originel. Hasta que se inicie de
nuevo la descarga del disparador, la distancia disruptiva
primaris resistiré sin perforacidn tensiones muy altase

BEn el proceso usual de fsbricacidn, el tubo es evacus~
do. por calentemiento a 4002 o mas, dependiendo de si parm
le construceidn se ha usado vidrio duro o cerfmice. Despuds
de la coceidn, el electrodo del disparador es desgasificedo
e ung temperetura de unos 1.0009C por el paso de uuma corrien
te o través de un arrollamien’co‘de caldeoe Después de la deg
gagificacidn, es conducido h_idrégenoc al sistenma Y se deja
que el disparador se enfrie lentamente. EL hidrégeno_ es ab~
sorbido por el titenio y el disparsdor gqueda "carggdo". Lue~
g0, el tuba se cuece de nuevo s una tenperatu:;'a moder;.da de
unos 2002 que es lo bastante elta para eliminar una cantided
consideré.ble de gas absorbido desde los electrados y lag pa~
redes del tubo, pero que no es hastante alta pers separar
una cantidad epreciable de hidrdgeno del electrodo del dispa
radore. Después de enfriar y de hacer saltar chispas de baja
intensidad con alte tensidn, el tubo es d;espujn'ta.do. ¥ 'cerrado-
herméticame ntes

En pocag palsbras, de acuerdo con un éspecto del presen
‘te invento, creemos un dispositivo dispabable de descarga en
vacio que lleva incorporado en 81 un elemento disparador que
comprende un miembro de cerémice y un recubrimiento metdlicos -
De acuerdo con el presente invento, el recubrimiento compren
de un metal que absorbe los gases activos y que puede ser ca

lentado & temperaturas mas alites que las previamente utiliza

.
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dse sin que el gas se separe de &1, con el fin de permitir
unz coceidn mAs completa del dispositive sin pérdida de gas
en el disperador. Especificamente, los meteles que son ade—
cuados en la préctica de &ete invento. incluyen el ytrio, er
bio, holmio, lutecio, disprosic, tulio y escandioce

Los nuevos rasgos que se estiman caracteristicos del
invento se exponeﬁ en lag relvindicaciones adjuntase EL in-
vento mismo junto con otros objetos y ventajas de &1, podra
comprenderse mejor haciendo referencie & la siguiente des—
cripeidn tomede conjuntemente con los dibujos adjuntos, en
los cuales:

Le figura 1 es una vista en corie vertical de un diszi_q
sitive de descarge disruptive construido de acuerdo con el
presente invento, y

La figure. 2 es tna visbta en corte vertical de una rea—
lizecidn el ternetiva del inventoe

El dispositive de la figura 1 incluye una envolvente
aislente 1 impermeable a los gases que esta compuesta por
un conjunto de pared exirema 2 inferior, con disco que for-
me, pe stefia, wn miembro 3 cilindrice de pared lateral y una
placa extrema smperior 4. El conjunto inferior 2 de placa
extrema ind.uye un miembro enterizo sobresaliente 5 que cong
tituye wna parte de un conjunto de electrodo disparador pars
el dispositivo. Un par de electrodos 6 y 7 de descarga dis—
ruptive estén soportedos en relacidn espacieda dentro de la
envolvente 1 para definir une distancia. disruptiva primarie
8+ E1 chtodo 6 comprende una seccidn semicilindrice que tie
ne un extremo cerrado provisto de una sbertura. La sbertura
del citodo 6 sme estrecha haciae fuera en su parﬁe‘ex*berior

para crear un anima en el extremo del electrodo 6 que tiene
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wne parte cilindrice interior 9 y una parte exterior 10. EL

conjunto electrddico 6 esth montado sobre la extremidad del
miembro 5 que sobresale hacia dentros. EEL extremo interior
del miembro 5 esté cubierto con un disco metélico 11 que
tiene un diémetro ligeramente mayor que el difmetro del miem
bro saliente 5. Un conductor 12 esth soldado o asegurado de
otre modo, de manera firme y conductoras, & la tapa 11 y pasa

8 través de un é&nimae del conjunto 2 de pared extrema el exte

rior de la envolvente le E1 lado de la tapa 1l que estd en -

contacto con el extremo interior del miembro 5 estd unido
herméticemente o 81 mediante téenicas usueles de unidn hermd
tlca entre un metal y un elslante, de manera que se mantengs
el cierre hermético de la.envolvente le EL chtodo 6 estd sus
pendido dentro de la envolventea 1 sobre la periferie inte-—
rioxr ‘da un disco anular de cobre 13 que descanga sobre el
borde vuellbo hacie arribs del conjunto 2 de pared extrems.
Bl disco 13 estd unido al conjunto 2 en 14 y & un extremo
del conjunto 3 de pared lateral cilindrica en 15 de manera
que forme cierres herméticos con ellos. La tapa extrems 4 de
disco ebierto estid unida de maners semejante al extremo opues
to del conjumto 3 de pared lateral cilindrice. EL &nodo 7 es
t& suspendido dentro de la envolvente 1 por medio de un miem
bro 16 de soporte del &nado que se ha hecho pasar & través
de una abertura centrel de la tape extrema 4 y que esth uni-
do herméticemente & é1 por soldadurs u atra téenice adecuadae
Una pantells metélics 17 s que tiene una formae semicilin
drice con un extremo abiertc abocardade para impedir la for-
macidn de arcos esté suspendida del miembro 16 de soporte
del &nodo y se extiende mis alld del centro de la distancia

disruptive. entre loa electrodos 6 y 7. La paentalla. 17 se usa



para impedir que el metal pulverizado o evaporado desde los
electrodos 6 y 7 recubra por completo le superficie inter;i.or
de la parte 3 de la pared lateral cilindrica de le envolven—
te 1, destruyendo asi sus caracteristicas aislentes.

120 o- De acuerdo con el presente invento, la perte cilindri-
ce 18 més interior del miembro cilindrico gue sobresale ha~
cia dentro esté recubierta con une delgade capa 19 de un me
tal que se seleccionea para qué tenge las propiedades de sex
muy sbsorbente de los gases activos teles como el hidrdgeno

- 12he= ¥y de ser capaz de mantener una gran cantidaddel gag inclu~
g0 aunque se le celiente a temperaturas mucho mayores que
les que eran posibles previamente. Por ejemplo, el yirio y
el erblo sbsorben gases activos y, si el hidrdgeno es el ga:s
en cuestidon, se formen hidruros eh_el metal que pueden ser

1300~ calentadoz a unos 4502C en el vacio sin pérdida apreciable
de hidrdgeno. Por consiguiente, la seleccidn de uno de es—
tog metales evita la necesidé.d de un celentador en el con-
junto disperador y permite que se usen los procedimientos
usteles de evacuacidn sin la operacién adiclonsl de introdu

135.~ cir hidrdgeno gaseoso en el tubo despuds de la coccidne Es-
to es, en el procedimiento de construccidn de,l dispesitivo,
la cepe metélica 19 es cargada con hidrdgenc y luego se evg
cua y se cuece el tuboe Debldo a8l uso de estos metales, el
hidrdgeno absorbido en el metal no es puesto en libertad ni

140~ siguiers durante la coccidén y ya no se necesitan las opera-
ciones adicionales antes requeridas. Abtn cuando se prefie-
ren el ytric y el erbioc taubién son adecnados el holmio, lu
tecio, disprosio, tulio y escandioc.

Se hsce observar qus, cuando se necesitan cgpas grue-

145~ sas, puede producirse un desprendimiento del metals Por con
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siguiente, puede ser preferible interponer una capa inter-
media de un material ftal como el molibdeno, a2l cual se ed—
hiere el metales

Después de que se ha formado la capa 19 del metal, se
raya une estria 20 alrededor de la. circunferencie. de la par
te cilindrice 18 de manera que se elimine el metal de ella
y se deje al descubierto el material cerfmico aislante. Ia
posicién de la raye 20 se elige de modo que, cuando el cé—
‘todo. 6 esta situado sobre el miembro 5, la unidn entre el
énime, cilix;.drica 9 y el anima cdnica 10 estd ligeramente
por debajo del borde inferior de la raya 20.

Tos miembros de envolvente 2, 3 pueden fabricarse a
partir de cuwalquier material que no sesa conducrto:rj ¥ que sea
impermeable a los gases, que pueda ser unido de maners her-
mética & un electrode metélico. Sin embargo, se comprenders
gue aungue se han nombredo materiales especificos, cué.l.quier
vidrio o cerémice impermeables a los geses que puedan unir-
se herméticams nte con miembros metdlicos pueden ser utilize
doge

Log electrodos 6 ¥ 7 se hacen de cobre que esté sustan
clelmente libre de todas las impurezeas gaseosas o de impurg
zZas que, al descomponerse, puedan producir geses. Este co-
bre es tal que satisfagae une pruebe normal cuye criterio es
que, cuando esth situado en una cémars de enseyo bejo vacio,
de unos pocos litros de volumen, y luego ses sometido a. ero-
gién profunde por une reiterada formacidn de arcos, por ejem
plo, por un voltaje de una corriente comercisl y una inten—
sidad de 100 o més amperios, el valor de la presibm en el
recipiente, unos cuantos ciclos despuds de la formacidn de

los arcos, no subae sustaencislmente de su velor inicisl, en
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ausencia de Getters y de bombas, ineluso cuando el valor
inicial es de 10--5 mme de Hge 0 menose Analiticamente, eg-
te requisito puede enunciarse diciendo que el material de
contacto debe contener menos de 10_6 partes atémicas de to
dos log gasese
To ea preeciso que 1qs miembros 13 ¥y 16 de soporte de
los electrodos satisfagan éste severo requisito puesto que
no entran en contacto con un arco eléctrico ¥, por banto,
no. constituyen fuentes poitenciales de gases que estropeen'
el vaoic. No obstante, deben hacerse de cobre que esté to-
talmente libre de oxigeno porgue, en le fabricacidn, el dig
positive es expuesto a hidrdgeno & temperaturss elevades y
no es deseable tener el oxigeno como impurezs en cualquier
nateriial expuesto s altag temperaturas a una atmésfera de
hidrdgencs
Al fazbricar el eparato de la figura 1, se preparan los
consbituyentes individueles, la parte cilindrice del miem-—
bro saliente 5 del conjunto inferior 2 de pared extrema se
recubre con un metal seleccionado de cuerdo con el presente
inventa, por ejemplo, por eveporacién en vacio o pintanda
coxr un hidruro meté.lico adecuado. y calcinando, y se corta en
61 la reya 20« El recubrimiento 19 puede tener un espesor
variegble desde gproximadamente 0,025 a 0,25 mm. El espesor
de la capa depende 8610 del nlmero de veces que se espera
disparar el dispositivoe Si ha de utilizerse en une aplica-
cién en la ousl sélo se requieran uno o dos disparos, la
cepa puede ser muy finaes. Por el contrario, si se necesita
gue pueda resistir miles de disparos, entonces hey que apro
ximerse al limite superior de la game enunciada. Este recu~

brimiento slrve como reserve de hidrdgeno y su espesor vie-
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ne gohernado por la cantided de hidrogeno gue se almacensa

on éle
Al montar el ai'spoLsitivo, de la figure 1, el conjunto
catddico qﬁe incluye el cétodo 6 y el miembro 13 de sopor—

k 210.~ te del catodo, se aseguran entre si y se montan sobre el
miembre recubierto 5. Después de situar debidemente el ca-
todo con respecto a 1la renura del miembro 5, se colocan en
posicidn la tapa extrema 11 y la espige conductora 12 y la
tapa extrema 11 se une herméticamente & la superficie supe

215e~ rior del miembro saliente 5. EL conjunto anddico, que incluye
el &nodo 7",. el miembro 16 de soporte del &nodo, la pentalla
17 y el mienbro suﬁerio.r 4 de pared extrema se monts enton-
ceses El conjunto anddico, el conjunto catédico de pared extre
me y le pared lateral cilindrica 3 se montan con capas ade=

220.~ cuades de soldadura o recubrimientos de metalizacidn entre
el metal y los miembros ceramicose Los miembros reunidos se
colocan en un horno adecuado y 1a'té.mp'eratura ge elave a
" aproximadamente 8502C en una gmdbsfera de hidrégepea pare ha-
cer que se formen cierres herméticos entre los diversos
225.~ miembrose Luego. el dispositivo es enfriado a unos 45020 ¥
el hidrégeno de la envolvente es absorbido por el metal de
la cepa 19. Le atmdsfera de hidrdgeno es retirada y el dis-
positivo es cocido a unos 4502C y evacusdo a un vacio durc
de 10-5 mme de Hge 0 mONos y, " preferiblemente, menor de 10
230e= mm. de Hge por medio del tubo de evacuacidm 24, que se cie-
Bra entoncese
Asl se elimina la necesidad de dos cocciones y, ademas,
el tubo puede exponerse a uns temperatura de coccidn aproxi-
mademente. 250¢C mayor que la temperatura méxima de cocoidn

235~ que podria permitirse antes en la segunde coccidne Por tan-
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to, se simplifica el proceso y puede producirse un disposi
tivo evacvedo més a fondo con méas rapidez y menos coste de
lo gque era posgible antes.

Bl dispositivo de la figura 1, por supuesto, es un dig
bositivo con dirstanciau disruptiva en vaclo. Por congiguien-
te, se han tomedo todas las medides con el fin de asegurar
que su éspacio interior esté. evacusdo a una presidn de 10
mee de Hge. o menos y que, durante el funcionemiento, no au=-
menta esta presidne

En el funcionamiento de dispositivos de este tipo, es
imperative que se mantenga en todo momento un vacio duro de
10._5 mn. de Hge 0 menoss Po r esta razdn es por lo que los.
electrodos se hacen de cobre especial exento de gese Le ra-
zon de le necesidad dehantensr este grado de baja presion
de todos los gases es que cualquier aumento de presidn den-
tro de la envolvente 1 da como resultedo le presencia de ga
sea lonizables. Estos gases se ionizen durante el disparo
del dispositivoe Sin embargo, después de que el arco entre
los electrodes de la distancia disruptiva principel se ha
extinguido, tales gases lonizedos deben ser eliminados an-
tes de que la distancis disruptiva recupere su rigidez. Es-—
tos ilones gaseosos no se condensan sobre la pantalla. como
lo hacen los iones de cobre de los electrodos (que, junto.
con los electrones forman el plasma del areo) y, por tanto,
el ‘tiempo de recuperacién del dispositivo depende mucho de
la presiéha Empiricemente se ha comprobedo que si le mresidn
dentro del dispositivo aumenbe por encima de 10-5 mm. de Hg,
el tiempo de recuperscidn del dispositive aumente a un valor

de mé&s de 1000 microsegundos que es inacepteble en la mayo-

ria de las aplicaciones que suponen operscidn mbltiple.
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Otro medio pare mentener la baja presidn requeride es

el uso de electrodos de ® bre. Durante el salto del arco,
el metal se evapora fhcilmente de los electrodos y se depo -
gite sobre las paredes del dispositivo. Misntras se deposl
ta, este cobre atraps cualegquiera impurezas gaseoses que
pueden desarrollarse durente el funcionamientoo

.En. el funcionamiento del dispositivo de la figura 1 un
recubrimiento metélico 19 sobre la parte cilindrica 18 del
niembro saliente 5 constituye un electrodo de disparadors
Por consiguiente, un circuito disparador, gue puede incluir
convenisntemente un condensador adecuado junto con medios
para cargarlo o descargarlo, o un transformador de impulsos
o mecanismo equivalente, esth conectado entre el conductor
12 y la periferia del disco 13 de soporte del cétodoo EL vol
taje que ha de ser gobernado se conecta entre el disco extre
mo superior 4 y el disco 13 de soporte del cé.tod_lo.o La confi-
guracidn especifica del dispositivo de la figura 1, sin em-
bargo, esfé. disefiada para su insercidén en una cavided ¢ilin
drica y la sujecidn del disco 13 de d@oporte del catodo a un

miembro metélico mediante tornillos que pasan por agujeros

‘22, Analogamente, la conexidn al &nedo puede hacerse por un

tornillo roscedo en el énime terrsjada 23 dentro del miem=
bro 16 de soporte del &nodoe |
En el funcionsmiento, una gl ta tensidn que puede fluc-
tuar, por ejemple, desde 34000 a 100.000 voltios, se conec—
ta entre el electrodo anddico 7 y el electrodo catddico 6.
Bste tensian puede ser obligade a descargarse a través de
los electrodos 6 y 7 con gran efactitid y precisidn de tiem
po: en cualguier momento predeterminado eplicando wn volteje

de digparo que puede variar desde 50 a 10.000 volitlos entre
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8l electrodo de disparador 19 y el chtodo 6, siendo el eleg
trodo de disparador positivo con respecto al cétodos. Cuando
ge aplica wn impulso de disparador al electrodo de dispara-—
dor 19, se inicia wna descarga de chispas a través de la ra
nura 20+ Bsta descarge. provoca el calentamiento de la peli-
cule metdlice 19 y la consiguiente descarga de hidrdgeno u
otro gas activo en las proximidades del arco. El hidrdgeno
se ioniza y se forma un arco muy conductor con el lado opues
to en la estris 20. Debido a las fuerszas magnéticas eplica-—
das a egte arco, se propaga répidamente hacia arribe a lo
largo del orde interior estrechado del cAtodo 6 hasta que
llega a su borde y establece una mancha catddica a lo largo
de la parte del catodo 6 que es paralela con la superficie
compafiera del &nodo 7. Como el cempo eléctrico entre los
electrodos de cdtodo y de &nodo es mucho meyor que el campo
establecido por el impulso de disparo (que es aplicado al
electrodo 19 de disparador), el arco pasa al &nodo 7 ¥y la
digtencia disruptiva principal es perforads y conduce ele-
vadas corrientes que sdlo estén limitadas por el cirecuite
exterior pero que pueden ser del orden de miles de smperiose
Después de que ha transcurrido el funcionamiento u ope
racién Gtil del paso de ® rriente entre el chtodo 6 y el-
énodo T como, por ejemplo, despuds de que se ha descargado
un grupo de condensadores, se ha cortocircuitade un para-
rrgyos u ocurre el primer cero de corriente de une sobreten
sidn elterna, la diferencia de potencial entre céatodo y &no
do cae esencidlmente a cero y se exbtingue el arco. Al extin
guirse, los portadores de conducecidn normales desaparecen
dentro de la envolvente. Estos portadores de conduccidn son

osenciaslmente electrones y atomos de cobre ionizados proce-
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Gentes de los electrodose Los lones se difunden a los elec

trodos, a la pantalls, o & una de las paredes expuestas lg
teral o extrema del dispositivo y son deslonizados y reti-
rados de la envolvente. Los iones hidrdgeno procedentes de
la distancia disruptiva del disparador son esencialmente
regbsorbidos por la pelicule metdlice tan pronto como el
arco es transferido desde el elsctrodo disparador al anodos
Como la envolvente es mentenida bajo un vaclo duro y, en
esencis, no hay gases lonizables presentes, la distancia
disruptiva se recupera répidemente y esté liste para reali-
gar une sccibn de distribucidn casi imnmediatamente despuds.
de la extincidn del arco entre los electrodos 6 y %. Los
tiempos tipicos de recuperaciébn para dispositivos construi-
dos de acuerdo con el presente invento son de 25 a 100 mi-
crosegundos después de la extincidn del arsoe

Ta (nice modificaeidn que precisa hacerse en digposi-
tivos de acuerdo con el invento dependiendo de la magnitud
del voltaje a digtribuir, es el espaciemiento de la distan
cla disruptiva del arco. En general, este esgpaclamiento va
ria como el duadredo de la tensidn distribulde, siendo al-
gunos valores tipicos: una distancis disruptiva de 3,2 mme
para distribulr 20,000 voltios; una distencia disruptive de
6,5 mme para distribulr 304000 voltios y una distancia dis-
ruptive de 10 mme pars distribulr 606000 voltioss

Avngue este invento se he. mo strado vy descrito en rele~
cibn con dog electrodos fijos y una distancis disruptiva fi
ja, se hace observar que el invento es igualmente gplicable
g dispositives en los cuales la posicidn nomel es de cir-
cuito abierto y la perforacidn de la distancia disruptiva

se hace por impulsos de acusrdo con el funcionamiento de
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une distancia disruptive de disparador bajo vacio y el ar

co iniciado por ella puede exbinguirse moviendo un electrg
do movil a contacto fisico directo con el otro electrodo,
por ejemplo, en un interruptor de vaclo del tipo diguntor
o del tipo de clerre repetidoe

Como el concepto sobre el cmal se basa el presente in
vento tiene utilidad general, no se deses limitarlo a nin-
guna construceidn especifica de dispositivo disparable de
descarga en vacio. Por ejemplo, el invento puede splicarse
convenientemente en la realizacidén mostrada en la figura 2
de los edjuntos dibujose

En le figure 2, se ha ilustrado un dispositivo dispa-
reble de descarga de vacio en una fase intermedia en el pro
cedimiento de fabricacibn. Especificeamente, el dispositivo
se muestra invertido respecto & st posicidn erecta normal
¥y en va punto en el proceso de fabricacidn immediatemente
enterior a las operaciones de disponer une aimdsfera de hi
drdgeno, soldar los diversos cierres y evacuacidén finale El
dispositivo comprende‘una envolvente 3L que indluye un pri-
mer disco 32 con abertura, un miembre 33 cilindrico de pa-
red lateral y un segundo disco 34 con abertura. EL disco
con abertura 32 incluye un miembro conductor cilindrico 35

que soporte el conjunto disparador para el dispositivo y

un electrodo 36 de distancia explosivae Otro electrodo 37
de distancia explosive estd dispuesto en relacidn espacia—
da con &1 dentro de la envolvente 31 para definir una dis-
tancia explosiva primaria 38. El electrodo 36 comprende un
disco anuler unide, por ejemplo por soldadura, al miembro
cilindrico 35. Le aberturs del electrodo 36 estd estrecha-

da hacia fuera en su parte exterior para crear un &nima en
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el extremo del electrodo que tiene una parte cilindrica

interior 39 y una parte exterior 40.

El conjunto disparador del dispositivo esté montado
dentro del miembro 35 y un electrodo 36 y estd soportado
desde &1 por una parte repulsada 41 que tiens una pestaiia
42 que se gplica glas paredes laterales del miembro 35. El
conjunto disparador comprende un miembro cerdmico 43, cuya
superficie exterior estd recublerta con una delgada capa
44 de un metal seleccionado de suerdo con el presente in-
vento« Una tape 45 esté montada sobre el extremo interior
del conjunto disparador y esth fijada a é1 de manera que
haega buen contacto eléctrico con la cape 44. Un alambre 46
esté soldedo o fijado eléctricamente de otro modo a la ta=
pa 45 dentro del miembro cerimico 43 y se extiende hacie
fuera del dispositivo pare conectarle la fuente de poten=—
cial de disparoe La base del miembro cerfmico 43 estd uni-
da herméticemente a un disco metélico 47 a traevés del cual
pase el alambre.

El electrodo 37 esté soportado dentro del dispositive
por un miembro conductor macizo 48 que se extiende a tra-
vés del disco abierto 34 y por medio del cual se establece
la ponexidén eléctrica con el electrodo 37. Los discos abier
tos 32 ¥y 34 estén unidos herméticamente al miembro 33 de
pared lateral por medio de los miembros metélicos anuleres
49 ¥ 500

Une pantalla 51 estd dispuesta dentro de la envolvente
31, soportada desde la pared lateral 33 por una pestaiia 52,
para obtener proteccidn contre el depdsito de materiel de
electrodos procedentes de la erosidn, sobre la pared late-

ral 33, que de otra fomma podria provocer cortocircuito.
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Un tubo de evacnacidn 53 esté tembién previsto pare permi-
tir el control de la etmésfera dentro de la envolvenie du-
rante la fabricecidne

Como antes se ha dicho, el dispositivo de la figura 2
se he mostrado en una fase intermedia del proceso de fabri
oacién._En este momento, la envolvente circundante 3L ha
sido terminade y unida herméticamente salvo el tubo de eva
cuacidn 53, los miembros 35 y 48 de soporte de electrodos
v el conjunto de disperador dentro del miembro 35+ Los ani
llos 54 de un material de soldadurae adecuado pare alte tem
peratura, tal como de cobre-oro, han sido colocados en ca=
da wo de los puntos restantes a soldar. En este momento,
el dispositivo es situado en un horno y se introduce una
atmbsfera de hidrdgeno. Luego se cal ienta el horno & una
primera temperatura elevads a le cual funde la soldadura y
fluye dentro de lag juntas asociedas pare completar el cie
rre del digpositivo. Por ejemplo, este temperatura es de
aproximedemente 8502C en el caso de la soldadurs de cobre
v oro mencionada. La temperaturs es rebajade entonces &
une gegunde, temperatura elevada, por ejemplo 4509C, a la
cual, en virtud del empleo de un metal seleceionado de
acuerdo con el presente invento para la tapa 44, en lugar
del uswal titanio, es ebsorbido hidrdgeno desde la atmbs-
fere por el metal, realizandose la carge -del disparadors
Se evacua luego la atmdsfers del horno y se cuece el tubo
o une temperatura de 4502C. Al teminer la coccidn y la
consectieidn de un vaclo duro, el tubo 53 de evacuacidn de
aplasta y se cierre y se saca el dispositivo del hornos

En ol proceso usuel de fabricacidn, se requeririan to

davie las operaciones adicionales de cargar el disparador
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con hidrdégeno y llevar a cobo una segunda coccidn a menor
temperatura. En virtud del uso de un metel con propledades
como se han descrito entes, ya no se necesitan estas opera
ciones adicionales. Asimismo, las superficies interiores
del tubo han sido cocides a una temperatura mis del doble
de la anteriormente admisible despuds de la carge de hidrd
geno de manera que se lleva a cabo una separacidn mas com-
pleta de los gases absorbidos desde el tuboe

Se hace observar que las operaciones especificas de
procedimiento arriba expuestas se han elegido simplemente
para ilustrar las ventajas del presente inventoo.

Aun cuando hemos mostrade y descrito diversas realiza
ciones de nuestro invento, seri evidente para los expertos
gue pueden hacerse muchos cembios y modificaciones sin re-
basar por ello nuestro invento eén sus aspectos més emplios;
por consiguiente, deseamos que los puntos siguientes cubran
todos aquellos cambios y modificaclones que ceigan dentro

del verdadero espiritu y alcance del invento.

FQTA.

Tos puntos de invencidn propia y nueva que se presen=—
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:

19.- Un dispositivo disparable de descargae en vacio
destinado a ser evacuado y cargado con un gas activo en wne
sola operacidn, caracterizado porque comprendes une envol-
vente; uwn par de electrodos primarios digpuestos en ella y
gue definen entre ellos una distancia disruptiva primerie;
un electrodo digparador que comprende un clerpo ceramico

gue tiene una capa metdlice sobre 81, tenlendo dicha opepe
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e esgtria que se extiende dentro del materisl cerémico de

dicho cuerpo de manera que presente un par de limites metal-
ceramica aislados y yuxtapuestos entre los cuales puede ini-
ciarse wia descarge disparada para inyectar perticulas car-
gadasg en dicha distancie disruptive primaria; comprendiendo
dicha cepa un metal seleccionado del grupo que consiste en
yirio, erbio, holmio, lutecio, disprosio, tulic y escandio

y sus aleaciones gue tengan elevadag temperaturas de diso-
ciacidn; medios para conecter dichos electrodos primarios

s une fuente de voltaje para establecer un campo eldetrico
en las proximidades de dicha distancia disruptiva; y medios
para conducir un potencial operativo a dicha distancia dig-
ruptiva de disparo para inyectar diches particulas cergadas
en dicha distancia disruptiva primariae

22,~ Un dispositivo seghn el punto 12., caracterizado
porque dicha cepa metélica comprende ademés una capa inter—
medig de molibdeno entre dicha cerimica y dicho metals

32,- Un dispositivo seghn el punto 12., caracterizado
porque dichos electrodos primarios comprenden cads uno un
disco anular y en el cual dicho electrodo disparador estd
dispuesto sustancialmente en el centro radial y axial de
dichos discos anulares.

42 - Un dispositivo segln el punto 1lR., caracterizado
porgue el primero de dichos electrodos primarios comprende
un eilindro conductor gue tiene dichos electrodos de dispa
rador dispuestos centralmente en éle

52.- Un dispositive seghn el punto 19.,-caracterizado
porque dicho metal es yirio.

69,- Un dispositivo seshn el punto 12., caracterizado

porgue dicho metal es erbio.



9311282 o4yl

N ‘gd
4 d

3 5
“'_' AR "';3“'
Aﬁmﬂﬁ&&

5050~ 72 s=— "UN DISPOSITIVO DISPARABLE DE DESCARGA EN VACIOM,

todo tel y conforme se describe en la presente Memoria, la
cual consta de 508 lineas y a titulo de ejemplo se repre—

senta en el adjunto dibujoe
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