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HEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTYL DE INVENCIONW
en

EsPANA

por VEINTL afios
a nombre de N.V. ONDERZOLKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, pox:
WU METODO Y UN APARATO PARA RIZAR EN CAJA TNA ESTOPA O UN
HAZ DE HILOSM

T —— e vy — e

La presente invencion ge refiere a un método para
rizar en caja una estopa o un haz de hilos hecho, por ejelnplo,
de un polidster o poliamida, wétodo que comprende el recurso
de obligar al materisl a rizar, por medio de un par de rodi-
1los giratorios de transporte, a entrar en una cajs de relle-
no, en la cual se ejerce cierta presidn sobre el material ri-
zado 0 a rizar., Da invencidn comprende también un aparato
pera poner en praciica el método, asi como los productos fa~
bricados por dicho método.

En general, se conocen ya métodos del tipo arriba



vl

15

20

25

30

indicado.

Tos métodos ya conocidos se realizen por medio de
aparatos en los cuales los Grganos de rellenar o atester son
unos rodillos cilindricos lisos o bien unas ruedas dentadas
cuyo perfil se extiende en un plano perpendicular a los ejes
de los rodillos de transporte. Por medio de estos métodos, la
mecha o el haz de hilos se riza casi exclusivamente en un solo
sentido. Igio da luger a fibras de relgbivamente poco abul-
taniento o ahuecado, o0 2 estopas que, al ser tratadas y con-
vertidaes en cintas peinadss, dan lugar a la formecidn de un
velo relativamente deficiente, 1o que representa una desvanta-
ja. ILis wmés, muchas veces se produce deslizamiento entre la
estopa y los rodillos, lo que es camsa de que salgen plezas o
tranos de estopa rectilineos, virtualmente sin rizar, redu-
cidndose asi la calided de la fibra.

ig de notar que el rizsdo congtituye un imporiante
clemento en la manufactura de fibras a cortar partiendo de
extope rizada, porque un rizado apropiado tiene también gran
importancia en el tratamiento y conversidn de £ibras en hilos.

La invencidn tiene por objeto un método del tipo
arriba uencionado, para rizar estopas o un manojo de hilos,
con el cual ge han evitado en gran parte loz mencionados in-
convenientes., Consiste en que la estopa 0 haz de hilos se de~
forma entre losg rodillos de tremsporie de modo tal que a la
estopa o haz, en su sentido trangversael, se le da un perfil
dentado, en zigzag, ondulante, ocurvo o siallar, parflil que se
extiends en esencia paradlelaments o 1os $jeb Ge los rodillos
de transporte., Con sorpresa se ha vigto que en las partes
curves, que en el caso de un perfil dentado pueden constituir
del 30 a1 40% de la estopa, ésta wuestra un complejo rizado

tridimensional précticamente en cualquier sentido. iste ri-
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lidud, sino también a una formacidn perfeccionada del velo,

deblido a la mejor colerencia de log filamentos en el sucesi~
vo trataniento y cenversidn de las egtopas en cintss peina~
das, por el sistews convertido.

In log lomos o aristas y en el fondo de los surcos
de un perfil dentado, la zona de egarre entre los rodillos
ge ensanoche de distinto modo que en las pendientes de los
gurcog, lo cual influye también favorablemenbe en dicho ri-
zado complejo y pluridimensional, y en la coherencia de log
Tilawentos de la estopa.

La mayor superficie de comtacto de émta con los
rodillog comtrarresterd el deslizamiento, de modo que las
partes rectas arribe citadas dejarén de producirse en la es-
topa rizada, obteniéndose asi fibres de wejor calidad; es
mds, puede reducirse la presidn externa en los rodillos de
relleno,

Antes de rigar en caja la estopa o el haz, éste
puede calentarse a una temperatura comprendida entre 1002 y
200e¢,

La formacidn de un rizado complejo y tridimensio—
nal se favorece moviendo la estopa o haz de un lado a otro
entre los rodillos, sensiblemente en el sentido axil de és—
tos .

Se prefiere, anles de rizar en caja los hilos o
torcides, someter éstos a un tratamiento de estirado.

Un aparato para poner en préctica el método de la
invencidn comprende: un par de rodillos paralelos, construi-
dos a modo de drganos de rellenzr o atestar, con sus super-
ficles separadas por muy corta distancia o en contacto entre

gl, y giratorios en torno a ejes paralelos; un sistema de
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sccionaniento de dichos rodillos y, Junto a dichos reodillos,
una camara de rizsr dondie el haz o estopa puede introducirse
por medio de los rodillos, y que esté provista de una selida;
y dicho apzrato se caracteriza por el hecho de que las super—
Ticies de los rodillos de tramsporte estén proviestas de un
perfil dentado, en zigzag, ondulado, curvo, 0 similar, perfil
gue se extiende en esencia paralelamente a los ejes de los
rodillos de transporte.

Otras caracter{sticas y rasgos de la invencidn se
iran desprendiendo do la descripcidn que sigue con referencia
g log dibujos adjuntos, y de las reivindicaciones de la nota
final. En log dibujos:s

- la figura 1 muesbta, en seccidn, un sparato para
rizar estopa por el procedimiento de la caja de relleno;

- la figura 2 representa, en seccidn y por la 1i-
nea II-II de la fig. 1, un delalle de un par de rodillos de
rellenar alom&ados;

~ la figura 3 representa, en seccidn y a mayor es—
cala, un detalle de dos rodillos de rellenar alomados, amas
abajo de la linea II-II; y

- la figura 4 wnuesira, en seceidn y por la linca
II-II, un detalle de los rodillog, uno de los cuales tiene un
pexrfil coiwexo mientras el otro tiene un perfil cdnecavo.

En la fig. 1, se transporta una eshopa sin rizer 1
por medio de unos rodillos de guia 2, accionados por un ne-
canismo que no se represents, & los rodillos de rellenayr 3 y
4 que son giratorios en torno a unos ejes 5 y 6 y tienen un
didmetro gproximado de 100 a 150 mm. Los rodillos de relleno
5y 6 cetan apretados entre si de manera ya conocida (no in-

dicada en el dibujo), por ejemplo, por medio de un muslle.
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Log rodillosz de rellenar, que pueden tener una anchura aﬁil
de, por ejemplo, 100 mm. obligan a la estopa, que simultanea
mente estd siendo rizada, a entrar en una cémara de rizado 7
contigua a dichos rodillos, ¥y cuyo fondo estd vrovisto de
wa aberturs de salidae, cerrada por medio de una puerta 9 en
goznada en 8. Ia puerta 9, por medio de un brazo 10, se men
tiene cerrads medisnte un peso 11. EL peeo 11, asl como el
rozaniento existente entre la estopa y la pared de la camara
de rizar, determinan en gran parte la wresidén de relleno,
y por consiguiente, el grado de rizado.

La estopa rizada 12 se puede retirar de la camara
por medio de un dispositivo de bobinar (no representado), o
bien mediente los rodillos de transporte de un digpositivo
utilizado para cortar la estopa en fibras. Es posible tam-
bien hacer salir rorzadamente de la camara a intervelos cor-
tos un tapdén o pelota de estopa rizada, de donde la estopa
rizada se va sacando virtualmente exenta de tensidn; esta
pelota, si asl hace falta, puede recogerse en una clmera de
almgcenamiento. La estopa se puede calentar y endurecer o
fijar de manerae apropiada ya conocida, La forma de realiza-
cidn de la cémara de rigzar indicada en el dibujo sdlo sirve
a fines ilustrativos y puede modificarse de muchas maneras.

La fig. 2 representa en seccidén un detalle de dos
rodillos de rellenar 13 y 14, cuyas superficies de trabgjo
(de rellenear) estén perfiladas formando lomos 15 y 16 de wma
altura de, por ejemplo, unos 3 mm, En el pleno II-II que pasa
por los ejes de log rodillos, la distancia entre las uperfi-
cles alomadas de rellensr es aproximadamente constante y asp-
clende a alrededor de 0,3 mim.

Le estopa comprimide entre los rodillos 13 y 14
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estd indicada con el nitmero 17 y, @proxiuadamente al nivél“
de los ejes de los rodillos, llena por completo el espacio
comprendido entre los rodillos. Dos lomos o resaltos son més
bien angulares, casi en arista viva, en tanto que los surcos
o valles tienen una acentuada curvaiura.

Ia fig. 3 es wna vista en seccidn de los rodillos
de rellenar, a clerta dlstancia corriente abajo del plano
II-II. ZIn ese plano, la zong de agarre entre los rodillos es
més snche,

La fig. 4 representa, en seccidn y a lo largo ddl
pleno II-II de la fig. 1, un detalle de los dos rodillos de
rellenar 18 y 19, prdvistos ambos de perfil curvo. La super-
ficie de rellenmr del rodillo 18 es convexa, y cdéncava la del
rodillo 19. Lstos rodillos de rellenar derén taubién un riza
do multidimensional y edemds la seguridad de que, cerca de
los bordes de los rodillos 18 y 19, la estopa no se meterd
entre estos bordes y las paredes contiguas 20 de la causra
de rizer y, por tanto, no sufrird daiios por ese motivo.

Dentro del dmbito de esta invencidn pueden hacerse

modificaciones.

@t i 2t s s e o v s e

Los puntos de imvencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

Invencidn en Espafia por VELNTE afios, son los siguientes:
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1.— Un método para rizer en caja una estopa o un
hez de hilos hecho, por ejemplo, de un wliéster o poliamida,
mnétodo que comprende el recurso de obligar al material a ri-
zar, por uedio de un par de rodillos giratorios de transpor-
te, a entrar en una caja de relleno, en la cual se ejerce
cierta presidn sobre el maberial rizado o a rizar; ceracteri-
zado dicho método por el hecho de que la estopa o haz de hi-
log, se deforma entre log rodillos de trangporte de modo tel
que & la estopa 0 haz, en su sentido transversal, se le da
un perfil dentado, en zigzag, ondulante, curvo o similar,
perfil que me extiende en esencia parslelamente a los ejes
de los rodillos de transporte.

2.~ Bl método del punto 1, caracterizado por el
hecho de que el hilo a rizar se celienta a una temperatura
comprendida entre 1002 y 2002C,

3.~ El método del punto 1 o 2, ceracterizado por
el hecko de que la estope 0 haz se mueve de un lado a obtro
entre los rodillos, sensiblemente en el sentido axil de és~
tog.

4.~ BL método de uno o més de log puntos preceden

tes, caracterizado por el hecho de que, anbtes de rizar en
caje los hilos, se les somete a un tratamiento de estirsdo.
5.~ Un auarato para poner en practica el método
del punto 1, aparato que comprende: un par de rodillos pa-
relelos, comstruidos a modo de drgemnos de rellensr, con sus
guperficies separadas por muy corta distencis o en contacto
entre i, y giratorios en torno a ejes peraulelos; un siste-
ma. de accicnamiento de dichos rodillos y, junio a estos rodi
1llos, una cdmars de rizer donde el haz o estopa puede inmtro-

ducirse wor medio de los rodillos, y que estd provigta de
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une salida; caracterizado dicho apursto por el hecho de que
las superficies de los rodillos de transporte estdn provistas
de un perfil dentwdo, en zigzmag, ondulado, curvo o similar,
perfil que se extiende en esencia psralelamente a los ejes
de los rodillos de transporte.

6.~ 81 aparato del punto 5, caracterizado par el
hecho de estar perfilados los rodillos de modo gue en un pla
no paralelo a los ejes de los dos rodillos, la distancia
comprendida entre las superficies de los rodillos combiguas
o0 enirentadas es sproximadauenie constante en el sentido axil
de los rodillos de transporte.

7.~ Bl gparato del punto 5 o 6, caracterizado por
estar log perfiles slomados u ondulados de menera gue las
vartes altas de log lomos u ondulaciones de uno de los rodi-
1llos de transporte estén colocadas radialmente frente a los
surcos practicados en las superficies alomzdas u onduladas
del otro rodillo.

8.~ El apurato del punto 7, caracterizudo por el
hocho de gue, por Lo menos en los lugeres en que es minime
la distancia entre los rodillos de transporte, las partes al-
tas de log lomos u ondulaclones de uno de los rodillos pene-
tran porclialmente en log surcos practicados en los superficies
alomades u onduladas del otro rodillo.

9.~ EL apurato del punto 7 u 8, carscterizado pox
el hecho de gue los surcos presentan une curvatura relativa-
mente acentuada, en tanto que los lomos son més bien angula-
res.

10. #1 aparato del punto 5, ceracterizado por el
hecho de gue en cuglquier seccidn radisl los rodillos de trensg

sorte presenbtan el mismo perfil.
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11~ El aparato del punto 5, caracterizedo por el

hecho de gue el perfil de wno de los rodillos de transporte
es convexo, y cdncavo el del otro rodillo,

12.~ El spureto del punto 11, caracterizudo por el

5 hecho de que le distencis comprendida ewtre las superficies

de loz rodillos de tremsporte es mayor en el centro qie en los
bordes de los rodillos.

13.~ Un método y un aparato para rizar en caja una
estopa o un haz de hilos.

10 Tal y como se ha descrito en la Memoria que mnbtece-
de, representado en el dibujo que se acompafia y pars los fi-
neg que se han especificado.

Egba lMemoria congta de nueve hojas, escritas a ma-
gquine por una sola cara.

15 Madrid, 31 MAR 1965
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