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PATENTE
DB
INVENCION

a fevor de Don Roger Paul SONNEVILLE, de nacionalidad
francesa, residente en Saint-Cloud (Seine~et-0Oise)
Francia, 5, Rue Maurice Ravel, por "PROCEDIMIENTO PA-
RA EL REVESTIMIENTO DE SUPERFICIES DESARROLLABLES CON
ELASTCMEROS™.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere al revesti-
niento de superficies, especlalmente de superficies me-
talicas, por medio de un elastomero, tanto si estas su-
perficies son planas como curvas, a condicion de que
sean desarrollables.

Los métodos modernos de adherizacion de pro-
ductos elastomeros, como el caucho o los substitutos sin-
téticos, sobre las superficies de piezas metalicas permi-
ten realizar revestimientos que poseen caracteristicas

muy interesantes., Tales revestimientos se realizan espe~
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cialmente pera conferir a las piezas metalicaes propieda~
des tales como: elasticidad superficial con resistencia
a las altas presiones, gsislamiento eléctrico, proteccion
contra los atagues quimicos, la corrosidn y el desgaste,
insonorizacidn, etc.

Para obtener una adherencia resistente a los
esfuerzos elevados de arranque o de cizallamiento el pro-
cedimiento actualmente considerado como el mas seguro y
el mas eficaz consiste en preparar con cuidado, por dece~
pado con arena y desengrase, la superficie de la pieza
metdlice a revestir, y después en vulcanizar directamente
el eléstomero sobre le pieze asi preparads, revistiéndola
previamente con un agente de fijacion.

Los inconvenientes de egis técnica clésica son
sobre todo de orden econdmico: en efeoto, hace falta lle-
var las piezas metalices sl teller de vulcanizacidn del
elastomerc, lo que es cero por trensportes y mantenimien-
to. Igualmente es necesario llevar la misma piesza metali-
ca a la temperaturs de vulcenizacion, lo que exige un
gasto elevado de calorias, y una duracion del calentemien-
to tanto mas larga cuanto ls pleza es mas pesada. En fin
hace falta producir y mecsnizar moldes voluminosos y tan-
to més costosos cuanto les piezas a revestir tienen formas
més complicadas. BEn fin, la adherencia directa del cacho
sobre ciertos materiales como la fundicion, el hormigén,
etec, no es posible.

Ia invencion se propone realizar un revesgtimien-

to elastico que tiene caracteristicas equivalentes a los
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revestimientos de elastomeros adheridos por vulcanizecidn
evitando los inconvenientes citados mas arriba.

La misma tiene por objeto a este efecto un pro-
cedimiento de revestimiento de superficies planas o desa-
rrollables por medio de elastomeros especialmente sefiala-
do porque se hace adherir sobre une plancha plana un eles-
tomero por vulcanizacidn, aplicando y fijando después es-
te plancha sobre la superficie a revestir y conformendo
si es neceswrio, esta plencha a la curvetura de este su=~
perficie.

3i la curvatura de la superficie a revestir es
demasiasdo grande respecto al espesor del revestimiento
para escapar & las tensiones demasiado elevades del elas-
tomero, ¥ a la fijacidn entre el elastomero y la plencha
que le sirve de soporte, se realizan en el revestimiento
unas estrias o incisiones orientadas paralelamente g las
generatrices de la superificie a revestir y a una profun-
didad adecuada, sea en el momento del moldeo que acompafia
al vulcenizado, see por inecisidn o grabado mecanico, des—
pués de la vulcanizacidn.

Ta invencion tiene igualmente por objeto las
piezas en que toda la superficie o parte de ella esta re-
vestida de elastomero por medio del procedimiento antes
citado.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion
apareceran en la descripcion detallada que sigue.

Para ello se hara referencia al dibwjo adjunto,

dado unicamente a titulo de ejemplo, y en el que: Ia figura



1 es una vista en seccion longitudinal de una plaguite
destinada a revestir el bucle de una fijacidn de rail;
la figura 2 es una vista en alzado parcialmente seccio
nade que muestra la plaquite de la figura 1 colocada
54 sobre la fijacion, y las figuras 3 y 4 son vistas en
alzado correspondientes & las figuras 1y 2 y que ilus-
tran una variante de plaguita.
El procedimiento de la invencion se ha ilustra-
do en el dibujo adjunto como aplicado el revestimiento
10. del bucle cilindrico g de una fijacion eldstica de rail
A, de wn tipo muy extendido, por medio de un elastomero
como caucho, siendo destinado este revestimiento a entrar
entontacto con un alvéolo de la traviesa en, que el buble
es montado con gorron. As{ se trata, por ejemplo, de ob~
15, tener una fijacion que tiene las propiedades idénticas &
las de la fijacion descrita en la patente francesa 1.228.129
de la demanda, depositada el 18 de febrero de 1959. En
esta patente una capa de elastémero se fija directamente
sobre el bucle g por vuleanizacion en celiente y a presién
20. en un molde apropiado, habiendo sido previamente preparada
8 este efecto la superficie metalica del bucle.
Més arribe se han visto los inconvenientes préc-
ticos y econdmicos que esto representa.
Segun la invencion, se procede como sigue:
25, Ante todo se realiza en un teller especializado
donde se manufactura y trata el elastomero, una plaquite
plens constituida por una delgada lamine metalica =l-,

sobre la que se cuela, adhiere y vulcaniza, segun el pro-
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cedimiento cldsico, el revestimiento elastdémero -2- del
espesor deseado (fig. 1). La longitud de lsa delgada la-
mina -l- es igual a la longitud desarrollade de la su-
perficie del bucle z, & revestir del elastomero -2-. Ia

5. plaguita plana constituida por el conjunto lémina-aléds-
tomero de la figura 1 se trensporta al taller en que se
producen las fijaciones A. La superficie expuesta de ls
lémina -1- asi como el buecle a que debe recibir el reves-
timiento, se recubren entonees con una cola moderna a ba-

10. se de resina sintética (Arsldit, Edilon, Epoxy, etc.) y
la plaguite se aplica sobre el bucle de la fijacidn A con
una fuerza suficiente sobre tode la superficie, para gque
se curve y coincida exactamente con la curve del bucle.
Ia presion es mantenida durante todo el tiempo necesario

15, para el endurecimiento de la resina, que puede acortarse
con wn ligero calentamiento.

Si el revestimiento presenta un espesor relati-
vamente grande respecto al radio de la curva del bucle sobre
el que se aplica para tomar exsctamente la forma, elreves-

20, timiento quedard somerido a une tension resultante de la
diferencia sntre la longitud de la circunferencia de ra-
dio R y la de redio R + e, siento R el radio del bucle y
e el espesor de la plaguita plasna. Esta ‘tension resulten-
te de las diferencias de longitud desarrolleda de las Gos

25. caras de la placa, cuando esta ha sido curvada, se tradu~
cira especialmente por una tensién indeseable entre el re-
vestimiento elastico -2~ y la delgada lémina -l- sobre la

que éste se adhiere.
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Para evitar este inconvenienie se opera enton-
ces segun el procedimiento ilustrado en les figuras 3 y
4, Antes de ser curvade la plaquita plana formada por la
linina metélica -1~ y el elastomero -2- es sometida a u-
na operacion preparatoria que consiste en practicer en
el elastomero unas estrias o incisiones rectilineas =3~
paralelamente a las generatrices del cilindro del bucle
a. Estas estrias o incisiones -3~ se realizan mediante una
o mas léminas cortantes o una sierra circular de pequefio
egspesor, o mejor, con ayuda de sierras clrculares malti-
ples a montadas‘sobre el mismo eje S como se indica en
la Tigura 3 a titulo de ejemplo. Como variante, las estrias
0 incisiones -3~ pueden ser practicadas en el mismo moldeo
que acompafia la vulcanizacion del elastomero -2- sobre la
laming =~l-,

La profundidad de las estrias asi como su espa-
ciado, son funcidn del radio de curvatura r, del espesor
e, del modulo de elasticidad de revestimiento, y de las
caracteristicas de elasticidad finales a conferir el re-
vestimiento del bucle cuando ése sera colocado en su si-
tio. Bs evidente que la existendla de las estrias o inci-
siones tendra por efecto awmenter la elasticidad del reves-
timiento, ventaja que puede aprovecharse, por ejemplo pre-
viendo un espesor del revestimiento ~2- menor gue si este
revestimiento fuera macizo, y no grabado o estriado.

Las ventajas derivadas de la invencion son las
siguientes:

Las plaquitas planas constituidas por el elésto-



mero adherido sobre una delgada lémina metdlica pueden
producirse industrialmente a muy bajo coste, en un ta=-
ller especializado, especialmente en grandes placas,

féciles de colar y vuleanizar en las prensas calentado-

5. ras clasicas, con moldes extremadamente simples, siendo
seguldamente cortadas las grandes placas a las dimensio-
nes de las plaguitas.

La técnicad enmoolar acero sobre acero con ayu~
da de resina esta perfectamente estableclida y presenta u-

10. na resistencia al arranque y al cizallamiento incomparable-
mente mds elevada que los encolados directos de caucho
sobre acero cuyas resistencias son débiles e inseguras
y el precio muy elevado.

Bajo los esfuerzoa de comprension elevados o los

15. que puede someterse el revestimiento eldstico durante el
uso, es la union entre la delgada lémina metalica y el
elastomero la que debe y puede soportar las tensiones de
cizallamiento, y no el encolado de acero sobre acero, ya
que la delgada lémina metalica es inextensible.

20, Las estrias o incisiones grabedas en el elasto-
mero permiten curvar las plaguitas planas a fin de hacer-
las coineidir con la forma cilindrica de la superf{cie de
las piezas, los bucles de fijaciones, por ejemplo, sobre
las que se encolan, sin perjudicar la resistencia de la

25, adherencia del elastomero sobre la lémina metalica y sin
tensidn suplementeris perjudicial.

En fin, desde el punito de vista del coste de

produceion industrial global, las operaciones fragmenta-
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rias incluso siendo mas numerosas se prestan a una mecani-

zacion y suprimen los costes muy elevados de moldes com-
plicados y los tramsportes y mantenimientos de las piezas
a revestir, de forma gque el balanCe es ventajoso.

Quede bien entendido que la invencidn es apli~
cable de une forma general al revestimiento de piezas muy
diversas, tengan una forma plana o curva, a condiciéﬂ que
en este ultimo caso la forma curva sea desarrollable (ci~
1indrica o cénica). En particular, la misma permite ejecu~
tar un revestimiento elastico y aislante sobre elementos
de hormigdn, porque en el estado actual de la téenica, es
facil y seguro encolar, c¢on la ayuda de resinas acero so-
bre hormigén, mientras que aun no es posible hacer adherir
con une registencia notable sl caucho directamente al hor-
migon. Lo mismo ocurre con otros materiales distintos del
hormigdn, por ejemplo la fundicién, y la inveneidn encon-
traré vastas aplicaciones, especialmente en los revesti~
mientos interiores o exteriores de tubos centrifugados
de fundicion.

La invencidn no debe por tanto considerarse li-
mitada a 1os modos de realizacion descritos e ilustrados

que no han sido dados més que e titulo de ejemplo.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente

de invencion:
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l. Procedimiento para el revestimiento de su-
perficies desarrollables con elastomeros, caracterizado
porgue se hace adherir sobre une lémina de metal plana,
un elastimero por vulcanizacidn, y después se aplica ¥
encola la lémina sobre la superficie & revestir, confor-
mando, si hace falta, este lémina metdlica a la curvatu-
ra de esta superficie.

2. Procedimiento para el revestimiento de su~
perficies desarrollebles con elastomeros, segﬁn la rei-
vindicaclon 1, caracterizado porgque si la curvatura de
la superficie a revestir es demasisdo grande respecto
al espesor del revestimiento para escapar a las tensiones
demasiﬁdo elevadas en el elastomero, Yy a la union entre
el elastomerc y la lémina metdlica que le dirve de sopor-
te, se realizan en el revestimiento unas incisiones o es-
trias orientadas paralelemente & las generatrices de la
superficie a revestir, a una profundidad adecuada, sea en
el momento del moldeo que acompafia la vuleanizacidn, sea
por incisidn o serrado mecénico despuds de la vulcanizacidn.

3. Procedimiento para el revistimiento de su~
perficies desarrollables con elastémeros, segun las reivin-
dicaciones 1 y 2 caracterizaedo porgue el encolado de la 1lé-
mina metélica sobre la superficie a revestir se efectua con
una cola a base de resina sintética.

4. Procedimiento para el revestimiento de super-
ficies desarrollables con elastomeros, segun una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque

la lémina metdlica estd constituida por una placa de dimen-
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siones netamente superiores a las de la superficie g re-
vestir y, que después del vulcanizado sobre la pigma del
elastomero, se corta el conjunto obtenido en plaguitas
de dimensiones iguales a las de la superficie a revestir.

5. Procedimiento para el revestimiento de su~
perficies desarrollebles con elastomeros.

La presente memoria conste de diez hojas folia-
des escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 25 de marzo de 1.965

gul SONNEVILLE
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