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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se refiere a una instalación que realiza 
un procedimiento para la preparación de un forraje para ga­
nadería, en particular polvo de leche de imitación para ter 
ñeras de engorde o substancias grasas para otros animales, 
por lo cual se mezclan íntimamente polvo de leche desnatada 
y harina de forraje respectivamente, con grasas líquidas ve 
getales y/o animales con adición de antibióticos, hormonas, 
vitaminas u otros preparados, si se desea. ---------------

Se conoce en la práctica un tal procedimiento. La mez­
cla obtenida se dispone en sacos, los cuales sacos, especial 

mente en estaciones frías, se guardan subsiguientemente du­
rante algunas semanas a la temperatura del aire libre, de 
forma que la mezcla pueda sazonarse y la grasa cristalice.
La cristalización de la grasa hace que el polvo se endurez­
ca en una masa muy dura, que, antes de que sea apropiada pa 
ra la venta, primero tiene que romperse y molerse de nuevo. 
Esto tiene el inconveniente de las muchas operaciones inten 
si vas de trabajo, tales como la disposición en sacos provi­
sionales, el transporte hasta y desde el almacenaje, el rom 
per la masa dura, el molido de los trozos, la nueva disposi 
ción del forraje para ganadería ahora en polvo en sacos apro 
piados para la venta. Además hay una gran pérdida con los
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sacos utilizados para el almacenado, puesto que éstos fre­
cuentemente se desgarran cuando se rompe el contenido endu­
recido. Este almacenaje del producto requiere también una 
considerable inversión de capital que causa, como consecuen 

5. cia del tiempo de almacenaje absolutamente necesario, una 
gran pérdida de intereses.-------------------------------

La invención aspira a proporcionar un procedimiento que 
no está sometido a las desventajas anteriormente descritas, 
cuyo objeto se realiza según la invención debido a que la 

10. mezcla finamente dividida, anteriormente mencionada, se ha­
ce entrar en contacto íntimo con un flujo de gas, cuyo régi 
men de velocidad, temperatura y contenido de humedad han si 
do controlados de forma tal que la grasa en el polvo obteni 
do alcanza la estructura cristalina apropiada a fin de evi- 

15- tar la aglomeración.-------— --------------- - - - —

Por aplicación de las medidas según la invención se al 
canza que el polvo obtenido se disponga simplemente en sa­
cos apropiados para la venta y que no tenga ya lugar endure 
cimiento del polvo en trozos, de forma que este polvo es a- 

20. propiado para el uso directo. Se ha hallado también que es 
te polvo se disuelve más fácilmente y mejor en agua que el 
polvo conocido.---- --------------------------------------

Según una realización preferida de la invención las par 

tículas de la mezcla, después de haber salido de la influen 

25. cia directa de dicho flujo de gas, son conducidas en contac 

to íntimo con por lo menos otro flujo de gas cuya dirección,
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régimen de velocidad, temperatura y contenido de humedad 
pueden controlarse independientemente del flujo de gas men 
clonado primero. - - - - - ------------------------- - - -

Este tratamiento a etapas de las partículas tiene la 
5. ventaja de que las circunstancias de tratamiento de la mez­

cla pueden controlarse más exactamente que con un flujo de 
gas único, de forma que las propiedades del producto pulve­
rulento o granular pueden mantenerse entre límites estre­
chos. -- ------------------------------- - - --------------

10. -Según otra característica de la invención el primer flu
jo de gas tiene un régimen de velocidad considerablemente 
más alto que los flujos de gas siguientes. ----- ---------

Una realización apropiada de una instalación para rea­
lizar los procesos según la invención se caracteriza porque 

15. aquélla comprende subsiguientemente en ciclo cerrado: un re 
frigerador con un conducto hacia un ventilador para el pri­

mer flujo de gas y un ventilador para el segundo flujo de 
gas en conductos separados, cada uno de los cuales lleva a 

un extremo de un recipiente de tratamiento que tiene un fil 
20. tro o ciclón en el otro extremo para la abertura de entrada 

del conducto de descarga del gas que vuelve al refrigerador, 
por lo que cerca del extremo de admisión del recipiente de 
tratamiento se han dispuesto una o más aberturas de salida 
para las partículas tratadas, a las cuales se conectan dis­
positivos para envasar y descargar las partículas tratadas.-
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Con esta instalación se alcanza una preparación conti­
nua áe forraje para ganadería sin que la proximidad del apa 

rato esté perturbada por el polvo, suciedad u otros inconve 
nientes secundarios del proceso de fabricación. Además la 
fabrioación es higiénica e independiente de las circunstan­
cias climatológicas. Por otra parte, las dimensiones vertí 
cales de la instalación pueden mantenerse dentro de límites 
razonables por la circulación lo que puede ser de gran ven­
taja desde un punto de vista constructivo. ----------- - -

10 , La invención se expondrá ahora con la ayuda del plano
anexo de una realización.

La figura 1 muestra una vista lateral esquemática de u 
na instalación de funcionamiento continuo, según la inven­
ción. --------------------- ----------------—  - - -  - -  -

15. La figura 2 muestra una vista en planta de una sección
transversal por la línea 1 1 - 1 1  de la figura 1 . - - - --- -

Según el plano la mezcla M de polvo de leche desnatada 
que ha sido mezclada con grasas líquidas vegetales y/o ani­
males, con adición de antibióticos, hormonas, vitaminas u _o 

20. tros preparados, si se desea, se lleva hacia el dispositivo 
de alimentación 1 que, con la ayuda de un transportador de 
tornillo 2 indicado esquemáticamente, lleva el material ha­

cia el conducto interior 4. A través de este conducto inte­
rior 4 se mueve un rápido flujo de gas que es aspirado por 

25. el soplador 5 e impulsa la mezcla M hacia el recipiente de



tratamiento 6. En este recipiente 6 la mezcla es detenida 
por el filtro 7, que puede ser reemplazado por un ciclón a- 
propiado, de forma que el material finamente dividido trata 
do por el flujo de gas del conducto no puede escapar a tra- 

5. vés del filtro o del ciclón y se mueve hacia abajo por la in 
fluencia de la gravedad. Con este movimiento hacia abajo el 
material es influenciado por un segundo flujo de gas más len 
to desde el conducto exterior 8 con una salida que puede ser 

controlada en dirección del caudal, la cual salida recibe su 
10. gas desde el soplador 9. El material que ha sido tratado

por al segundo flujo de gas se mueve, después de haber sido 
sacado fuera de la influencia del último flujo mencionado, 
hacia el lado inferior del recipiente donde el producto P es 
descargado a través de la salida 10 y llega sobre las bandas

1 $. 11 de los dispositivos 12 de llenado de sacos después de lo
cual los sacos llenados son descargados a través de una ban­

da transportadora 13* Los sopladores ajustables 5 y 9 suc­
cionan el gas de tratamiento a través del refrigerador 14 
cuya entrada está conectada a través del conducto de conexión 

20. 15 a la abertura de descarga de aire 16 del recipiente de

tratamiento 6. A fin de controlar el contenido de humedad 
de ambos flujos de gas es posible llevar humedad a cada uno

de los conductos 4 y 8 por medio del dispositivo dosifica- 

dor 17* Las velocidades de gas pueden controlarse con los 

ventiladores 5 y 9 y las temperaturas de gas con las válvu­

las 18 y 19* - ---------------------------------------------
25
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Ejemplo

Se mezcló íntimamente polvo de leche desnatada a una 
temperatura de 5^0 con una mezcla de grasas de coco, semi­
lla de palma, manteca de cerdo y tocino con una temperatu­
ra de aproximadamente 4030. La mezcla libre obtenida se in 
sufló en un espacio por medio de un flujo de aire substan­
cialmente saturado con vapor de agua a aproximadamente OSO 
con un régimen de velocidad de 5 a 10 m/seg. El polvo ob­
tenido presentó la estructura cristalina apropiada para evi 
tar la aglomeración y no se formó ninguna alteración de es­
ta estructura después del almacenado durante dos semanas a 
temperaturas entre 0 y -52c ni tuvo inclinación a formar u- 
na masa dura y pareció particularmente bien soluble en agua 
o en otros líquidos acuosos. - - - -------------------

Con el procedimiento y la instalación según la inven­
ción es posible tratar continuamente el material finamente 
dividido utilizando principalmente el mismo gas de tratamien 
to de tal modo que la grasa en el polvo o granulos obtenidos 

alcancen la estructura cristalina a fin de evitar la aglome­
ración, a la vez que es posible por medio del tratamiento a 
etapas con el primero y el segundo flujos de aire controlar 
las propiedades del material tratado dentro de límites es­
trechos. Al mismo tiempo la estructura del forraje para ga 

nadería puede ser muy diferente, por ejemplo situando una 
placa perforada 3 antes de la salida del tornillo de alimen
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tación 2 , áe modo que se cambie la forma del material en 
granos o copos. Es también posible realizar una separación 
tal del forraje para ganadería producido que solamente se 
dispongan en sacos granulos o copos de cierto tamaño y los 

otros materiales que no cumplan esta exigencia se vuelvan
al dispositivo de alimentación 1. Según la invención es tam 
bien posible efectuar el tratamiento en tres o más estadios, 
a 1.a vez que también puede salirse de los otros detalles de 
realización sin dejar el marco de la invención, tal como la 
modificación del número de dispositivos de alimentación, de 
las aberturas de salida, de los sopladores, de las válvulas 
de control y conducción, etc.-------- - - - - ------------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus te­
rritorios y plazas de soberanía, las siguientes: -----------

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Instalación para la preparación de un forraje para 
ganadería, en particular polvo de leche de imitación para 
terneras de engorde o substancias grasas para otros animales, 
por lo cual se mezclan íntimamente polvo de leche desnatada 
y harina de forraje con grasas líquidas vegetales y/o anima­
les, con adición de antibióticos, hormonas, vitaminas u o- 
tros preparados, si se desea, llevando la mezcla finamente
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dividida en contacto íntimo con un flujo de gas, cuyo regí- - 
men de velocidad, temperatura y contenido de humedad han si 
do controlados de forma tal que la grasa en el polvo obten! 
da alcanza la estructura cristalina apropiada a fin de evi- 

5. tar la aglomeración, caracterizada porque comprende subsi­
guientemente en ciclo cerrado: un refrigerador con un con­
ducto hacia un soplador para un primer flujo de gas y un ven 
tilador para un segundo flujo de gas en circuitos separados, 
cada uno de los cuales lleva a un extremo de un recipiente 

10. de tratamiento que tiene un filtro o ciclón en el otro ex­
tremo para la abertura de entrada del conducto de descarga 
de gas que vuelve al refrigerador, por lo que cerca del ex­

tremo de admisión del recipiente de tratamiento se han dis­
puesto una o más aberturas de salida para las partículas tra 

15. tadas, a las cuales se conectan dispositivos para el envasa 
do y la descarga de las partículas tratadas. ----- ------

2. - Instalación según la reivindicación 1, caracteriza­
da porque para cada uno de los conductos de soplador se a- 
plioa alrededor del refrigerador un canal de derivación con

20. una válvula, de tal modo que la temperatura de los flujos de 
gas pueda controlarse independientemente una de la otra. - -

3. - Instalación según las reivindicaciones 1 y 2, ca­
racterizada porque con la ayuda de un dispositivo dosifica- 

dor puede llevarse humedad a cada uno de los conductos de

-  9 -
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4<- Instalación según las reivindicaciones 1, 2 y 3, 

caracterizada porque el forraje para ganadería a tratar es 
llevado al primer flujo de gas a través de una placa perfora 

da a fin de obtener un producto que tenga por ejemplo la for 
ma de granulos o copos. -----------------------------------

5.- "INSTALACION PARA LA PREPARACION DE UN FORRAJE PA­
RA GANADERIA". --------------------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre­

sente memoria que consta de diez hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de di­
bujos que la ilustra.

!
icELONA, 3 t-'Ml 1965* ¡

P.A. I

M cuaca súROt
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