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P A T E N T E
DE

I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONFECCION DE ENTRETELAS", a 

favor de DOÑA TERESA TORRES MUNTAN, de nacionalidad española 

domiciliada en BARCELONA, Avda. General M itre, ndm. 146, 7^1-.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, realizada con éxito en el ex­

tran jero, se re fie re  a unos perfeccionamientos en l a  confec­

ción de en trete las.

Hasta e l presente, la s  prendas de v e s t ir , ta le s  como 

chaquetas y sim ilares, requieren para su confección un arma­

zón in te rio r  a base de en trete la , reforzada en determinadas 

zonas por o tras piezas de te jid o  sim ilar de respaldo, cons­

tituyendo e l conjunto e l armazón ríg ido  de soporte para l a  

te la  ex terior de l a  prenda.

¡Según este  sistema actual de obtención de en trete las,10
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se p rec isa  e l  empleo de mano de obra especializada, a s i  como 

gran número de horas de traba jo , ya que se requieren múlti­

p le s  puntadas para unir l a s  p iezas de refuerzo a l a  entrete­

la ,  repercutiendo todo e llo  en e l precio de coste de l a  pren­

da.

En l a  invención objeto de l a  presente memoria des­

c r ip tiv a , se han previsto unos perfeccionamientos encamina­

dos a lo grar  unas notables mejoras en el proceso de fab rica­

ción de en tre te la s, cuyas mejoras tienden a elim inar e l tra ­

bajo de cosido por puntadas, reduciéndose é sta s  a un mínimo 

indispensable, su fic ien tes para mantener provisionalmente a 

lo s  refuerzos asentados sobre l a  en trete la  en l a  zona con­

veniente, cuyos refuerzos se han sometido previamente a un 

proceso de recubrimiento en capa uniforme por una materia 

termosoldable, d ispuesta sobre l a  cara del refuerzo p rev is­

ta  para quedar en contacto con l a  en trete la  base, pegándose 

a l a  misma por calor y presión.

Asi mismo, parte de dichos refuerzos en trete las, 

pueden lle v a r  m aterial termosoldable independiente y ap lic a ­

do en algunas partes del refuerzo para que se pegue a l  a r t í ­

culo exterior, reforzándose con e llo  l a s  so lapas, v is ta s , 

e tc . ,  evitándose e l picado a base de puntadas en dichas par­

te s  de l a  prenda^ en l a  cual se cose e l  refuerzo con e l ex­

te r io r .

Con el proceso objeto de l a  presente invención, se 

eliminan lo s  diversos encogimientos que se producen con e l 

picado c lásico  de cosido, encogimiento natural por tra ta rse  

de dos te jid o s d istin to s .

Según lo  descrito , además de quedar notablemente 

mejorada l a  presentación, se logra  una economía de mano de
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obra especializada.

La pieza de en trete la  resu ltan te , prov ista  de una 

o más capas de m aterial termosoldable de refuerzo, se corta 

convenientemente en la s  medidas y formas adecuadas a l  lugar 

donde deba ser f i ja d a .

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

llevada a l a  p ráctica  en otras formas de realización  que 

d ifieran  en detalle  de l a  indicada a t ítu lo  de ejemplo en 

l a  descripción, a la s  cuales alcanzará igualmente Ja 'p ro tec­

ción que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier 

forma y tamaño, con lo s  m ateriales más adecuados, por quedar 

todo e llo  comprendido dentro del e sp ír itu  de l a s  reiv indica­

ciones.
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N O T A

Descrito e l  objeto de l a  invención, lo  que se de­

claran como no divulgado n i prácticado en España, compren­

de l a s  sigu ien tes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en l a  confección de entre-

5 . te la s , caracterizados esencialmente por e l hecho de compren­

der una fa se  previa de obtención de unas te la s  te jid a s  o 

no de en trete la , sobre l a s  cuales y en l a s  zonas correspon­

dientes donde se requiere un mayor refuerzo, se aplican  

o tras p iezas de en trete las te jid a s  o no te jid a s , que ean 

10. una fa se  p ara le la  de trabajo se han recubierto de una capa

de m aterial termosoldable, para co n stitu ir  un medio de unión 

por adherencia, entre l a  en trete la  base y lo s  refuerzos, 

quedando eliminadas la s  puntadas de cosido a  un mínimo in d is­

pensable requerido para mantener a l a s  p iezas de refuerzo 

15. en su posición d e fin itiv a , impidiendo su defasamiento duran­

te e l  proceso de ap licación  de calor y presión.

2. Perfeccionamientos en l a  confección de entre­

te la s .

20. Segdn se describe y reiv in dica en l a  presente memo-



-  5 -

31098

r ía  que consta de cinco ho jas, fo liad as y e sc r ita s  a máqui 

na por una so la  de sus caras.

96 MAN 1365
Madrid, a ^

DOÑA TERESA TORRES MUNTAN .

p. a.

p. p.

mp
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