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El invento se refiere a un procedimiento
perfeccionado para el estirado de hilos de polimero
a base de alcohol polivinflico, que permite obtener
hilos de buenas cualidades mecdnicas por medios més

fdeiles que los procedimientos hasta ahora conoaldos.
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lico, se quiere dar a entender un polimero sinté -
4ico de larga cadena compuesto de por lo menos 5055
en peso de unidades alcohol vinflico (~CH2-CHOH—).

Por hilo, debe entenderse ya sea un mono-
filamento, 0 ya sea un conjunto de filamentos obte-
nidoe por hilsturas himeda, sn seco o semi fundida,
conjunto que puede ser poco importante cuando se tra-
ta de hilos continuos o mds importante cuando se tra-
ta de cables de titulo elevado que se cortarén o rompe—
rén después para la obtencidn de fibras discontinuas.

Ya se conoce el estirado de hilos de poli-
mero a bage de alcohol polivin{lico en un bafio metd-
lico fundido a 235%. La utilizacién de tal bafio re-
sulta onerosa y presgenta peligros de sgturnismo pa~
ra los operarios en el caso en gue este bafio sea a
base de plomo, lo cual sucede lg mayor parte del
tiempo, particularmente cuando se trata de aleacidn
de Wood o de mezclas endlogas. Por otra parte, se
gsabe que los tratamientos de textiles en un bafio
metdlico fundido, dan lugar a arrastres de particu-
las metdlicas que se adhieren a los filamentos,cuya
eliminacidn es por regla genersl muy dificil.

Tambidén es conocido, estirar hilos de po-
limero smintético en un tubo sensiblemente vertical,
en el gue se inyecta un fluido gaseoso de arriba
abajo, lo cual crea ciertas dificultades y particu~
larmente un efecto de chimenea, que hace necesario
la adaptacidn, en los extremos del tubo,de disposi-

tivos de depresidh,.  del tipo cominmente conocido
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bajo el nombre de venturi, con objeto de hacer mde
fécil la introduccidn y la circulacidn simulténes
del hilo y del fluido eneste tubo. Estos problemas
son dificiles sobre todo cuando se trata de tubos
de grandes dimengiones.

Por Ultimo, ya es conocido estirar hilos
de polimero sintético en un tubo horizontal concebi-
do de tal suerte que los hilos estén sometidos en
é1 a un tratemiento por un fluido a alba presidn.

Se ha descubierto ahora, y ésto es lo que
constituye el objeto de la presente invencidn, un
procedimiento para el estirado en continuo de hilos
de polimero a base de alcohol polivinilico, segin
el cual se egtiran estos hilos en un tubo,

- gengiblemente horizontal,

cuya longitud se define, en metros, por
un nimero préximo del que define, en me-
tros por minuto, la velocidad de entrada
del hilo en el tubo,
- de seccidn reducida y convenientemente
uniforme en toda su longitud,
~ calentado a una temperatura comprendida
entre 2352 y 250¢,
- recorrido en el mismo sentido que el de
la trayectoria del hilo, por un fluido gageoso, a
la presidn atmosférica, a un cgudal del orden de
0,5 a 1,7 m?/h/bor cm? de meceidn de tubo y a una
temperatura comprendida entre 1502 y 2502,
Sea X el nfmero que define, en metros,

la longitud del tubo, e Y el que define, en metros
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por minuto, la velocidad de entrada del hilo en el
tubo, se dird que X es préximo a Y si estéd compren-
dido entre 3 Yy % Y.

Bl tubo utilizado en el procedimiento, se-
gin el invento, debe ser sensiblemente horizontal.
Puede resulbtar cémodo, para la construccidn de Ia
mdquina o su explotacidén, dar al tubo o tolerar por
su parte, cierta inclinacidn, que puede llegar a
alrededor de - 252 con relacidn a la horizontal.

Aplicando el procedimiento, segin el in-
vento, es suficiente aumentar la longitud del tubo
para poder aumentar la velocidad de introduccidn
del hilo y por ello el rendimiento de la mdguina.En
la précticae, tubos de longitud comprendida entre 5
y 20 m. son, por regla general, los mds cémodos, te-
niendo en cuenta log imperativos de volumen, pero
pueden utilizarse igualmente longitudes superiores.

El referido tubo se calienta a una tempe-
ratura comprendida entre 2352 y 2502, por ejemplo,
por medio de una doble envolbtura por la que circula
un fluido czaliente. Por regla genersl, es conveniente
operar a una temperatura préxima a 2382, lo cual
permite obtener un mejor estirado y por ello exce =
lentes propiedades mecdnicas del hilo.

El fluido gaseosa circula por el tubo con
un caudal del orden de 0,5 m3/h a 1,7 m3/h por cm®
de seccidn del tubo. Aun cuando los caudales de flui-
do sean gin incidencia sobre las cualidades mecdni -
cas y los limites de estirado del hilo, mds alld de

1,7 m3/h por cm? de seccién, se observan vibraciones
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del hilo que pueden dar lugar a roburas uiberiores.
Por otra parte, caudsles inferiores a 0,5 m3/h/cm®

de seccidn, no permiten efectuar el estirado en tan
buenas condiciones.

El flufdo gaseoso circula a una temperatu~-
ra comprendida entre 1502 y 2502, Egbard comprendida
de preferencia entre 1802 y 2209, realizando este
intervalo de temperatura, las condidiones dptimas
para obtener una buena estabilidad del estirado y
evitar el pegado de las hebras. Ademds, el empleo
de flufdo caliente permite suprimir el secado antes
del estirado, que e8 necesario cuando se opera en
un befio metdlico fundido.

Como fluido gaseoso a través del cual dir-
oula el hilo, se puede utilizar un fluido inerte en
relacidén con el polimero en las condiciones operato-
rias, segfn el invento, por ejemplo, el nitrdgeno y
el aire. Sin embargo, es ventajoso, por razones de
econonfa, utilizar aire. Ademds, se puede considerar
cargar el nitrdgeno o el aire de cualquier producto
anexo deseable inactivo o reaciivo y prever un re—
ciclado del fluido.

Para la ejecucidn del procediniento, segin
la invencidn, se puede utilizar, por ejemplo, el
aparatbo representado.esqueméticamente en la figura l.

Se hace pasar el hilo 1 por nmedio de los
rodillos de alimentacidn 2 al tubo de estirado 3,
cuya longitud se define, en metros, por un ndmero
préximo al que define la velocidad de entrada del

hilo en metros por minuto y a la entrada del cual
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se inyecta el fluido por el dispositivo del inyector
4., B hilo es recozido despuds por los rodillos de
egtirado 5. La9 flechas indican el sentido de la
trayectoria del hilo.

Eventualmente, se puede hacer sufrir al
hilo una contraccidn, por ejemplo, en un tubo pare-
cido al tubo 3 que fiene o no una inyeccidn de
fluido.

Bl procedimiento, seglin el presente in-
vento, puede pues, realizarse, por medio de una ins-—
talacidn mucho mds sencilla y menos onerosa que los
dispositivos hasta ahora conocidos. Debe hacerse
observar que el tubo de estirado no comprende estre-
chamiento alguno, ni g la entrada, ni a la salida,
lo cual permite una explotacidn muy fdcil: el aire
inyectado se elimina fédcilmente y el estirado se
efectla a la presidn atuésférica. Por dltimo, per—
mite obbener un estirado superior o igugl a 6, lo
cual no era posible hasta ahora mds que por medio
de un bafio metdlico fundido. La explotacidn del pro-
cedimiento, segin el invento,se efectia sin despren-
dimiento de vapores t6xicos, con muy buena estabili~
dad de marcha y sin grrastre de particulas de metal
o de éxido.

Lios ejemplos siguientes se dan a titulo
indicativo y de ningin modo limitativo para ilustrar
el invento.

EJEMPLOS 1 8 5 —

Un hilo de polimero a base de alcohol po-

livinflico de 10 500 deniers, 200 hebras se inbroduce
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en el tubo 3 de longitud 9 m. de 14 mm. de didmetro
calentado a 238%. Bl dispositivo inyector 4 estd
constitufdo por una tubuladura de 6 mm. de diametro,

que se estrecha en 2 mm. a su llegada al tubo 3. La

5 velocidad de entrada del hilo en el tubo 3 es Qe
10 m/min. la de salida de 105 m/min., lo cual da una
proporcidn de estirado de 10,5. Se efectian varios
engeyos haciendo variar el caudal y la temperatura
del aire inyectado. Las caracteristicas del hilo ob-
10. tenido despuds de una contraccién de 8% se reunen en las
dos ¥ltimas columnas del cuadro siguiente:
CUALIDADES DEL HILO
Ejem- Caudsl del ai Tempera- Limite DESPUES DE CONTRAC-
plo, re inyectado. tura del de es- CION DEL 8 %
Ke aire in- tirado. Tenacidad Alargemien~
yectado. t0 en seco
1 0,65 nd/n/en® 1502 13 7,6 g/den 7,8 %
2 0,65 1113/11/01112 2002 15,3 7,5 g/den T4 %
3 0,65 m3/h/bm2 2502 15 7,5 g/den 9 %
4 1,3 w3 /h/em? 150¢ 13,2 7,6 g/den 7,7
5 1,3 m3/b/cm? 2208 13,7 6,9 g/den 11,5 %
Por "limite de egtirado" debe entenderse la
25, proporceidn de estirado mds alld del cual se produce

30.

una rotura del hiloe.
BIENPLO 6 =

Un hilo idéntico al utilizado en los ejem=

plos 1 a 5 se somete en la misma instalacién a un

estirado en la proporeidn de 10,5, Se inyecta aire
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a razén de 1,3 m3/b/cu? a una temperatura de 180¢.
Bl hilo sufre después una contraccidn de 12+ en un
tubo andlogo al tubo 3.
Caracteristicas del hilo obtenido:

- ‘tenacidad: 7,12 g/den.

- alargamiento en seco: 12
Bstas cualidades son por lo menos iguales ¥, nés
bien superlores a las de un mismo hilo estirado a
la misma proporcidn en un bafio metdlico fundido a
2352,
EJREUPLO 7 =

Un hilo idéntico al utilizado en los ejem~
plos 1 a 5, g¢ somete en las mismas condiciones que
en el Bjemplo 6, excepto la velocidad de entrada del
hilo que es de 8,75 m/min., a un estirado en la pro-
porcidn de 12 y a una contraccibn del 8 %.

Caracteristicas del hilo obtenido:

- tenacidad: 8,9 g/den.

-~ alargamiento en seco: 9 %

-~ l1limite de estirado: 15,5.
- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la Drac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son suscepiibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
correaponde a una solicitud de patente presentada
en Francia, con fecha 25 de Harzo de 1.964,bajo el

Ne PV. 968.673, acogiéndose por tanto a los benefi-
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cios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe-
rido invento y por lo que se golicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: Y“Procedimiento
perfeccionado para el estirado en continuo de hilos
de polfmero a base de alcohol polivinf{lico; caracte-
rizdndose por lo siguiente:

l2.~ Procedimiento perfecciongdo para el
estirado en continuo de hilog de polimero a base de
alcohol polivinilico, caracterizado porque estos hi-
los se egtiran en un tubo sensiblemente horizontal
cuya longitud se define, en metros por un nimero pro=-
ximo al que define,en metros por minuto, la velocidad
de entrada del hilo en el tubo, de seccidn dévil ¥y
convenientenente uniforme en toda su longltud; ca -
lentado g una tempergiura comprendida entre 235 2 y
2502 y recorrido en el mismo sentido que el de 1la
trayectoria del hilo por un fluido gaseoso a la pre-
gién atmésférica, a un cgudal del orden de 0,5 a
1,7 m3/n/por cn? de seccidn del tubo y & una tempe-
ratura comprendida entre 1502 y 250¢,

28,~ Procedimiento, segin la reivindica-
cién 12, caracterizado porque el tubo de estirado
va inclinado a menos de 252 g uno y otro lado de la
horizontal.

38,~ Procedimiento, segin la reivindica-
cién 18, caracterizado porque el nimero que define,
en metros, la longitud del tubo estd comprendido
entre los 2/3 y los 4/3 del nimero que define, en

metrog por minuto,.la velocidad de entrada del hilo
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48.~ Procedimiento, segin la reivindica~
cibn 18, caracterizado porque el tubo se calienta
a una temperatura préxima a 2382

5&,~ Procedimiento, segin la reivindica~
¢idn 1&, cgracterizado porgue la temperatura del
flufdo gaseoso inyectado, estd comprendida entre
180¢ y 220¢.

 6%.= Procedimiento, segin la reivindice-

cién 18, caradterizado porque el flufdo gaseoso es
aire.

T72.~ Procedimiento perfeccionado para el
egtirado de hilos de polimero a base de alcohol po-
livin{lico;tal y como queda substancialmente descri-

t0 en la prefeiite liemoria y en el adjunto dibujoe.
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