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La presenta invención se r e f i e r a  a nn método de f a b r i c a ­

ción de v ig a s  para e l  for jad o  de p i s o s ,  siendo esta  viga pre­

fabricada del t i p o  oe c e l o s í a  m etá lica  y que puede ser  emplea 

da en la  estructura  pre liminar de suelos  mixtos ae cemento 

3 .  armado y elementos horadados, o bi6n en e structuras  análogas

t a l e s  como techos,  c i e l o s  rasos y s i m i l a r e s .

La v i g a ,  según la invención,  está const icuioa  por una ce­

lo s í a  metálica  provis ta  de una base de cerámica o de conglo­

merado de cemento, en la  cual está incorporada la c e l o s í a  por 

su parte i n f e r i o r  mediante hormigón, de preferencia  prensado10
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v ibrado o precomprimico, y cuya base presenta a s ie n tos  l a t e ­

r a l e s  para e l  apoyo ae los  elementos huecos ^abovedados hue­

cos de cerámica o bloques horadados de conglomerado de cemen­

to) preai  apuestos entre las v igas  i n d i v i d u a l e s .

La c e lo s ía  ae la viga prefabricada puede se r  r e a l izad a  

de un modo cualquiera que se desee y comprende, de p referen­

c ia  , a lo menos una barra h o r i z o n t a l  i n f e r i o r  y ,  a l o  menos, 

una barra lo n g i t u d in a l  s u p er io r ,  e ítando t a l e s  v i g a s  enlaza­

das entre s i  por medio de barras m e tá l ic a s  montantes, de pre­

fe ren c ia  dest inadas a i n c l i n a r s e  en ambos sentidos  y ae modo 

de formar una c e l o s í a  de campos t r i a n g u l a r e s ,  L a ,  o l a s ,  ba­

rra s  lo n g i tu d in a le s  i n f e r i o r e s  de t a l  c e l o s í a  están incorpora- 

daü a l  elemento oe base en cerámica o conglomerado de cemento, 

mientras que l a ,  o l a s ,  barras  lo n g i t u d i n a le s  super iores  v i e ­

nen a s o b r e s a l i r  l ibremente sobre t a l e s  elementos de base y, 

después de 1.a puesta en obra de l a s  v ig a s  p refabr icad as  t o r  -  

mando e l  armazón del suelo y después de la  co locación  de los  

elementos horadados entre e stas  v i g a s ,  vienen a quedar anega­

dos en una colada de hormigón que completa l a s  v igas  pre fa­

bricadas  y,  en e l  caso de suelos  p ortante s ,  l l e n a  la s  canales 

entre  dichos elementos horadados,  ue e s t e  modo, l a  c e l o s í a  de 

l a s  v ig a s  p r e f a b r i c a d a s  viene a c o n s t i t u i r  la armadura del  

suelo y elimina la necesidad de predisponer otros h ie rro s  ae 

armadura en la s  canales entro los  elementos horadados.

gatas y otras  c a r a c t e r í s t i c a s  de la invención y ve nta jas  

que se der ivan serenarán de m an if ie s to  en la s ig u ie n t e  des­

c r i p c i ó n  de algunas formas de e je c u c ió n  i l u s t r a d a s  a t i t u l o  ae 

ejemplo no l i m i t a t i v o  en lo s  dibujos  anexos,  en l o s  cuale s:

Las f i g u r a s  1 a 4  i l u s t r a n  en p er sp e ct iv a  cada uno ae lo s  

t ip os  de c e l o s í a  metálica  para las v i g a s  p r e fa b r ic a d a s ,  según30
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la  invención;

Las f i g u r a s  14 a 4^ i l u s t r a n  esquemáticamente, en secc ión  

t r a n s v e r s a l ,  l a s  c e l o s í a s  de l a s  f i g u r a s  1 a 4 ;

Las f i g u r a s  2 a 8 i l u s t r a n  en perspect iva  algunas v i g a s ,  

prefabricadas  según la invención;

Las f i g u r a s  9 y 10 i l u s t r a n  e l  fondo de base en conglomerado 

os cemento o en cerámica o análogo,  para las v ig a s  p re fa b r i c a ­

das de la s  que se muestran algunas en la s  f i g u r a s  2 a 8 ;

Las f i g u r a s  11 y 12 i l u s t r a n ,  respectivamente,  un above­

dad o. en cerámica y un bloque horadado en conglomerado de cemen­

t o ,  para la co nstrucción de suelos  sostenidos  con l a s  v igas  

pre fabricadas  según la invención;

La f i g .  13 I l u s t r a  en perspect iva  una tabla  en cerámica,  

destinada a la construcción de c i e l o s  rasos con las  v i g a s  pre­

fabricadas  según la  invención; y

Las f i g u r a s  14 y 13 i l u s t r a n ,  respect ivamente,  un suelo 

y un c i e l o  raso,  tanto uno como otro re a l iza d o s  según la in­

vención valiánd-c% de l o s  elementos prefabricados  i lustrad os  

en la s  f i g u r a s  precedentes.

Refiriéndonos a la s  f i g u r a s ,  l a s  v ig a s  prefabricadas según 

la invención, destinadas a c o n s t i t u i r  e l  armazón preliminar 

ael  suelo ^horizontales o in c l in ad o s ,  planos o curvos) ,  c i e ­

los  rasos o s im i la r e s ,  del t ipo  mixto de cemento armado y e le ­

mentos horadados, están co n st i t u id o s  por una c e l o s í a  metálica 

T provis ta  de una base alargada B de cerámica o de conglome­

rado de cemento.

Hn e l  ejemplo de e je c u c ió n  de la s  f i g u r a s  1 ,  14 y 2, la 

c e l o s í a  de h i e r r o  T está  co n st i tu id a  por dos barras hor izonta­

l e s  l o n g i t u d in a le s ,  una superior 1 y otra i n f e r i o r  2, l igadas  

entre s i  por medio de barras montantes alternativamente in-3 0 .
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c l i n a a a s  en sent ía os  opuestos áe modo de formar una c e l o s í a  

v e r t i c a l  on z i g - z a g  plana o sea de campos t r i a n g u l a r e s ,  En 

le s  ejemplos de e jeccuió n  de l a s  f i g u r a s  2 a 4 ,  a 4,4 y 6 

a 8, la c e lo s ía  r  está  co n st i t u id a  por una barra l o n g i t u a i n s l  

1 superior  y dos barras l o n g i t u a in a le s  i n f e r i o r e s  2 '  y 2^", 

estanao estas  t r e s  barras dispuestas  en t r ia n g u lo  y enlazadas 

entre  s i  por medio ae barras montantes in c l in ad a s  que forman 

igualmente c e l o s í a s  de campos t r i a n g u l a r e s .  Mn e l  caso ae la s  

f i g u r a s  2,  2j¡. y 6,  la  barra superior  lo n g i t u d in a l  1 esto enla­

zada a l ternativam en te  a una y otra de la s  barras lo n g i tu d in a ­

le s  i n f e r i o r e s  2 ' ,  2 ' '  por medio de barras  103 que forman una 

c e l o s í a  en z i g - z a g  tr id im e nsional  o sea una c e l o s í a  de campos 

t r ia n g u la r e s  que t ie n e  todos los  v é r t i c e s  super iores  sobre l a  

barra 1 y l o s  v é r t i c e s  i n f e r i o r e s  a lternativamente  sobre* la s  

dos barras 2 '  y 2 " ,  En la forma de e j e c u c i - ó n  de l a s  f i g u r a s  

3 , 4 , 4j4, 7 y 8, la  barra l o n g i t u d in a l  superior 1 esté  en­

lazada a cada una de l a s  barras lo n g i tu d in a le s  i n f e r i o r e s  2 *, 

2 "  por medio ae una c e l o s í a  en z i g - z a g ,  plana o in c l i n a d a ,  

¿ ' respect ivam ente  ' ,  estando lo s  v é r t i c e s  de e s t a s  c e l o s í a s  

defasados entre s i  ( f i g u r a s  3* 3 i  y 7) o bien c c in c ia e n t e s  ( f i ­

guras 4 , 4j. y 8 ) .

En lo s  dos extremos ae la c e l o s í a  r ,  la  barra superior  1 

e s t a ,  ae p r e fe r e n c i a ,  enlazaaa a l a s  r e s p e c t iv a s  barras i n f e ­

r i o r e s  2 , 2 ' ,  2 ' '  por medio ae barras v e r t i c a l e s  4 , simples o 

dobles,  a f i n  ae c e r r a r  e l  t r iá n g u lo  de cabeza.

-rodas la s  barras de que e stén  formadas las  pre citadas  c e l o ­

s í a s  r  pueaen ser  de cu a lq uier  p er f i l ,  que se desee,  según nece­

s id ad e s .  <*si, poj.- ejemplo,  l a  barra l o n g i t u a i n a l  superior  1 

puede tener  una sec c ión  redonaa ( f i g u r a s  1 y lj.) e n L  in v e r t id a  

( f i g u r a s  2 y 2 ¿ ) ,  en r  ( f i g u r a s  3 y 3 í)  o re cta n g u la r  ( f i g u r a s3 0 .
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4  y 4j_). E l  mismo caso es para l a ,  o l a s ,  barras lon gi tu d in a le s  

i n f e r i o r e s  2, respectivamente 2* y 2 ' /  que, s in  ambargo, t ienen 

de preferencia  una secc ión  redonda o bien,  cuando suelos  espe­

c i a l e s ,  una se c c ió n  oval con a l e t a s  laminares en número de cua­

tro  diametralmente opuestas ( f i g u r a s  4  y 4jJ o bien otro p e r f i l  

cualquiera nervado o análogo.  Las barras montantes inclinadas  que 

forman la c e lo s ía  pueden tener c u a lq u ie r  secc ión,  de preferencia  

redonda o cuadrada y pueden e s t a r  enlazadas a la s  barras lo n g i­

tu d in a le s  superiores  e i n f e r i o r e s  ae un modo cua lq uiera ,  por ejem­

plo so lidadas  o cosidas  por puntos e lé ctr icam ente  como soldadura.  

En gen era l ,  dichas barras montantes forman parte de un p e r f i la d o  

único adecuadamente plegado.

La c e lo s ía  T de las v igas  prefabricadas  const ituye  la  armadu­

ra oe estas  v igas  y,  como se verá después, también la armadura 

del  suelo terminado, por l o  que estarán dimensionadas a base de 

c á lc u lo s  de lo s  momentos de f l e x i ó n  üel  suelo terminado y puede 

s e r  completada con eventuales añadidos de trozos  en los  puntos 

de encastre y en p a r t i c u l a r  en sus extremos,  para r e s i s t i r  los 

momentos n e g at iv o s ,  además, la barra lo n g i tu d in a l  superior  1 y 

l a ,  o l a s ,  2 ,  2 ' ,  2 " ,  pueden no e s t a r  p e r f i la d a s  6n los extre­

mos a s i  como adecuadamente prolongadas,  a f i n  de tener consegui­

dos lo s  necesarios  a n c la je s  de las v igas  prefabricadas  en la es­

tructura portante del  e d i f i c i o  respectivamente en e l  caso de 

tramos de lo s  suelos y en e l  caso de suelos  continuos.

La base B da la  viga prefabricada esta  const i tu id a  por fon­

dos al ineados 2 en forma de canal que pueden ser  de cerámica 

( f i g .  9 ) o ae conglomerado de cemento ( f i g .  1 0 ) .  La parte i n f e ­

r i o r  ae la  c e l o s í a  T queda anegada en una colada de hormigón 8 

vibrado,  prensado o precomprimido, que l le n a  l a  cavidad de los

3 0 . fondos 2 (ve r  f i g u r a s  2 a 8 ) .  El fondo 2 viene a s i  a c o n s t i t u i r



parte  integrante  de la  viga  de c e lo s ía  l igando transversalmente 

l a s  berras  i n f e r i o r e s  lon g i tu d in a le s  2 , 2  y dando r i g i d e z  

a toaa l a  e3trucnu.ra de D!̂ odo de impedir desplazamientos l a t e r a ­

l e s .

31 fonoo 2 presenta en ambos lados dos as ie n to s  lo n g i tu ­

d in a le s  separados, para e l  apoyo de lo s  elementos horadados 6,

7 que completan e l  suelo y m̂ s precisamente un a s ie n to  superior  

sustancialmente h o r i z o n t a l  lo^ y un a s ie n t o  i n t e r i o r  inc l inad o  

2 0 5 .

La viga  de c e l o s í a  a s í  iormaoa r - e s u l t a  con muxijha l i g e r e ­

za y r e s i s t e n c i a  y puede s e r  transportada y puesta en obra con 

f a c i l i d a d  y s in  p e l ig r o  de dañarse,  Uon e s t a s  v igas  p r e f a b r i c a ­

das se forma e l  armazón preliminar  del su e lo ,  disponiéndolas 

a i n t e r v a l o s  y paralelamente una respecto  a otra y apoyándolas 

directamente sobre la  estru ctu ra  portante (muros o v i g a s ) .  Se­

guida-mente se l le n a n  lo s  i n t e r e s p a c i o s  entre  v ig a s  simples con 

lo s  elementos 6, 2 que vienen a apoyarse sobre los  f la n c o s  en­

frentados  de las  v ig a s  precitadas  y más precisamente sobre los  

as ie n to s  105, 205  de sus fondos de base j?, completando a s i  e l  

plano del suelo  s in  la  lab oriosa  y costosa armadura de sostén.

Los elementos 6, 2  Para completar e l  suelo pueden se r  r e a l i ­

zados ae cu a lq u ie r  manera que se desee ,  ue p r e f e r e n c i a ,  según 

la invención,  para la  co nstrucción de suelos  portantes se u t i ­

l i z a n  bloques horadados 6 ( b o v e d i l la s  en cerámica f i g .  1 1  o bien 

conglomerados de cemento t f i g .  12 ) ,  que presentan sobre cada 

f lan c o  un s j l i e n t s  lo n g i tu d in a l  l p 6 , con cara i n f e r i o r  oustan- 

cialmente h o r iz o n t a l  y s u sc e p t ib le  de adherirse  sobre e l  a s ie n to  

superior  105 del  fondo ae base ¿  de l a  viga ( v e r  f i g .  14) .  Rs- 

to s  bloques horadados 6 presentan además un chaf lá n  en plano in­

c l in ad o  206 sobre sus bordes l o n g i t u d in a le s  i n f e r i o r e s ,  por
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medio del cual  vienen a apoyarse sobre e l  as iento  i n t e r i o r  in­

c linado 2Q5 de dicho fondo de base ¿  de modo de permit ir  doble 

sosten  por lado en p e r fe c to  y seguro apoyo.

Otra c a r a c t e r í s t i c a  de l o s  bloques horadados 6, según la  in- 

p. vención, está co n st i tu id a  por e l  hecho ae que los  mismo- cután

subdividiaos  en la inmediata vecindad de sus apoyos l a t e r a l e s  

l o 6 , 2 0 6 , e s to  es ,  en correspondencia de sus bordes l a t e r a l e s  

i n f e r i o r e s ,  en un número mayor de ce ldas más pequeñas, como se 

indica en 6o en la s  f i g u r a s  1 1  y 12 ,  por l o  que presentan en 

10.  esta zona un número mayor de tabiques i n t e r i o r e s  que refuerzan

mayormente estas  partes de lo s  bloques que e stán  soportando lo- 

momentos negat ivos  de apoyo, ue este  modo - -  pueden usar olo­

ques 6 que tienen una anchura mayor.

La a l tura  ae l o s  bloques 6 es e le g i d a ,  de p re fe re n c ia ,  de mo- 

1 5 . do t a l  que después de su puesta en obra,  esto  es ,  después de

puestos entre l a s  v igas  p re fab r icad as ,  vienen a s o b r e s a l i r  po­

co por arriba de la barra superior 1 de la c e lo s ía  T,  formando 

un amplio y profundo canal en correspondencia con cada una ae 

la s  vigas  y a lo largo ae la parte superior l i b r e  de la respec- 

2 0 . t i v a  c e l o s í a  r  ( f i g .  1 4 ).  Estos canale s  se l lenan de hormigón

2  que completan las v igas  p re fab r icad as ,  l igánd olas  a los  b lo ­

ques 6, y en cuyo hormigón vienen a quedar completamente anega­

das la s  partes superiores  ae la s  c e l o s í a s  r .  Estas últimas vienen 

a s i  a c o n s t i t u i r ,  sea con su barra superior  1 que con la s  i n i e -  

2&. r i o r e s  2,  2 ' ,  2 " ,  la  armadura d e f i n i t i v a  y completa del sue­

lo  y hacen, en la mayoría de los  casos ,  i n ú t i l  la  pre d isp o s ic ió n  

ae otros  h ie r r o s  de armadura en los  canales entre bloques 6. En 

otras  palabras,  a la  vez que se colocan l a s  vigas  prefabricadas  

que const ituyen e l  armazón d e l  suelo,  viene,  puesta en obra 

3u. automáticamente también toaa la armadura p r i n c ip a l  ae aicho



s u e lo ,  naturalmente,  s i  fuese  requerido ,  puede s e r  aumentado e l  

espesor ael  s u e lo ,  colando sobre lo s  bloques 6 una capa continua 

10 ae hormigón (ver  la parte de la  acrecha de la  f i g .  1^).

Para e l  c i e l o  raso ^ f i g .  1?) en e l  puesto de lo& bloques 6 

es usada una Habla de cerámica 7 del antes c i ta d o  t i p o  ae hendi­

dura í i i g .  IpJ esto  e s ,  d i v i s i b l e  en dos mitades paralelamente 

a sus caras mayores planas a l o  largo ae la l í n e a  oe hendidura 

l o 7 . T a l  tab la  presenta en lo s  t e s t e r o s  '¿07 i n c l i n a c i ó n  en s e n t í ­

aos opuestos a ambo  ̂ lados de la l ínea  de hendidura 107 y provis­

tas  según l e  invención de e s p e c i a l e s  nervaduras 307 ^fig* 13 ) que 

e v i t a n  indebidas roturas  en aptitud de la  hendidura,  uespués 

ce puestasyén obra l a s  v igas  prefabr icad as  de c e l o s í a ,  los  i n t e r ­

espacios  .,r;tre estas  v igas  son cu b ie r to s  con la s  tab las  enteras  

2. o con medias t a b la s  2-') apoyanao la  propia tabla con sus t e s t e ­

ros incl inad os  207 sobre r e s a l t e s  i n f e r i o r e s  incl inad os  203  de los  

fondos 2  qu-s co n st i tu ye n  la base B ae l a s  v i g a s .  La precitada  ner­

vadura 307 sobre t e s t e r o s  207 de l a s  t a b l a s  7 , 2 '  aseguran una ma­

yor robustez de e st a s  últimas en correspondencia con sus apoyos 

sobre la s  v i g a s ,  ue p r e f e r e n c i a ,  en e l  c i e l o  raso c o l  prec itado 

t i p o ,  la  parte superior  ae l a  c e l o s í a  T de l a s  v ig a s  p re fa b r ica ­

das, que sob resa le  fuera ae l a  base B, se recubre ae hormigón 1 1  

que e v i t a  dañinas oxidaciones ae esta  parte de l a  c e l o s í a  y ,  com­

pletando la propia v i g a ,  la  robustece u l te r io rm en te .
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Hecha l a  d escr ip c ión  del  presente invento,  l o  qne se asola­

ra como no p ra ct ic aa o  ni  puesto en e je c u c ió n  en aspaha, cpmpren- 

ae l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  s ig u ie n t e s ;

1 .  -  Método de f a b r i c a c i ó n  ce v ig a s  para e l  fo r ja d o  ce p is o s ,  

cuya viga prefabricada es del t ip o  de c e l o s í a  m e tá l ic a ,  y emplea­

da tanto para suelos  mixtos ae cemento armado y elementos hora­

dados como para te ch os ,  c i e l o s  rasos y e structuras  s im i la r e s ,  

c a r a c t e r i z a d o  porque se fa b r ic a n  independien tómente 

la c e lo s ía  metálica  mediante una máquina plegadora de v a r i l l a ,  y

1 0 . una base cerámica por moldeo, puaiendo emplearse asimismo para

esta  base conglomerado de cemento, de suerte que en ambos ca-sos 

se obtenga la  r e f e r i d a  base en continuidad presentando as ie ntos  

lo n g i tu d in a le s  l a t e r a l e s  para e l  apoyo de lo s  elementos horadados.

2 .  -  Jiaétodo, según la  r e i v i n d i c a c i ó n  1 , según e l  c u a l  la c e ló ­

l a .  s ia  metálica  se forma, con una o más barras lo n g i tu d in a le s  supe­

r i o r e s  y por una o más barras lo n g i tu d in a le s  i n f e r i o r e s ,  y se en­

lazan entre  s i  mediante la s  barras montantes v e r t i c a l e s  y/o in ­

c l i n a d a s ,  s a l i e n t e s  en continuidad de la máquina plegadora,  ae 

suerte  que se forma, ae p r e fe r e n c i a ,  una c e l o s í a  ae campos t r i -

2 0 . angulares ,  y seguiaamente se embeben en la  r e f e r i a a  ba-se cerá­

mica o ae conglomerado ae cemento, antes de su fraguado, la s  

expresadas barras i n f e r i o r e s  y hasta una c i e r t a  a l t u r a  quedan 

asimismo embebidas l a s  barras montantes v e r t i c a l e s  y/o i n c l i n a ­

das .

23 ,. 3 . -  Método, según l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  1 y 2 , según e l  cual

la formación de la c e lo s ía  c o n sis te  en disponer en paralel ismo 

una barra lo n g i t u a i n a l  superior  y una ba-rra  lo n g i t u a in a l  in fe ­

r i o s ,  y e n l a j a r l a s  entre s i  por medio ae barras in c l in ad as
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alternativam ente  en sent íaos  opuestos,  de moao ae formar nna 

c e l o s í a  plana v e r t i c a l  en z i g - z a g .

4 . -  inétodo, según la s  r e iv i n d ic a c io n e s  1 y  ¡¿, con a r r e g lo  

a l  cn a l  la c e l o s í a  esta  c o n s t i t u í a s  por una barra l o n g i t u d i ­

nal su p er io r  y por dos barras  lo n g i t u d i n a le s  i n f e r i o r e s ,  es­

tanco la barra super ior  enlazada a cada una ae l a s  barras in­

f e r i o r e s  por meaio de una c e lo s ía  en z i c - z a g ,  y estanao lo s  

v é r t i c e s  ae e stas  aos c e l o s í a s  aefasados entre s í  o c o i n c i a m -  

t e s .

!?.- método, según l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  precedentes,  con 

a r r e g lo  a l  cual  l a s  v a r i a s  barras de la  c e l o s í a  se enlazan en­

t r e  s i  ae un moa  ̂ cu a lq uiera ,  t a l  como por solaadura o por pun­

tadas e l é c t r i c a s ,  y pueden t r e f i l a r s e  a un un p e r f i l  c u a lq uie ­

r a ,  t a l  como redonao, en L o en T, r e c ta n g u la r ,  o b ien  un per­

f i l  nervado, o s i m i l a r e s .

6 .  -  Método, según la s  r e iv i n d ic a c io n e s  preceaentes ,  con 

a r r e g lo  a l  cual  lo base se molaea en trazado de fondos en ca­

n a l ,  a l in eado s,  sea en cerámica o en aglomerados de cemento, 

en cuyos fondos está  insertada o incorporada la  zona i n f e r i o r  

ae la c e l o s í a  metálica  por medio ae hormigón, de p re fe r e n c i a  

prensado, vibrado o precomprimiao,.

7 .  -  Hetoa o, según l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  precedentes,  con 

a r r e g lo  a l  cua l ,  a l  moldear l a  base se obtienen en cada uno ae 

sus f la n c o s  un a s ie n t o  l o n g i t u d in a l  su p e r i o r ,  sustancialmente 

plano y h o r i z o n t a l ,  y un u l t e r i o r  a s ie n to  lo n g i t u d i n a l  i n f e ­

r i o r  inclinado..

8 .  -  Método, según las  r e iv i n d ic a c io n e s  1 a 7 ) con a r r e g lo  

a l  c u a l ,  una vez conjuntados y fraguados lo^ elemento^ de la 

v i g a ,  esta  se u t i l i z a  como elemento ae armazón pre l im inar  ae 

suelo  mixto ce cemento armado y bloques ae cerámica horadados



o de conglomerado ae cemento, para l o  cu a l  e l  piso  a formar 

esta  c a r a c t e r i z a d o  por e l  hecho ae que l o s  blo- 

ques horadados apoyados entre la s  v ig a s  a s í  p re fab r icad as ,  t i e ­

nen una a l tu r a  t a l  que forman un canal a l o  largo ae la  parte 

superior  de l a  c e l o s í a  de cada viga y porque dicho canal se 

r e l le n a  con hormigón de manera de completar la viga y 06 anegar 

completamente la parte superior de la c e l o s í a .

9 . -  método, según la r e i v i n d i c a c i ó n  8 , con arre g lo  a l  cual,  

en la  construcción del  p iso ,  lo s  r e f e r í a o s  blooues horadados 

presentan sobre cada uno de sus f la n c o s  un r e s a l t e  lon g i tu d in a l  

con cara i n f e r i o r  plana y sustancialmente h o r i z o n t a l ,  qüe es la 

aestinada a apoyar sobre e l  as ie n to  h o r i z o n t a l  superior de la  

base de la viga prefabricada correspondiente,  mientras que sus 

bordes lo n g i t u d i n a le s  i n f e r i o r e s  están  achaflanados y vienen a 

apoyarse sobre e l  as iento  i n f e r i o r  in c l in ad o  ce la  r e f e r i d a  ba­

se de la  viga p re fab r icad a.

10¿-- Método, según la s  r e iv i n d ic a c io n e s  & a 9 , con arreg lo  

a l  cu a l ,  s i  se t r a t a  de e s t r u c tu r a r  un p iso  mixto con e stas  v i ­

gas,  los  r e fe r i d o s  bloques horadados se moldean de modo que pre­

senten sobre cada uno ae sus f lan c o s  y en inmediata vecindad ae 

su parte ae apoyo sobre la s  v igas  pre fa b r ica d as ,  un mayor núme­

ro ae ce ld as  más pequeñas, esto  e s ,  un mayor número de tabiques 

i n t e r i o r e s .

11 . -  Método, según l a s  r e i v i d i c a c i o n e s  1 a con a rreg lo  

a l  cua l ,  s i  se emplea la viga pre fabricada como armazón de c i e ­

l o  raso,  en 6l  que, además de la s  r e f e r i d a s  v igas  de c e lo s ía  

hay ta b la s  de cerámica apoyadas en la s  mismas, e l  conjunto ce 

este  c i e l o  raso r e su l t a n te  está c a r a c t e r i z a d o  por 

e l  hecho ue que dichas tab las  se moldean con te s t e r o s  i n c l i n a ­

dos,  por medio ae lo^ cuales  se consigue apoyo sobre lo s  r e f e -
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r id o s  as ie n to s  i n f e r i o r e s  in c l in ad o s  de la  base de la s  v ig a s  

p re fa b r ic a d as ,  y porque e stas  Vigas se completan, de p r e f e r e n c i a ,  

con una colada ae hormigón que recubre la  parte  super ior  d6 sus 

c e l o s í a s .

1^ .-  método, según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  11 , con a r r e g lo  a l  cual  

en e sta  e je c u c ió n  de c i e l o  raso va l iénd ose  de dichas v ig a s  pre­

f a b r ic a d a s ,  este  c i e l o  raso S6 c a r a c t e r i z a  porque 

a l  molaear l a s  r e f e r i d a s  ta b la s  de cerámica se p r a c t ic a n  henal-  

duras paralelamente a sus caras mayores y sus cantos ae t e s t e r o s  

20 . se molaean inc l inad os  y p r o v is to s  de nervaduras p e r f i l a d a s  de

r e fu e r z o .

13,.** Método de f a b r i c a c i ó n  de v i g a s  para e l  fo r ja d o  de p i ­

sos .

Según se d escr ibe  y r e i v i n d i c a  en l a  presente memoria que 

consta de aoce hojas  f o l i a d a s  y mecanografiadas por una sola  

cara y ae aos láminas ae d ib u jo s .

Madrid, a ^4 de Marzo ae IP63

S i l v i o  N I u M L L I_.

p.
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