MEMORIA DESCRIPTIVA
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PATENTE DE INVENCION
DURACION: 20 Afios

OBJETO: MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA

A favor de: D. VICENTE ALVAREZ ALONSO y D. ALFREDO ARROYO
HERRERO .

Residentes en: MADRID

Nacionalided: ESPANOIA.
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Ia presente invencidn, el como su enunciado
indica, se refiere & unas méquina envolvedora y empaque
tadora, de acuerdo con le descripeicon que de la misme -
se realice, que ha de entenderse en su més amplio senti
do y no limitativamente.

Le mdquina cuyo registro se preconiza por me-
dio del presente escrito viene & superar notoriamente =~
cuantas sobre el particular gse conocens

Estd constituida esencialmente por: Un basti-
dor, dos laterales paralelos fijos al bastidor y unidos
por varios ejes transversales y distintos soportes que-
sogtienen las diversas piezas que forman el conjunto. -
Una placa por la que el producto se dirije al nucleo de
envoltura y otra placa superior de salida del producto=
envuelto. Un soporte para la bobina del producto de en-
volver y el conjunto de rodillos por los gque se introdu
ce egste hacia el nucleo de envoliura.

La transmisicn del motor (62) al eje primerio
es por poleas (53) y (63) de este al eje de levas, & —-
través de la caja de reduccion de velocidad, por engra-
najes heclicoidales (52, 54, 56 y 55) y de este al se~-
gundo eje de leWas (55) por cadena. De este al embrague
electromegnetico (83) por engranajes recto. De este al
rodillo de alimentacion (9%) por caden2. Del segundo e-

je de levas (55), a través del eje (113) 2l eje (3) por

cadenagd.
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La mdquina lleva custro husillos; Dos de ellos
(36 y 59), en el bastidor de la placa inferior (114), ¥y
otros dos (23 ¥ 111) en la parte alta de los laterales-
principales. Estos hugillos estdn roscados, desde el -~
centro & un extremo a derechas y desde el centro al otro
extremo a izquierdas. Cada uno de ellos lleva dos tuer-
cas una sobre la rosca a derechas y otra a izquierdas.-
Por lo tanto al girar dichog himsillos en un sentido las
tuercas ge separan y al girar en sentido contrario se -
juntan. Estos husillos estdn accionzdos desde el eje de
mando (60) por medio de cadenzas, con el mismo nimero de
dientes en los pifiones que los mueven. Por lo tanto los
hugillos giran a la vez, con la misma velocidad y en el
mismo sentido. Asimismo las tuercas de estos husillos -
gse juntan o se alejan siempre & la vez, manteniendose -
glempre equidistantes del centro del husillo.

Igualmente ocurre con el husillo (76) del ele-
vador, con la gola diferencia que el paso de rosca de -
este es la mitad de los anteriores. Por lo tanto para -
que sus tuercas se junten o separen a la vez gue los o-
tros, es necesario:que el husillo (76) gire al doble de
velocidad que los (36, 59, 23 ¥y 111)- Lo que se congi--
gue 2l tener su pifidn 1a mited de dientes que el del eje
de mando (60), cuya transmisidn se hace a través del eje

(49).
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Lag pinzas son tres; una central y dos laterales, péféhc
mentener el papel horizontal y sin dobleces, y ademas .
abren y cierran en el mismo instante para que efectiden
el tiro de una manera uniforme en todo el borde del pa-
pel. Se hallan fijas en su parte posterior al carro(17)
que se desliza por sus gufas (16) en su recorrido longitu
dinél, accionado por las bielas (38), que van una a ca~
da lado para asi conseguir la meyor uniformidad en el-
movimiento. Estas bielas, vienen mandadas por la biela-
(30), que lleva acoplado un sistema, accionado desde el
exterior de la méquina por medio de una transmision de-
engranaje conico, para dar mayor o menor recorrido & -
las pinazes y por lo tanto més o menos largo del produc-
to de envolver. Esta biela (30) que tiene otro brazo (51)
debe su movigiento a las levas (31 y 32), que estan per-
fectamente sincronizadas. la boea de las pinzas se cie-
rra por le presién de un muelle para cada una de ellasp-
7 sea abren al ser accionada su gufa (115) por la biela
(48), cuyo mocimiento estd regido por‘la leva (4%), a -
través de una varilla~tensor.

El Elevador, tiene como misidn elevar el pro-
ducto & envolver desde la place inferior (114) de entra-
dad a la placa superior (24) de salida. Se compone de —-
dos laterales, unidos por dos ejes (82) sobre los que ac-
tuan las bielas (74 y 75), & ambos lados y por parejas.
Las superiores (74) son neutras y las inferiores (75) qe
mando, con chaveta en el eje de giro, para que siempre
actuen & 1a vez y no pueda existir nunca inclinacidn -
guna del elevador. Mandadas & su vez por la biela (64)

que debe su movimiento a la leva (58)
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La placa o mesa del elevador, se quede en su
recorrido miximo inferior a haces de la placa inferior
(114) y en su recorrido méximo superior & haces de la
placa superior (24). Sobre esta placa (81) en sentido-
transvérsal y paralela a los bordes anterior y poste--
rior, se mueve una varilla (80), que hace de tope al -
producto a envolver cuando este entre en el elevador, -
retrocediendo mientras este avanza, manteniendo una —-
presidn que se puede gradusr a voluntad segin la consig-
tencia delbproduoto a envolver, por medio del freno'(fg).
Egta varills giempre en todas sus posiciojes se halla-
por fuerza paralela a los bordes de la placa porque va
regido por dos bielas (;?8), una a cada lado, que en su
punto de giro, el eje (7%), estan sujetas con chaveta.

Lleva también el elevedor un husillo (76), -
con sus tuercas, las cuales sirven de soporte a los ple
gadores (116), que formen el primer plegado lateral al-
entrar el producto & envolver en el elevador.

Entre las bocas de lag pingas y el cortador-
vy a la misma altura, hay dos varillas (71 y T2) que
tiene la mision de sujetar el producto de emvolver -
cuando lo suelten las pinzas. Estas varillas, una su-
perior (71) y otra inferior (72), estén cada unes de -
ellas, sujeta en sus extremos por dos bielas (68 y 69)
con el mismo eje de giro y llevan acoplados los rada-
mientos (57) que se apoyan en la biela de mando (70)

de forma tal que al moverse dicha biela hacia arriba
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ge abren simultdnesmente las dos varillas y al ba-
jar le biela se cierran por la presidn de los mue-
lles. Esta biela se ve accionade por el tope (73)~
que va colocado en un lateral del elevador de for-
ma que cuando el elevador estg en su punto mEEimo-
superior, las varillas tienen su mayor separacidn.
SISTEMA DE ALIMENTACION

El producto a envolver es trasportado so-
bre la placa inferior (114) hasta el elevador, por-—
lag bielas transportadoras (33). Estas estdn sujet-
tas a dos cadenas (4), wna cada lado de le placa y
en gu gentido longitudinal, que se mueven simultanea-
mente, wmandadas por pifionces (40) con pasador, sobre el
eje (42). Este eje es accionado por la leva (66) por -
mediacidn de la bielas (65) de dos brazos, en uno el ro=
damiento gue apoya en la leva ¥y en el otro el mando~ten~
sor (34), que en su extremo opuesto lleva sujeto una ca-
dena que acciona al pifidn (41), al cual por medio de un
trinquete axial menda al eje (42).

SALIDA DEL PRODUCTO

Las tuercas de los husillos (23 y 111), sir-
ven de soporte a los dos hagtidores del sistema'de bie~
lag de arrastre de salida. Cada bastidor es portedor de
dos pifiones, uno neutro (14) y otro de mando (4), accio-
nado por cadena desde (113). Estos pifiones mueven la ca-
dena (10), que se desliza por unas guias para mentener
su posicidn. Bn esta cadena vsan sujetas las bielas (6)

de arrastre, que mentienen su posicion con un rodillo (7)
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que se desliza sobre la gufe (8), y el saliente que tie-
ne en suparte media, sobre 1anguia (9). Estas bielag eg-
tdn perfectamente sincronizades en una y otra cadena y -
por parejas, pare que actuen sobre el producto envuelto-
simulténeamente. En dichos bastidores van sujetos también
los plegadores (11). Y las resistencias laterales (15),
por lo tanto se mueven tambidn a la vez que las tuercas
de los husillos (23 y111).

SISTEMA DE ALIMENTACION DEL PRODUCTO LE ENVOLVER

El material de envolver es una pelicula continue
en bobina. Esta bobina se sujeta con dos conos (87), mon-
tados en dos soportes (88) gue se abren y cierren a la
vez por medio de un huéillo (90) con rosca cuadrada a
ziquierda y derecha, por lo tanfo gea cual fuere su -
tamalio, siempre se encuentra centrada, al estar suje-
ta. Los soportes (88) llevan también acoplados un pe-
quefio dispositivo (86), para frenar los conos (87) y
por lo tanto la bobiné, este se puede graduar a voluntar.
El producto de envolver, desde la bobina, pasa al rodi-
llo de alimentacidn (97), que es de caucho, y estd man-
dado desde el embrague electromagnético,por transmigion
de cadena. Sobre este rodillo apoya el (98) también de
caucho, con la presidén del muelle (95) para ayuder en el
arrastre al rodillo alimentador. A continuacidn pasa por
el rodillo (94) sujeto en dos bielas basculantes li-
bres que gifan sobre un eje en el extremo opuesto al

rodillo. En egte mismo extremo, lleva una de ellas un
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apendice gue hace accionar el micro-interruptor (1)
gue hace actuar y dejar de:actuar al embrague veléc-
tromagnetico. Despude pasa el rodillo (104) y sobre la
pequefia plataforma (101) al rodillo (96), de este al
(103) y por dltimo pasae por el rodillo (112), para lle-
gar al cortador 108 y 110) donde le oojén las pinzas(12)
Sobre le plataforma (101), estd colocado el fre-
no (105) gue es accionado en el momento preciso por la
leve (85), por mediamcion de la biela (89) y el +tensor
(91). ‘

' Cuando el producto de envolver, egtd impreso
v e8 hecesario mantener centrados los letreros, se con-
sigue por medio de la célula foto-electrica, ecuyo foco
(109), se halla situado sobre el rodillo (96).

La célula actda de 1a forma siguiente: Cuando
el foco capta la merca (que el producto de emvolver de-
be llever impreso a intervalos regulares), accionz el
electroiman (99) el cual hace levantar el tope (100),
por lo tanto al actusr el freno (105) arrastra con—
sigo la plataforma (101) que gira haciendo centro en
(106), ocasionande por lo tanto un pequefio retroceso
del papel, sufickente para evitar que se descentre la
impresidn del producto de envolver.

CORTADOR

El cortador se compone de dos blogues, uno
superior (110) fijo y otro inferior £109), que es por-
tador de la cuchilla-sierra (102), es mévil y estd accio-
nada por la leva (84), por medio del mando-tensor (92)

Cuando el cortador estd cerrado el producto de envolver
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se halla presionado por las juntas de goma (117) fijas
en el bloque inferior (109).

Entonces accionado por la leva (118) descien-
de la pieza (102), que estd fija en las bielas (119), a
haces de la cuchilla (93), ocasionando el corte del pro-
ducto de envolver.

La placa inferior lleva a ambos lados y en to-
do su largo dos pletinas a haceg del borde interior de
la mesa (43) pera que sirvan de guia al producto a envol-
ver, estas gufas pueden abrirse o cerrarse segun lo bida
el largo del producto, siempre se mantienen parelelas,
por ir montadas sobre las tuercas de los husillos (36)

y (59).

Ios plegadores (11) y las resistencias (15), su-
jeten en los bastidores, montados sobre las tuercas de los
husillos (23 y 111), se abren o cierran a la vez que dichas
guias. Lo mismo ocurre con los plegadores que van sobre
lag tuercas del husillo (76) del elevadro.

FUNCIONAMIENTO

Se coloca el producto a envolver en la placa
inferior (114), el cual es transportado por los arrag-
tradores (33), haste el elevador. Entre tanto las pin-
zas, pasando entre las varillas de sujeccidn (71 y 72),
que estan abiertas por estar el elevador en su posicion
superior, coje el producto de envolver y tira de él a la
vez que el rodillo alimentador (97) se pone en movi-
miento. Cuando las pinzas, han efectuado gu recorrido,
proporcionando el largo del producto de envolver deseado
y actda el freno (105), imediatamente actia el cortador,
suelta el producfo de envolver y este gqueda sujeto unmi-
cemente por las pinzas, desciende el elevador, se cierran

las varillas de sujeccion y se abren las pinzas. Por lo
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tanto el producto de envolver se queda en sentido verti-
cal, sujeto por las varillas (71 y 72) y entre la placa
del elevador (81) y la plea inferior (114), en egte mo~
mento enira el producto & envolver en el elevadox, lleven-
dose consigo el producto de envolver, que se escurre de

les varillas de sujeccidn, aunque se mantiene tenso, asgi-
mismo empuja al tope (80), y & la vez se forma el primer
plegado lateral, sgbe'el elevador y el producto de en—
volver sigue estando fengo por la.accion de lag varillas

de sujeccidn hasta que se suelta de ellas, entonces que-

da sujeto entre la placa del elevador (81) y la placa supe-
rior (24) y el producto envuleto salvohla parte inferior

¥y los'plegadores laterales, esto es cuando el elevador es-
td en su punto meximo superior. Entonces las bielas (6)

de arrastre, actian sobre la varilla de tope (80) y es
transportada hacia fuera empujando & su vez al pfoducto se-
mienvuleto. En el instante que la varilla tope (80) ter—
mina su recorrido, es cuando el elevador desciende. Si

esto no ocurriese las bielas (6), quedarfen blocadas

contra la varilla tope 480). En el momento que el pro-
ducto empieza a salir dél elevadro entre en elos plega-
dores laterales (11) formendose el segundo plegado, & la
vez que termina de ser envuelto por su parte baja, a la
vez pasa sobre la resistencia (5) que pudieramos decir for-
me el principio de la placa superior (24) y queda soldada ls
parte baja y seguidamente la parte alta sobre las demd s,
sale el producto de los plegadores laterales (11) envuel-
to totalmente y soldada la parte de abejo, seguidamente
entra en leg resistencias laterales que llevan los rodi-
1llos (13) pare facilitar la entrada y salide, las bielas

(6) llevan el producto totalmente envuelto y soldado



255

260

265

270

275

280

285

-11 -

hacia la plataforma (27).

La velocidad de produccidn es de 35 unidadades
por minuto.

Para evitar el desperdicio del producto de en-
volver, cuando la maquina estd en marcaj y no lleva pro-
ducto a envolver, lleva instalado en la plea inferior (114)
un micro-interruptor (29), que al ser pulsado por este,
hace accionar el electroiman (28). Cuando el micro-inte-
rruptor no es pulsado, el electroiman no actia y la va-
rilla (26) se mentiene bajo la pletina (25), evitando
gue puede cerrarse la boca de las pinzas y por lo tanto
no puede cojer el producto & envolver.

Con el fin de hacer mds comprendible la expli-
cacion desarrollada, en el plano adjunto se ha represen—
tado una vieta de la mdquine en la que pueden advertirse
sus caracteristicas sustanciales. Ia numeracion correspon-—
de a la relacionada & lo largo de esta memoria, habién-
dose sefialado también los siguientes elementos:

2) Bpéndice de la biela 94. 19) Bastidor. 20)
Tuerca del husillo 111.21)Tuerca del husillo 23. 22) Pi-
fion de cadena. 35) Pifion de cadéna. 37) Eje. 38) Cadena.
39) Tensor de cadena. 45) Cadena de los arrgstradores.

46) Tensor del motor. 50) Eje de levas. 61)Eje de mando.
10) Punto de giro de biela 91.

Degcrita suficientemente la naturaleza de la pre-
sente invencion, se hace constar expresamente que cual-
quier modificacion de detalle que pudiera introducirse,
ge considerard incluida dentro de la misma en tanto no
altere o modifique esencialmente sus caracteristicas sus-
tanciales.

Por ultimo, se declaran de novedad y propia in-
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veneidn las siguientess
REIVINDICACIONES
18) MAQUINA EEVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, carac-

terizada fundamentelmente porque el productb a envolver se
coloca en una place inferior, de donde es trangportado
por unos arrastradores hagta un elevador, mientras unas
pinzas, pasando entre las varilles de sujeccion que estén
abiertas por estar el elevador en su posicion superior,
tirdn del producto & la vez que ge pone en movimiento un
rodillo alimentador y cuando las pingas efectuen su re-
corrido actua un freno e inmediatamente un cortador que
guelte el producto, quedando sujeto Unicamente por las
pinzas, desciende el elevador, se cierran las varilles

y se abre.. las pinzas, quedando el producto en sentido
vertical, sujeto por las varillas y entre la pleca del
elevador y le plea inferior, entrando en este momento el
producto en el elevador, empujando un tope, y formendose
el primer plegado laterad, subiendo después el elevador
mientres el producto sigue tenso por la gceion de las
varilles hagte que se suelta y quede sujeto entre la pla-
oz del elevedor y la placa superior. Entonces unzs bielas
de arrastre actian sobre la varilla tope y empujan hecie
fuera el producto semienvuelto, y en el ingtante que la
varilla tope termine su recorrido desciende el elevador.
Cuendo el producto empiezea a salir del elevador entra en
unos plegadores laterales formendose el segundo plegado,
para sobré una resistencia y quede envuelto por su parte
beja, y & continuacidn se pliega leteralmente la parte ba-
ja y seguidemente la parte alta sobre las demds, saliendo
el producto de los plegadoresVlaterales envuelto total-

mente y, entrando en las resistencias laterales que llevan
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los rodillos, lasg bielag llevan el producto totalmente en-~

vuelto y soldado hacia la plataforma.

28) MAQUINA ENVOLVELORA Y EMPAQUETADORA, segin
320 |la reivindicacion 12, caracterizado por el hecho de que
estén previstos un bastidor gue tiene dos laterales pa~
ralelos fijog, unidos por varios ejes transversales, una
place inferior y otra superior de selida, un soporte pa-
ra la bobina del producto de envolver y un conjunto de ro-
325 {(dillos, siendo la transmision del motor el eje primerio

por poleas, de éste al eje de levas por engranajes heki-
coidales, de éste al segundo eje de levas por cadena, de
éste al embrague electromagnético por engranaje recto, de
éste al rodillo de alimentacidn por cadens y del segundo
330 |eje de levas por cadena al pifion de cadena.

38) MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, segun
lag reivindicaciones anteriores, caracterizada por el he-
cho de que exigten cuatro husillos, dos en el bastidor

de la place inferior y dos en la parte alta de los late-
335 [rales principales, rogcados donde el centro a derechas

e izquierdas, cada uno de los cuales lleva dos buercag por
les que al girar en un sentido las tuercas se separen y, en
bentido contrario, se juntan, siendo aocionados los husi-
llos desde el eje de mendo por medio de cadneas, con el mis-
340 jno ndmero de dientes en los pifiones que los mueven, por lo
hue los husillos giran con la misma velociwad ¥y en el mis—
o sentido, mientras las tuercas se juntan o alejan siem=—
pre & la vez, equidistantes del centro del husillo, estando
previsto otro husillo en el elevador cuyo paso de rosca

345
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de dientes que el del eje de mando para que sus buercas

se muevan & la misma velocidad que los otros.

48 )MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, segin las
reivindiceciones anteriores, caracterizada pér el hecho
de gque existen tres pinzas, una central y dos laterales,
fijas en su varte posterior al carro que de desliza por
sus gufes accionando por unes bielas situedas a ceda la-—
do y que son mandadas por otra biele, que lleva un sgiste-
ma &accionado desde el exterior por medio de una trens-
misicn de engranaje conico, con un brazo que se mueve por
levas sincronizadas, cerrsndose la boca de las pinzes
por la presion de un muelle y abriéndose al ser acciona-
da su gufa por una biela a través de une varille tenso-
ra.

58) MAQUINA ENVOIVEDORA Y EMPAQUETADORA, segin
las reivindiceciones enteriores, caracterizada por el he-
cho de que el elevador se compone de dos laterales uni-
dos dos ejes sobre los gque actuan unas bielas superiores
neutras y otras inferiores de mendo con chaveta en el
eje de giro, guedando 1la mesea del elevador, en sus re-
corridos méximos superior e inferior, a haces de la placas
superiores e inferior, moviendose sobre la mesa una vari-
1la tope del producto a envolver, paralele a los bordes
de la mesa gracias a dos bielas que, en su punto de giro,
estdn sujetas con chaveta, llevando también el elevador un
husillo con tuercas que sirven de soporte a los plegadores.

62) MAQUINA ENVCLVEDORA Y EMPAQUETADORA, segin
les reivindicaciones anteriores, caracterizada por el he-
cho de que entra las bocas de las pinzas y el cortador,

¥y & la misms altura, hay dos varillas sujetedoras, uns
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guperior y otra inferior, sujetas en sus extremos por
dos bielas con el mismo eje de giro, que llevan acoplados

rodamientos que se apoyan en la biela de mando, cuyo mo-

vimliento determina la apertura y cierre de las varillas, =i

gsiendo accionada esta biela por un tope colocado en su
lateral del elevador.

78) MAQUINA ENVOLVEDORA Y ENMPAQUETALORA, segin
las reivindiceciones anteriores, caracterizada por el he-
cho de que el producto a envolver es transportado sobre
la placa inferior hasta el elevador por unas bielas
sujetas a dos cadneas que se mueven simulteneamente, man—
dadas con pifiones con paéador, sobre un eje accionado por
la leva por medio de una biela de dog brazos, en uno de
los cuales estd el rodemiento que apoyz en la leva y en el
otro el mando-tensor, gue en su extremo opuesto lleva una
cadena gque acciona el pifidn, el cual por medio de un trin-
quete axial menda al eje.

82) MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, segﬁn le
reivindicaciones anierioreé, caracterizade por el hecho
de que lag tuercas de los husillos sirven de soporte
e los dos bagtidores del sistems de bielag de arragtre
de salida, portendo cada basgtidor dos pifiones, uno neu-
tro y otro de mando, gue mueven una cadena & la que van
sujetas las bielas de arrastre, que mantienen su posi-
cidn por un rodillo que se desliza por une guia, estando
sincronizadas dichas bielas en una y otra cadnea y por pa-
rejas.

98 ) MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, seguin
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1las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el

|hecho de que el meterial de envolver es una pelicula

continua en bobina, sujeta eon dos conos montados en
dos soportes que se abren y cierran & la vez que por
un husillos con rosca cuadreda a izquierdaVy derecha,

llevando los sopértes acoplados un dispositivo pare fre-

Inar los conos, pasando después el producto al rodillo

de alimentacidn, mendado por transmision de cadena desde
el embrague electromagnético, estando prevista en un ex-
tremo del rodillo una biela con un apéndice que acciona el
microinterruptor, pasando después el producto, a2 través de
los rodillos, al cortador donde le cogen lag pingzas, exis—
tiendo un freno sobre la plataforme, que es acoiohado por
le leva, graciag & la biela y el tensor.

108 ) MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho
de que cuendo el producto & envolver estd impreso se cen-
tren los letreros por medio de una célula fotoeldctrica cu-
yo foco, situado sobre el rodillo, al captar el letrero
acciona un electroimsn que levante un tope, actuando el
freno y arrastrndo consigo la plataforme que gira, ocasio-
nendo un retroceso del papel’que impide se descentre la
impresion.

112) MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizade por el hecho
de que el cortador se compone de dos bloques, uno supe -
rior fijo y otros inferior movil que ports la cuchilla-
gierra y este accionado rpo une leve, por medio del man-—
do tensor, y cuando el cortador estd cerrado el produc-
to queda presionado por unas juntas de cema fijas en el

bloque inferior, y al accionar la leva desciende la cu=-
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chilla-gierra produciendo el corte del producto, llevando
la placa infeior, a ambos lados y en toda su longitud,
dos pletinas guias del producto siempre paralelas, mien-
tras los plegadores y las resistencias, sujetas en los
440 |bastidores, se abren o cierran a la vez que las guias,

al iguel gque los plegadores que van sobre las tuercas
del husillo del elevador.

128 ) MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA, segun
lag reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho
445 |de que cuando 18 mfquina estd en marcha y no lleva produc-
| to a envolver, para evitar el degperdicio se ha instslado er
la placa infeior un microinterruptor gqie, al ser pulsado
hace accioner el electroimém, pero si no es pulsado no
actua el electroimén y la varilla se mantiene bajo le ple—
450 |tina, evitando que puedan cerrarse las bocas de las pinzas.

138) MAQUINA ENVOLVEDORA Y EMPAQUETADORA.

Todo ello tal y como queda expuesto en la pre-
gente Memoria Degcriptiva, que consta de diecisiete hojas,
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus carag y a

455 |dos espacios, y hoja de plancs adjunta.

Madrid, 5 de Abril de 1.965
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