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MELIORIA DESCRIPIIVA
que se presenta para wnir a la solicitud
ds
PARPERTE DE INVENCION

-~

formmlade el 23 de Mzrzo de 1965, con el mim. 310.591

en

SPATA

=5

por VEINTE alios
a noubre de AMP INCORPORATED, entidsd norteamericans, estable—
cida en Elsenhower Boulevard, Harrisburg, Pensilvaniz, Hstados
Unidos de América, por:

Ui DISFOSITIVO CONECTADOR WLiICRRICO"

s e
——

BEste invento se refiere a conectadores eldctricos de Lla
clase que caaprenden un teraminal metdlico que tiene uwna varte
de casquillo para recalcar en torno del alma de un hilo conduc—
tor.

Se experimenta wne dificultad, particularmente con hilos
de cordones miltipies, para introducir correctamente el alma
dentro del casyuillo antes del recalcado. Particulamiente ocu-—
rre ésto en la aplicacién, con méquinzs, de conectadores a con-
ductores a alta velocidad.

In un conectador eldetrico que comprende un terainal metd-
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lico formado con un casquillo de recalcado segin el presente N
invento, el casquillo de recalcado estéd dispuesto dentro de un
manguito que se extiende atrds del casquillo, estando formado
¢l manguito con una parte anular de difmetro interno reducido
Junto a un extremo trasero del casquillo, presentando la parte
amilar una superficie enular que mira nacis atrds que converge
haois edelante hasta un didmetro minimo sustancislmente igial o
ligeramente mayor gue el didmetro interno del extremo posterior
de la parte de casquillo.

Se describird ahors el invento con referencia, a modo de
ejemplo, & los dibnjos adjuntos, parcialmente diagremédtico, en
log cuales:

Ta fisura 1 es una vistez despiezada de un conectador eléc-
trico con piezas en una condicidn separada.

La figura 2 es una vista lateral en seccidén del conectz-
dor de la figura 1 en condicidén montada.

La figzura 3 es una vista lateral frasmentaria de un apara-
to formador en una operacidn preliminar de formacién sobre par-
te del conectador de la figura 1; ¥y

Iz figara 4 es vna vista similar a la de la figura 3, pe-
ro con el aparato en una etapa posterior de operacidn.

Bl conectador de las figuras 1 y 2 comprende una parte
torminal 2 formada a partir de chapa metdlica para proporcionar
uns porcidn delanters de len:siieta y anillo 6, enteriza con wn
casquillo trasero de recalcado o narte tubular 4. E1l casgunillo
4 esté dentado internsmente con unas gergantas anulares y es un
ajuste apretado dentro del extremo delantero de un manguito ©
fomado como un tubo sin cogstures. El manguito 3 se extiende ha-
cia atrds del casquillo 4 para proporcionar un apoyo aislante de

mayor didmetro interno que el del casquillo 4. Bl manguito & es-
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t4 asesurado contre movimiento hacia adelante con relaciédn al
casguillo 4 por wna depresidn circunferencial o garganta 10 de
forma anmular. La depresién 10 define una constriccidn, dentro del
mangnito 8, de didmetro interno minimo sustancialmente o ligera-
mente mayor que el didmetro interno del casquillo 4. La parte de
didmetro minimo de la depresidén puede exceder, por ejemplo, del
didawetro interno del casguillo en 0,15 mm. ILa depresidn 10 2std
formada con una superiiecie 16 que mira hacia atrds y con una su-
perficie 18 que mira hacia delante, las cuales en seccidn, como
ge ve en la figura 2, estén respectivamente inclinadas hacia atrds
y hacia adelante alejéndose de la parte de didmetro minimo de la
depresién 10. Ia cara 18 que mira hacia adelante estd adecuada-
mente inclinada en un éngulo empinado, de aproximedemente T02,
con el eje del conectador para proporcionar un hombro que se'apo—
ya a tope con el extremo posterior del casquillo 4. Ia superfi-
cie 16 que mira hacia atréds estd inclinada a un dngsulo menos em~
vinado de gproximadamente 302 con el eje del conectador para pro-
porcionar una tramsicidn gradual entre una parte trasera del man-
guito 8 y la parte de didmetro minimo de lz depresidn 10.

Le superficie 16 y 18 son anulares y definen superficies
troncocdnicas, definiendo la superficie trasera 16 un embudo con-
vergente hacia adelante que conduce al extremo posterior abierto
del casquillo 4.

Bl extremo posterior del menguito 8 estéd adecusdamente vuel-
to hacia dentro, como por ejemplo en 14, y plegado hacia atrds
dentro del manguito para proporcionar una corta parte de doble
espesor. La parte plegade hacie atrds estd dentada en su extremo
interior, como por ejemplo en 13, para mejorar la aplicacidén con
el zislamiento de un conductor que temina en el conectador. El

menguito 8 en su extremo delantero estd formado adecuadsmente con
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un labio agborcardedo 9 para facilitar el montaje a presibn del
casquillo 4 dentro del manguito. Externamente el manguito 8 estd
encerrado dentro de un manguito circundante 12 de material eislan-
te que se extiende hacia atrds en 13 vne corte distancia mds alld
de la parte trasera del manguito 8.

Al usarlo el conectador se aplica al extremo deanudc &e un
conductor aislado de varios cordones por medio de técnicas de re-
celcado. Bl conductor es introducido dentro de la parte trasera
del maenguito 8 que tiene un didmetro interno considerablemeﬁte
mayor que el difmetro externo del alma del conductor. ElL extremo
del conductor es movido hacie adelante deniro del manguito de mo~
do gque la porcidén del alma desnuda penetra en el cusquillo 4 has-
ta su extremo delantero. La superficie de embudo 16 coje los cor-
dones sueltos o verticales del alma para guiarlos hacia dentro y
hacia adelante para que entren en el casquilio 4. El aislamiento
del conductor entra en la parte trasera del manguito B8, detris
del casguillo 4, adecuadamente hasta la depresidn 10.

Bl conectador eg entonces asegurado al conductor, adecua-
damente por una accidbn de recalcado aplicada en el casquilio 4 ¥
en la parte btrasers del manguite 8. Besto efectia la compresidn
del menguito 4 en derredor dei alma del conductor y de la parte
trasera del manguito 8 en torno al eislamiento del c.nduector.

Les figures 3 y 4 muestran una manera preferida de former
el embudo o hendidura 10 en el manguito 8. El manguito es monta-
do entre un par de mandriles axilmente alineasdos I, 11’ que sos-
tienen al mangmito internamente excepto por un espacio anular,
dentro del manguito sin former, que corresponde = la depresién
10. Los manguitos M, M’ son zirados para que hagan rotur el man—
giito 8 y wne rusda de formacidn, giratoris, W que se extiende

nomalmente al manguito 8§ se mueve por une trayectoria a 302 con
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el eje 8 del manguito como se indica por las flechas en la fi- '

gura 3. La ruede estd formada con un contorno periférico que co-
rresponde en sn contorno a la depresidn deseada 10. Asi, la rue-
da tiene una superficie posterior troncocdnica R que comverge
hacia atrds a 302 con el eje del manguito y una superficie tron-
cocdnica hacia adelsnte F que se afila hacia adelante a T0& con
el eie del manguito encontrédndose las sumrficies F y R en un
radio de 0,025 cm. La rueda W se aplica con el menguito 8 y el
mensvito giratorio 8 acciona la rueda W y es movido progresiva-
mente a lo largo de su trayectoria a 30¢ para entallar una depre-
gién de profundidad creciente hasta que se completa la denresidn
10.

Ista solicitud que corresponde a la presentada en lcs Es-
tados Unidos de América el 24 de Marzo de 1964, bajo el mimero
354,334, se acoge a log beneficios del articulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA =

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
pera que gean objeto de esta solicitud de patente de Invencidn
en Ecpafia, por WINTE afios, son los siguientes:

12,~ Un dispositivo conectador eléctrico que comprende un
terminal metédlico formado con un casquillo de recalcado, carac-
terlzado porque el casquillo de recalcado estd dispuesto dentro
de un manguito que se extiende hacia atrds desde el casquillo,

estando formado el manguito con vna parte anular de didmetro in-
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terno reducido junto a un extremo trasero del casguillo, presen—

tando la parte enular una superficie anular que mira hacia atrds
que converge hacie adelante haste un didwetro minimo sustancial-
mente lgual o ligeramente mayor que el difmetro inte rno del ex-
tremo trasero de la parte de casquillo.

2= Un dispositivo conectador sezin se reivindica en el
pinto 1, caracterizado porgue el manguito es de metal y estd en-
cerredo dentro de un mensuito de material aislante.

C.= Un dispositivo conectador se:in se reivindica en el
puﬁto 1, ceracterizado porque la superficie amilar estd inéliﬁa—
de & sustancialmente 30% con el eje del manguito.

¢~ Un dispositivo conectador segin se reivindica en el
punto 1, caracterizado porque la parte amlar estd formada con
nng superficie divergente hecia delante, que mira hacia dels te,
que ge aplicz con el extremo trasero del casquillo.

t.~ Un dispositivo conectador segin se reivindica en el
punto 4, caracterizado porque la superficie que mire hacia delan-
te estéd inclinada a sustancialmente 702 con el eje del manguito
mientras qve la sup rficie gue mira nacia atrds estd inclinada a
sustancialmente 302,

6%.~ Un dispositivo conectador eléctrico.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en el dibujo que se acompaiia y con los fines que se

nan especificado.
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Este Memoria consta de siete hojas escritas a mdquina por

una sola cara.

Madrid, 5;» 2 ABH 1‘965
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