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"PRO CEDIMENTO PARA EL RIZADO MEO ANI CO DE 

UN CABLE DE POLIMERO A BASE DE ALOOHOL PO­

LIVINILICO

SOCIETE RHODIACETA, entidad franoesa, résidante 

en: 21, rue Jean-Goujon, PARIS, 8^, Francia.

La presente invención se re fie re  a un 

procedimiento de rizado mecánico de un cable de 

filamentos continuos o discontinuos de polimero a 

base de alcohol p o liv in ilic o .

5- Por alcohol p o liv in ilico  se quieren dar
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a entender lo s  polímeros v in ílic o s  cuya cadena com$ 

prende por lo menos 50 % en número de motivos (-OHg-yH-)
OH

estos motivos.

Además, se designará en cuanto viene a 

continua cidn por "grado de humedad" o " pro po reíd n" 

en agua del cable", l a  oantidad de agua retenida 

por dicho cable, ya sea durante e l humedecimiento 

en atmdsíera gaseosa, ya sea  por inmersidn en agua, 

valorándose e sta  cantidad en porcentaje de l a  masa 

to ta l  de este  cable, incluso e l agua.

Se designará por "grado de "sorcidn" de 

agua de este  cable, l a  cantidad de agua reten ida 

por dicho cable en equ ilib rio  higra métrico oon una 

atmdsíera determinada, cantidad re fe r id a  a 100 g . 

del cable deshidratado.

S i  en lugar de humedecer e l cable en 

atmdsíera gaseosa, se le  hace absorber agua por 

templado seguida de un oreado, se hablará de grado 

o proporcidn de "hinchazdn", cantidad de agua re­

tenida en e sta s  condiciones y re fe r id a  a 100 g . de 

este  cable deshidratado.

Ya se sabe que e l rizado mecánico de ca­

b le s de filamentos s in té tic o s  se efeotáa convenien­

temente después de un tratamiento térmioo, durante 

e l cual, e l cable pasa a un bai3o de agua caliente 

o de otro líquido que contiene grupos h id rox ilo s, 

puesto a  una temperatura de 50 a 1503. En e sta s  

condiciones, e l cable presenta, a l a  entrada de l a  

zona de rizado, un grado de humedad muy elevado



(hasta 87,5 % en peso) debido a l a  presencia de agua 

de hinchado y de agua de cap ilaridad .

La experiencia ha demostrado que esta  c la­

se de tratamiento no es ap licab le  a lo s  cables de 

5. filamentos en polímero a base de alcohol p o liv in íli  

oo, porque estos últimos se deterioran.

El presente invento, en cuya realización  han 

participado Messieurs P ierre TERRA y Gérard FINIELS, 

tiene por objeto un procedimiento de rizado meoánico 

10. en continuo de cables de filamentos continuos o d is­

continuos en polímero a base de alcohol po liv in ilico  

que comprende sucesivamente:

-  un tratamiento humidificador en fa se  gaseosa, 

en ta le s  condiciones que e l cable que sa le  del t r a ta

15. miento de húmedo cimiento esté  a una temperatura com­

prendida entre 70 s y 150S con una proporción de hu­

medad, por lo menos igu al a 2 % y todo más igu al a l 

grado de sorción.

-  un rizado en caliente en una ca ja  de oompre-

20. sión calentada a una temperatura t a l  que l a  tempera­

tura del cable esté  comprendida entre 80 y 1503.

-  un enfriamiento del cable en estado compri­

mido .

El tratamiento de humedeoimiento, según 

25. l a  invención, debe efectuarse en una atmósfera de 

vapor de agua exento de v esícu las de agua; se efec­

túa convenientemente por paso del cable por encima 

de una capa de agua calentada por una envoltura de 

caldeo que l a  rodea completamente, eligiéndose e l 

agua de preferencia a cualquier otro liquido por30
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razones económicas. En e s ta s  condiciones, e l vapor 

de agua humedece e l cable en todas sus p a rte s . La 

temperatura de l a  capa de agua debe ser  superior a 

803; se e lig e  convenientemente entre 80 y 1003, pe 

ro se pueden considerar temperaturas superiores a 

1003, por ejemplo, por calentamiento a l  vapor bajo 

presión en una zona que puede mantenerse bajo pre­

sión . El tratamiento humedecedor da a l  cable una 

proporción en agua in fe r io r , o todo lo más, igual 

a su grado de sorción a l a  temperatura y a l  estado 

higrométrioo donde se opere, de todos modos, muy 

in fe r io r  a l  grado de hinchazón durante un templado 

del mismo cable en un bailo, según l a  téonica an­

te r io r .

También se puede operar, por ejemplo, en 

un recinto calentado que contenga una mezcla de 

a ire  y de vapor expansionado, en proporción apropia 

da y a ju stada continuamente, con todas l a s  precau­

ciones n ecesarias para e v ita r  l a  proyección sobre l a  

m ateria de vesícu las de agua condensada.

El grado higrométrioo de l a  atmósfera hu- 

medecedora puede v aria r  en grandes lim ite s , según 

l a  temperatura de l a  re fe r id a  atmosfera, por una 

parte y según l a  temperatura y e l grado de humedad 

deseados para e l cable, por o tra  p arte . Puede re­

su lta r  ventajoso próximo a l  8o %.

fe ra  humedecedora puede v aria r  en grandes lim ite s, 

para una proporción de agua determinada, pero debe 

se r  por reg la  general, superior a 2,5 segundos.

El tiempo de paso del cable a l a  atmós-
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Es evidente que e l cable antee del rizado 

podrá presentar una proporción de humedad, tanto 

más reducida cuanto más elevada sea su temperatura.

El rizado en calien te , según e l invento, 

se efectúa según l a  técn ica en s í  conocida, en una 

ca ja  de oompresión a e sta  d iferen cia después que se 

calientan lo s  ro d illo s  de l a  ca ja  de compresión por 

oualquier medio conveniente y particularmente por 

re sisten c ia s  e léc tr ic a s  o por circulación de vapor, 

para tener una temperatura de superficie  de 80 a 150 

Por último, e l enfriamiento del cable, se­

gún e l invento, se efeotúa a una temperatura in ferió  

a 503 y en estado comprimido, en una zona de en fria 

miento que puede formar parte de l a  oaja de compre­

sión . El tiempo de enfriamiento del cable puede de­

terminarse fácilmente por toda persona p e r ita  en l a  

materia en relación  con l a s  condiciones de marcha 

de l a  rizadora, t a le s  como velooidad, temperatura 

de l a  ca ja  de compresión y del estado del cable, 

(temperatura, grado de sorción, t i tu lo , e t c . ) .

Para l a  ejecución del procedimiento, según 

e l  invento, se puede, por ejemplo, u t i l iz a r  la  

in stalación  representada esquemáticamente en l a  f i ­

gura adjunta. Para e llo , e l  cable 1 pasa por un ro­

d illo  2, luego se humedece en e l aparato 3 que t i e ­

ne en su parte in fe r io r  una oapa de agua ca lien te .

El cable húmedo pasa después a un rod illo  4, luego 

entre lo s  ro d illo s  5 de l a  ca ja  de compresión 6 y 

por último a l a  zona de enfriamiento 7 . El cable 

rizado se recoge en un recipiente 8.



Los ejemplos sigu ien tes se dan a t itu lo  

indicativo y en modo alguno lim itativo  para i lu s ­

t r a r  e l invento:

EJEMPLO 1 -

Un cable de 89.000 décitex (80.000 deniers) 

a 1,55 décitex/hebra (1,4 deniers a l a  hebra) pasa a l  

humectador:

-  ancho del oable: 26 mm.

temperatura de l a  capa de agua: 90s

-  tiempo de paso: 3,5 segundos

-  longitud de l a  capa: 1.50 m.

-  d istan cia  de l a  mecha a l a  capa de agua: 10 om.

Luego pasa a una rizadora del tipo ca ja  

de compresión:

-  velocidad de l a  rizado ra : 26 m/minuto.

-  temperatura de lo s  ro d illo s  calentadores de 

e s ta  rizadora. 1303

El cable pasa entonces a una zona situada 

en l a  prolongación de l a  cámara de compresión y se 

en fria  por circulación  de agua f r í a .

Duración de permanencia en dicha zona:

45 segundos.

La f ib ra  obtenida presenta entonces l a s  

c a ra c te r ís t ic a s  sigu ien tes:

Rizado in ic ia l  (l^) 20 %

Rizado residu al después de desrizado (F^) 10 %

Fi*** m o,5'

FO

Los grados de rizado se han determinado 

en l a s  condiciones indicadas por l a  BISFA (Burean
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International de Standardisation des Fibres A r t if i­

c ie lle s  et Synthétiques) en e l fo lle to  editado por 

e sta  organización en 195*6.

La fórmula aplicada es l a  siguiente:

grado de rizado x 100

L^ i  longitud de l a  fib ra  rizada (determinada a 

una pretensión igual a l peso de 5 m. de f ib ra ) .

Lg longitud de l a  fib ra  desrizada (por ap lica­

ción de una tensión correspondiente a l peso de 1000 m. 

de f ib r a ) .

La fórmula se ap lica  t a l  cual es para la  

determinación de Ib (rizado in i c ia l ) .

El rizado residu al después del desrizado 

(T¡l) se determina reemplazando en l a  fórmula, L^ por

L'l-
L'^ = longitud a l a  que vuelve l a  fib ra  

colocada de nuevo a una tensión igu al a l  peso de 

5 m. de f ib ra  después de l a  medición de L2.

EJEMPLO- 2.

Se efectúan la s  mismas operaciones que en 

e l Ejemplo 1 en un cable de 352.000 décitex (320.000 

den iers), pero en l a s  condiciones sigu ien tes:

-  temperatura de l a  capa de agua: 93 s

-  tiempo de paso: 7 segundo s

-  Longitud de l a  capa: 3 m.

-  d istan cia  de l a  mecha a l a  capa: 10 cm.

-  Velocidad de l a  rizadora: 26 m/minuto

-  Temperatura de lo s  ro d illo s  calentadores: 1303

-  Tiempo de enfriamiento: 45 segundos.

30 La fibra obtenida, presenta entonces la s



c a ra c te r ís t ic a s  sigu ien tes:

Rizado in ic ia l  (1^) 12,4

Rizado residual después de desrizado (F^) 8,1

Í L .  = 0,64

3*0
N O T A

D escrita suficientemente l a  naturaleza del 

invento, a s i  como l a  manera de rea liza rlo  en l a  prác­

t ic a ,  debe hacerse constar que la s  d isposiciones an­

teriormente indicadas son su scep tib les de modifica­

ciones de d e ta lle  en ouanto no alteren  su principio 

fundamental. También se hace constar que e l invento 

corresponde a una so lic itu d  de Patente presentada en 

Francia, con fecha 23 de Marzo de 1964, bajo e l núme 

ro PV. 968.336, acogiéndose por tanto, a lo s  benefi­

c ios que conceden lo s  Convenios Internacionales en 

vigor, siendo lo que constituye l a  esencia del re fe­

rido invento y por lo que se s o l ic i t a  Patente de 

Invención por 20 años en España sobre: "PROCEDIMIEN­

TO PARA EL RIZADO MECANICO DE UN CABLE DE POLIMERO A 

BASE DE ALCOHOL BOLIVINILICO' ; caracterizándose por 

lo sigu ien te:

18, -  Procedimiento para e l rizado mecáni­

co de un cable de polímero a base de alcohol p o liv i-  

n i l ic o , estando constitu idos dichos cables por f i l a ­

mentos continuos o discontinuos en polímero a base 

de alcohol p o liv in llio o , caracterizado porque compren 

de un tratamiento humedeoedor en fa se  gaseosa, en ta ­

le s  condiciones que e l cable que sa le  del tratamiento 

humedeoedor esté  a una temperatura comprendida entre



70a y 150s en un grado de humedad, por lo menos igual 

a 2 % y a todo lo más a l  grado de soroión, y luego 

inmediatamente después de este humedecimiento, un 

rizado mecánico en caliente en una ca ja  de compre­

sión calentada a una temperatura t a l  que l a  tempera­

tura del oable está  comprendida entre 80 y 150SC., 

seguido de un enfriamiento del cable en estado contr- 

primido.

28 .- Procedimiento, según l a  reivindica­

ción 18, caracterizado por e l hecho de que e l t r a ta ­

miento húmedocedor se efectúa mediante paso del ca­

ble por encima de una capa de agua ca lien te .

3 8 .-  Procedimiento, según l a  reivindica­

ción 28, caracterizado por e l hecho de que l a  capa 

de agua se calien ta de preferencia, a una temperatu­

ra  comprendida entre 80 S y 100B.

4 8 .-  Procedimiento, según l a  reivindica­

ción 18, caracterizado por e l hecho de que el tr a ta ­

miento humedecedor se efectúa mediante paso del ca­

ble a un recinto o recipiente calentado que contiene 

una mezcla de vapor de agua y de aire cuidadosamente 

do s if ic a d o .

58 .-  Procedimiento, según l a  reivindica­

ción 48, caracterizado por e l heoho de que e l recin­

to o recipiente se calien ta  a una temperatura del or 

den de 90 s y e l grado higrométrico del a ire  alrededor 

de l a  f ib ra  es sensiblemente igu al a 80 %.

68 .- Procedimiento, según la s  reivindica 

cienes 18, 28, 33, 43 ó 53, caracterizado por e l he­

cho de que l a  duración del tratamiento humedecedor
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no debe ser in fe r io r  a 2,5 segundos.

7 3 .-  Procedimiento, según la s  re iv in d ica 

oiones 18, 28, 38, 48 d 58, caracterizado por e l 

hecho de que l a  proporcidn de humedad del cable a 

l a  sa lid a  del tratamiento humedecedor es todo lo 

mas igu al a l a  proporcidn de sorcidn de este  cable 

en la s  condiciones del tratam iento.

cidn 18, caracterizado porque e l rizado en caliente 

se obtiene por calentamiento de l a  su p erfic ie  de 

lo s  ro d illo s  de l a  ca ja  de oompresidn a una tempera 

tu ra  que puede o sc ila r  de 80 a 1508.

co de un cable de polimero a base de aloohol p o liv i 

n il ic o ; t a l  y co e descrito

en l a  presente M ibu jo .

E sta M ja s  e sc r ita s

a máquina por un

88 .- Procedimiento, según l a  re iv in dica-

98.- Procedimiento para e l rizado mecáni-

ETE RHODIACETA.
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