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WPROGEDIVIENTO PARA EL RIZADO MECANICO DE
UN CABLE DE POLINMERO A BASE DE ALCOHOL IO-
LIVINILICO“.

STolbcitante: S0OTRIE RHODIACETA, entidad frencesa, residente

en: 21, rue Jean-Goujon, PARIS, 89, Francia.

La presente invencion se refiere a un
procedimiento de rizedo mecénico de un cable de
filamentos contimios o discontinuos de polimero a
base de alcohol polivinf{lico.

5e Por aloohol polivindlico se quieren dar

Mod. 113
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a entender los polimeros vindlicos cuya cadena come

prende por lo menos 50 % en ntéimero de motivos (-GHE-QH-)
estos motivos. oF
5e Ademés, se designari en cuanto viene a
continuecidn por “grado de humedazd* o "proporcidnt
en agua dsl cable", la cantidad de ggus retenida
por dicho cable, ya sea durante sl humedecimiento
en atmésfera gasecsa, ya sea por inmersidn en agua,
10. valoréndose esta cantided en porcentaje de la masa
total de este cable, inclusc el agua.

Se designaré. por Wgrado de "sorcidn" de
ague de esbte cable, le cantidad de agua retenide
por dicho cable en equilibrio higrométrico con una

15. atmésfera determinada, ceantided referide a 100 g.
del cable deshidratado.

51 en lugar de humedecer el csble en
atmésfera gaseosea, se le hace absorber agua por
templedo seguida de un oreado, se hablard de grado

20, o0 proporcidén de “hinchazdén“, cantided de agua re-
tenida en egtas condiciones y referida a 100 g. de
esbe cable deshidratado.

Ye se sabe que el rizado mecénico de ce~
bles de filamentos sintéticos se efeotfia convenien-

25. tamente después de un tratamiento térmico, durante
el cuel, el cable pasa & un batio de agua celiente
o de otro liquido que contlene grupos hidroxilos,
puesto & una temperaturs de 50 a 1502, In estas
condiciones, el cable presenta, a la entrads de la

30. zona de rizado, un grado de humedad muy elevado
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(haste 87,5 % en peso) debido a la presencia de agua
de hinchado y de ague de capilaridad.

Ta experiencia ha demostrado que esta cla-
se de tratamiento no es aplicaeble a los cables de
filamentos en poldmerc & base de alcohol polivindli
co, porque estos dltimos se deterioran.

El presente invento, en cuye realizacidén han
participado Messieurs Pierre TERRA y Gérard FINIELS,
tiene por objeto un procedimiento de rizado mecénico
en contfnuc de cables de filamentos continuos o dis-
continuos en poldmerc = base de alcohol polivindlico
que comprende sucesivamente:

- un tratamiento humidificador en fase gaseossa,
en tales condiciones que el cable que sale del trata
miento de humedecimiento esté a una temperatura com-
prendida entre 702 y 1502 con une proporcidn de hu-
medad, por lo menos igusl & 2 % y todo més igual al
grado de sorcidn.

- un rizado en caliente en una caja de ocompre-
sidn calentads a une temperatura tal que la tempera~
ture del cable estd comprendids entre 80 y 150%.

~ un enfriamiento del cable en egtedo compri-
mido .

E1l traﬁamiento de humedecimiento, segén
la invencidn, debe efectuarse en una atmégfera de
vapor de agua exento de vesfculas de agua; Se efec-
tia convenientemente por paso del cable por encima
de una capa de agua calentada por una envoliura de

caldeo que la rodea completamente, eligiéndose el

ague de preferencia a cualquier otro liquido por
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razones econdmicas. En estas condiciones, el vapor

de agua humedece el cable en todas sus partes. ILa
temperature de la capa de agua debe sexr superior &
802; se elige convenientemente entre 80 ¥y 100¢, pe
ro 86 pueden considerar tempersturas superiores a
1002, por ejemplo, por calentamiento a2l vepor bejo
presidn en une zona que puede mantenerse bajo pre-
sién. El tretamiento humedecedor da al cable une
proporcidn en aguae inferiecr, ¢ todo lo més, igual
e su grado de gorcidn a la bemperstura y al estado
higrométrico donde se opere, de todos modos, muy
inferior el grado de hinochazdn durante un templado
del mismo cable en wn baflo, segin la téonica an-
terior.

También se puede operar, por ejemplsc, en
un recinto calentado que conbtenge une mezels de
aire y de vapor expansionado, en proporcidn apropig
de y ajustada continuamente, con todas las precau-
ciones necesarias para evitar la proyeccién sobre la
materia de vesioulas de asgue condensedae.

El gredo higrométrico de la atmdsfera hu-
medecedors puede variar en grandes limites, segin
la temperatura de la referida stmfsfers, por une
parte y segin la temperatura y el grado de humeded
deseados pare el ceble, por otra parte. Puede re-
sultar ventajoso préxims al 80 %.

El tiempo de paso del cable a la atmfs-
fera humedecedora puede variar en grandes limites,
para una proporcidn de agua determinede, pero debe

ser por regla general, superior a 2,5 segundos.
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Bs evidente que el cable entes del rizado
podré presentar una proporcidn de humedad, tanto
més reducida cuanto més elsvaeds sea su temperatura.

El rizado en caliente, segén el invento,

5 se efectda segdn la técnica en si conocida, en una
caje de compresidn a esta diferencia después que se
calientan los rodillos de la caja de compresidn por
oualquier medio conveniente y particularmente por
resistencias eléetricas o por circulacién de vapor,

10. para tener une temperatura de superficie de 80 a 1502.

Por dltimo, el enfriamiento del cable, sme-
gln el invento, se efectéia & une temperatura inferior
a 502 y en estado comprimido, en una zona de enfria
miento que puede formér parte ds la caja de compre~

15. pidn. El tiempo de enfrdamiento del ceble pueds de-
terminarse f4cilmente por toda persona perits en ls
materia en relacidn con las condiciones de marcha
de la rizadora, tales como veloocidad, temperatura
de la cajs de compresidn y del estado del cable,

20 (temperatura, grado de sorcidn, titulo, ete.).

Para la ejecucién del procedimiento, segfin
el invento, e puede, por ejemplo, utilizar la
instalacidn representada esqueméticamente en la fi-
gura adjunta. Pare ello, el cable 1 pase por un 10~

25, dillo 2, luego se humedece en el aparato 3 que tie-
ne en su parte inferlor una ocapa de sgua caliente.
El cable himedo pasa después a un rodillo 4, luego
entre los rodilles 5 de la caja de compresién 6 y
por dltimo o le zone de enfriamiento 7. EL cable

30. rizado se recoge en un recipiente 8.
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Ios ejemplos siguientes se dan a tditulo

indicativo y en modo alguno limitetive pars ilus-

trar

el invento:

EJEMPIO 1 -

Un ceble de 89,000 décitex (80.000 deniers)

8 1,55 décitex/hebra (1,4 denlers s le hebra) pasa al

humectador:

-

ancho del ocsble: 26 mme.

temperature de la capa de agua: 90%

-~

-

tiempo de pasc: 3,5 segundos

longibud de la capa: 1.50 m.

digtancia de la mecha a la capa de agua: 10 cm.
Iuego pase & wne rizadora del tipo caja

de compresidn:

velocidad de la rizadora: 26 m/minuto.

tenperatura e los rodillos calentadores de

esta rizadora. 1309

El cable pasa entonces a una Zone situada

en la prolongacidn de la cémara de compresién y se

enfris por circulacién de agua fria.

Duracién de permanencia en dicha Zonas

45 segundos.

La fibra obtenida presenta entonces las

caracterdsticas siguientes:

Rizedo inicial (Fo) ' 20 %
Rizado residual después de desrizado (Fl) 10 %
R

___J; = 0,5

o

Ios grados de rizado se han determinado

en las condiciones indicadas por la BISFA (Burean
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International de Standardisation des Fibres Artifi—{;'
cielles et Synthétiques) en el folleto editado por
esta organizacidn en 1956.

La férmule apliceds es la sigulente:

grado de rizado w o = Iy x100
Ly

Iy = longitud de la fibra rizada (determineda a
une pretensidn lgual al pesc de 5 m. de fibra).

Iy, = longitud de la fibra desrizeda (por aplica-
cidn de una tensidn correspondiente al peso de 1000 m.
de fibra).

Te férmula se aplice tal cual es para la
determinacidn de Fo (rizado inicial).

El rizedo residual después del desrizado
(F) ee determina reemplazando en la férmula, I, por
L'l.

L', = longitud a la que vuelve la fibra

colocada de nuevo a una tensidn igual al peso de
5 me de fibra despuéds de la medicidn de Isg.
EJEMPIO- 2.

Se efectian las mismas operaclones que en
el Ejemplo 1 en un cable de 352.000 déecitex (320.000
deniers), pero en las condiciones siguientes:

-  temperature de la capa de aguas 932

- tiempo de paso: 7 segundos

-~ Tongitud de la capa: 3 m.

~ distancia de la mecha a la capa: 10 cm.

- Velocidad de la rizadora: 26 m/minuto

- Temperatura de los rodillos calentadores: 1302

- Tiempo de enfriamiento: 45 ssgundos.

La fibra obtenidea, presenta entonces las
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caracterfsticas siguientes:

Rizedo inicial (F) R 12,4 %
Rizado residual después de desrizade (Fy) 8,1 ¢
I =0,64
5.4 %
N O T A

Descrita suficientemente ls naturaleza del
invento, asi como la meanera de realizerlo en la préc-
tica, debe hecerse constar que las disposiciones an-

10. teriormente indicadas son susceptibles de modifice-
ciones de detalle en cuanto no alteren su princlpio
fundemental., También se hace constar que el lnvento
corresponde g une golicitud de Patente presentada en
Francie, con fecha 23 de Marzo de 1964, bajo el nfime

15 ro PV. 968.336, acogiéndose por tanto, 2 los benefi-~
cios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe-
rido invento y por lo que 8e solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espefia sobre: "PROCEDIMIEN-

20. TO PARA FL RIZADO NECANICO DE UN CABLE DE POLIMERO A
BASE DE ALCOHOL POLIVINILICO" § caracterizéndose por
lo siguiente: |

18,~ Procedimiento pare el rizado mecéni-
co de un cable de polimero a base de alcohol polivi-~

25. nilico, estando constituddos dichos cebles por file-
mentos continuos o discontdnuos en polimero a base
de alcohol polivinilico, caracterizado porque compren
de un tratemiento humedecedor en fage gaseosa, en ta-
les condiciones que el cable gue sale del trabamiento

0. humedecedor esté a una temperaturs comprendids entre



Se

15

20

25,

0.

8G6 _,._
3108 Mg

708 y 1502 en un grado de humeded, por lo mes ial
g2 4%y a todo lo més sl grado de sorcidn, y luego
inmediatemente despuds de este humedecimiento, un
rizedo mecénico en callente en una caja de compre-
sién calentada a una temperatura tal que la temperas-
ture del cable estd comprendida entre 80 y 1502C.,
geguido de un enfrismiento del cable en estado com-
primido.

28 .— Procedimiento, segén la reivindica-
¢idn 12, caracterizado por el hecho de que el trata~
miento humedecedor se efectia mediante paso del ca=-
ble por encime de une cape de agua caliente,

8,~ Procedimiento, segén la reivindice-
cidn 28, caracterizado por el hecho de que la cape
de agua se calienta de preferencia, a una temperatu-
re comprendida entre 802 y 1002,

48.~ Procedimiento, segin la reivindica-
cién 18, caracterizado por el hecho de que el trata-
miento humedecedor se efectlia mediante paso del ca~
ble a un recinto o reciplente calentado que contiene
une mezcla de vapor de agua y de aire culdadosamente
dosificado.

52 ,~ Procedimiento, segfn la reivindica-
cidn 48, caracterizado por el hecho de que el recin-
to o recipiente se calienta a una tempsratura del or
den de 902 y el grado higrométrico del aire alrededor
de la fibra es sensiblemente iguel a 80 %.

62.~ Procedimiento, segin las reivindica
ciones 12, 22, 38, 48 4 58, caracterizado por el he-

cho de que la duracidn del tratamiento humedecedor
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72.~ Procedimiento, seglin las reivindice
ciones 12, 28, 38, 48 § 58, caracterizadoc por el
hecho de que la proporcidn de humedad del cable a
ls salida del tratamiento humedecedor es todo lo
mas igual 8 la proporcidn de sorcidn de esghte cable
en las condiciones del trabtamiento.

88,~ Procedimiento, ségﬁn la reivindica-
c¢idén 12, caracterizado porque el rizaedo en caliente
g8 obtiene por calentamientc de la superficie de
los rodillos de la caja de compresidn a una temperg
tura que puede oscllar de 80 a 1502,

98,- Procedimiento pars el rizado mechni-
co de un ocable de polimerc a base de alcohol polivi

nillico; tal y cong eda substancizlmente descrito

en la presente Mempris X en el adjunto dibujoe

23 MR 1065
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