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PATENTE
DE
INVENCION

por wPROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA PREPARACION DE
SOPORTES BLANDOS CON SUPERFICIES DE ESWERILt, a favor de

D. hlcide MORA, de nacionalidaed italiana, domiciliado en
Varedo (Milan) Italia; Via genova 5.

MEMORIA DESCRIPTIVA

B Fste invento se refiere a un procedimiento para

la preparacidn de una capa de esmeril, de cualquier tam fio
granular, sobre un soporte de materia espumosa; el invento
se refiere ademés a los agentes de pulimentacidén preparados
por este procedimiento, asi como & 1l& instalacidn necesaria
bara fabricarlos.

Para muchisimes operaciones de trabajo industrial,

lo mismo que en el trabajo doméstico, las superficies metdli-
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cas deben aliserse por esmerilado y también limpiarse; con
ayuds de_substanoias 1iquidas apropliadas, del material restre-
gado de las superficies tratados., Para ello sirve la pasta
de esmeril aplicada sobre un soporte de papel o de tela por
medio de &dhesivos. Los articulos conocidos presentan con
frecuencia notables defectos, a causa de la dificultad de
hacer que la pasta de esmeril se adhiera bien al soporte.
hda con el empleo de los mejores adhesivos, la adherencia
de la paste de esmeril resuvlte insuficiente vy no es bastean-
te seguroc gue ge adapte ¢ la superficie trateda una vez que
el soporte se haya deformado con el uso. De este modo se
vierde una parte de lo pasta adh?siva quc presenta todovia
buena capacidad de estregamiento,

Estos desventajas se hacen todavia mds sensibles
cuando el agente de pulimentecidn se empleza junto con liqui-
dos para limpiar, lubricantes y disolventes o refrigerantes,
y en este caso deben utilizarse adhesivos especiales,

El objeto del invento que agui se expone es un
material de esmeril que satisfoce los requerimientos meedni-
cos, pero que también puede adcptarse o superficies de fraba-
Jo irregularcs y que ademis es apto pars empldar junto con
cualquier liguido, resiste el calor y durante el uso
limpla las superfic}es de 1a pieza detrabajo al mismo tigm-

po que las exime del polvo de material desprendido por el
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frote. Por otra porte, se puedeh trabajsa r con facilidad su-
perficies irregulares.

El procedimiento de oste invento, en el que un
soporte blando estd pegado con polvo de esmeril o gran_ulado
de esmeril, se caracteriza por estar colada esta pasta de
esmeril en la superficiehde un soporte de materia espumosa,

Para gorantizor lo adherencia .segura de esta pas-
ta de esmeril, en una variante del procedimiento se la dis-
tribuye y cuela sobre una capa rccubridore, constituida igual-
mentc por pldstico cclular, y se cuele esta capa rcoubridora
sobre el soporte, de modo que quede bien adherida a &1,

Un articulo pulimentecdor de esta fndole scglin cl
procedimiento antes expuesto, se caraclteriza por un soporte
constituido por una base de materiglespumosa cuya superficie
recibe una capa de pasta de esmeril.

Este concepto invdntivo puedc ofreger diversas )
posibilidades de desarrollio, todas las cuales entren en la
esfera de la solicitud de patente que aquf se expone; por
cjemple, este articulo pulimentedor puede reforzarse de ma-
nera apropiada, por cjemplo mediante tcla, con el fin de ob-
tener productos finales blandos, pero que no se deformen con
excesiva faclilidad.

Este refuerzo podria obtencrse ademég por medio
de meterial rigido, por ejemplo madera, metal o también resi-

na sintética y similares, con el fin de orear un soporte ri-
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gido que prescnbte una capa intermedia eldstica, en el caso
de que esto se requiera para la finalidad de empleo del ar-
ticulo pulimentador, por ejemplo si sec le destina a las mé-
guinags herramientas.

& continuacidn se explice el invento b&sdndosg
en el dibujo adjunfo, el cual represcnta algunos ejemplos
de realizacién y en el gque: _
-blas figuras 1 y 2 muestran esquemdticamcnte y en escales am-
pliada dos ejemplos de realizacidén del crticulo pulimentador
fobricado por el procedimiento de este invento, y
- las figuras 3, 4y 5 muestran en zlzado esquemitico un ejem-
plo de realizacidn de 1a instalacidn empleads para poner en

[

préctica el procedimiento,
Segln 1o figura 1, el articulo acabado consta
de un soporte A, de moteria cspumesa, cuya superficie tiene
una cepx B de paste de esmeril; el soportc A estd constitui-
do, ch el ¢jemplo representado, por uné materia espumosa de
resina de poliuretano, a scr posidle del tipo con cdlulas
ablertas, y para mayor ventaje, pequefias,
La paste de esmeril 3 consta de polvo de csmeril
o gropulcdo de esme ril a base de carburo de boro o de los
otros silicatos usucles para los fines de pulimentacién, Es-

te material puede prescntar el tamaflo de grano guc convenga

2 la finalided a gue se aspire, y de la manera gue & conti-
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nuacidn sc deseribird mds detallademam te, sc aplice a la su-
perficie del soporte A o & cmbas caras del soportc A, pa?a
constituir una copa dc esmeril del espesor que se quiera,
Segin 1la variante de la figura 2, el articulo
pulimentador es igual &l de la figura 1; pero el soporte
de materia espumosa A prescnta, en el lado opuesto a2l de la
capa de esmeril B, una hoja de refuerszo C, oompuestg.de te-
la, por ejemplo. Esta hoja de rcfuerzo pucde ser blanda,
gin que sc¢ deforme, con facilidad, o bien rigida, y en este
caso también puede ser de metal, resina sintética y simila-
res, d ¢ modo que la cops de esmeril B desconsa sobre un so-

’

porte blando constituido por 1la capc &, En ambos cosos es )
sin embarge muy ventajoso cmplear un rcfucrzo tal cuando el

articulo pulimentador he de servir para pulir, lijar, ete.,

méquings herrcmientas.

La preparacidn del erticulo gue ncaba de descri-
birse se cfectia con la instalacién representada en la figu-
ro 3, en la quc sc sstablecen primeramen@g un par de cilin-
dros 10 y 12, de los cuales el superiar lleva un dispositivo
calefactor 14, constituido por ajemplo por una resistencia
termocléetrica, para impartir al eilindro 1z temperatura ne-
cesaria. En combinacidn con este par de cilindros 10 y 12 se
galla un segundo par de gilindrgs 16 y 18, para calandrar,
los cuales comprimen y alisan el material duc se elabora;

este par de cilindros realiza ademds un avance, por lo cual
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estén provistos de un accionamignto que permitc un nﬁ@ero de
revoluciones cualquiera, Entre los dos rodillos 12 y 18 esté
dispuesta una tolva 20, cn la que se deposita el polve de es-
meril y que lo Qistribuye en capa uniforme sobre el soporte
A por una boquilla 22 dispueste debajo y provista"de un d151
tribuidor asociado 24 que dosifica el material pulime_ntador,
Segln las caracteristicas de este digpositivo,
el procedimiento de este invento se desarrolla como sigue:
la cinta de materia esponjosa o @spumosa A, que sirve de
soporte, se introduce, por medlo de ci}indros'alimentadores
no representados, entre los cilindros 10 y 12, E§ta materia
espumosa se funde al contacto con el cilindro caldeado 12
sobre la superficie de éste, en una profundidad ajustada de
antemano'segdn la velocldad de avance y la temperatura del
cilindro.
Sobre esta supgrficie fundida, antes de que
vuelva a solidificarse,”se egparce el material pulimenta@or
procedente de 1a bogquilla 22, en cantidgd ajustada de tal
modo que hasta cierto grado penetre en la capa fundida y
quede adherida en ella, La profundidad de penetracidn de la
pasta de esmeril en la capa fundids puede sumentarse toda-
via ejerciendo vibracién sobre el soporte 4, lo que hace que
al pasar el soporte A por los cilindros 16¢13 el material
de esme;il sea comprimido ep 1la capea colada y se forme en-
tonces la capa de esmeril B, Despuds del enfriamiento, e sta

capa presenta otra vez lds mismas caracteristicos del sopor-
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te &4 y manifkesta cierta extensibilidad, & causa de la cual,
Qurante ¢l uso, la paste de esmeril sobresale mds o menos de
la superficie colade.

Segiin el dispositivo representado en la figura “

4, el procedimien?o pue@e variarse para @abricar un articulo
pulimentador.en el que la capa de esmeril B prescnta también
espesor con@iderable y en el que el polvo o‘granulado de es-
meril se aplica de modo eontinuo y uniforme. Esta variante
presenta en le instalacién iguolmente un par de c¢ilindros

10a y 12a, de los que el ltimo estd provisto de un dispo-
sitivo calefactor 14a y en el ejemplo de realizacidn agui
representado e;td dispuesto debajo, por mofivos que se exponen
o continuacidn,

En el procedimiento segin esta variante de reali-
zacidn, se emvlea, en combinscidn con el soporte de materia
espumosa A, una capa Ai de materia espumosa de.espegcr apro-
piado para la formaciég de la cape rcoubridora, en la que se
imprime el material pulimentador y gque retienc éste hasta
guc sc le imprime en el soporte A, Esta capa recudbrid ora A1
pasa por el par de Eodillos de avance 26 y 2B, hace un corto
recorrido horizontal, y ademds do rascr por dicho pa r de ro-
dillos de avance, pasa sobre un cilindro de gufa 30. BEn di-
cho curso horizontal se ha dispuesto una tolva 20a, provista
de boquillas distribuidoras 222, y debajo de la cinta A; se
ha establecido una mesa 32 eguipaga con unnvibradgr 5@ para

el fin que se indica mds adelante, A 1a salide del cilindro
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de guia 30 se halla el par de cilindros 10a y 12a, entrc los

cusles 8e¢ hocan pésar las dos cintas de @aterig gspumosa A ¥y
A;. La capn~ rccubridora A, recibe, al salir del par de rodi-
llos 26-28 y al pasar por delante de las boguillas distri-
buldorcs 22n, durante su avonce en el sentide de la flechs
X, una capa de esmeril de espesor determinado. Durante ¢l
avence, 1o capo recubridora Al, cog ¢l material de esmeril, pa-
sa sobre una placa de vibracidn 32, para gue este material
dec csmeril penetre en los poros del soporte on cuestibn y

by 2 _ ;

los llene por completo o casi por completo. El soporte de
capa Al se hacg pasar, como se ha dicho al principio, sobre
el cilindro caldeddo 12a y sc le comprime contra la cara
inferior del soportc A. Durante este paso, 12 capa rccu-
bridora, & c2usad de su escdso espesor, se funde por com-
pleto y se une, junto con el material de esmeril, con la
superfic ie celular del soporfc &, como ya se ha explicado
pera el cjemplo anterior segin la figura 3.

El articulo pulimentador preparado segin la
variante precedente presenta todas las caracteristicas de
blandurg vy extgnsibilid&d, ¥ 1la pasta de csmeril puede
sobresalir de la capa colada cuando, durante el uso, se
ejerce clerta presidn sobrn el soporte, de modo que éste
sc deformz elésticamente y los grénulos de ecsmoril sobro-

i

sales, pero guedando rctcnidos por 1o pasta colada.
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El dispositivo represchtado ch la figura 5 estd
provisto igualmente del par de cllindros 10 y 12b, uno de
los cualcs lleva un disposit?vo calefactor 14b, y de la tolva
20b para 1la pasta de csmeril. También en esta variente se
halla, antes de la tolva 20b para la pasta de csmeril, un
par de cilindros458 y 40, de los cuales ¢l primero estd
provisto de un elemento calefacFor 42, lo mismo gue el
cilindro 12 citado al principio. E1 cilindro 38 estd en
contacto activo con la cara inferior de la cinta deimateria
espumosa A y recibe una temperatura éec calefaccidn lo su-
ficientemente alta para reblagdeder la supgrficio delﬂ
soportc A en poca profundidad. Despuds del par de cilindros
38 y 40 esta dis puesto un rodillo de guia 44, el cual com-
prime contrs la superficie rablandgcida del soporte A una
cinta de refuerzo C, que puede ser, por e jemplo, de tejido
¥y que es agherida a la cara inferior de la cintc de materia
espumosa A. sobre la otra cara del soporte de materla es-
pumosa 4 se aplica, como ya se ha dicho, una capa dg
esmeril por medio de una boguilla distribuldora 22?, de
modo quc su distribucidn cs précticamente uniforme,
Sobrc este capa de csmeril B; me aplica luego
la capa rccubridora A«, de modo que la capa de esmecil Bi
sc halle prdcticomente entre el seporte de mater%al G gspumosa
Ay la capa recubridora 4, Esta dltima se funde, a causa
de su escaso espesor y ol contqcto con el cilindro caldeado

12b, y, comprimida con el soporte i, se fija a él. Esta
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capa pucde incluirse también previemen*e en ¢l soporte de
materia cspumosa por vibracidn, o cventualmente por scplado
sobre la superficic superior de dicho soportc.

El procedimicnto gue so he descrito es pasible
dec voriantes: por ejemplo, ¢l cilindro™ 10 de la Ffigura 3
vuade estar tombidn provisto do dispositivo: calefactor,
para fundir tembién la otra cara de la cinta de maperia
espumosa & y adherirle esi a la capa de refuerzo C. En
el ocsso de la instalacién segin la figura 5, el material
dc esmeril pucde aplicarsce tanto o la suporficie fundida
del soportc de espumn A como A 12 ecapa rccubridora Al.
La estructurd celular gc los soportes A y.Ai pucdc ajus-
tarse segin sca el empleo. De profercncia, la farmacion
celular del soporte de capa Al pucde temor monor cspesor
que el soporbe de cspume Aj ademds, la materia espumosa
de la capa rccubridora Al puedc bepor un punto de fusidn
més bajo gue el del soporte 4, sobre ¥odo cuando se pretende
que 1a capa recubridora se funde por complcto y se combine
con el soporte 4. Otras modificacioncs y varizntes son
rosiblos scgln la finalidad de empleo, y asimismo la natu-
raleza y el tamcfio granulor del matoerial de csmeril pueden
variar en consecuencia. Do igual modo, pucde variarse cl
espesor de gada cinta de soporte y de 1c cape recubridora,
respceto a lo cual cabe seiialar, & titulo Gnicamente de

orientacién, que la proporcidn entre el cspesor de la
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capa recubrido?a Ai y el del soporte & puede hallarse entre
1+ 4y 1+ 30, E1 soporﬁe A de espuma puedc bener pues de
5 a 30 mm de espesor, y 12 capa recubridora, de 0,2 a 10
mm, L& composicidn del meterial de le copa de soporte A
puede_sgr distinta de la de la capa rccubridora Ai ¥y, por
ejemplo, el materisl de la’capa ge soportec A pucde ser
mis duro y més denso que el de la capa recubridora A;.
Con estas modificaciones y procedimientos no

se rebasa la esfera de proteccidn del invento y poxr tanto
de la patente, la cual abarce también la instalacidn em-
ploada para la pussta cn pr?ctica dcl procedimicnto segin

la deseripeidn que anteccde.
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NOTA4

Descrito el invento, se delcaran huevas y de propia

invencion las sigulentes reivindicaciones;

1. Procedimiento con su dispositivo para la prepara-
cidén de soportes blandos con superficies de esmeril, caracte-
rizadoc por reblandeoersemuna superficie de un soporte_blando
de materia espumosa y aplicarse a ella, para imprimirlo en
ella, material de esmeril en estado de fusidn.
i 2. Procedimiento como se define en la reivindicacitn
1, carscterizado por imprimirse el material de esmeril en
una capa de soporte recubridora, de estructura porosa y que
es, por lo menos en parte, blanda.

5. Procedimiento como se defige en las reivindicacio-
nes 1Ly 2, cargcterizado por fundirse la capa de soporte
recubridora, elédstica, con el fin de incorporarle el mate-

rial de esmeril y de fijarla al soporte de materia espumosa.
4. Procedimiento como se define en las reivindica-

cioncs 1 a 35, caracterizado por aplicarse primercmente el

material de esmeril & una capa recubridora y luego fundirse

y aplicarse ésta al soporte de materia espumosa.
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5. Procedimiento como se define enmlas reivindica-
ciones 1 & %, caracterizade por aplicarse el material de
gsmeril a una de }as superf}cies del soporte*de material
gspumoso y por apliccrse a la capa de gameril unae capa

5. recubridora gue se funde‘para recibi; la capa de esmeril y
para adherir el congunto, por fusidn, &l sopdrte de materia

espumosa.

6. Procedimicnto como se define en .uha o varias de

10. las rcivindicaciones precedshtes, caracterizado por pegarse

& la otra cara del sgporte de materia espumosa por lo mechos

un refuerzo_extansib}e, con el fin de limitar la deformacidn

eldstica del soporte.

15, . 7. TProcedimiento como se def%ne en 1la reivindica-
cién 6, caracterizado por efectuarse la aplicacidn del
refuerzo al soporte de meteria cspumosd mediante fusidn de

[

la cara en cuestidén y compresidén conseccutive de ambas capas.
20 8. Procedimiento, como se define enlas reivindicacio-
] . - -
nes 1 a %, caracterizado porque el articulo para pulimentar
obtenido tienc un soporte de materia espumosa cuya superficie

v

se ha hecho pulimentadora.

4

25 9. Procedimiento como se define en la reivindicacidn 8,

caracterizado por ester formade la cora pulimentadora del
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soporte dc materis espumosa por unha capa de esmeril, por lo
mencs, en la que se¢ ha introducido ¢l material esmerilador,
10. Procedimicnto como se define en las relvindica-
ciones 8 y 9, carccterizado por estoar el soporte de materia
ospumosé provisto de un refuerszo précticamente indeformable,

]

como por cjcemple tsjlde.,

) 1. Proceﬁimien?o como se define en unt o varias

de las reivindicac@ones 1l a 7, caracterizado porque el dispo-
sitivoe pars su realizacién cs una instalczeidn gque consta de
un par de cilindros por 1o menos, uno de ellos con dispositiwvy
ca}efaqtor, v, por lo menos, de una tolve para 1a aplicacidn
del polvo de esmeril, la cual presenta érgonos de distri-

T

bucidn para epliear dosificadomente el material de esmeril,
12. Procedimiento como se define en la reivindicacidn

11, caracterizedo por el hecho de que la instalacidn tiens

dispucstos conseccutivamente por lo menos dos parcs de cilin-

dros, ca narte cfldeados para fundir la otra cara del soporte

de moteris cspumosa y adherirle, por fusidn, una copa de

’

refucrso.

13. Procedimiento como se definec cn ias reivindica-

ciones 11 y 12, caracterizado por cstar dispuestos, en

combinacidn con los drganos distribuidores del polvn de
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esmeril, vibradores_para hacgr penctrar el polvo de esyeril
en 1la estructura celular de la capa recubridora y/o del
soporte ge matcria espumosa, antes de que se fundan estos
soportes.

14, Procedimicnto como sc define en las relvindica-
ciones 11 y 13, caracterizddo por estar dis puesto por 10_
menos un par de cilindros calendradores después de los cilin-

dros con calefaccidn.

]

15. Procedimiento con su dispositivo para 1a prepara-
¥

cidn de soportes blandos con superficies de esmeril.

Scgin se describe y reivindica on la presente momoria
descriptiva que consta de 15 pdginas foliades y escritas a
mdquina por una sola de sus caras, dcompafiades de une 14mina
de dibujoc,

! ’

«965.

Madrid, a 22 de marzo de 1
P. Q. - JAIME ISERN
P. P,
o A ——
VY s S
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