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D, Narcigo Ametller Fébregas y DL:Pedro Péhregas Fonolledéé
embos de nacionalidad espafiola, con domicilio en Barcelona, calle
San Hermenegildo n? 5, solicitan registrar uns Patente de Inven-
cibn, por 20 aﬁoa,'para Espafia y sus Provincias de Ultramar, que
se refiere a: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACIQN DE COJINETES MONOPIEZA,
CON ATOJAMIENTOS INDIVIDUALES PARA UN VAﬁIABLE NUMERO DE BOLASY.'

El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencién, lo
constituye un procedimiento para fabricar cojinetes o elementos de
rodadura a base de material inyectado, habiéndose previsto un dis-
positivo que facllita el moldeo permitiendo que en la masa inyeciaw
da se formen los alojamientos para las bolasy

Las dificultades de fabricar cojinetes inyectados en materia,
principalmente nylén, estriba en la forms que ha de tomar el molde
interior, que ha de presentar los salientes correspondientes para
formar, en la mase inyectada, los alveolos que constituyen los al0o-
jemientos de las bolas, ya que la inyeccidn en una sola pieza, ime
posibilite la retirada del moldes

Siguiendo el procedimiento que se patenta se consigue la ine-
yeceibn monopieza y se posibilita la retirada del molde interior,
ya que dicha parte del molde estd constitulda por una serie de ele=
mentos adecuadamente dlspuestos para conseguir que las holas que
determinan los alveolos interiores, puedan sufrir un movimiento re-
tractil, que permita el posterior desmoldeos

Para ello se ha previsto que el molde interior esté constitul-

do por un cilindro hmeco, en el que se han practicado una serie de

teladros laterales, dispuestos en un mismo plano y de dldmetro
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ligeramente inferior al de las bolas que han de formar parte del
molde's’ Dichas bolas, una vez introducidas en el interior del cilin-
dro, sobresalen parcialmente de la superficle exterior del mismo,
manteniéndose en dicha posieidn por la accién impulsora de una pie-
za cbnica, coaxial con el cilindro. Tal disposicién permite, previa
colocacibn del molde exierior; proceder a la inyeccién del material
de moldeos Para retirar el molde baste extraer el tope cbnico, con
1o que las bolas quedan libres, desplazéndose hacia el interior del
¢ilindro, el cual es retirado por desplazamiento axial.

En los dibujos que se acompafian y que consiituye parte inte=
grante de la presente memoris descriptiva, se ha representado, en
forma esquemdtica, la disposicién de los elementos que constituyen
el molde interior, para la fabricacidn de cojinetes monopieza, con
alojamientos individuales para un variable mimero de bolas

Dichos dibujos miestrans

Fige 1o= Seccién longitudinal del conjunto de elementos que
integren la parte interior del moldek:

Fige 2,= Seccién transversal del cojinete fabricadoy

Refiriéndonos concretamente 2 los cltados dibujos, pasamos a
describir, con meyor detalle, las particularidades constitutivas
del indicado molde interior que permite practicar el procedimiento
que se patentd@

La perte interna del molde estd constitulda por un cilindro
hueco -1=- en el que se han practicado'una serie de taladros -2;,
repartidos uniformemente en un mismo plano y en mimero igual al de
bolas previstas en el cojineté; Las bolas ~3-, dimensionadas de
acuerdo con los alveolos que han de former, se alojan en los resw
pectivos taladros -2-, los cuales tlenen un didmetro ligeramente
inferior 2l de las bolas.~3=-, por 1o que las mismas sobresalen pare
cialmente de la superficie exterior del cilindro -1-, Para retener
dichas bolas =3~ en la posicibn indicada, se ha previsto un micleo

~4=, dotado de una zona clnica -4’-, el cual se iniroduce coaxial~

mente en el cilindro ~145 hasta que la indicada zona =4~ pre-
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siona contra las bolas ;3-}*;? El conjunto indicado constituye la par-
te central del molde; cerrédndose sobre dicho micleo el molde exte-
rior -5:-, e inyeoténdose el material que ha de formar el cojinete
-6 en una sola__pieza"; '

El desmoldeo se req}iza retirando le pieza tope -:-4-, operacidn
que deja libres a las bolas ;-3;, las cuales salen por el interior
del cilindro mmeco -i-, efectudndose el resto de operacién como un
desmoldeo normells

Los detalles relativos al modo de operar & que hemos hecho re-
ferencia en el transcurso de la presente memoria descriptiva, no son
limitativos, como tampoco lo son la forma, dimensiones, clases.de
material, disposicién y arreglo de los elementos integrentes del mol=
de, los cuales pueden variar, segin convenga a las exigencias de ca-
da tipo de cojinete monopieza, manteniendo no obstante, el principio
bésico del procedimiento que se patentaly

La Patente de Invencidén pors "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
COJINETES MONOPIEZA, CON ALOJAMIENTOS INDIVIDUALES PARA UN VARTABLE
NUMERO DE BOLAS", cuyo privilegio de explotacién en Espafia y sus Pro-
vincias de Ultramar, se solicita por un periodo de 20 afios, deberd
recaer sobre las particularidades que se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES
18~ WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COJINETES MONOPIEZA, CON ALOJA-
MIENTOS INDIVIDUALES PARA UN VARIABLE NUMERO DE BOLAS", caracteriza-

do por el hecho de que se utiliza, como micleo centrai del molde, un
conjunto que estd constituido por un cuerpo cilfndrico hueco, dotado
de una serie de taladros repartidos uniformemente en un mismo plano,
en los que se alojan sendas bolas, de difmetro ligeramente mayor, ' que
dichos taladros, por los gque sobresalen parcialmente de la superficie
externa del indicado cuerpo cilindrico, quedando dichas bolas reteni':-
das en tal posicibén, mediante una pieza dotada de una zona en Forma
cénica, que se introduce coaxialmente en el cilindro, la cual ﬁan:-
tienen las bolas en posicidén, al ser presionadas por la indicada 20w

na cénicaly
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2£%; "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COJINETES MONOPIEZA;“CON ALOw
JAMIENTOS INDIVIDUALES PARA UN VARTABLE NUMERO DE BOLAS", segin la
18 reivindicacibn, caracterizedo por el hecho de que una vez dige
puesto el conjunto central del molde se cierra el molde exterior y
se inyecta el material plédstico, formdndose en la superficie inter-
na del cojinete una serie de alveolos, en los que posteriormente se
alojardn las bolas de rodadura del cojinete.
380~ WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COJINETES MONOPIEZA, CON ALO-
JAMIENTOS INDIVIDUALES PARA UN VARIABLE NUMERO DE BOLAS™, caracte=
rizado por el hecho de que el desmoldeo se produce al retirar la
pieza clnica que retiene las bolas, cayendo estas por el interior
del cilindro y permitiendo la retirada del micleo central, quedando
inyectado el cojinete en una sola piezas
48~ WPROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE COJINETES MONOPIEZA, CON ALO-
JAMIENTOS INDIVIDUALES PARA UN VARIABLE NUMERO DE BOLAS"%- Tal como
se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntosl

Consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

carsao

Barcelona a 13 de Marzo de 1965
Pitly' de Do Narciso Ametller Fibregas y
Tt Pedro Fébregas Fonolleda
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