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La presente invencidn se refiere a la fabricacién de vi-
drio plano estirado vertical de una hoja de vidrio continua a par-
tir de la superficie de un bafio de vidrio fundido y se contrae més
particularmente al mantenimiento de la anchura de la hoja de vidrio
durante el eatirado.

En el lugar en que se forma el pie de la hoja, el vidrie
no posee una viscosidad suficiente para que la hoja de vidrio conser-~
ve espontineamente su forma y ella tendr{a tendencia a encoger duran-
te su estirado fuera del bafio si no se tomase disposiciones particu-
lares, consistentes esencialmente en mantener los bordes de la hoja
en puntos fijos. En la préctica corriente se utiliza a este fin un
drgano de retencidn que lleva una hendidura en el interior de la cual
el borde de la hoja es introducido. Este §rgano recibe frecuentemen-
te la forma de una cubeta cuya concavidad estd vuelta hacia arriba,
Un drgano de retencidn es dispuesto & cada lado de la hoja para re-
tener cada uno de los bordes correspondientes, Il mentenimiento del
borde, es decir la conducta a seguir para evitar que el borde de la
hoja de escape de la hendidura del drgano de retencidén es una ope~
racién delicada que exige une atencién constante de parte del perso-
nal. La hoja puede, en efecto, escapar en cualquier instante sin que
por lo demds el régimen de estirado haya variade de modo apreciable.
1l borde de la hoja deja entonces el fondo de la hendidura del dr-
gano de retencién y se desliza progresivamente fuera de este érgano,
En otros casos, una cantidad demasiado importante de vidrio es arras-
trada a partir de la superiicie del bafio y el borde de la hoja se
espesa y se hace dificil o incluso imposible estirarla y recocerla,

Resulta de los trabajos de la Solicitante gque, una vez que
el régimen es establecido, basta mantener la temperatura del borde
de la hoja al nivel del organo de retencifn en un valor determinado,

para que la hoja de vidrio permanezca perfectamente mantenida en la
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hendidura del drgano de retencién y que el borde de la hoja no ma-
nifieste ninguna tendencia a desplazarse. Ademdis, si por cualguier
causa, en particular cuande el régimen de estirado es modificado,
el borde de la hoja viene a desplazarse o se espesa, la Solicitan~
te ha establecido que basta modificar la temperatura del borde de
la hoja en funcién de La modificacidn del régimen ocurrida pare que
el borde de la hoja vuelva hasta el fondo de la nendidura del Srga-
no de retencidén y se mantenga alli.

La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento
que permite asegurar, una vez establecido el régimen del aparato de
estirado, un mantenimiento perfecto de los bordes de la hoja sin que

sea necesaria una intervencidn humana,

El procedimiento segln la invencidén consiste esencialmen—
te en controlar los intercambios térmicos for debajo del drganc de
retencidn de manera que el borde de la hoja gl nivel de la hendidu-
ra del drgano de retencifn sea mantenido a una temperatura sensible-
mente constante, temperatura a la cual el borde de la hoja permane-
ce introducido hasta el fondo de esta hendidura, Conforme a la inven-
cidn, la temperatura del borde de la hoja que corresponde al buen fun-
cionamiento del procedimiento puede ser obtenida bien aportando un
exceso de calor al borde de la hoja entre el luger en que ésta se for-
ma a partir del bafio y aquél en que penetra en el interior del érga-
no de reteﬁcién, o bien al contrario, provocando un enfriamiento en
la misma zona., En este dltimo caso, puede ser ventajoso desde diver-
sos puntos de vista, como se verd a continuacidn, recalentar previa-
mente el bafioc de vidrio fundido en la zona que rodea los extremos del
pie de la heja.

La invencidn tiene igualmente por objeto un modo de puesta
en préctica del procedimiento antes citado, mediante un frgano de me-

dida de la temperatura del borde de la hoja y por drgano de calenta-
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miento o enfriamiento dispuestos en la proximidad del 4rgano de re-
tencién, traduciéndose automiticamente las indicaciones transmitiday
por el érgano de medida de la temperatura, cuandc hace falta y gra-
cias & un dispositivo conocido, por ejemplo del tipo regulador gal=-
vanométrico, por la intervencién de drganos de calentamiento o de
enfriamiento,

O0tras caracterf{sticas de la presente invencidn resultan
de la descripecidn que sigue de una de sus formas de realizacién da~-
da a titulo de éjemylo no limitativo con referencia a los adjuntos
dibujos en los que:

Las Figs, i, 2 y 3 son vistas esquemiticas, respectivamen~
te en elevacidn lateral, por el extremo, y por encima, de un pozo
de estirado equipado con un dispositive de control segin el procediw-
miento de la invencidn,

La Fig. 4 es una vists de perfil gue muestra la posicidn
del par termo-eléctrico sobre el érganc de retencién,

La ¥ige 5 es una vista por arriba del érgane de retencidn
que muestra en particular la posicidén del serpenifin de refrigeracidn,

La Fig, 6 ilustra esqueméticamente el modo de cooperacidn
del érgano de medida de la temperatura y del drgano de refrigeracidn.

Sobre las Fige, 1 a 3 se representa un pozo de eatirado,
La hoja de vidrio 1 se forma a partir del nivel de vidrio 2 a plomo
de la barra de estirade 3, y se eleva entre los rodillos de arrastre
4. Los bordes de la hoja son retenidos en las hendiduras 5 de los ca-
zos de retencién 6. Conforme a la invencién, el drgane de retencidn
8 estd equipado con un par termoeléctrico 7 (Figed)e

La Selicitante ha establecido que se obtienen resultados
partioularmente favorables midiendo la temperatura del borde de la
hoja en la proximidad del fondo de la hendidura del drgano de reten-

cién ., Esta temperatura puede, en partivular, ser medida enucleando
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el drgano de deteccidn en el interior del metal que constituye el
érgano de retencién de manera que el extremo sensible de este érga=
no no esté separado del borde de la hoja més que por un espesor de
metal delgado, del orden de 1 a 2 mm, Le temperatura puede ser deter-
minada disponiendo el drgano de deteccién en ia prolongacién de la
propia hendidura, pero puede ser ventajoso disponer este frgano so-
bre el lado de dicha hendidura en la zona en contacto con el vidrio,
por ejemplo en los puntos referenciados con 8 en la Fig.5. Esta dis=-
posicidn permite evitar perturbaciones en la determinacidén de la tem=—
peratura del borde de la hoja cuando la formacidn de una masa de vi-
drio devitrificado en el fondo de la hendiduta es de temer,

La disposicidn del drgano de medida de la temperatura en
la mase del drgano de retencién permite seguir con precisién suficien-
te las variaciones de la temperatura del horde de la hoja a este ni-
vel, evitando sin embargo registrar las variaciones de temperatura
momentédneas sin influencie sobre el mantenimiento del borde, que po—
drfan resultar en particular de un enfriamiento local por corrientes
gaseosas de convencién frias en el interior del fioze de estirado,

En un primer modo de realizacidén del procedimiento segin
la invencién, la temperatura del borde de la hoja es controlada pro—
vocando un calentamientlk mfs o menos enérgico en las zonas que rodean
los bordes de la hoja por debajo del érgano de retencién, pudiendo
este calentamiento ser en particular provocade por medio de llamas
o de drganos gue irradien calor,

Segln un segindo modo de realizacién ilustrade por las Figa,
la temperatura del borde de la hoja al nivel del érganc de retencidn
es controlada por medio de refrigeradores 9 dispuestos por bajo del
érgano de retencién, entre éste y la superficie del bafio de vidrio.
Estos refrigeradores son recorrides por una corriente de fluido re-

frigerante, en particular por una corriente de aire, cuyo caudal es
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controlado, bien constantemente, o bien por intermitencia, de mane-
ra a mantener sensiblemente constante la temperatura del borde de

la hoja al nivel del drgano de retencidén; el aire de refrigeracién
es preferentemente devuelte al exterior del recinto para evitar per-
turbar la atmdsfera de éate,

Segin una forma de realizacién ilustrada esqueméticamente
por la Fig., 6, las indicaciones del par termoeléctrico 7 son trans—
mitidas a un regulador galvanométrico 10 que funciona al pleno o no
funciona. Cuando la temperatura indicada por el par 7 sobrepasa un
umbral predeterminado, la electrovdlvula 11 accionada por el regu-
lador 10, se abfe, y el refrigerador 9 entra en accidn,

En este segundo modo de realizacidn del procedimiento se-
gin la invencidn es generalmente necesario llevar el vidrio gque for-
me el pie de la hoja en los extremos de ésta a una temperatura rela-
tivamente elevada de manera a poder controlar mds fdcilmmnte la tem~
peratura de los bordes por los refrigeradores, La accidén de los re-—
frigeradores es en efecto mds facilmente controlable cuando debe ope-
rar un descenso de temperatura bastante considerable, Este resultado
es obtenido bien disponiendo pantallas, por debajo del §rgano de re—
tencién y/o sobre los extremos de los refrigeradores 12 de la miqui-
na de estirado, bien calentando el vidrio en las zonas laterales del
bafio por medio por ejempio de uma corriente elécirica que se hace
pasar através del vidrio fundido, por inmersién en &ste de electro-—
dos 13, siendo fijada la cantidad de calor as{ transmitida al bafio
a un nivel tal que cuando el refrigerador no funciome, el borde de
la hoja tiene ligeramente tendencia a separarse del fondo de la hen-
didura 5.

£l sobrecalentamiento previo del vidrio en el pie de la how-
Ja es particularmente ventajoso., En efecto, el vidrio devitrificado
tiene tendencia a formarse en las zonas laterales del baiio en que

permanece unide a las piezas laterales que delimitan este bafio, Cuan-
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estas zonas, una parte de &ste eas arrastrada a lo largo de los bor-
des de la noja y viene a acumularse sobre el drgano de retencién,
De ello resultajperturbaciones en el desarrolle del estirado y, al
cabo de cierto tiempo, éste debe ser interrumpido para eliminar es-
ts masa de vidrio devitrificado, La adicién en las zonas laterales
del bafic de un calentamiento suplementarioc tiene por efecto reducir
considerablemente, sino incluso suprimir tatalmente, la acumulacién
de vidrio devitrificado en esta zona, Liste procedimiento permite
por consiguiente prolongar considerablemente la duracidn de funcio-
namiento de la instalacién de estirado,

La combinacién de ambos modos de utilizacifn descrita an-
teriormente es bien entendido posible, En este caso, los drganos de
medida de la temperatura del borde de la hoja provocarin un aumento
de la cantidad de calor transmitida al bario por escaldnes sucesivos
cuande la temperatura del borde de la hoja al nivel del drgano de
retencifn de revele demasiado escasa, y provocardn un enfriamiento
por medio de refrigeradores cuando esta temperatura se revele dema-
siado elevada,

Un perfeccionamiento que entra en el cuadro de la presen-
te invencidén consiste en medir la temperatura del vidrio en las zo-
nas laterales del baifio de estirade por medio de un dispositivo hun-
dide en el bafio en esta zona, controlando este dispositive el funeio-
namiento de los érganos de calentamiento de manera a mantener el vie-
drio en esta zona y mis particularmente sobre las l{neas de contac-
to de la superficie del vidrio con las paredes refractarias, a una
temperatura superior a aquella a la cual el vidrio devitrificado se
puede acumular a lo largo de las piezas que delimitan lateralmente

el baiio de vidrio,
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NOTA

En resumen, esta patente de invencién, se contrae a ias
siguientes reivindicaciones:

12,- Procedimiento para mejorar el anclaje de los bordes
de una hoja de vidrio formada por estirado vertical, caracterizado
porque consiste en controlar los intercambies térmicos por debajo
de los drganos de retencién del borde, de manera que los bordes de
la hoja al nivel de los frgenos de retencién sean mantenidos a una
temperatura sensiblemente constante, a la cual el borde permanece
introducido en el fondo de dicha lendidura,

2%,~ Procedimiento segdin la reivindicacidén 12, caracteri-
zado porque los intercambios térmicos son controlados por medio de
recalentadores y/o refrigeradores,

32.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 12 y 2%, ca-
racterizado porque el vidrio que se encuentra al pie de la hoja y
en los extremos de ésta, es llevado a una temperatura mis elevada,
siendo el vidrio de la parte de la hoja situada inmediatamente por
debajo de los érganos de retencién seguidamente enfriado hasta que
sea devuelto a la temperatura para la cual el borde de la hoja per-
manece ancladoe en el fondo de la hendidura,

2,~ Procedimiento segin la. reivindicackon .:3%, caracte-
rizado porque se sobrecalienta el vidrio en las zonas laterales del
bafic de vidrio hasta que su temperatura sea superior a la temperatu~
ra de devitrificacién,

52;— Procedimiento, seglin las reivindicaciones 1% a 42
caracterizado porgue se dispone, esencialmente, a cada lado de la
hoja un érgano de medida de la temperatura del borde de la hoja, uno
0 variq§6rganos de calentamiento y/o refrigeracién de este borde y
uno o varios elementos que provocan la intervencién de los drganos

de calentamiento y de refrigeracién en funcién de las indicaciones
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del drgano de medida,

6%,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1% a 5%, ca-
racterizado porque conforme al mismo,dicho frganc de medida de la tem-
peratura estf constituido por un par termoeléectrico.

7% .~ Procedimiento, segln las reivindicaciones 1% a 6%, ca—
racterizado porque, segin el mismo, el citado par termoeléctrivo es-
td enucleado en el interior del metal que constituye el drgano de
tetencién, estando su extremo sengible a 1 milfmetro aproximadamente,
del borde de la hoja.

B2,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1% a T%,
caracterizado porque el 8rganc de medida de lp temperatura se sumer—
ge en la zona lateral del bafio de vidrio,

92,~Procedimiento, segin las reivindicaciones 1% a 8%, ca-—
racterizado porque, segdn el mismo el érgano de enfriamiento estf
constituido por un tubo recorrido por una corriente de fluido refri-
gerador,

102,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1% a 9%, ca-
racterizado porque se emplea como fluido refrigerador aire,

112,~ Procedimiento, segin las reivihdicaciones 12 a 10%,
caracterizade porque el drgano de calentamiento utilizado estd cons~
tituido por érganos que irradian calor eventualmente quemadores de
llamas,

128 .~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1§ a 108,
caracterizado porgue el dérgano de calentamiento empleado est{ consti-
tuido por electrodos sumergidos en el bafio de vidrio a uno y otro la
do del pie de la hoja y recorridos por una corriente electrica.

18%,~ Procedimiento, segdn las reivindicaciones 12 a 12¢%,
caracterizado porque los {rganos de calentamiento y/o refrigeracidn
son accionados por un regulador galvanométrico unido al dérganc de me-

dida de la temperatura,
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142,- Procediniento, segin las reivindicaciones i2 a 13%,
caracterizado porgue dicho regulador galvanométrico unido a una dlec-
trovdlvula de mando funciona por completo o no funciona,

15%,.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1% a 14%,
caracterizado porque se disponen unas pantallas por bajo del drgano
de retencidn y/o sobre los extremos de los refrigeradores de la méqui-
ne de estirado.

16¢,~ Procedimiento, swgdin las reivindicaciones 1% a 15%,
caracterizado porque se disponen esencialmente §rgancs de calentamien-
to en el vidrio fundido a los extremos del baiio, un serpentin refri-
gerador dispuesto por bajo de cada érgano de retemncién, un par ter-
moeléctrico enucleado en el interior del metal que forma el érgano
de retencién de manera que el extremo sensible del par esté a 1 o 2
mil{metros del borde de la hoja, un regulader galvanométrice que fun-
ciona completamente o no funciona y acciona la abertura de una elec-
trovflvula situade sobre la alimentacién del serpentin refrigerador
cuando la temperatura revelada por el par termoeléctrico es superior
a un umbral predeterminado,

17%,~ PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR EL ANCLAJE DE LOS BORDES
DE UNA HUJA DE VIDRIO FORMADA POR ESTIRADO VERTICAL, segin queda des-—
crito y reivindicado en la precedente memoria y nota reivindicatoria

que constan de L0 féginas mecanografiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 4 7 MAR. 1065

COMPAGN;E 135 SANLGORAIN
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