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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de

PATENTE DE INVENCION )
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por VEINTE afios

a nombre de SOCIETE AMELIORAIR sociedad anénima france-
sa, establecida en 162-164 Boulevard Haussmann, Paris
(Sena), PFrancia, por:
"UNA INSTALACION PARA EL TRATAVIENTO EN MEDIO GASEQOSO
DE PRODUCTOS EN IORMA DE HOJAS®

———————— 2=z =i
El invento se refiere a las instalaciones de la
clase de aquellas que permiten efectuar sobre un pro--
ducto en hoja y en medio gaseoso tratamientos de diver
ses naturalezas, especialmente tratamientos fisicos, -
quimicos o fisico-quimicos, englobando la expresidn --
"producto en hojas" tanto productos que se presentan
bajo una forma determinada como productos que se pre--

sentan en forma de bandas; y se refiere més particu- -~
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larmente, por que es en este caso donde su aplicacidn -
parece tener que presentar mds interés, pero no exclusi
vamente, entre estas instalaciones, a aquellas para el
secado de productos en hoja, especialmente en hoja alar
gada flexible,

Tiene por objeto sobre todo hacer tales dichas --
instalaciones que respondan mejor que haste ahora a las
diversas necesidades de la préctica, especialmente en -
lo que concierne a su eficacia.

Consiste principalmente -y al mismo tiempo que en
hacer que las intalaciones de la clase en cuestibn jen-
gan dos cajones alargados, opuestos, y separados unc de
otro con objeto de delimitar una zona de tratamiento pa
ra la hoja del producto a tratar, siendo alimentados di
chos dos cajones por un gas bajo presibén llamado "gas -
de tratamiento", que conviene para el tratamiento consi
derado -~ en disponer en cada una de las paredes opuesS--
tas de estos cajones dos grupos de paesos, a saber,

por una parte, un primer grupo de pasos gque sSe ex
tienden segin linecas de direccidn longitudinal, dando -
lugar cada una de estas lineas, denominadas en adelante
*1inea longitudinal' a la emisién de una capa gaseosa -
dirigida hacia la hoja a tratar, contribuyendo el conw-
junto de las capas gaseosas asi emitidas a asegurar el
mantenimiento de dicha hoja, siendo alimentados dichos
pasos del primer grupo, 0 bien por el gas de tratamien-
t0 (en cuyo caso desembocan directamente en el interior
del cajén considerado), o bien por un gas diferente del
gas de tratamiento (en cuyo caso estén previstos medios

para alimentar, por el interior del ¢ajdn considerado,-
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cada uno de estos pasos),

¥, por otra parte, un sesundo grupo de pasos apro
piados para emitir, entre dichas capas gaseosas, cho- -
rros gaseosos cuya misidn esencial es asegurar el trata
miento deseado, siendo alimentados dichos pasos del se-
gundo grupo por el gas de tratamiento (por lo cual desenm
bocan directamente en el interior del cajén considerado),

dirigiéndose parte por 1o menos del caudal dei gas
as{ emitido al nivel de la zona de tratamiento hacia los
bordes longitudinales de dicha zona provocando la de- -
flexidn de las capas gaseosas en cuestidn.

Consiste, dejando aparte esta disposicién princi-
pal, en ciertas otras disposiciones que se utilizan de
preferencia al mismo tiempo y de las que se tratari mis
explicitamente después.

Y podréd ser de todos modos bien comprendido com -
ayuda del complemento de desceripeidn que sigue, asi co-
mo de los dibujos anejos, cuyos complemento y dibujos
estén dados, naturalmente, sobre todo & titulo de indi-
cacidn.

La figura 1 de estos dibujos representa, por una
vista esquemdtica en perspectiva, cortada transversal-—
mente, una instalacidn para el tratamientoen medio ga--
seoso de productos en hoja alargada, establecida confor
me al invento.

La figura 2 e¢s un grafico explicativo del funcio-
namiento de la instelacidn representada en la figura 1,

La figura 3, finalmente, muestra en las mismag —-
condiciones que en la figure 1, una variante del inven-
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Segin el invento, y més especialmente segin aquél
de sus modos de aplicacibn, asi como segin aquellos mo-
dos de realizacidn de sus diversas partes a los cu%les
parece que hay que atribuir la preferencia, pues g€ pro
ponen, por ejemplo, establecef una instalacién pars el
secado de productos en hoja alargada, especialmente en
hoja flexible, se procede como sigue 0 de manera anélo-~
ga, hablda cuenta de las consideraciones siguientes,

Se sabe que en ciertos casos el secado de produc—
t0s en hoja alargada, especialmente si esta hoja es ~ -
flexible, ha de ser efectuado, por ecjemplo a causy de -
vonsideraciones técnicas o de rentabilidad de la insta-
lacibn, ein que dicha hoja esté en contacto con sopor--
tes materiales. Se estd obligado, pues, & prever medios
que permiten mentener la hoja, pudiendo estos medios,

o bien asumir simplemente una funcidn de guia inma
terial de la hoja si esta Qltima estd vertical,

o bien asumir una funcidn de soporte inmaterial de
la hoja si esta dltima estd horizontal, lo que es gene-
ralmente el caso,

Con el fin de asegurar el sostén de la hoja cuando
esta 1ltima estd horizontal, se ha propuesto ya recu- -
rrir a chorros gaseosos que crean cojines gaseosos gque
equilibran el peso por unidad de superficie de la hoja
en cuestidn,

A este efecto, es clésico hacer que la instalacidn
tenga, como se muestra en la figura 1, dos cajones hori-
zontales 1, alargados, dispuestos uno enfrente de otro y
separados con objeto de delimitar una zona de secado 2,

estando mantenida la hoja 3 de producto a secar en dicha

-4 -



10

15

20

25

30

310628

zona de secado 2, aproximadamente, a igual distancia de

los dos cajones 1.

Es igualmente clédsico prever medios, no represen
tados, para comunicar a la hoja 3, especialmente cuan-
do dicha hoja se presenta en forms de una banda, una -
cierta velocidad de paso en el sentido longitudinal, -
siendo el valor de esta velocidad funeidn especialmen~
te de la eficacia del secado que es asegurado por los
chorros gaseoscos callentes emitidos por los dos cajo--
nes 1 que son alimentados entonces de gas de tratamien
to bajo presibn, por ejemplo por medio de soplantes -4,
siendo este gas de tratamiento generalmente aire calien
te.

Sin embargo, en tal instalacidn de secado log ——
chorros de aire caliente deben asegurar, por una parte,
el sostén de la hoja 3, sostén que en general no exige
més que un pequefio caudal de gas, y por otra parte, —-—
efectuar el secado de dicha hoja 3, secado que puede -
requerir un caudal importante de gas caliente.

Se comprende, pues, que si se desea un secado pé
pido, deben tenerse coeficientes de cambio térmico, por
conveceidn entre el aire caliente y la superficie de -
la hoja 3, lo més elevados posible, Se estd obligado -
entonces a dirigir sobre dicha hoja 3 chorros de aire
caliente a gran velocidad, provocando este aire duran-
te su evacuacidén en una direccidn transversal, regime-
nes de presibén estética inestables que perjudican el -
sogtén de 1la hoja 3 en cuestidn.

Estes inestsbilidades de presién estédtica pueden

generar batimientos de la hoja 3 en curso de secado, -
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lo que puede originar deterioros, incluso rasgamientos
de dicha hoja 3 si ésta se pone en contacto con las ra
redes de uno u otro de los cajones 1.

La disposicién principal del invento tiene preci
samente por objeto paliar los inconvenientes de que se
acaba de tratar y conciliar,

un sostén riguroso y preciso de la hoja 3 en‘cqg
so de secado;

¥y una eficacia de secado elevada gracias a la ob
tencibén de coeficientes de cambio térmico muy elevados
entre el aire caliente que constituye el gas de trata-
miento y la superficie de la hoja 3.

Conforme a dicha disposicidén principal, se dispo
ne en cada una de las paredes opuestas del cajén 1 dos
grupos de pasos, a saber,

por una parte, un primer grupo de pasos que Se--
rén designados de una manera general con la referencia
5, pero que se identificarén més precisamente en la --
descripeidn y en los dibujos con la referencia 5 adscri
ta de diferentes indices, a, b, ¢, etc., caracterizan-
do estos indices la posicién transversal de los pasos
en cuestidén, extendiéndose dichos pasos respectivamen-
te segin lineas longitudinales que serdn designadas de
una manera general con la referencia 6, pero que se —
identificarin mds precisamente en la descripeidén y en
los dibujos con la referencia 6 adscrita de diferentes
indices, a, b, ¢, etec., que caracterizan la posicibn -
transversal de las lineas longitudinales en cuestidn,-
dando luger cada linea longitudinal 6 a la emisibn de

una capa de aire caliente dirigida hacia la hoja 3 a -

- B



10

15

20

25

30

3108628 ‘B

secar, capas que serén.designadas de una manera gene-—-
ral con la referencia 7, pero que se identificarén més
precisamente en la descripeidn y en los dibujos con la
referencia 7 adscrita de diferentes I{ndices, a, b, c,-
etc., segin que la capa considerada haya sido emiti@a
por una linea longitudinal 6a, 6b, 6¢, etc., contribu-
yendo el conjunto de estas capas 7 as{ emitidas a ase—
gurer el sostén de dicha hoja 3, ‘

¥, por otra parte, un segundo grupo de pasos'qué
seran designados de una manera general con la referen—
cia 8, pero que se identificardn més precisamente en -
la descripeidn y en los dibujos con la referencia 8 ads
crita de diferentes indices, a, b, ¢, etc., que carac-
terizan la posicidn transversal de los pasos en cues——
tibn, siendo apropiados dichos pasos 8 para emitir en-
tre la capa de aire T chorros de aire caliente cuya mi
gibén esencial es asegurar el secado de la hoja 3.

Los pasos 5 del primer grupo son alimentados en-
tonces, o bien por aire caliente que constituye el gas
de trateamiento (en cuyo caso estos pasos desembocan di
rectamente en el interior del cajén 1 considerado), o
bien por un gas diferente del gas de tratamiento (en =
cuyo caso se preven entonces medios para alimentar por
el interior del cajbén 1 considerado cada uno de estos
pasos).

En cuanto a los pasos 8 del segundo grupo, son -
alimentados por el aire caliente que constituye el gas
de tratamiento, por lo cual estos pasos desembocan di-
rectamente en el interior del cajén 1 considerado. Es-

tos pasos 8 del segundo grupo estdn dispuestos enton—-—
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ces entre las lineas longitudinales 6, de tal manera -
que los chorros de aire caliente que emiten se opongan
g un caudel de aire caliente en la direccibh longitudi
nal,

En estas condiciones, el caudal de gas asi emitl
do, en forma de capas de aire caliente (o de un gas 41
ferente) y de chorros de aire caliente, circula hacia
los bordes longitudinales de la zona de secado 2, lo -
gque provoca la deflexidn de las capas 7.

A este efecto, se puede recurrir ventajosamente -
al modo de realizacién ilustrado en la figura 1, ssgun
el cual los pasos 5 del primer grupo son alimentados -
por el eire caliente que constituye el gas de trata- -
miento, desembocando dichos pasos, pues, directamente,
en el interior del cajbén 1 considerado.

BEn estas condiciones, las lineas longitudinales
6, segin las cvales se extienden los pasos 5 del primer
grupo, estén distribuidas ventajosamente de modo simé-
trico alrededor del plano de simetria longitudinal V -
del conjunto de los dos cajones 1, siendo tal esta dig
tribucibén que los pasos del primer grupo dispuestos en
las paredes opuestas del cajdén 1 superior estén situa~
dos enfrente de los pasos del primer grupo dispuestos
en las paredes del cajdn 1 inferior.

En lo que concierme a los pasos 5 del primer gru
po, se les puede dar entonces la forma de hendiduras -
longitudinales distribuidas extremo con extremo a lo -
largo de las lineas longitudinales,

En cuanto a 199 pasos 8 del segundo grupo, se -

les puede distribuir regularmente, de preferencia adop
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tando una distribueidn-al tresbolillo, con el fin de -
que los chorros de aire caliente emitidos por tales pa
sos se opongan al caudal de aire en una direccidn longi
tudinal, entre las lineas longitudinales 6 en cuestidn,
teniendo entonces cada paso 8 la forma de un orifiéiq -
circular en el ejemplo més particularmente considerado.

Conviene observar que, cuando se mira la pareﬁ —a
de uno de los cajones 1 en la cual estén dispuestos los
pasos de los grupos primero y segundo a partir del pié—
no de simetria longitudinal V y hasta hacia uno de los
bordes longitudinales del cajén 1 considerado, se én- -
cuentras

En primer lugar pasos 8a del segundo grupo,

luego pasos 5a del primer grupo que se extienden
segiin una linea longitudinal 6a,

luego pasos 8b del segundo grupo,

luego pasos 5b del primer grupo que se extienden
segin una linea longitudinal 6b,

luego pasos 8¢ del segundo grupo,

luego pasos 5¢ del primer grupo que se extienden
segin una linea longitudinal 6e,

etc.

Bl funcionamiento de tal instalacibn de secado es
claramente comprensible con le ayuda de la figura 1 y -
del gréfico de la figura 2, gréfico en el cual se han -
1levado,

e las gbscisas, a uno y otro lado de un origen O
que corresponde al plano de simetria transversal V, el
alejamiento de la direccidn trensversal hacia uno y = -

otro de los bordes longitudinales de la zons de secado,
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¥y a las ordenadas, por una parte, la presidn esté~

tica que reina sobre la cara superior de la hoja, linea
L, en trazo continuo, y por otra parte, la presién ectd
tica que reina sobre la cara inferior de la hoja, LIines
Ly en trazo interrumpido. T
Para facilitar la comprensidn de este funciona- -
miento se ha supuesto, unicemente a ti{tulo de ejemplo,-
que se disponia en las paredes de cada cajén 1, seié"——
lineas longitudinales que emiten capas de aire caliente.
Se puede comprobar entonces en la figura 1, y por
lo que respecta a la parte de la zona de secado 2 qué -
ge encuentra encima de la hoja 3,
que el candal de aire caliente procedente de los
orificios de pasos 8a del segundo grupo situados entre
las dos lineas longitudinales 6a més préximas al plano
V provoca una deflexidén hacia el exterior de las dos ca
pas de aire Ta emitidas por las dos lineas longitudina-
les 6a citadas, constituyendo cada una de estas dos ca-
pas de aire Ta citadas en clerto modo un obstéculo inmg
terial que frena la velocidad de paso transversal de di
cho caudal; la presidn estética que reina sobre la cara
superior de la hoja 3 entre estas dos lineas longitudi-
nales 6a estd representada, en el grafico de la figura
2y por la parte a de la linea L4, teniendo dicha pre--
sibn estética aproximademente un valor constante Pla’
que el caudal de aire caliente procedente de los
pasos 8b del segundo grupo situados entre las dog 1i-—-
neas longitudinales 6a y las dos lineas longitudinales
6b (caudal al cual viene a afiadirse el caudal proceden-
te de los pasos 8a dél segundo grupo y 5a del primer -
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grupo), provoca una deflexidn hacia el exterior de las
dos capas de aire 7b emitidas por las dos lineas longi-
tudinales 6b citadas, constituyendo cada una de estas -
dos capas de aire 7b citadas en cierto modo un obstécu-
lo inmaterial que frena la velocidad de paso transver--
sal de dicho caudal; la presidn estética que reina 80——
bre la cara superior de la hoja 3 entre las lineas'ion-
gitudinales 6a y las lineas longitudinales 6b esth ve—
presentada en el gréfico de la figura 2 por las doé‘pég
tes»g de 1la linea Iy, teniendo dicha presibn estétics -~
aproximadamente un valor constante Plb’ valor que es in
ferior a Py,

y finalmente, que el caudal de aire caliente pro-
cedente de los pasos 8c del segundo grupo situados en--
tre las dos lineas longitudinales 6b y las dos lineas -
longitudinales 6o (caudal al cual viene a afiadirse el -
caudal procedente de los pasos 8a y 8b del segundo gru
PO ¥ 5a y 5b del primer grupo), provoca una deflexidn -
hacla el exterior de las dos capas de aire 7c emitidas
por las dos lineas longitudineles 6c¢ citadas, constitu~
yendo cada una de estas dos capas de aire Te¢ citadas en
cierto modo un obstéculo inmaterial que frena la’velooi
dad de paso transversal de dicho caudal; la presibén ese
t4tica que reina sobre la cara superior de la hoja 3 en
tre las 1ineas longitudinales 6b y las lineas longitudi
nales 6c estd representada en el gréfico de la figura 2
por las dos partes ¢ de la linea Ll, teniendo dicha -
presibén estética aproximadamente un valor constente Plc’
valor que es inferior a Plbo

De la misma manera se comprueban en la figura 1 -~
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los mismos fendmenos por 1o que respecta a la parte de -
las zonas de secado 2 queAse encuentra por debajo de la
hoja 3,

La linea L, se descompone asi segln,

una parte a, para la cual el valor de la presibn -
estédtica es aproximadamente constante e igual a P

2a?
dos partes b, para las cuales el valor de la pre--

gibn estdtica es aproximadamente constante e igual a sz,
siendo Py, inferior a P, , ‘

y dos partes ¢, pare las cuales el valor de la pre
8idn estética es asproximadamente constente e igual'a'ch,
siendo P20 inferior a sz.

En estas condiciones, se puede calcular las seccio
nes a atribuir a los pasos 5a, a los pasos 5b ¥y a los pa
sos 5¢ del primer grupo para que la deflexidn de las ce—~
pas de aire Ta, de las capas de aire 7b y de las capas -
de aire Tc sea tal que,

pare una posicibn dada de la hoja 3, por ejemplo ~
para mantener esta Ultima exactamente en el centro de ls
zona de secado 2,

¥y cualquiera que sea la distencia al plano de sime
tria longitudinal V,

la diferencia entre las presiones estéticas que —~
reinan sobre la cara superior y sobre la cara inferior -
de la hoja 3 sea igual al peso por unidad de superficie
de dicha hoja 3.

Se tendrd, pues, si el material que constituye la
hoja 3 tiene una densidad constante seglin la direccién -

transversal,

P, =P,

P aP2g=F1Fon™F1 o Foc™

2a " 1b
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designando P precisamente el peso por unidad de -
superficie de la hoja 3, expresado con las mismas unida-
des que la presibn estdtica.

Pero se podrian calcular también las secciones & -
atribuir a los pasos 5a, a los pasos 5b y a los pasos Sc
del primer grupo para que la deflexidn de las capaélde -
aire Ta, de las capas de aire Tb y de las capas de‘@ire
Te sea tal que la altura de la hoja 3 en la zona déigéca
do 2 varie con la distancia al plano de simetria longitu
dinal V, Por ejemplo, se puede obtener, con vigtas 4. dse
gurar un mejor centrado de la hoja 3, una forma trans--
versal en cubeta, estando realzados los bordes de ia ho-
Ja 3 con relacidén a su parte central,

De todos modos, y cualquiera que sea la posicién -
ocupada por la hoja 3, esta dltima serd sostenida en con
diciones de egtabilidad perfecta;

en efecto, si la hoja 3 tiende a caerse, destruiri,
a nivel donde se produzca la caida, por 1o menos una ca-
pa de aire emitida por una linea longitudinal del cajén
1 inferior; como los chorros de aire caliente emitidos -
por los pasos 8 del segundo grupo se oponen a una evacug
cién de mire en la direccidn longitudinal, el valor de -
la presidn estdtica que reina por debajo de la hoja 3 y
aguas arriba de esta capa tenderd a sumentar y la hoja 3
serd empujadae hacia arriba hesta alcanzar una nueva po-
sicidn de equilibrio, siendo reforzado este efecto por -
€l hecho de que la presidn estdtica que reina por encima
de la hoja 3 tiende a disminuir,

igualmente, si la hoja 3 tiende a elevarse, aplas-

tard, al nivel donde se produce este alzamiento, por lo
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menos unae capa de aire emitida por una linea longitudi--
nal del cajdén 1 superior; como los chorros de aire ca- -
liente emitidos por los pasos 8 del segundo grupo se opo
nen o una evacuacién de aire en una direccidn longitudi-
nel, el valor de la presién estédtica que reina por énéi-
ma de la hoja 3 y aguas arriba de esta capa tenderéra -
aumentar y la hoja 3 serd rechazada hacia abajo hasta al
canzar una nueva posicidén de equilibrio, siendo reforza-
do este efecto por el hecho de que la presidn estditica -
que reing por debajo de la hoja 3 tiende a disminuir.

Aunque se puede considerar satisfactorio proceder
como acaba de decirse, parece que hay que atribuir -ls -—-
preferencia & una variante del invento,

En efecto, en la instalacidn de secado més particu
larmente descrita hasta shora se estéd obligedo, para con
gervar buenas condiciones de estabilidad para la hoja 3,
a limitar la deflexidn de las capas de aire 7 y por este
hecho a limitar a un cierto valor critico el caudal de
aire caliente procedente de los pasos 8a, de los pasos -
8b y de los pasos 8¢ del segundo grupo, lo que limite la
eficacia del secado de la hojs 3.

Segin la variante del invento ilustrada en la figu
ra 3, se prevén medios para evacuar directamente una par
te del caudel de aire caliente, procedente de dichos pa-
gsos del segundo grupo, efectudndose esta evacuacibén a —-
partir de monas situadas entre las capas de aire Ta, las
capas de aire Th y las capas de aire Tc, emitidas por -—-
las lineas longitudinales segin las cuales se extienden
los pasos 5a, los pasos 5b, y los pasos Sc del primer —-

grupo. No coniribuyeﬁdo la parte del caudal asi evacuado
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a lo deflexién de dichas capas, se podréd sumentar por -
consiguiente el caudal de aire procedente de los pasos
del segundo grupo sin alterar la estabilidad de la hoja
3o

A este efecto y como se mmestra en la figura 3, -
se preven, en cada une de las paredes opuestas de 1lo6s =
cajones 1 y entre las lineas longitudinales 6a, las 1i-
neas longitudinales 6b, y las lineas 1ongitudina1es-60,
pasos de evacuacidn complementarios 9a, pasos de evacuz
cidn complementarios 9b y pasos de evacuacibén complemen
tarios 9¢, que desemboean,

por 1o que respecta a 10s pasos de evacuacidn com
plementarios previstos en el cajdén superior 1, en una -
zona de evacuacidn 10, por ejemplo transversal,

¥y por 1o que respecta a los pasos de evacuacidn -~
complementarios previstos en el cajén inferior 1, en —-
una zona de evacuacidn 11, por ejemplo transversal.

En este caso, conviene observar que la presencia
de las capas de aire Ta, de las capas de aire Tb y de -
las capas de aire 7Tc¢ contribuye también a evitar la fi-
jacidn de la hoja 3 contra dichos pasos de evacuacién -
complementarios,

Je puede dar entonces por ejemplo a los pasos del
primero y del segundo grupes, y a los pasos de evacua—-—
cién complementarios, las formas respectivas siguientes,

en lo que concierne a 1los pasos 5 del primer gru-
po, se les puede dar la forma de orificios circulares -
que se suceden, con objeto de que estén casi contiguos,
a lo largo de las lineas longitudinales 6a, de las 1{--
neas longitudinales 6b y de las lineas longitudinales -

- 15 -
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6c,

¥y en lo que concierne a los pasos 8 del segundo -
grupo, se les puede dar la forma de orificios en forma
de hendiduras orientadas en una direccidn transverssl,-
que se extienden entre las lineas longitudinales 6a, ——
las lineas longitudinales 6b y las lineas longitudina--
les 6¢, oponiéndose los chorros de aire caliente emiti-
dos por tales pasos, de una manera eficaz, al caudal de
aire en una direccidh longitudinal,

¥y en lo que concierne a los pasos de evacuaciébn -
complementarios, se les puede dar la forma de chimeneas
circulares situadas al nivel de las paredes opuestas de
los dos cajones 1, entre las lineas longitudinales 6a,~
las lineas longitudinales 6b y las lineas longitudina--
les 6c y entre los pasos del segundo grupo, estando ro-
deados por consiguiente dichos pasos de evacuacibn com~
plementarios por pesos del primero y del segundo grupos.

Con el fin de regular la proporcidn del caudal de
aire evacuado transversalmente al nivel de la zona de -~
gecado 2, con relacidn al caudal de aire evacuado por -
las dos zonas de evacuacidn transversales 10 y 11,

se pueden prever ventajosamente Organos obturado-
res 12 que se pueden mandar a voluntad, por una parte,-
en la proximidad de los bordes de la gzona de secado 2,-
y por otra parte, en la proximidad de los bordes de las
dos zonas de evacuacidn 10 y 11.

A titulo de ejemplo, se darfn shora algunos Srdg
nes de magnitud gue caracterizan 1l0s elementos esencia~
les de una instalacidn de secado establecida conforme -

al invento y destinada al secado de hojas flexibles cu-

- 16 -
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yo peso por metro cuadrado es de aproximadamenie un kg.

El aire de secado que alimenta los dos cajones eg
t4 a una presidn que corresponde a una altura de colum~
na de agua de 25 mm., teniendo la zona de secado aproxi
madsmente 75 mm de altura y 2000 mm de anchura, '

Le distribucidn del caudel de aire caliente insu~
flado al nivel de la zona de secado se hace entonces a
razbn de,

15 % del caudal emitido en forma de capas de aire
por los pasos del primer grupo, N

y 85 % del caudal emitido en forma de chorrog de
alre por los pasos del segundo grupo.

En cuanto a la evacuacidn del ceudal de aire asi
insuflado se efectia a razdn de,

25 % en la direccidn transversal,

y 75 % por medio de los pasos de evacuacibn com—-
plementarios,

Como es evidente y como results ya ademis de lo -
que precede, el invento no se limita en absoluto 8 ~ ~—
aquél de sus modos de aplicacidn, asi{ como tampoco a ==
aquellos modos de realizacidn de sus diversas partes ——
que han sido mis especialmente indicados; abarca, por -
el contrario, todas las variantes,

La presente solicitud, que corresponde a la pre--
sentada en Francia con fecha 17 de marzo de 1,964, bajo
el nimero 967,700, se acoge & 1los beneficios del articu

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn, propia ¥ nueva que se.-
presentan para que sean objeto de esta solicitud &ém%a-
tente de Invencién en Espafia por VEINTE afios, son T6s -
siguientes:

1.~ Una instalacidn para el tratamiento en medio
gaseoso de productos en forma de hojas, especialmenﬂe -
para el secado de tales productos, cuando estdn en forma
de hojas alargadas flexibles, que ‘tiene dos cajones alar
gados enfrentados y separados uno de otro de manera que
delimiten una zona de tratamiento para la hoja de vro—-—
ducto a tratar, estando alimentados los dos cajones ci-
tadog por medio de soplantes, por un gas de tratamiento
conveniente al tratamiento previsto, caracterizado por
el hecho de que se disponen,en cada una de las paredes
enfrentadas de estos cajones, dos grupos de pasos, a sa
ber, por una parte, un primer grupo de pasos que se eX—-
tienden respectivamente segin lineas de direccidén longi
tudinal, dando lugar cada una de estas lineas longitudi
nales a la emisidén de una 1ldmina gaseosa, respectivamen
te, dirigida hacia la hoja a tratar, contribuyendo el -
conjunto de las léminas gaseosas asl emitidas a asegu——
rar la sustentacidn de dicha hoja, estando alimentados
dichos pasos del primer grupo, ya por el gas de trata—-
miento (en cuyo caso desembocan directamente en el inte
rior del cajbén considerado), ya por un gas diferente --
del gas de tratamiento (en cuyo caso estén previstos -—-
unos medios para alimentar, por el interior del cajén,-

cada uno de estos pagos), por otra parte, un segundo ~-
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grupo de pasos apropiados para emitir, entre dichas lé
minas gaseosas, chorros gaseosos, cuya misidn esencial
es asegurar el tratamiento deseado, estando alimentados
dichos pasog del segundo grupo por el gas de tratamienw
to (por lo cual desembocan directamente en el intefior
del cajén considerado), provocando parte al menos del -
suministro de gas as{ emitido al nivel de la zona 3¢ =~
tratemiento que circula hacia los bordes longitudincles
de dicha zona la deflexidén de las léminas gasecosas,

2,- Una ihstalacién segin la reivindicacibn 1; ¢a
racterizads por el hecho de gque los dos cajones estén;—
orientados verticalmente, siendo guiada la hoja, igual-
mente orientada verticalmente por las léminas gaseosas.

3.~ Una instalacién segun la reivindicacidén 1, ca
racterizada por el hecho de que los dos cajones estén -
orientados horizontalmente, estando soporiada la hoja,-
igualmente orientada horizontalmente, por las léminas -
gaseosas,

4.~ Une instalacién segin la reivindicacidén 1, ca
racterizada por el hecho de que los pasos del segundo -
grupo estdn dispuestos entre las lineas longitudinales
de tal manera que los chorros gaseosos que emiten se -~
opongan & un suministro de gas en la direccibn longitu-
dinal,

5.~ Una instalacién segin la reivindicacidén 1, ca
racterizada por 8l hecho de que se preveen medios para
evacuar directamente una parte del suministro del gas -
de tratamiento emitido por los pasos del segundo grupo,
efectuandose esta evacuacidn a partir de las zonas si--

tuadas entre las léminas gaseosas de maneras que la par-
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te del suministro asi evacuada no contribuya a la de—-
flexidn de dichas léminas gaseosas,

6.- Una instalacibén segin las reivindicaciones 3
8 5, para el secado de un producto en forma de hoja ~ -
alargada flexible, caracterizada por el hecho de que el
gas de tratamiento es aire caliente y porque 2limenta -
los pasos del primer grupo, desembocando, por tantc, di
chos pasos directamente en el interior del cajén corsi-—
derado,

7.~ Una instalacibén segin las reivindicaciones 3
6 5, caracterizada por el hecho de que las lineas lon-
gitudinales segin las cuales se extienden respectivanen
te los pasos del primer grupo, estin repartidas simétni
camente alrededor del plano de simetria longitudinal -~
del oonjunto de los dosg cajones, siendo tal esta repar-
ticidn que los pasos del primer grupo dispuestos en las
paredes enfrentadas del cajdén superior estén situados -
frente & log pasos del primer grupo dispuestos en las -
paredes del cajbn inferior.

8.~ Una instalacidn segin las reivindicaciones 3
8 5, caracterizada por el hecho de que los pasos del --
primer grupo, tienen la formz de hendiduras longituding
les repartidas extremo con extremo & lo largo de las 1i
neas longltudinales correspondientes.,

9,- Una instalacidn segin las reivindicaciones 3
6 5, caracterizada porel hecho de gque los pasos del se-—
gundo grupo, estén repartidos regularmente, preferente-
mente al tresbolillo, pudiendo tener estos pasos la for
me de un orificio circular.

10.~ Una instalacidn segin las reivindicaciones 3

- 20 -
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6 5, caracterizada por-el hecho de que los pasos del -
primer grupo, tienen la forma de orificios circulares -
que se suceden, de manera que sean c¢agi contiguos,s lo
largo de las 1li{neas longitudinales correspondientess

11.~ Una instalacidén seglin las reivindicaciones 3
8 5, caracterizada por el hecho de que los pasos del se
gundo grupo tienen la forma de orificios a manera de —-
hendiduras orientadas en una direccibn transversal y --
que se extienden entre las lineas longitudinales, "

12.~ Una instalacién segin la reivindicacién 5; -
caracterizada por el hecho de que los nmedios de evacug-
cibn directa del suministro del gas de tratamiento séli
do de los pasos del segundo grupo, estin constituidos -
por pasos de evacuacibén complementarios, previstos en -
Jlos dos cajones,

13,~ Una instalacidén segin la reivindicacibn 5, -
caracterizada por el hecho de que se preveen medios pa-
ra regular la proporcidn del suministro de gas evacuado
trangversalmente al nivel de la zona de tratamiento con
relacidn al suministro de gas evacuado por las dos Zo—=-
nas de evacunacidn,

14.- Una instalacidn seglin la reivindicacidn 13,-
caracterizada por el hecho de gque los pasos de evacua—-
cidn complementarios previstos en los dos cajones desem
bocan en dos zonas de evacuacidn, estando montados 6rg§
nos obturadores controlables a voluntad en la proximi--
dad de los bordes de la zona de tratamiento y de 108 «w
bordes de las dos zonas de evacuacidn,

15.,~ Una instalacibén segin la reivindicacibn 5, -

caracterizada por el hecho de que los pasos de evacug~—

-2 -
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cibén complementarios, tiemen la forma de chimeneas cir—
culares gituadas al nivel de las paredes enfrentadas de
los dos cajones, entre las lineas longitudinales.

16— Une instalacidn segin las reivindicaciones -
15 ¥ 11, .caracterizada por el hecho de que los pasog de
evacvacidn complementarios estén circundados por pasos
del primero y del segundo grupos.

17.~ Una instalacibn para el tratamiento en medio _
gaseoso de productos en forme de hojas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, ilustrado en el dibujo que se acompafla y pars 108
fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veintidos hojas escritas a

mégquina por una sola cara.

Madrid, fj4 Aoii 1969
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