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WpPerfeccionamientos en la fabricacibn de

redes anudadas".,

Folivitants: ETABLISSEMENTS COUSIN FRERES, entided francesa, resi-

dente en Wervicqg, Nord, Francia.

La fabricacién mecdnica de redes o mallag de
nudos a parbtir de hilos en textiles sgintdticos sim~
ples, retores, en cables o trenzados, plantea un pro
bleme particular ya que, por el hecho de la elagtiei

5 dad de los hilos de este género, los nudos presentan
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tendencis g aflojarse y a dar mellas irregulares o de-
formables en el uso.

Para obviar este inéonvenienie, el procedimien~
to0 empleado con més frecusncia consiste en tomar las
redes despuds de la fabricacibn, en sumergirlas en un
apresto que contiens finas particulas de materias duras
e insolubles, y después en tendsr fuertemente la red,
ye ses en frio, ya en caliente: bajo el efecto\de la
tengibn, lag partfculas sblidas del spresto penetran
en los nudos, donde desempefian la misidn de un abraei-
vo, despuliendo las fibras que dejan entonces de prasen
tar tendencig al deslizamiento aflojendo asf los nudos.
Se puede también hacer pasar lsa naps tendida entre ele-
mentos calentadores que fijan los nudos por termo-plag
ticidad.

El procedimiento citado tiene el triple inconve-
niente de ser costoso en su entretenimiento, de no ser
aplicable més que a telas de longitud limiteda y de de-
jar que los nudog de la rod se aflojen entre su fabri-
cacidn y su fijacibn.

La presente invencidén tiene por objeto un perfeg
cionamiento aportado a la fabricacibn de las redes anu-
dadas & partir de hilos sintéticos o similares que su-
prima estos inconvenientes.

Egte perfeccionamiento congiste esencialmente en
que la red, a la salida Gel telar, se somete a un tra-
tamiento que puede camprender el apresto de la red sin
tensibn, el secado del spresto con gplagtamiento de los
nudos, un egtirado regulado, con o sin fijacidén en ca-

liente, y eventualmente, el arrollamiento de la nzpa de
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red tratada.

La descripcidn que sigue, con relacién al plano
anexo, dado a tftulo de ejemplo no limitativo, hard
comprender bien como puede realizarse la invencidn,
formando parte, bien entendido, de dicha invencibn
las particularidades que se desprenden tanto del ditujo
como del plano.

Le figurs Gnice muestra esquemdticamente un dig-
positivo que permite la aplicacibén de los perfecciona-
mientos objeto del invento.

La red 1 gbandona el telar 2 como de ordinario,
extendiéndose sobre unos rodillos 3, 4 y 5.

Se la hace pasar a conbinuacibn bajo un rodillo
6 a una cuba 7 que contiens un gpresto 8, y despuds
entre unos rodillos 9 y 10 enbtre los cuales queds fusy
temente oprimida de modo que se exprime el apresto ¥
ge gplastan los nudos.

El apresto puede egtar congtituido a base de re-
sinas naturales o sintéticas en solventes apropiados,
por ejemplo a base de "Nylosol" més o menos dilufdo en
alcohol.

El rodillo 9 puede gplicarse sobre el rodillo 10
con una presibn regulable y el rodillo 10 es motor, ello
por una parte, a fin de poder regular el aplastamiento
de los nudos, y por otra parte, a fin de que la tensidn
que posteriormente sufra la red 1 no se transmita a la
parte de dicha red que precede al rodillo 9, parte que
debe quedar muy floja.

Al salir del rodillo 10, la red 1 atraviesa,

eventualmente, un paso guarnecido de elementos calen-



D

10,

15,

20.

25,

3cC.

tadores 11 que, por radiacidn la sitdan a una tempere-
tura que depende de los productos textiles y de 1los
gprestos utilizados pero que puede alcanzar los 2109,
g fin de hacerla secar y, en su caso, fijar log nudcs
de la red por termo-plasticided.

Del rodillo 10, pasa la napa sobre un rodillo
motor 12 cuya velocidad, regulable, pusde ser hasta
aproximadamente 305% superior a la del rodillo 10, a
fin de someter la red a un estirado, qusdando, no ohs-
tante, la tensidn de dicha nape entre los rodillos 10
y 12, inferior al limite de elagticidad de los hilos
congtituyentes.

El rodillo 12 va seguido por dos rodillos accig
nadog 13 y 14 entre los que serpentes la napa 1 para
;g:gi/un rodillo loco 15 gobre el cual, eventualmente,
puede arrollarse como se ha representado en el dibujo.

Como puede verss, pues, el invento puede apli-
carse en continuo desde el momento de la salida del te~
lar y proporcionar, en longitudes tan grandes como se
desee, una red nueva aprestada, estirads, fijada e, in
cluso, eventualmente enrollada.

Innecesario se hace decir que pueden aportarse
modificaclones a las formas de realizscidn que acaban
de describirse, particularmente por sustitucibn de me-
diog tdcnicos equivalentes, sin que por ello se salga
del marco de la presente invencién.

HOT A

Descrita suficientemente la natureleza del in-

vento, asi como la manera de reslizarlo en la préctica,

debe hacerse congtar que las disposiciones anteriormen-
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te indicadas, son susceptibles de modificaciones de de-
talle en cuasnbo no alteren su principio fundamental.
Tombidn se hace constar que el invento se refiers a una
Solicitud de Patente, presentada en Francia, con fecaa
17 de sbril de 1964, n® 971.389; acogiéndose por lo tgn
0 o los beneficios que conceden log Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: "PERFECCIC-
NAMIENTOS EN LA FABRICACION DE REDES ANUDADASY; carac-
terizdndose por lo sigulente:

12 ,~ "Perfeccionamientos en la fabricacién de
redes anudades", en hilos sintéticos o similares, carac
terigado por el hecho de que la red ge somete desde sl
momento de su selida del telar, a un apresto sin tensibdn,
o un secado dsl spresto con splastemiento de los nudos
y & un estirado regulado.

o8 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caeracterizado por el hecho de que la operacidn de
estirado va acompafiada de un tratemiento al calor.

32 ,~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio—
nes 1y 2, caracterizado porque se dispone una cuba para
el apresto, unos rodillos que sirven para el secado de
la naps, unog rodillos de estirado y, eventualmente, un
peso de caldeo, asi camo un rodillo destinado a enrollar
la nape de la red tratada.

48 ,— "Perfeccionamlentos en la fabricacién de

redes anudadas", tal y como queda gsugtanciglmente des-
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crito en la presengediemoria, e ilustrado en log ad~-

juntos dibujos.
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