
PATENTE DE INVENCION^

Ref: HB-5711/5-Cr.

"Perfeccionamientos en la  fabricación de 

redes anudadas".

ETABLISSEHENTS COUSIN FUERES, entidad francesa, re si­
dente en Wervicq, Nord, Francia.

La fabricación mecánica de redes o mallas de 

nudos a partir de hilos en textile s sintéticos sim­
ples, retores, en cables o trenzados, plantea un pro 
blema particular ya que, por el hecho de la  e lastic^

5 dad de los hilos de este género, los nudos presentan
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tendencia a aflojarse y a dar mallas irregulares o Re­
formables en el uso.

Para obviar este inconveniente, el procedimien­
to empleado con más frecuencia consiste en tomar la s  

redes después de la  fabricación, en sumergirlas en un 

apresto que contiene finas partículas de materias duras 
e insolubles, y despuás en tender fuertemente la  red, 

ya sea en fr ío , ya en caliente: bajo e l efecto de la  
tensión, la s partículas sólidas del apresto penetran 

en los nudos, donde desempeñan la  misión de un abrasi­
vo, despuliendo la s  fibras que dejan entonces de presen 

ta r  tendencia al deslizamiento aflojando así lo s nudos. 
Se puede también hacer pasar la  napa tendida entre ele­

mentos calentadores que f ija n  los nudos por tenno-plaa 
ticidad.

El procedimiento citado tiene el trip le  inconve­
niente de ser costoso en su entretenimiento, de no ser 

aplicable más que a te las de longitud limitada y de de­
ja r  que los nudos de la  red se aflojen entre su fabri­

cación y su fijación .
La presente invención tiene por objeto un perfe¿ 

cionamiento aportado a la  fabricación de la s  redes anu­

dadas a p artir de hilos sintéticos o similares que su­

prima estos inconvenientes.
Este perfeccionamiento consiste esencialmente en 

que la  red, a la  salida del te la r , se somete a un tra­
tamiento que puede comprender el apresto de la  red sin 

tensión, el secado del apresto con aplastamiento de los 

nudos, un estirado regulado, con o sin fijac ión  en ca­
lien te, y eventualmente, el arrollamiento de la  napa de



red tratada.

La descripción que sigue, con relación al plano 

anexo, dado a titu lo  de ejemplo no lim itativo, hará 
comprender bien como puede realizarse la  invención, 

formando parte, bien entendido, de dicha invención 
la s  particularidades que se desprenden tanto del dibujo 

como del plano.

La figura única muestra esquemáticamente un dis­

positivo que permite la  aplicación de los perfecciona­

mientos objeto del invento.
La red 1 abandona el te lar  2 como de ordinario, 

extendiéndose sobre unos rodillos 3; 4 y 5.

Se la  hace pasar a continuación bajo un rodillo 
6 a una cuba 7 que contiene un apresto 8, y después 

entre unos rodillos 9 y 10 entre los cuales queda fuag 
temante oprimida de modo que se exprime el apresto y 

se aplastan los nudos.
El apresto puede estar constituido a base de re­

sinas naturales o sin téticas en solventes apropiados, 
por ejemplo a base de "Nylosol" más o menos diluido en 

alcohol.
El rodillo 9 puede aplicarse sobre el rodillo 10 

con una presión regulable y el rodillo 10 es motor, ello  

por una parte, a fin  de poder regular el aplastamiento 
de los nudos, y por otra parte, a fin  de que la  tensión 
que posteriormente sufra la  red 1 no se transmita a la  

parte de dicha red que precede al rodillo 9, parte que 

debe quedar muy f lo ja .
Al s a l ir  del rodillo 10, la  red 1 atraviesa, 

eventualmente, un paso guarnecido de elementos calen—
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tadores 11 que, por radiación la  sitúan a una tempera­
tura que depende de lo s productos tex tile s y de los 

aprestos utilizados pero que puede alcanzar los 210°'J, 
a fin  de hacerla secar y, en su caso, f i ja r  los nudcs 
da la  red por termo-plasticidad.

Del rodillo 10, pasa la  napa sobre un rodillo 

motor 12 cuya velocidad, regulable, puede ser hasta 

aproximadamente 30% superior a la  del rodillo 10, a 

f in  de someter la  red a un estirado, quedando, no obs­
tante, la  tensión de dicha napa entre lo s rodillos 10 

y 12, in ferior al límite de elasticidad de los hilos 

constituyentes.
DI rodillo 12 va seguido por dos rodillos accio

nados 13 y 14 entre los que serpentea la  napa 1 para 
sobre
pasar/un rodillo loco 15 sobre el cual, eventualmente, 

puede arrollarse como se ha representado en el dibujo.
Como puede verse, pues, el invento puede ap li­

carse en continuo desde el momento de la  salida del te­

la r  y proporcionar, en longitudes tan grandes como se 
desee, una red nueva aprestada, estirada, fijad a  e, in 

cluso, eventualmente enrollada.
Innecesario se hace decir que pueden aportarse 

modificaciones a la s  formas de realización que acaban 
de describirse, particularmente por sustitución de me­

dios técnicos equivalentes, sin  que por e llo  se salga 

del marco de la  presente invención.
NOT A

Descrita suficientemente la  naturaleza del in­

vento, así como la  manera de realizarlo en la  práctica, 

debe hacerse constar que la s  disposiciones anteriormen-30.



te indicadas, son susceptibles de modificaciones de de­

ta lle  en cuanto no alteren su principio fundamental* 

También se hace constar que el invento se refiere a una 

Solicitud de Patente, presentada en Francia, con fecha 

17 de abril de 1g64, na 971*389; acogiéndose por lo ton 

to a lo s beneficios que conceden los Convenios Interna­
cionales en vigor, siendo lo  que constituye la  esencia 

del referido invento y por lo  que se so lic ita  Patente 
de Invención por 20 años en España, sobre; "PERFECCIO­

NAMIENTOS EN LA FABRICACION DE REDES ANUDADAS"} carac­

terizándose por lo siguiente:
1§.- "Perfeccionamientos en la  fabricación de 

redes anudadas", en hilos sintéticos o similares, cara¡c 
terizado por el hecho de que la  red se somete desde el 

momento de su salida del te lar , a un apresto sin  tensión, 

a un secado del apresto con aplastamiento de los nudos 

y a un estirado regulado.
23.— Perfeccionamientos según la  reivindicación 

1, caracterizado por el hecho de que la  operación de 

estirado va acompañada de un tratamiento al calor*
3§.- Perfeccionamientos según la s  reivindicacio­

nes 1 y 2, caracterizado porque se dispone una cuba para 

a l apresto, unos rodillos que sirven para el secado de 

l a  napa, unos rodillos de estirado y, eventualmente, un 

paso de caldeo, así como un rodillo destinado a enrollar 

la  napa de la  red tratada*
43.-  "Perfeccionamientos en la  fabricación de 

redes anudadas", ta l y como queda sustancialmente des­
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c r i t o  en  l a  presen^e^Iem oria, e i lu s t r a d o  en lo s  ad­

ju n to s  d ib u jo s .

E s t a  Memoria j a s  e s c r i t a s  a  má­

quina p o r una s o la

ETABLISS:
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