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a favor de
Durisol A.-G. £dr Leichthaustoffe, de nacionalidad suiza,
domiciliada en DIETIKON (Zurich, Sultza) Fabrikstrasse 20.
o por:
"Procedimiento para acelerar el endurecimiento previo de
ﬁiezas moldeadas de cemento”.
Memoria desgsoriptiva.

El procedimiento confoxme gl invento e@s muy venta-
joso en los casos en @e interesa desprender del molde pie-
zas de hormigdn recientes, sensibles a fuerzas deformentes.
Esta medida es necesaria en la produccidn en masa, por ra-

gones econdmicas y de importancia decisiva especialmente
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en las estruoturas relativamente porosas de elementos de
hormdgdn ligero.

Los procedinmientos conocidog de preendurecimisnto
acelerado de piezas de homigdn en el molde pueden dividir-
se en dos vategor{as.

Los métodos de 1la primera categoria utilizan fra-
guamtes tépidos, 0 sea cementos de fraguado rdpido sumi-
nigtrados por la fébrioa, 0 :raguantes normales mezeclados
coyi aceleradores del fraguado. Sirven como aceleradores
muchas sales inorgénioas hidrosolubles, algunos dxidos de
metales pesados solubles en 4lealis, y varios compuestos
orgénicos. Egros suplememtog quimicos, de efecto princi-
palmente catalitico, tienen que agregawyse antes de mezolar
el cemento. Por consiguiente, el fraguado acelerado se
inicia antes de moldear la masa, y debe estar muy avanza-
do ya al llenar el molde, si se guiere lograr el efecto
pe¥siguido. Esto implica un trastorno del fraguado, con
el detrimento consiguiente de la oalidad en una produccidn
continua.

Ia otra oategoria deznétodos_conooidos comprende
los diversos procedimientos térmicos. Estos son oualita-
tivamemte perfectos, pero requieren mucho thempo. Ademds
del tiempo necesario para cargar, degcargar y calentar las
autoclaves, se necesitan al menos 40 Minutos de aplicacidn
de calor para aloanéar el grado de extraccidn.

Bsta circunstancia obliga, en la fabricacidn en
serie, a disponer de muchos moldes, que son caros, y btie-
ne el inconveniente de mo dejar aprovechar bien las auto-
eclaveg, por ocupar mucho espacio los moldes introducidos

en ellase.
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El presente invento suprime los inconvenienteg de
log procedimientos conocidosg.

El obkto del invento es un procedimiento para en-
durecer previamente con rapidez las piezas moldeadas de
cemento. Se caracteriza porque el aglutinante, con un 0,4%
de oarbonato calcinado que sirve para acelerar el fragunado
del cemento, se disuelve en agua, y s amasa del modo usual
con los aditivos inorgénicos en una mezcladora de hormi-
gdn; la mezcla se calienta; y se introduoe como es sabido
en los moldes; después de calentar, se agrega gas que con-
tiene anh{drido carbonico, que inicia en el momento opor=
tuno el verdadero proceso de solidificacidn.

La ejecucifn préctica del procedimiento consta en
principio de las diversas fages siguientes, cada una de
las cuales admite variantes.

La megcla reciente antes descrita, a la que se agre-
ga convehientemente hasta 20% demineral arcillosgo fina-
mente molido, se calienta en la mezoladora o en un recipien-
te egpecial, por medio de una mezcla de aire y vapor, a 60-
702C. La masa caliente ge carga inmediatamente o previa
dosificacidn en los moldes, y se apisona, sacudey agita,
percute o prensa. Pocx antes de alecanzar la forma defini-
tiva dela masa, por lo regular en Bl mismo molde, se agre-
ga gas ton dcido carbdnico, para desalojar el aire existen-
te; esta adicién puedd continuarse brevamente después de
cargar el material nuevo. Pasados unos cinco minutos, se
extrae el cuerpo preendurecido, aun calientej y se lleva
al almacén pasa su ulterior endurecimiento normal, o a las
autoclaves, para su endurecimiento térmico acelerado.

£l dibujo adjunto presenta en egquema un ejemplo
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de ejecucidn del invento.

En una mezcladora ds contracorriente, se prepara
una mezela humeda de los siguientes materiales:

100 kg de cepilladuras o virutas mineralizadasg;

200 kg de cemento Portland

50 kg de arcilla finamente molida; y
2,5 kg de sosa calcinada.

La mezcla terminada se vierte gobre la cinta de
transporfe -1y y se lleva al puesto de calentamiento pre-
vio =2-, donde ge gomete a vapor de agua hasta 60-702C,

La masa caliente se distribuye en el puesto-3- en redipiene
tes de dosificacidn féciles de cargar, y pasan al puesto
-4~ de la prensa giratoria, donde ge introduce en los mol-
dese Haciendo girai la prenga 90¢C, el molde lleno llega
al puesto -5~, donde se colocan piaquibas adecuadas y ge
comprime hasta la altura prefijada de la pieza. Por la
tuberfa -6~ se inyecta gas carbdnico a través de orificios
previstos, en proporeidn de 2 kg por metro ouadzado de
material de hormigdn.

Segin el invento, en e} tunel termoaiglado ~7-, la
pieza ain en el molde llegg a cinco minutos por la cinta
de transporte al puesto -8~. Aqui se desmonta el molde
en sugbres elementos. Xas piezas, previamente endurecidas,
siguemn hasta el puesto ~-9-, donde se ggrupan en paguetes,
y se conducen luego al almacén, o alas autovlaves, gi el
endureciniento ha de ger acelerado. Las plaquitas de pren-
sar waelven por la via -10~ al puesto -5-, y la rejills
se transporta por la via $11- al puesto ~12-; la rotacidn
del plato de la prensa la lleva al puesto -13-, donde se

dispone el molde conducido por la via =1l4-.
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EX presente invento evita los inconvenientes ge
los métodos conocidog de fragusdo acelerado, pues permite
iniciar el auténtico proceso de solidificacidn, muy rdpide
en ¢l momento oportuno, mediante adicidn de gas con deido
carbénico. Al comengar a sdlidificarse, ya no se produce
cambio alguno de estruetura, y la hidratacidn consiguiente
de las sales d&el cemento se desarrolla en condiciones fa-
vorables.

Ademés de las oitadas ventmjas, la disposicidn se-
gin el invento aporta una serie de perfeccionamientos, tan-
t0 en el aspecto téenico como en =l econdmico.

La dogsificacidn normal del aglutinante puede redu-
cirse en la mayoria de los casos, y siempre con hormigones
ligeros. Una parte del cemento se sugstituye por un aditi-
vo normaelmente més barato. BEste es ventajosamente un mi-
neral arcilloso finamente molido, que hace mds uniforme
la megzcla, y aumenta y acelera por sus propiedades egpecia=-
les la estabilidad de la misma.

En lugar del cemento espeoial generalmente usado,
puede emplearse cemsnto normal sin merma de solidéz. El
ahorro de cemento dismingye el peso egpecifico de los pro-
ductos, lo cual constituye una ventaja decisiva en elemen-

tos aislantes.

TSI TR TR M ew I 2

Se reivindica como objeto de esta pabtente:

1) Procedimiento para acelerar el endurecimiento
previo de piezas moldeadas de demento; caracterizado por-
que el aglutinante sé mezola en solucidn acuosa con un 0,4%

de carbonato, destinado a acelerar o] fraguado del cemento
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y se amasa del modo usual, en una megcladora de hormigdn,
con los aditivos inorgénicos u orgdnicos; se calienta to-
da la mezecla, y se introduce luego como de cosimmbre en

los moldes; y después del calentamiento, se inicias el verda-
dero proceso de solidificacidn afiadiendo en el momento
oportuno una corriente gaseosa de anh{drido carbénicoe.

2) Procedimiento segin la reivindicacidén 12, ca-
racterizaao porque el aglutinante contiene hasta 20#% de mi-
neral arcilloso finamente molido.

3) Procedimidnto segin la reivindicacidn 12, ocarac-
terizgado porque los moldes se calientan previamente. _

4) Procedimiento segin las reivindicaciones 12,28
§ 3%, caracterizado porque el material moldeado se conser-
va caliente hasta su extracoidn de los moldes. o

5) Procedimiento segin lag reivindicaciones 1%,28
§ 38, caracterizado porque las piezas moldeadas, ya extrai-
das del molde se siguen,tratando en aubtoclaves para acele—~
rar el endurecimiento ulbteriore _

6) Procedimiento segin la reivindicacidn 4%, ca-
racterizado porque las pieéas después de degmoldeadas, s€
siguen endureciendo en autoolaves, con aplicacidn de una
corriente gaseosa de anhidrido carbénice.

7) Procedimiento para acelerar el endurecimiento
previo de piezas moldeadas de oemeﬁto.

Egta memoria consta de seis piginas escritas por

ung sola caras

saRoszona, =08 Fidid 4360
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